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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad povodného ndvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLMK 3a ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti hasznalati utasitds forditasa

lepeBog OPUrMHaNbHON MHCTPYKLMM MO 3KCMTyaTaLmumn
Mepeknap opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauil
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI0YNTENHO BAXHO € /a NPOYETETE UHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, NPEAM Aa NPEMUHETE KbM
crno6siBatxe, NOAAPLKKA UMK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6x0AvMO NpoynTaTh MHCTPYKLMK B JaHHOM PYKOBOACTBE nepef C60pKoil, 06Cny)uBaHneM n akcnayataumeit
ZlaHHOTO M3fenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BI NPOUMTaNy iHCTPYKLii B LibOMY KepiBHULTBI Nepes cKnafaHHsM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmHu.
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* Pic. 1.1-1.2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

Pic. 1/ Vykres 1/ Kreslenie 1/ Obrazek 1/ PucyBave 1/ Desen 1/ Kép 1/ Puc. 1/ Man. 1
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**Pic. A-K / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.




EN|ENGLISH
BELT SANDER
PBS1400, PBS1600
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PBS1400 PBS1600
Input voltage (V AC) 220-240
Frequency (Hz) 50

Rated power (W) 800 1010
Size of sanding belt (mm) 76x457 76x533
llzz;r:jg(en?/fniﬁlr;ding belt speed without 120-260 120-380
Speed adjustment . .

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
62841-2-4:

Vibration level (m/s?) ah=4,49 ah=5,1

Error K (m/s?) K=1,5 K=1,5

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=85 LpA=90

Sound power level (dB(A) LwA=96 LwA=101

Error K (dB(A)) K=3 K=3

Protection class ]

Protection category 1P20

Weight EPTA, kgs 33 3,5

Description (Pic. 1, 1.1, 1.2)*

1. Additional handle 8. Switch

2. Carbon brush cover 9. Switch lock button

3. Dust extraction outlet 10. Guiding roller

4. Driving belt cover 11. Sanding belt tension lever

5. Wheel for sanding belt 12. Air ventilation
adjustment 13. Locking lever for additional

6. Sanding belt handle

7. Main handle 14. Cover of sanding belt

Differences may appear between the product and drawing.

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mainsoperated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR BELT SANDERS

‘ Always wear protective goggles
Wear a dust mask

¢ Hold power tool by insulated gripping surfaces, because the belt
may contact its own cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

0 Use the belt sander for sanding only.

¢ Do not use the belt sander when it is held in fixed position, by moving
processed material.

Inhalation of dust, such as lead based, metal or of certain wood

PRO-CRAFT

Wear ear protectors

species (e.g. oak), is dangerous to your health. Therefore it is
necessary to always work with device for dust extraction.

0 Do not use the sander for materials that contain asbestos.

O Fix processed material to prevent it from slipping. You can fix the
material e.g. using a vice.

¢ Use sanding belts of recommended size only.

O Before starting to replace sanding belt, disconnect the sander from
power supply by removing power cord plug from mains socket.

O During operation, move the sander when holding it firmly with both
hands.

0 Always follow instructions contained in general and detailed safety
regulations for using hand-held power tools.
/\ cAuTION
This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional
safety systems are used, nevertheless there is always a small risk of
operational injuries.

CONSTRUCTION AND USE
Belt sander is a power tool driven by a single-phase commutator motor. The
sander does not require earth lead (insulation class Il).

Belt sander is designed for surface sanding of wood products, polishing
wood surfaces with lacquer coating, fine polishing of lacquered metal sur-
faces, removal of rust or specks of lacquer before applying new lacquer,
finishing of concrete surfaces etc. Range of use covers repair and building
works, woodworking and any work from the scope of individual, amateur
activities (tinkering).

Use the power tool according to the manufacturer's instructions only.

PREPARATION FOR OPERATION

Dust extraction
Equipment of belt sander includes dust bag that helps to maintain the pro-
cessed surface clean. The dust bag can be installed on the dust outlet (3)
(**pic. A).
Empty the dust bag regularly, it will ensure efficient operation of the sand-
er. It is recommended to empty the dust bag when it is half full.

1. Slide the dust bag onto the dust outlet (3) to install it.

2. Pull the dust bag gently to check if it is well fixed.

3. Deinstallation of the dust bag is similar to installation, only the
sequence of actions is reversed.

Installation of sanding belt
Prior to sanding belt installation ensure the switch is in the off position and
that power cord is disconnected from mains network.

1. Move the sanding belt tension lever (11) to the end in the direction

shown by the arrow (**pic. B).
2. Put sanding belt on rollers (**pic. C).
3. [\/Iove the) sanding belt tension lever (11) to its original position
*pic. D
4. Ensure the direction of the arrow located on the sanding paper

back surface matches direction of the arrow located on the belt
sander body.

Additional handle

Additional handle (1) makes it easier to hold the sander safely and guide
it when sanding.

It is possible to set the additional handle to a position comfortable for the
work being performed.

1. Pull away the locking lever for additional handle (13).
2. Set the additional handle (1) to desired position (**pic. J).
3. Press in the locking lever for additional handle (13).

OPERATION / SETTINGS
Switching on/switching off
Before connecting the belt sander to a power supply network, always check

that power supply voltage matches rated voltage shown on the rating plate
that is fixed to the power tool, and that switch is in the off position.

During operation hold the sander firmly with both hands. Switch on the belt
sander only when it is lifted above the material that you plan to process.

Switching on - press the switch button (8) and hold in this position.
Switching off - release pressure on the switch button (8).




Locking the switch (continuous operation)
Switching on:
1. Press the switch button (8) and hold in this position.
2. Press the switch lock button (9) (**pic. E).
3. Release pressure on the switch (8).
Switching off:
1. Press and release the switch button (8).

Adjustment of sanding belt position (setting the guide rollers parallel)
1. Switch the sander on.
2. During sanding belt movement turn the sanding belt adjustment
wheel (5) (**pic. F) so the sanding belt runs smoothly and does not
move aside (**pic. G).

If ?mu allow the sanding belt to shift to the side (which would mean that
roller axes are not parallel), the belt will be damaged soon.

When using the belt sander try to position the belt surface and surface of
processed material in parallel. Hold the additional grip (1) and main handle
(7) firmly and move the sander back and forth smoothly.

Do not press the belt sander too hard. Pressure must be moderate and
uniform on the whole surface of contact of belt and processed material.
Applying too big pressure causes undesirable drop of belt speed, motor
over-heating, damage of processed material and parts of the sander. Make
periodic breaks in operation.

Cover of sanding belt

When lifted, the removable sanding belt cover (14) allows to process with
front upper part of the sanding belt, which facilitates operation in hardly
accessible places (**pic. K).

OPERATION AND MAINTENANCE

Remove the power cord plug from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, maintenance or repair of pow-
er tool.

O Always keep the sander and ventilation holes clean.

Use brush to remove sanding dust.

Clean the belt sander regularly, optimally after each use.
Do not use abrasive objects for cleaning the sander.
Use soft cloth for cleaning the body.

For cleaning never use petrol, solvents or detergents that could
damage plastic parts of the sander.

O When the work is finished empty the dust bag, wash it in warm water
with soap and dry it thoroughly.

o o o o o

Replacement of driving belt
Belt sander will not work properly if driving belt is worn. Belt replacement
is necessary.
1. Use screwdriver to unscrew fixing screw of driving belt cover (4) and
remove the cover.

2. Remove the driving belt by turning the wheels manually and pulling
the belt off.

. Toinstall new driving belt do as follows:
. Put the belt onto bigger drive wheel,
. Rotate wheels to draw the driving belt over smaller drive wheel.
. Install driving belt cover (4) and tighten fixing screw.

7. Ensure the driving belt is correctly set on both drive wheels.
Checking sanding belt

Due to loss in efficiency after long time of using the same sanding belt, re-
place the belt immediately when you see it is excessively worn.

o oA W

Replacement of carbon brushes
Replace immediately used up (shorter than 5 mm), burnt or cracked motor
carbon brushes. Always replace both brushes at a time.
1. Unscrew brush covers (2) (**pic. H).
. Remove used brushes.
. Remove any carbon dust with compressed air.

. Insert new carbon brushes (brushes should easily move into brush-
holders).

5. Install brush covers (2).
After the brushes are replaced start the sander with no load and wait until

the brushes fit to the motor commutator. Entrust replacement of carbon
brushes only to a qualified person. Only original parts should be used.

All faults should be repaired by service workshop authorized by the manu-

B w N

facturer.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories
X and packaging should be recycled in accordance with applicable

environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste
Xelecmcal and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

CZ|CESKY
BRUSKA PASOVA
PBS1400, PBS1600
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PBS1400 PBS1600
Jmenovité napéti (V AC) 220-240
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vykon (W) 800 1010
Velikost brusného pasu (mm) 76x457 76x533
Rychlost protahovani pasu je (m/min) | 120-260 120-380
Regulace otacek . .

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanoveny podle EN 62841-2-4:

Hladina vibraci (m/s?) ah=4,49 ah=5,1
Chyba K (m/s?) K=1,5 K=1,5
Hodnoty emisi hluku stanovené podle EN 62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=85 LpA=90
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=96 LwA=101
Chyba K (dB(A)) K=3 K=3
Stupen kryti Il
Kategorie ochrany 1P20
Hmotnost EPTA, kg 33 35

Popis (Vykres 1,1.1,1.2)
. Pomocna rukojet

. Uhlikovy kartacovy kryt

. Montaz prachového boxu
. Kryt hnaciho femene

. Sefizovac brusného pasu
. Brusny pés

. Zadni drzadlo

8. Tlacitko napdjeni

Vzhled zakoupeného elektrického nafadi se miize mirné lisit od vzhledu zo-
brazeného na obrézku.

9. Zamek tlacitka napajeni
10. Vodici vélec

11. Paka mechanismu napnuti
brusného pasu

12. Vétraci otvory
13. Paka aretace pomocné paky
14. Kryt brusného pasu

N o oA W N =

/A VYSTRAHA! P Jujte si vSech i vystrahy, pokyny,
ilustrace a specifikace k tomuto elektrlckemu naradi. NedodrZovéni vsech
nize uvedenych pokyni miize mit za nésledek Graz elektrickym proudem,
pozér a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

V upozornénich pouzity pojem ,elektrické nafadi” se vztahuje na elektrické
néfadi napdjené ze sité (se sitovym kabelem) a na elektrické néfadi
napajené akumulatorem (bez sitového kabelu).

PRO-CRAFT




7
BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PASOVE BRUSKY

Vzdy noste ochranné bryle

Doporucuje se pouzivat protiprachovou masku

O Elektrické nafadi drzte pouze za izolované uchopovaci plochy, jelikoz
mize dojit ke kontaktu brusnych ¢asti s napéjecim kabelem. Pri fezu
do Zivého vodice mize nechranénymi kovovymi ¢astmi elektrického
naradi vést elektricky proud a zpdsobit Graz obsluhy.

O Brusku Ize pouzit pouze pro brouseni.
0 Pasova bruska neni urena pro stacionarni pouziti.

0 Vdechnuti prachu pfi praci s elektrickym nafadim je zdravi skodlivé.
V tomto pfipadé mame na mysli vyparovani barev a laki obsahujicich
olovo, prach nékterych druhi dfeva (napfiklad dub), jakoz i kovovy
prach. Proto byste méli pracovat se zafizenim pro sbér prachu.

0 Nefezejte materidly obsahujici azbest bruskou.

O Doporucuje se, aby zpracovavany materidl byl béhem provozu pevné
upevnén, napfiklad ve svérdku.

O Pouzivejte brusné pasy doporucenych velikosti.

O Pfi vyméné brusného pdsu odpojte brusku ze sité odpojenim
zastrcky.

¢ Béhem provozu drzte brusku obéma rukama bezpecné.

Pouzivejte ochranu sluchu

0 Pfi praci s rucnim elektrickym néfadim dodrzujte obecné
bezpecnostni pozadavky.
A\ Pozor

Nastroj se pouziva pro vnitfni pouziti.

Navzdory bezpe¢né konstrukci, pfijatym ochrannym opatfenim a pouzivani
ochrannych prostfedki existuje béhem provozu vzdy urcité zbytkové riziko
zranéni osob.

NAVRH A APLIKACE

Péasova bruska je elektrické naradi pohanéné jednofdzovym komutato-
rovym motorem. Bruska nevyZaduje ochranné uzemnéni (tfida izolace Il).
Pdsovd bruska je uréena pro dokonéovani brouseni drevénych vyrobkd,
leSténi dfevénych a kovovych povrchii lakem, odstrafiovani zbytkd koroze
a starych lakd, dokongovani betonovych povrchi atd, Predmétem tohoto
nastroje je konstrukce, opravy, tesafstvi a veskerd ruéni préce provadénd
amatérskymi femesiniky.

Pouzivani elektrického nafadi k jinym Gceldm je zakazano.

PRIPRAVA K PRACI

Odstraiovani prachu
Pro udrzeni Cistoty povrchu je pasova bruska vybavena sbhéracem prachu.
Shérac prachu je pripevnén k armatufe (3) (**vykres A). Sbéra¢ prachu
by mél byt pravidelné vyprazdiovan, coz zajisti efektivni provoz brusky.
Doporu¢ujeme vyprazdnit naptl napInénou nadobu na prach.
1. Pfipojte shéra¢ prachu k armatufe (3).
2. Jemnym usazenim zkontrolujte, zda je shérac prachu bezpecné
upevneén.
3. Demontdz prachové skfiné se provadi v opacném poradi, nez je jeji
instalace.
Zména brusného pasu
Pri instalaci brusného pasu se ujistéte, ze je tlacitko napajeni elektrického
néradi v poloze ,vypnuto” a Ze je napdjeci kabel odpojen.
1. Posuiite paku napinaciho mechanismu brusného pasu az na doraz
(11) ve sméru Sipky (**vykres B).
2. Umistéte brusny pas na valecky (**vykres C)
3. Vratte paku napinaciho mechanismu brusného péasu (11) do pivodni
polohy (**vykres D).
4. Ujistéte se, ze smér oznaceny Sipkou na vnitni plose brusného pasu
odpovida sméru oznacenému Sipkou na téle brusky.
Pomocna manipulace

Pomocné rukojet (1) poméha bezpecné drzet a fidit brusku béhem
provozu. Pomocnou rukojet Ize uzamknout ve zvolené poloze v zévislosti
na provedené préci.
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1. Zatahnéte za zajistovaci paku pro pfidavnou rukojet (13)
2. Namontujte pfidavnou rukojet (1) do vybrané polohy (**vykres J).
3. Stisknéte zajistovaci paku pro pidavnou rukojet (13).
PRACE / NASTAVEN(
On/Off
Pred pfipojenim brusky k siti se ujistéte, Ze sifové napéti odpovida jmeno-

vitému napéti uvedenému na panelu elektrického naradi a tlacitko napajeni
je v poloze ,vypnuto“.

Pred zapnutim brusky vezméte nastroj obéma rukama. Nastroj Ize zapnout,
pouze pokud se nedotykd materialu uréeného ke zpracovani.

Zapnuti - stisknéte vypinac (8) a pfidrzte jej v zapnuté poloze.
Vypnout - uvolnit tlacitko spinace (8).
Zamek tlacitka napajeni (dlouhodoby provoz)
Shrnuti:
1. Stisknéte vypinac (8) a drzte jej v zapnuté poloze.
2. Stisknéte pojistné tlacitko (9) (**vykres E).
3. Uvolnéte tladitko napéjeni (8).
Vypnuto:
1. Stisknéte a uvolnéte tlatitko napdjeni (8).

Nastaveni polohy brousici pasky
1. Zapnéte brusku.
2. Kdyz se brusny pas pohybuje, otacejte sefizovacem (5) (**vykres F)
tak, aby se brusny pas pohyboval hladce a nepohyboval se na jedne
strané (**vykres G?.

Pokud se brusny pds postupné posune na jednu stranu (coZ znamend,
Ze osy vodicich valecku nejsou rovnobézné), dojde k rychlému poskozeni
néstroje.

Pri préci s bruskou se pokuste zajistit, aby brusny pas byl rovnobézny s pov-
rchem zpracovavaného materidlu. S jistotou pfidrZujte néstroj za predni (1)
a zadni drzadlo (7), bruska by se méla pohybovat dopfedu a dozadu rov-
nomérnymi pohyby.

Netlacte na brusku pfiliSnou silou. Rovnomérné pfitlacte mezi brusny pas
a obrobek v kontaktu. Priligny tlak na brusku zplsobi nepfirozeny pokles
rychlosti pohybu brusného péasu, nadmérné prehiati motoru, poskozeni
zpracovaného materidlu a prvk( néstroje. Doporucuje se pravidelné
prerusovat praci.

Priprava brusného pasu
Skladaci plast brusného pasu (14) ve zvednutém stavu umoziiuje brouseni
predni horni ¢asti brusného pésu, coz vyrazné usnadiiuje praci na tézko
pfistupnych mistech (**vykres K).
UDRZBA A PECE
Pied provadénim jakychkoli dkonl souvisejicich s montdzi, sefizenim,
opravou nebo Udrzbou odpojte napajeci kabel od elektrického naradi.
0 Udrzujte brusku a jeji vétraci otvory Cisté.

K odstranéni prachu pouzijte Stétec.
Pravidelné Cistéte pokazdé po dokonceni prace.
K Cisténi brusky nepouzivejte Zadné abrazivni produkty/predméty.
Télo néstroje Cistéte mékkym hadrikem.
K ¢isténi nepouzivejte benzin, fedidlo ani saponaty, které by mohly
poskodit plastové prvky brusky.
0 Podokonceni prace vyprazdnéte nadobu na prach, oplachnéte teplou

mydlovou vodou a diikladné osuste.

o o o o o

Vyména hnaciho pasu
V pfipadé opotfebeni hnaciho femene nebo nespravné funkce brusky je
nutny nahradni hnaci femen.
1. Pomoci $roubovaku vyjméte $roub zajistujici kryt hnaciho femene
(4) a sejméte kryt.
. Vyjméte hnaci femen z hnacich kol ruénim otacenim kol.
. Nainstalujte novy hnaci femen nasledujicim zpdsobem.
. nasadte hnaci femen na vétsi hnaci kolo.
. Nasunte hnaci femen na mensi hnaci kolo.
. Kryt hnaciho femene (4) upevnéte upeviiovacim $roubem.
7. Ujistéte se, Ze je hnaci femen spravné umistén na hnacich kolech.
Kontrola brusného pasu

Protoze produktivita klesd béhem stejného provozu se stejnym brusnym
pasem, musi byt pds vyménén, jakmile zjistite nadmérné opotrebeni.

o v A~ W N




Zména uhliki uhli
Opotiebované uhlikové kartace motoru (méné nez 5 mm dlouhé), kartace
s spalenym povrchem nebo $krabance by mély byt okamzité vyménény.
Vymérite oba kartéce soucasné.

1. Odsroubuijte kryty kartact (2) (**vykres H.)

2. Vyjméte opotfebované kartace.

3. Odstrante uhelny prach stlacenym vzduchem.

4. Vlozte nové uhlikové kartace (kartace by se mély volné pohybovat v

drzécich kartacu).

5. Pfipevnéte kryty kartacd (2).
Po vyméné uhlikovych kartacti by méla byt bruska volnobézné, aby se
pracovni ¢ast kartact prizpsobila rozdélovaci motoru. Vyména uhlikovych
kartacd by méla byt svéfena vyhradné kvalifikovanemu odbornikovi;
Pouzivejte pouze origindIni nhradni dily.
Vsechny problémy musi byt vyfeseny autorizovanym servisem vyrobce.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, prislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
K zplsobem Setrnym k Zivotnimu prostedi. Nevyhazujte elektrické
naradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
X elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislu§nymi vnitrostatnimi
pravnimi pfedpisy musi byt vadné nebo vyfazené elektronickd
zafizeni shromazdovany za Gicelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

SK|SLOVENSKY
PASOVA BRUSKA
PBS1400, PBS1600
POUZ{VATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model PBS1400 PBS1600
Menovité napétie (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vykon (W) 800 1010
Velkost brisneho pasu (mm) 76x457 76x533
Rychlost pretahovanie pasu je (m/min) 120-260 120-380
Regulacia otacok 0 .

Celkové hodnoty vibracii a neistota K stanovené podla EN 62841-2-4:

Hladina vibrécie (m/s?) ah=4,49 ah=5,1
Chyba K (m/s?) K=1,5 K=1,5
Hodnoty emisii hluku stanovené podla EN 62841-2-4:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) LpA=85 LpA=90
Hladina akustického vykonu (dB(A)) LwA=96 LwA=101

Chyba K (dB(A)) K=3 K=3
Stupen krytia Il
Kategdria ochrany 1P20
Hmotnost EPTA, kg 33 3,5

Popis zariadenia (Kreslenie 1, 1.1, 1.2)

. Pomocna rukovat

. Uhlikovy kefovy kryt

. Montaz prachového boxu
. Kryt hnacieho remena

. Nastavovac brdsneho pas
. Bridsny pas

. Zadnné drzadlo

. Tlacidlo napéjania

T
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9. Zéamok tlacidla napajania
10. Vodiaci valec

11. Paka mechanismu napnutia
bdsneho pasu
Vzhlad zakipeného elektrického naradia sa moze mierne liif od vzhladu
zobrazeného na obrazku.

/N VYSTRAHA! Preéitajte si vietky bez| é vystrahy a vsetky
pokyny. Nedodrzanie vystrah a pokynov maze viest k zasiahnutiu
elektrickym pridom, poZiaru a/alebo védznemu poraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznd potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektricky néstroj" vo varovaniach oznaCuje ndstroj napéjany z
elektrickej siete (drétovyg alebo ndstroj napajany z batérif (bezdrotovy).

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRE PASOVE BRUSKY

Vzdy noste ochranné okuliare
@ Odporica sa pouzivat protiprachovd masku

¢ Drzte elektrické naradie za izolované uchopovacie plochy, pretoze
brasne Casti by sa mohli dostat do kontaktu s napajacim kablom,
Rezacie prislusenstvo pri kontakte s fazou moze prepojit odhalené
kovové casti néradia s fazou a pouzivatel mdze byt zasiahnuty
elektrickym pridom.

¢ Brusku je mozné pouzit na brusenie.

0 Pasova bruska nie je urCend na stacionarne pouzitie.

0 Vdychnutie prachu pri préci s elektrickym ndradim je zdraviu
Skodlivé. V tomto pripade mame na mysli vyparovanie farieb a lakov
obsahujdcich olovo, prach niektorych druhov dreva (napriklad dub),
a tiez kovovy prach. Preto by ste mali pracovat so zariadenim na
zber prachu.

0 Nerezte materidly obsahujtice azbest briskou.

0 Odporica sa, aby sa spracovévany material bol po¢as prevadzky
pevne upevneny, napriklad vo zveraku.

¢ Pouzivajte brisne pasy odporicanych velkosti.
0 Pri vymene brisneho péasu odpojte brisku zo sieti odpojenim
zastrcky.
0 Pocas prevadzky drzte brdsku bezpecne obidvoma rukami.
O Pri praci s ruénym elektrickjm néradim dodrziavajte v§eobecné
bezpecnostné poziadavky.
A\ PoZOR
Ndstroj sa pouziva na vnitorné pouZzitie.
Napriek bezpecnej konstrukcii, prijatym ochrannym opatreniam a pouziva-
niu prostriedkov existuje pocas prevadzky vzdy urcité zostatkové riziko zra-
nenia osob.

12. Vetracie otvory
13. Pdka aretédcie pomocnej paky
14. Kryt briisneho pasu

Pouzivajte ochranu sluchu

NAVRH A APLIKACIA

Pésova braska je elektrické naradie pohanané jednofazovnym komutétoro-
vym motorom. Briska nevyzaduje ochranné uzemnenie (trieda izolacie II).
Pasova briska je ur¢ena na dokoncovanie brisenia drevenych vyrobkov,
lestenie drevenych a kovovych povrchov lakom, odstrariovanie zvyskov ko-
rozie a starych lakov, dokoncovanie beténovych povrchov atd. Predmetom
tohoto néstroja je konstrukcia, opravy, tesérstvo a vsetka rucna praca vyko-
névana amaterskymi remeselnikmi.

Pouzivanie elektrického néradia na iné tcely je zakazané.

PRIPRAVA NA PRACU

Odstraiiovanie prachu

Pre udrzanie Cistoty povrchu je pasovd briska vybavena zberacom prachu.
Zberat prachu je pripevneny k armatre (3) (**kres. A). Zbera¢ prachu by
mal byt pravidelne vyprazdiovany, ¢o zaisti efektivnu prevadzku brasky.
0d-pdoru¢ame vyprazdnit napol naplnemd nadobu na prach.

1. Pripojte zbera¢ prachu k armatre (3).

2. Jemnym pohybom skontroluijte, ¢i je zberac prachu bezpecne
pripevneny.

3. Demontdz prachovej skrinky sa vykonava v opaénom poradi, ako je

PRO-CRAFT
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Zmena brésneho pasu
Pri instaldcii brisneho pdsu sa uistite, ze je tlacidlo napdjania elektrického
narania v polohe ,vypnuté” a Ze je napéjacé kabel odpojeny.
1. Posute paku napinacieho mechanizmu brisneho pasu az na doraz
(11) vo smere $ipky (**kres. B).
2. Umiestnite brisny pas na valceky (**kres. C)
3. Vratte paku napinacieho mechanizmu brisneho pasu (11) do
povodnej po-lohy (**kres. D)
4. Uistite sa, ze smer oznaceny Sipkou na vnitornej ploche zodpovedé
smeru oznacenom Sipkou na tele brasky.
Pomocna manipuldcia
Pomocnd rukovét (1) pomaha bezpecne drzaf a riadit brisku pocas
prevadz-ky Pomocnd rukovat je mozné uzamknit vo zvolenej polohe na
vykonanej praci.
1. Potiahnite zaistovaciu paku pre pridavnd rukovat (13).
2. Namontujte pridavnd rukovat(1) do vybranej polohy (**kres. J).
3. Stlacte zaustovaciu paku pre pridavnd rukovat (13).

PRACE / NASTAVENIE

On/Off

Pred pripojenim brisky k sieti sa uistite, ze siefové napétie zodpoveda me-
novitému napétiu uvedenému na paneli elektrického naradia a tlacitko na-
péjania je v polohe ,vypnuté"“.

Pred zapnutim vbrisky vezmite nastroj oboma rukami. Nastroj je mozné
zapn(t iba ak sa nedotyka meteralu uréeného na spracovanie.

Zapnutie - stlaCte vypinac (8) a pridrzte ho v zapnutej polohe. Vypnut -
uvolnit tlatidlo spinaca. (8).

pajania (dlhodoba prevadzka)

Zamok tlacidla
Zhrnutie:

1. Stlacte vypinac (8) a drzte ho v zapnutej polohe.
2. Stlacte poistné tlacidlo (9) (**kres. E).
3. Uvolnite tlacidlo napéjania (8).
Vypnuté:
1. Stlacte a uvolnite tlacidlo napajania (8).

Nastavenie polohy brisnej pasky
1. Zapnite brasku.
2. Ked sa brusny pas pohybuije, otacajte nastavovacom (5) (**kres. F)

tak, aby sa brasny pas pohyboval hladko a nepohyboval sa na jednej
strane (**kres. G;

Ak sa brisny pds postupne posunie na jednu stranu (€0 znamen4, Ze osi vo-
diacich valCekov nie st rovnobezné), dojde k rychlemu poskodeniu.

Pri préci s brdskou sa pokuste zabezpecit, aby bol brdsny pés rovnobezny
s povrchom spracovavaného materidlu. S istotou pridrzujte néstroj za pred-
ne (1) a zadné drzadlo (7), briska by sa mala pohybovat dopredu a dozadu
rovnomernymi pohybmi.

Netlacte na brisku prili§ silno. Rovnomerne pritlacte medzi brdsny pés
na obrobok kontaktu. Silny tlak na brisku spdsobi neprirodzeny pokles
rychlos-ti pohybu brdsneho pasu, nadmerné prehriatie motora, poskodenie
spraco-vaného materidlu a prvkov ndstroja. Odporica sa previdelne
preru$ovat pracu.

Priprava bridsneho pasu

Skladaci plast brisneho pasu (14) vo zdvihnutom stave umoZiiuje briisenie
prednej hornej casti brdsneho pasu, ¢o vyrazne ul'ahcuje pracu na tazko pri-
stupnych miestach (**kres. K).

UDRZBA A STAROSTLIVOST

Pred vykonavanim akychkolvek ikonov suvisiacich s motazou, nastavenim,
opravou alebo Udrzbou odpojte napajaci kabel od elektrického naradia.

0 Udrzujte brisku a jej vetracie otvory Cisté.

0 Na odstranenie prachu pouZzite $tetec.

0 Pravidelne ¢istite zakazdym po dokonceni préce.
[

Na cistenie brisky nepouzivajte Ziadne abrazivne produkty /
predmety.

Telo néstroja Cistite makkou handrickou.

Na Cistenie nepouzivajte benzin, riedidlo ani saponéty, ktoré by mohli
po-skodit plastové prvky brisky.

O Po dokonéeni prace vyprazdnite nadobu na prach, oplachnite teplou
mydlo-vou vodou a dokladne osuste.

PRO-CRAFT

<> <o

Vymena hnacieho pasu

V pripade opotrebenia hnacieho remena alebo nespravnej funkcie brisky je

nutny nyhradny hnaci remen.
1. Pomocou $roubovaku vymeite skrutku zaistujdcu kryt hnacieho
remena (4) avyberte kryt.

. Vymente hnaci remen z hnacich kolies ruénym otacanim kolies.

. Nainstalujte novy hlaci remen nasledujicim sposobom.

. Nasadte hnaci remen na vétsie koleso.

. Nasadte hnaci remefi na mensie hnacie koleso.

. Kryt hnacieho remenia (4) upevnite upeviiovaciou skrutkou.

. Uistite sa, Ze je hnaci remen spravne umiestneny na hnacich
koleséch.

Kontrola brusného pasu

Protoze produktivita klesd béhem stejného provozu se stejnym brusnym
pasem, musi byt pas vyménén, jakmile zjistite nadmérné opotrebeni.

N o oo s wN

Vymena uhlikovej kefy

Opotrebované uhlikové kefy motora (menej nez 5 mm dlhé), kefy so spale-
nym povrchom alebo $krabancami by mali byt okaméite vymenené. Vymen-
te obidve kefy naraz.

1. Odsroubuijte kryty kief (2) (**kres. H.)

2. Vymeiite opotrebované kefy.

3. Odstrante uhlikovy prach stlacenym vzduchom.
4

. Vlozte nové uhlikové kefy (kefy by sa mali pohybovat v drZiacich
keféch).

5. Pripevnite kryty kief (2).

Po vymene uhlikovych kief by mala byt briska volnobeznd, aby sa pracovna
cast prisposobila rozdefovacu motora. Vymena uhlikovych kief by mala
byt zverena kvalifikovanému odbornikovi; Pouzivajte iba originalne
nahradné diely.

Vsetky problémy musia byt vyriesené autorizovanym serviso.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
K spdsobom Setrnym k Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte elektrické
naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:
V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
Kelektrick)?ch a elektronickych zariadeniach a prisludnymi
vnatrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za Ucelom
ekologicky bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PL|POLSKI
SZLIFIERKA TASMOWA
PBS1400, PBS1600

INSTRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PBS1400 PBS1600
Napigcie znamionowe (V AC) 220-240
Czgstotliwo$¢ (Hz) 50
Moc znamionowa (W) 800 1010
Rozmiar tasmy szlifierskiej (mm) 76x457 76x533
Predkos¢ przesuwu tasmy (m/min) 120-260 120-380
Regulacja predkosci obrotowej . .

Wartosci taczne wibracji i niepewno$¢ pomiaru K oznaczone zgonie z
EN 62841-2-4:




ah=4,49
K=1,5

ah=5,1
K=1,5

Poziom wibracji (m/s?)
Btad K (m/s?)

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:

Poziom cinienia akustycznego (dB(A)) LpA=85 LpA=90
Poziom mocg akustycznej (dB(A)) LwA=96 LwA=101
Btad K (dB(A)) K=3 K=3
Klasa ochrony Il
Kategoria ochrony 1P20

Waga EPTA, kg 33 35

Opis (Obrazek 1, 1.1, 1.2)*

. Rekojes¢ dodatkowa

. Ostona szczotki weglowej
. Krdciec odpylacza

. Ostona paska napedowego

1 9. Blokada przycisku zasilania
2

3

4

5. Regulator tasmy szlifierskiej

6.

7

8

A

10. Rolka prowadzaca
11. DZwignia napinacza pasa
12. Otwory wentylacyjne

13. Dzwignia blokady uchwytu
dodatkowego

14. Ostona tasmy szlifierskiej

. Tasma szliferska
. Rekojes¢ tylna
. Przycisk wiacznika

glad zakupionego elektronarzedzia moze nieznacznie rézni¢ sie od
okazanego na rysunku.
/N OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami

Wi
p
i

wskazéwkami dotycza I uzy oraz
jami i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen

dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
UZYTKOWANIA SZLIFIEREK TASMOWYCH

Nalezy nosi¢ okulary ochronne
Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej

0 Urzadzenie nalezy trzymac wytacznie za zaizolowane powierzchnie
gumowe, poniewaz tasma $cierna moze uszkodzi¢ wiasny przewdd
zasilajacy. Uszkodzenie przewodu zasilajgcego moze spowodowac
pojawienie sie napigcia na metalowych elementach urzadzenia i
doprowadzi¢ do porazenia pragdem.

0 Szlifierki tasSmowej mozna uzywac wytgcznie do szlifowania.
¢ Szlifierka tasSmowa nie jest przeznaczona do pracy stacjonarnej.

0 Wdychanie pytdw powstajacych podczas pracy elektronarzedzi
jest niebezpieczne dla zdrowia. W tym przypadku mamy na mysli
odparowywanie farb i lakierdw zawierajacych otéw, pyly niektdrych
gatunkéw drewna (np. debu), a takze pyty metalowe. Dlatego nalezy
pracowac z urzadzeniami do zbierania kurzu.

O Zabrania sie szlifowania szlifierka materiatow zawierajacych azbest.

O Zaleca sig, aby obrabiany materiat byt bezpiecznie zamocowany
podczas pracy, na przyktad w imadle.

0 Uzywaj pasow szlifierskich o zalecanych rozmiarach.

O Przystepujgc do wymiany tasmy szlifierskiej nalezy odtaczy¢
szlifierke od sieci poprzez wyjecie wtyczki z gniazdka.

0 Podczas pracy trzymaj i pewnie poruszaj szlifierkg obiema rekami.

0 Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych w ogdlnych zasadach
bezpieczeristwa pracy z elektronarzedziami recznymi.

Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu

A\ uwaca
Narzedzie jest przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach.

Pomimo bezpiecznej konstrukcji, zastosowanych $rodkéw ochronnych
i wyposazenia ochronnego, zawsze istnieje pewne ryzyko odniesienia
obrazen podczas pracy.

KONSTRUKCJA | ZASTOSOWANIE

Szlifierka tasmowa to elektronarzedzie napedzane jednofazowym silnikiem
komutatorowym. Szlifierka nie wymaga uziemienia ochronnego (Il klasa
izolacji).

Szlifierka tasmowa przeznaczona jest do wykanczajacego szlifowania
wyrobéw z drewna, polerowania powierzchni drewnianych i metalowych
z malowaniem, usuwania $ladéw korozji i starego lakieru, wykarczania
powierzchni betonowych itp. Zakres narzedzia to wykonywanie prac
budowlano-remontowych, stolarskich, a takze wszelkich prac recznych
wykonywanych przez rzemiesInikéw-amatorow.

Nie uzywaj elektronarzedzi do celéw innych niz te, do ktérych zostaty
przeznaczone.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Usuwanie pytu
Aby utrzymac powierzchnig roboczg w czystosci, szlifierka tasmowa jest
wyposazona w odpylacz.

Pojemnik na kurz mocuije sie do krécca (3) (**obr. A)

Pojemnik na kurz nalezy regularnie oprdznia¢, aby zapewni¢ sprawne
dziatanie szlifierki.

Zaleca sie opréznianie napetnionego do potowy pojemnika na kurz.

1. Podtacz odpylacz do ztgczki (3).
2. Sprawdz, czy pojemnik na kurz jest dobrze zamocowany, lekko go
pociagajac.
3. Demontaz odpylacza odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci do jego
montazu.
Wymiana tasmy szlifujacej
Podczas zakfadania tasmy szlifierskiej upewnij sie, ze przycisk zasilania
elektronarzedzia znajduje sie w pozycji ,wytaczono”, a przewéd zasilajacy
jest odtaczony.
1. Przesuri maksymalnie dZwignie naprezenia tasmy szlifierskiej do
ogranicznika ruchu (11) w kierunku strzatki (**obr. B).
2. Zat6z tasme szlifierska na rolki (**obr. C)

3. Ustaw dZwignie naciggu tasmy szlifierskiej (11) w pierwotnym
potozeniu (**obr. D).

4. Upewnij sie, ze kierunek wskazany przez strzatke na wewnetrznej
powierzchni tasmy szlifierskiej odpowiada kierunkowi wskazanemu
przez strzatke na korpusie szlifierki.

Rekojes¢ dodatkowa
Rekojes¢ pomocnicza (1) pomaga bezpiecznie trzymaé i prowadzié
szlifierke podczas pracy.

Rekojes¢ pomocnicza mozna zablokowaé w wybranej pozycji, w zaleznosci
od wykonywanej pracy.

1. Pociagnij dZwignie blokady rekojesci dodatkowej (13).

2. Ustaw uchwyt pomocniczy (1) w wybranej pozycji (**obr. J).

3. Nacisnij dZwignie blokady rekojesci dodatkowej (13).

PRACA / USTAWIENIA

Wiaczono/wytaczono

Przed podtaczeniem szlifierki do sieci nalezy upewni¢ sig, Ze napigcie
w sieci odpowiada napieciu znamionowemu podanemu na etykiecie
elektronarzedzia, a przycisk zasilania jest w pozycji ,wytaczony”.

Przed wiaczeniem szlifierki trzymaj narzedzie obiema rekami. Narzedzie
mozna wigczy¢ tylko wtedy, gdy nie ma kontaktu z obrabianym materiatem.

Wigczanie - nacisnac przycisk wtgcznika (8) i przytrzymac w tej pozycji.
Wytgczanie - zwolni¢ nacisk na przycisk wytacznika (8).
Blokada przycisku zasilania (praca ciagta)
Wtgczanie:
1. Naci$nij przycisk zasilania (8) i przytrzymaj go w pozycji
wiaczonej.
2. Nacisnij przycisk zwalniajacy (9) (**obr. E).
3. Zwolnij przycisk zasilania (8).
Wytgczenie:

1. Naci$nij i zwolnij przycisk wytaczenia (8).

PRO-CRAFT
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Regulacja potozenia tasmy $ciernej (regulacja osi réwnolegtej rolek
prowadzacych)
1. Wiacz szliferke.

2. Podczas ruchu tasmy szlifierskiej obrd¢ pokretto (5) lg***obr. F) tak,
aby tasma szlifierska poruszata sie ptynnie i nie zjezdzata na jedna
strone (**obr. G).

Jesli tasma szlifierska stopniowo zjezdzata na bok (co wskazuje, ze osie
rolek prowadzacych nie sa rownolegte), spowoduje to szybkie uszkodzenie
narzedzia.

Podczas pracy szlifierkg staraj sie utrzymywac tasme szlifierska
réwnolegle do powierzchni obrabianego materiatu.

Trzymajac mocno narzedzie za przednig (1) i tylng rekojes¢ (7), przesuwaj
szlifierke w przéd i w tyt réwnomiernymi ruchami.

Nie naciskaj szlifierki z nadmierng sita. Docis$nij rownomiernie w miejscu
styku tasmy szlifierskiej z obrabianym materiatem z umiarkowang sitg.
Nadmierny nacisk na szlifierke spowoduje nienaturalny spadek predkosci
tasmy szlifierskiej, nadmierne przegrzanie silnika, uszkodzenie przedmiotu
obrabianego i elementéw narzedzia. Od czasu do czasu zaleca sie robienie
przerw.

Ostona tasmy szlifujacej

Odchylana ostona tasmy szlifierskiej (14) po podniesieniu umozliwia
szlifowanie przednig gérna czescia tasmy Sciernej, co znacznie utatwia
prace w trudno dostepnych miejscach (**obr. K).

KONSERWACJA | PIELEGNACJA

Pamietaj, aby odtaczy¢ elektronarzedzie od gniazdka przed przystapieniem
do montazu, regulacji, naprawy lub konserwacji.

0 Utrzymuj szlifierke i jej otwory wentylacyjne w czystosci.

0 Uzyj pedzla, aby usuna¢ kurz.

0 Czyszczenie nalezy przeprowadza¢ systematycznie, kazdorazowo
po zakoriczeniu prac.

0 Do czyszczenia szlifierki
przedmiotdw $ciernych.

0 Wyczys¢ korpus instrumentu miekka $ciereczka.

0 Do czyszczenia nie uzywaj benzyny, rozciericzalnikow ani
detergentdw, ktére moga uszkodzi¢ plastikowe czesci szlifierki.

0 Po zakoriczeniu opréznij pojemnik na kurz, sptucz ciepta woda z
mydtem i doktadnie wysusz.

nie uzywaj zadnych produktow/

Wymiana paska napedowego
Jesli pasek napedowy jest zuzyty lub szlifierka nie dziata prawidtowo,
nalezy go wymienic.
1. Zapomocg $rubokreta odkre¢ Srube mocujaca ostone paska
napedowego (4) i zdejmij ostone.
2. Zdejmij pasek napedowy z kot napedowych, obracajac kota
recznie.
3. Zamontuj nowy pasek napedowy w nastepujacy sposéb:
4. Zatozy¢ pasek napedowy na wigksze koto napedowe
5. Zalozy¢ pasek napedowy na mniejsze koto napedowe.
6. Zamocowac ostone paska napedowego (4) za pomocg Sruby
mocujacej.
7. Upewnij sie, ze pasek napedowy jest prawidtowo utozony na kotach
napedowych.
Kontrola tasmy szlifujacej
Poniewaz wydajno$¢ spada przy dtuzszym uzytkowaniu tej samej tasmy
szlifierskiej, nalezy ja wymieni¢, gdy tylko zauwazone zostanie nadmierne
zuzycie.
Wymiana szczotek weglowych
Zuzyte szczotki weglowe silnika (mniej niz 5 mm dtugosci), szczotki o
spalonej powierzchni lub porysowane nalezy natychmiast wymieni¢. Obie
szczotki nalezy wymieniac jednoczesnie.
1. Odkreci¢ ostony szczotek (2) (**obr. H.)
2. Wyjmij zuzyte szczotki.
3. Usun pyt weglowy sprezonym powietrzem.
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. Zatdz nowe szczotki weglowe (szczotki musza sie swobodnie
porusza¢ w uchwytach).

5. Zal6z ostony szczotek (2).
Po wymianie szczotek weglowych szlifierke nalezy pozostawi¢ na biegu
jatowym w celu dopasowania czesci roboczej szczotek do kolektora silnika.

Szczotki weglowe wymienia¢ wylacznie przez wykwalifikowanego
specjaliste; uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

PRO-CRAFT

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania nalezy
X odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z obowiazujacymi
przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.

Tylko paristwa UE:

Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego
X sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacja w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet elektryczny
nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtornych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidiowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

BG|EBJITAPCKUHA
JIEHTOBA WAAROMALIMHA
PBS1400, PBS1600
PbKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALMA

TEXHUYECKU XAPAKTEPUCTUKHK

Mogen PBS1400 PBS1600
Homunanto Hanpesxetue (V AC) 220-240
Yecrora (Hz) 50
HomuHanta mowkoct (W) 800 1010
Pasmep Ha wand. nexta (Mm) 76x457 76x533
CKopocCT Ha neHTata (M/MuH) 120-260 120-380
PerynupaHe Ha ckopocTTa . .

06LyuTe CTOHOCTU Ha BUGPaLMUTE 1 HecurypHocTTa K ca onpepenenu
cbrnacHo EN 62841-2-4:

ah=4,49
K=1,5

ah=5,1
K=1,5

HuBo Ha Bu6pauus (m/s?)
Ipewka K (m/s?)

CTOMHOCTUTE Ha LYMOBMTE eMUCUN Ca ONpejienieHn cbrnacHo EN
62841-2-4:

HuBo Ha 3ByKOBO Hansrawe (AB(A LpA=85 LpA=90
HuBo Ha 3BykoBa MowHoCT (A6 (A, LwA=96 LwA=101
Ipewka K (3B6(A)) K=3 K=3
Knac Ha enekTposawuta Il
Kareropus Ha 3awuta 1P20

Terno EPTA, kr 33 3,5

Onwucauue Ha yactute (*Puc. 1, 1.1, 1.2)*

1. CnomaratenHa Apbxka
2. Kanak Ha BbriepojjHaTa YeTka

3. M3xop 3a MOHTaX Ha nNpaxo-
ynosuten

4. Kanak Ha 3afjBUXBalLNA peMbK

5. Perynatop Ha wnudoBbyHaTa
nexTa

9. BnokupoBka Ha 6yToHa 3a
BK/IIOYBaHE

10. Bopewa ponka

11. JlocT Ha MexaHn3Ma Ha onbBa-
He Ha WAMdoBbYHATA NIEHTa

12. BeHTUNALMOHHK OTBOPH
13. JlocT 3a 610KMpOBKa Ha

6. LAUGoBBYHa NeHTa cnomaraTtenHata apbxka
7. 3apHaTa apbkKa 14. ﬁg::;( 33 WanhoBbYHaTA

8. ByTOH 3a BK/NIOYBaHe

BbHIWHMAT BUA Ha 3aKyneHua eneKTpoUHCTPYMEHT MOXe NeKo fia ce pas-
nnyaBa OT NOKasaHuA Ha PUCYHKUTe.

A NMPEAYNPEXAEHUE! MpoyeTeTe BCHYKK NpefynpexpaeHus 3a 6es-
OMacHOCT MHCTPYKLMK, WNIOCTPaLMK W cneuuduKauun, npefocTaBeHn
C TO3M eNeKTPUYECKN MHCTPYMeHT. HecrnasBaHeTo Ha MHCTpyKLuUTe i
npepynpexaeHusiTa Moxe fa foBefie 0 enekTpuyecku yaap, noxap u/
VNN CEPUO3HM HapaHABaHWS.




CbXxpaHsiBaiiTe BCUUKW NPEAyNpexAeHnss v MHCTPYKUMM 3a Gbelm
crpasky.

TEepMUHBT ,eNEeKTPUYECKN UHCTPYMEHTH", U3MON3BAH B NPEAYNPEXAEHNS
Ta 3a 6e30MaCHOCT, Ce OTHACs A0 eNeKTPO 3axpaHBany (C kaben) ot Mpe-
aTa, WM 3axpaHBaHu Ha 6aTepum (6€3XKUUHM) ENEKTPUYECKU MHCTPY-
MEHTH.

NMPEAYNPEXAEHWUA 3A BE3OMACHOCT MPU PABOTA C
JIEHTOBA LJTAUGMALIMHA

BuHaru HoceTe 3awWmTHY ounna
@ W3nonsBaiiTe Macka 3a nuue

Hocete 3auuTa 3a cnyxa

0 [lpbXTe enekTPOMHCTPYMEHTa 3a M30NUPAHUTE MOBBPXHOCTH 3a
XBallaHe, 3all0To MOBbPXHOCTTAa MOXE /1a BNe3HEe B KOHTAKT CbC
co6CcTBeHUs cit Kaben. Mpu KOHTaKT C NPOBOAHMK NOA HanpexeHne
€ Bb3MOXHO HanpexXeHWeTo Aa ce Npefaae no MeTanHuTe AeTainnm
Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa ¥ TOBA /A NPeAN3BUKa TOKOB yaap.

0 lUnudoBbYHaTa MalMHA MOXe Aa Ce U3Mo/3Ba camo 3a Wwnanda-
He.

0 WnudoBbYHATA MALIMHA HE e NPOEKTUPaAHA 3a CTaLMOHapHa yno--
Tpe6a.

O BpWwWwBaHeTO Ha Npax B pe3ynTarT Ha pa6oTa C eNeKTPOUHCTPYMEHTa
€ 0MacHo 3a 3paBeTo. B cnyyas uMame NpeaBuA U3NapaBaHeTo Ha
6oM 1 NaKoBe, CbAbPXKALLY 00BO, NPaX OT HAKOW BIA0BE AbpBe--
CcvHa (Hanpumep Ab6), KaKTO U MeTaneH npax. 3atosa Tpabea Aa
pa6oTuTe c 060pyABaHe 3a CbBUpPaHe Ha npax.

0 He wnaidaiite a36ecT CbAbPXKALLM MaTEPUANN C MALIKHATA.

0 MMpenopbyBa ce 06pa6oTBaHUAT MaTepuan Aa ce Gpukcupa 3fpaBo
o Bpeme Ha pa6oTa, Hanpumep, B MeHreme.

0 W3nonasaiite WAMAOBLYHN NEHTH C NPENOPbYAHUTE OT NPOU3BO-
AUTENs pasmepu.

0 Korato cmeHsTe WwnhoBbYHATA NEHTA, M3KIIOYETE MalMHaTa ot
Mpexara, Kato u3BaguTe Lencena.

0 Mo Bpeme Ha paboTa APbXKTE ¥ MECTETE MaLUMHATa YBEPEHO C ABETE
cv pbue.

O CnepBaiTe MHCTPYKLMUTE B 06LLMTE U3UCKBAHUS 3a Ge3onacHocT,
KOraTo paGoTUTE C PbYHY €NIeKTPUYECKU NHCTPYMEHTH.

/\ BHUMAHME

VHCTPYMEHTBT e npefjHa3HayeH 3a NoN3BaHe B NOMeLLeHus .

B'bl'lpeKVI 6esonacHus FLVISBFIH, npeanpueTuTe 3allUTHU MEPKWU 1 U3non-
3BaHeTO Ha 3alnUTHO OGODWJ,BGHG, BWHaru CbliecTsyBa HAKaKbB 0CTaTb-
YeH PUCK OT TeNecHU HapaHAaBaHWA No BpemMe Ha paboTa.

KOHCTPYKLUA U NMPUNOXEHUE

LnudoBbYHATA MALIKHA € eNeKTPOUHCTPYMEHT, 3aABIKBaH OT eAHoda-
3€H KonekTopeH Asuraten. LnaiidmalumHaTa He U3MCKBA 3aLMTHO 3a3e-
MsaBaHe (knac Ha usonauus I1).

LUnudoBbYHaTA MalMHA € NpefHasHayeHa 3a AOBBPWHUTENHM Pabo-
TH: wnaiipaHe Ha AbpPBEHU M3[ENNS, MONUPAHEe HAa AbPBEHU W MeTas-
HYW MOBBP-XHOCTH, MOKPUTH C 60S U NaK, NpemMaxBaHe Ha CNeau oT Kopo-
3usi ¥ CTapa 605, AOBLPWMTENHM PABOTU MO BETOHHN NOBBPXHOCTH U Ap.
06XBaTbT Ha MHCTPYMEHTA € CTPOUTENCTBOTO, PEMOHTA, AbPBOAEICTBO-
T0, KaKTO M BCUYKM PbYHYM PaBOTH, U3BBPLUBAHY OT MIHOBUTENM MANCTOPH.

3a6paHeHo e 3N0N3BaHETO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA 3a APYry Lienu.

NMOAroTOBKA 3A PABOTA

MpemaxsaHe Ha npax

3a Aa noppbpxa o6paboTBaemMarta NOBbPXHOCTTA YMCTA, MalMHATA 3a
wnudosaHe e cHabieHa ¢ npaxoynoBuTen. NpaxoynoBUTENST Ce NPUKpe-
nst KbM M3xoga (3) (**puc. A).

MpaxoynoBuTeNsT Tpsi6Ba Aa Ce M3NPasBa PeAOBHO, TOBA le rapaHTupa
e(exTvBHaTa pa6oTa Ha MaluvHarta. Mpenopbysa ce A4a U3npassare KoH-
Teil-Hepa 3a Npax, Korato e HanonoBuHa NbJeH.

1. CBbpXeTe NpaxoynoBuTens KbM u3xoaa (3).

2. MposepeTe Aanv NpaxoynoBUTENAT € 34PaBO 3aKPENeH, KaTo JIeKo
ro onbHete.
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3. MpemaxBaHeTo Ha NPaxoy/nOBUTENs Ce U3BBPLIBA B OGPaTEH peps
Ha MOH-Taxa My.
CMsiHa Ha WANGOBbYHATA NeHTa
Korato 3anoyHeTe 4a MOHTMpaTe WANPOBbYHATA NIEHTa, YBEPETE Ce, Ye
6YTOHBT 3a 3axpaHBaHe Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA € B NONOXKEHME "U3KIIH0-
YeHO" 1 3aXpaHBalLMAT Kaben e U3KI0YEH.

1. TpemecTeTe n0cTa Ha MeXaHW3Ma 3a OMbBaHe Ha WANPOBbY-
HaTa NeHTa Ao Kpait (11) B nocokara, 0603HayeHa oT CTpenKa-
Ta (**puc. B).

2. MocTaBeTe WnnhoBbYHATA NeHTa BHPXY poskuTe (**puc. B)

3. BbpHeTe /10CTa Ha MexaHU3Ma 3a OMbBaHe Ha WANPOBbYHATA eH-
Ta (11) B MbpBOHAYaNHOTO My nonoxeue (**puc. D).

4. YBGDETE Ce, ye nocokara, 0603HayeHa CbC CTpenkaTa Ha BbTpelLl-
HaTa No-BbpXHOCT Ha I.IJJ'IVI¢OB'b‘4HaTa NeHTa CbOTBETCTBA Ha Nco-
KaTta, nocoYyeHa CbC CTpesikaTta BbpXxy Kopnyca Ha I.IJJ'IVI¢OB'bHa-
Ta MalnHa.
CnomaratenHa Apbika
CnomaratenHata Apbxka (1) nomara 3a 6e3onacHoTo 3ajbpxaHe v
3a/|BWX-BaHe Ha MalMHaTa no Bpeme Ha pa6ota. CnomaratenHara Apb-
KKa MOXe Aa ce (pUKcupa B M36PaHOTO NONOXEHHUe, B 3aBUCUMOCT OT U3-
BbpLUEHaTa paboTa.

1. Wspgbpnaiite nocta 3a UKCUpaHe Ha ciomaraTenHaTa Apbx-
Ka (13)

2. TocTaseTe nomoLyHaTa ApbXKa (1) B U36paHOTO NoNOXKeHHe
%k |
(**puc. J).

3. HatucHerte nocra 3a d)VIKCVIpaHE Ha cnomaratefniHaTa ApbXkKa
(13).

PABOTA / HACTPOMKA

BKniouBaHe/M3Kn0YBaHe

Mpeay Aa cebpxeTe WanhOBbYHATA MaLIMHA KbM efleKTpUYecKara Mpe-
a, yBEPETE CE, Ye MPEXOBOTO HaNpexeHUe CbOTBETCTBA Ha HOMUHASHO-
TO HanpexeHue, MOCOYEHO Ha MaHena Ha eneKTPOUHCTPYMEHT, U Ye 6y-
TOHBT 3a 3aXpaHBaHe e B MOMOXeHNE "U3KI0UYEHO".

Mpean fa BKNOYMTE MalLMHATA, B3eMETEe UHCTPYMEHTa C ABe pble. NH-
CTPYMEHTDHT MOXe fa 61:[19 BK/IOYEH CaMO aKo He JOKOCBa MaTtepuana,
npeHa3HayeH 3a 06paboTKa.

BK/loYBaHe - HaTUCHETE BYTOHa 3a 3axpaHBaHe (8) 1 ro 3aapbXTe B no-
NIOXKEHUE BKIIOYEHO.

W3kntoyBaHe - ocBo6oAeTe GYTOHa 3a 3axpaHBaHe (8).

®ukcatop Ha 6yToHa 3a
MalunHaTa)
BkniouBaHe:

(npu abnro Ha

1. HatucHete 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (8) 1 ro 3afpbXTe B NONOXe-
HWe BKJIIOYEHO.

2. HatucHete 6yToHa 3a Gukcupane (9) (**puc. E).
3. OcBo6ogeTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (8).
M3kniouBaHe:

1. HatucHete n ocBo6ogeTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (8).

Perynup Ha Ta Ha
napanenHocTTa Ha OCHTe Ha PONKuTe)
1. BknioyeTe MawwmnHaTa.

2. [lokaTo WAN(GOBBYHATA NEHTA Ce ABUXKY, 3aBbpTeTe perynatopa
(5) (**puc. F), Taka ye wanhoBbYHATA NIEHTa Aa CE ABUXKM TOYHO U
/i He Ce M3MeCTBA Ha efjHa cTpaHa (**puc. G).

Ako WwnnoBbYHATA NIEHTA NOCTENEHHO C& MECTU Ha efiHa CTPaHa (KoeTo
noKa3Ba, Ye OCUTE Ha BOAELLUTE PONKU He Ca YCrIopeAHM), ToBa 6bP30 Le
NOBPEAN MHCTPYMEHTa.

Korato pa6oTute ¢ WwAMpoBbYHATA MALLKHA, ONUTAIATE Ce Aa rapaHTupare,
Ye WandOBbYHATA NIEHTA € yCriopeAHa Ha NOBBPXHOCTTA Ha 06paboTBa-
HUsi MaTepua. YBepeHo AbpKenkin MHCTpYMeHTa 3a npegnata (1) v sa-
[AHaTa ApbxKa (7), TpA6Ba paBHOMEPHO Aa ABWKUTE WAKDOBbBYHATA Ma-
LWHA HanpeA v Hasag.

He HaTuckailTe MalwnHaTa ¢ npekoMepHa cuna. Hatuckaiite paBHoMepHo
B 30HaTa, KbAETO WANDOBbYHATA NIEHTA U AeTaiina ca B KOHTaKT. lpeko-
MEpHOTO HansraHe BbpXy WAN(pOBbYHATA MallMHa Le AOBefe A0 Heec-
TeCcTBEH CMaj B CKOPOCTTA Ha JBIKEHME Ha WAN(pOBbYHATA NEHTa, npe-
KOMEepHO nperpsiBaHe Ha ABUraTens, nopeaa Ha 06paboTeHns MaTepuan
1 eNleMeHTH Ha MHCTpyMeHTa. [penopbyBa ce NepuoanyHo Aa ce npaBaT
NOYMBKM.

byHaTa nexTa (perynupase Ha

Kanak Ha I.IHlMd)OB'b'lHﬂTa neHTa

MoABMXHUAT Kanak Ha WinpoBbYHaTa NeHTa (14) B NOBAUTHATO CbCTO-
AHWe N03B0AABA Aa Ce Whnaida c NpegHaTa ropHa YacT Ha WaMdoBbYHa-
Ta NIEHTa, KOETO 3HAUNTENHO YNecHsABa paboTaTa Ha TPYAHOROCTIHN Me-

PRO-CRAFT
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cta (**puc. K).

TEXHWUYECKO OBCJIYXXBAHE U TPUXXU

MNpean Aa NPOABMKUTE C KAKBUTO U Aa € AeCTBUS, CBbP3aHU CbC Cro-
6s1BaHETO, HAaCTpoiikaTa, pEMOHTa UM NOAAPbBXKaTa, He 3abpaBsiiTe Aa
W3K/IYNTE 3aXpaHBalLs Kaben Ha eneKTPOUHCTPYMEHTA OT Mpexara.

0 ToaAbpxaiiTe MalMHaTa U HeiHUTE BEHTUNALMOHHN OTBOPK Y-
CTu.

0 M3nonspailTe yeTka 3a OTCTPaHABaHE Ha Npax.
O TMoyucTBaiiTe pefJOBHO, BCEKMU MbT CNej NpUKNoyBaHe Ha paGoTa-
Ta.

O He usnonsgaiite abpasuBHU NPOAYKTH / MPeAMETH 3a NOYUCTBAHE
Ha MalmnHaTa.

¢ MoumcTBaiiTe KOpMyca Ha MHCTPYMEHTa C MeKa Kbpna.

0 He u3nonsBaiiTe 6eH3WH, pa3peAuTeNn AW NOYUCTBALLYM NpenapaTi
3a noYncTBaHe, KOMTO MOraT Aa noBpeaAaT niacTMacoBuTe eneMeH-
TW Ha MallKUHaTa.

0 Cnep npukiioyBaHe Ha paboTata u3npasHeTe KOHTeiHepa 3a npax,
U3nnakHeTe ro ¢ Tonna canyHexa BOAA v ro uacylete Ao6pe.

CMmsHa Ha 3aBMXBaALLUA PpeMbK

B Cﬂyqaﬁ Ha U3HOCBaHe Ha 3afBWXBalua peMbK MU HeuwsnpaeHa pa-
60Ta Ha man)oabuHaTa MalluHa, e HeOﬁXOFLMMa 3amsfHa Ha 3afBuXBa-
wna peMbK.

1. C nomouyTa Ha oTBepTKa U3BNeyeTe 60NTa, 3aKpensaLy kanaka Ha
3a/IBUXKBALLMS PEMBK (4) M OTCTpaHeTe Kanaka.
2. W3BapeTe 3aBUXBALLMA PEMbK OT 3aiBUXBALLUTE KONENa, KaTo
3aBbpTaTe Konenara pbyHo.
3. WHcTanupaiiTe HOBMA 3afBUXBALL PEMbK, KaKTO CnefaBa:
4. nocTaBeTe 3a/iBMXBALLUA PEMBK Ha NO-TONSIMOTO 3aAABUXKBALLO
Koneno
5. NMb3HETE 3a/BUXKBALLUA PEMBK BbPXY M0-MaNKOTO 3a/\BUXBa-
Lo Koneno.
6. 3akpereTe kanaka Ha 3aAiBIXBaLLMs peMbk (4) ¢ duKkcupawus
6Gon.
7. YBeperTe Ce, Ye 3aABUKBALMAT PEMBK € NPABUIHO NOCTABEH Ha
3a/IBUXBALLMUTE KONena.
KouTpon Ha wnudoBbYHATa NeHTa
Thil KaTo NPOM3BOAUTENHOCTTA HAMaNsABa Mo BPEME Ha NPOABIKUTEN-
Ha pa6oTa cbe cblyaTa WANhoBbYHA NIEHTa, T TPS6Ba Aa Obie CMeHeHa
Be/iHara oM ce 3a6enexv HeitHoTO MPEKOMEPHO U3HOCBAHE.

CMsIHa Ha BBINEPOAHUTE YETKH

N3HOCEHWUTE BBINEPOAHI YETKM Ha ABUraTens (C AbMKUHA N0-Manko ot 5
MM), YeTKUTE C 06ropsina NOBLPXHOCT UM APACKOTUHY TPsiGBa Aa 6baaT
CMeHeH# He3a6aBHO. CMeHeTe 1 JiBeTe YeTKI eHOBPEMEHHO.

1. PasBuiiTe kanayetata Ha yeTkuTe (2) (**puc. 3.)

2. WN3BapeTe M3HOCEHUTE YETKM.

3. TMpemaxHeTe BbrIEPOAHNS MPax CbC CrbCTEH Bb3AYX.
4

. TlocTaBeTe HOBU BbIMEPOAHM YeTKM (YeTKUTe Tpsi6Ba Aa Ce ABMKaT
CBOBOAHO B AbPXKAYMTE).

5. 3akpeneTe kanauyeTaTa Ha yeTkuTe (2).

Cnep noamMsaHa Ha BbrepoAHUTE YeTKM, MalimHaTa Tpsbea fa nopa6oty
Ha npaseH Xop, 3a fa Ce Harnacv paboTHaTa YacT Ha YeTKUTe KbM Konek-
Topa Ha BuraTens. MoAMAHaTa Ha BbriepofHUTE YeTKu Tps6Ba Aa 6bae
noBepeHa U3K/KYUTENHO Ha KBanuduumpaH cneunanuct; Msnonssaiite
CaMO OpUrMHaNIHK pe3epBHU YacTu.

Bcuukn npo6nemu TpsiBa fa GbAaT paspelleHn OT OTOPU3UPaHKs cep-
BM3 Ha NPOU3BOAUTENS.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPEAA

3a Ja ce 3aWWTM OKOMHATa CPeja, eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, ak-

E cecoapuTe 1 OMakoBKUTe TpsGBa Aa ce PeLuKkaMpaTt no ekonoru-
YeH HaunH. He M3XBBPASAITE eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanu ot EC:

B cvoTBetcTBuMe ¢ EBponeiickaTa avpekTusa 2012/19/UE oTHOCHO
X 0TNagbLMUTE OT eNEKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO 06OpY/ABaHE U CHOT-

BETHOTO HAaLMOHAHO 3aKOHOAATENCTBO, AeEKTHUTE UK U3nes-
nn oT ynoTpeba enekTPOHHO 060pyABaHe TpsGBa fa Ce CbOUpaT 3a eKo-
NOTUYHO PeLuKnnpaHe.

OTI'Ia,q'bllHOTO €/IeKTPUYecKo u efieKTPOHHO 060pyABaHE MOXe aa 6'bﬂe
BpefHO 3a OKO/MHaTa cpefia 1 YOBEWKOTO 34paBe, ako 6'b[J,E WU3XBBbPNEHO
HenpaBWJIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO Halinyne Ha onacHu BellecTea.

PRO-CRAFT

RO|ROMANA
MASINA DE SLEFUIT CU BANDA
PBS1400, PBS1600
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PBS1400 PBS1600
Tensiune nominala (V AC) 220-240
Frecventa nominala (Hz) 50

Putere nominald (W) 800 1010
Dimensiunile benzii de slefuire (mm)  76x457 76x533
Gama de viteza fard sarcind (m/min)  120-260 120-380
Controlul vitezei . .

Valorile totale ale vibratjilor si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-2-4:

ah=4,49 ah=5,1
K=1,5 K=1,5

Valori ale emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-2-4:

Nivelul vibratiilor (m/s?)
Eroare K (m/s?)

Nivelul de presiune al sunetului (dB(A)) LpA=85 LpA=90
Nivelul de putere acustica (dB(A)) LwA=96 LwA=101
Eroare K (dB(A)) K=3 K=3
Clasa de protectie Il

Nivelul de protectie 1P20
Greutate EPTA, kg 33 35

Descriere (Des. 1, 1.1, 1.2)*

. Maner auxiliar
. Capac periilor de carbon
. Uniune de aspirare a prafului
. Capac curelei de transmisie
. Roata pentru reglarea curelei
de slefuit

6. Banda de slefuit

7. Maner principal

8. Butonul de pornire
Pot apérea diferente intre produs si desen.

/\ AVERTISMENT! C toate avertizarile, instructiunile, ilustragiile
si specificatiile puse la dispozitie impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile, pentru a le putea
consulta pe viitor.

Termenul ,sculd electricd"/,masind electricd" prezent in toate
avertismentele de mai jos se refera la scula dumneavoastra electrica
alimentata la priza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica
alimentata cu acumulatori (fara cablu de alimentare).

MASURI DE SECURITATE SPECIFICE MASINA DE SLEFUIT
CU BANDA

9. Butonul pentru fixarea pozitiei
de lucru

10. Rold de ghidare

11. Reglarea de tensionare a curelei
de slefuit

12. Ventilarea aerului

13. Parghie de blocare pentru
maner suplimentar

14. Capac curelei de slefuit

g R W N =

Purtati intotdeauna ochelari de protectie

Este recomandat sa utilizati o masca de protectie impotriva
prafului

@ Purtati protectie auditiva

0 Prindeti scula electricd de ménerele izolate, deoarece suprafata de
$I§fU|re ar putea intra in contact cu propriul cablu de alimentare.
Tdierea unui conductor "sub tensiune" poate pune sub tensiune




componentele metalice ale sculei electrice si provoca electrocutarea
operatorului.

0 Utilizati slefuitorul cu bandd numai pentru slefuire.

0 Nu folositi slefuitorul cu banda atunci cand este tinut in pozitie fixa,
prin mutarea materialului prelucrat.

¢ Inhalarea prafului, cum ar fi pe baza de plumb, metal sau anumite
specii de lemn (de exemplu stejarul), este periculoasd pentru
sdndtatea dumneavoastra. Prin urmare, este necesar sa lucrati
intotdeauna cu dispozitivul de aspirare a prafului.

¢ Nu folositi slefuitorul pentru materiale care contin azbest.

0 Fixati materialul prelucrat pentru a preveni alunecarea acestuia.
Puteti repara materialul de ex. folosind un viciu.

¢ Utilizati numai benzi de slefuit de dimensiunea recomandata.

0 Tnaime de a incepe sd inlocuiti cureaua de slefuit, deconectati
masina de slefuit de la sursa de alimentare, scotand stecherul
cablului de alimentare din priza.

¢ in timpul functiondrii, mutati masina de slefuit cand o tineti ferm cu
ambele maini.

0 Urmati intotdeauna instructiunile continute in reglementérile
generale si detaliate de sigurantd pentru utilizarea uneltelor electrice
portabile.

/\ PRUDENTA
Acest dispozitiv este conceput pentru a functiona in interior.

Se presupune cd proiectarea este sigurd, sunt utilizate masuri de protectie
si sisteme de sigurantd suplimentare, cu toate acestea, existd intotdeauna
un risc mic de raniri operationale.

© ESTE interzis
Functionarea aparatului de slefuit este interzisa

¢ in incéperi cu un mediu exploziv, precum si mediu activ, chimic,
oristrivirea metalelor si a izolatiei.

¢ Sub influenta picaturilor si stropilor, pe zone deschise in timpul
zdpezii sau a ploii.

0 incazul deteriorarii stecherului sau al izolatiei cablului de alimentare.
Cu un intrerupator defect sau o operatie fuzzy.

Atunci céand periile de pe collector fac scantei, care este insotitd de
aparitia unui foc circular pe suprafata sa.

Cand exista fum sau miros, caracteristic izolarii de ardere.
Cand existd un zgomot crescut, baterea sau vibratia.

Cu spargere sau crapare in partile corpului.

Dacd banda de slefuire este deterioratd.

<o <
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CONSTRUCTIE $1 UTILIZARE

Slefuitorul cu bandd este o unealtd electrica actionatd de un motor
comutator monofazat. Slefuitorul nu necesita plumb de pamant (clasa de
izolare Il).

Slefuitorul cu banda este conceput pentru slefuirea suprafetelor produselor
din lemn, lustruirea suprafetelor din lemn cu strat de lac, lustruirea fina
a suprafetelor metalice ldcuite, indepértarea ruginii sau a petelor de
lac inainte de aplicarea lacului nou, finisarea suprafetelor din beton
etc. Domeniul de utilizare acoperd repararea si lucréri de constructii,
prelucrarea lemnului si orice lucrare din sfera activitétilor individuale, de
amatori (bricolaje).

Utilizati unealta electricd numai conform instructiunilor producatorului.

INSTRUCTIUNI DE PREGATIRE PENTRU MUNCA

Durata de functionare fara probleme depinde in mare masura de intretinerea
corespunzatoare, inlaturarea defectelor la timp, pregatirea atentd pentru
muncd, respectarea regulilor de depozitare.

inainte de a incepe, cand aparatul este deconectat de la retea, trebuie de
verificat:

¢ Conformitatea tensiunii si frecventei curentului in retea cu datele

masinii.

O Fiabilitatea pieselor de fixare si strangerea tuturor imbinarilor
filetate.

0 Cablul de alimentare si fisa electricd de serviciu, integritatea
carcasei.

¢ Banda integrata.

Dupa efectuarea tuturor verificdrilor de mai sus, prin comutarea slefuitorului
prin rotirea scurtd a acestuia trebuie verificata functionalitatea sa in gol. In
acest caz, masina de slefuit trebuie sd fie tinutd in sigurantd de maini, ca
atunci cand porniti masina.

I v

Banda se instaleazd cand aparatul de slefuit este deconectat de la retea.

Pentru a inlocui si a instala banda 9 (Desen 1) - trageti parghia 5 (Desen
1) a blanii reduceti tensiunea din priza din carcasd, puneti banda pe role si,
miscati tensiunea centurii.

A Atentie!

Directia de miscare a benzii, indicatd pe sutd din interior ar trebui sd
coincidé cu directia sdgetii pe corpul masinii.

Se verific conditia tehnica generald, inclusiv absenta de zgomot, lovituri si
vibratii, fum sau mirosul de izolare de ardere.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

0 Dupd instalarea instrumentului de lucru (banda de slefuit), puteti
incepe lucrul. Porniti masina de slefuit si ajustati caseta de rulare de
pe rol reglarea tensiunii 8 (Desen 1). Banda mobila nu trebuie sa se
extinda dincolo de suportul 3 (Desen 1).

¢ In timpul functiondrii, verificati periodic pozitia benzii. Aveti grijs,
suportul 3 (Desen 1) este foarte fierbinte. Dupa fiecare 5-10 minute
de functionare continug, este necesara o pauza de cel putin 5 minute
pentru a permite récirea instrumentului.

0 Slefuirea se efectueaza printr-o miscare uniforma a aparatului dea
lungul centurii. Greutatea reald a masinii de slefuit este suficientd
pentru slefuire. Puteti pune masina de slefuit pe suprafata de tratat
numai dupd ce banda este complet dispersatd, tinando cu ambele
maini.

0 Lalocul de munca se formeazd mult praf. Va recomandam sa utilizati
un strangator de praf. Indepartarea calitativa a prafului din zona de
lucru este posibild numai prin curatarea regulata a sacului de praf.

0 Dupd terminarea lucrérilor, este necesar sd deconectati masina de
slefuit din retea, sa o curétati si sd colectati praful si sa cuplati cablul
de alimentare.

0 In timpul depozitarii, masina de slefuit nu ar trebui sa fie expusd la

umezeald si activa chimic impotriva metalelor si izolatiei electrice
a mediului.

¢ Locul de depozitare nu ar trebui s fie accesibil copiilor.

Extractia prafului

Echipamentul slefuitorului cu banda include un sac de praf care ajuta la
mentinerea curatd a suprafetei prelucrate. Sacul de praf poate fi instalat pe
iesirea de praf (3) (**des. A).

Goliti sacul de praf in mod regulat, aceasta va asigura functionarea
eficientd a slefuitorului. Se recomanda sa goliti sacul de praf atunci cand
acesta este pe jumatate plin.

1. Glisati sacul de praf pe orificiul de evacuare a prafului (3) pentru
a-l instala.
2. Trageti usor de sacul de praf pentru a verifica daca este bine fixat.
3. Dezinstalarea sacului de praf este similara cu instalarea, doar ca
secventa de actiuni este inversata.
Instalarea benzii de slefuire

inainte de instalarea benzii de slefuire, asigurati-vd cé intrerupétorul este
in pozitia oprit si ca cablul de alimentare este deconectat de la reteaua
electrica.

1. Deplasati maneta de tensionare a benzii de slefuit (11) la capét, in
directia indicata de sdgeatd (**des. B).

2. Puneti cureaua de slefuire pe role (**des. C).

3. Deplasati maneta de tensionare a benzii de slefuire (11) in pozitia
initiala (**des. D).

4. Asigurati-va cd directia sagetii situate pe suprafata posterioara
a hartiei de slefuit coincide cu directia sédgetii situate pe corpul
slefuitorului cu banda.

Maner suplimentar
Manerul suplimentar (1) faciliteaza tinerea in siguranta a slefuitorului
si ghidarea acestuia in timpul slefuirii. Este posibil sa setati manerul
suplimentar intr-o pozitie confortabila pentru munca efectuata.

5. Trageti de maneta de blocare pentru manerul suplimentar (13).

6. Reglati manerul suplimentar (1) in pozitia doritd (**des. J).

7. Apasati maneta de blocare pentru manerul suplimentar (13).

FUNCTIONARE / SETARI

Pornit/oprit

Inainte de a conecta slefuitorul cu banda la o retea de alimentare cu energie
electrica, verificati intotdeauna daca tensiunea de alimentare corespunde
tensiunii nominale indicate pe placuta de identificare care este fixatd pe
scula electrica si daca intrerupatorul este in pozitia oprit.

in timpul functionarii, tineti slefuitorul ferm cu ambele maini. Porniti
slefuitorul cu banda numai atunci cand acesta este ridicat deasupra
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materialului pe care intentionati sa il prelucrati.
Pornirea - apasati butonul de comutare (8) si mentineti-l in aceasta pozitie.
Oprire - eliberati presiunea asupra butonului de comutare (8).

Blocarea ului (functionare inud)
Pornit:

1. Apésati butonul de comutare (8) apésati si mentineti in aceasta
pozitie.

2. Apasati butonul de blocare a comutatorului (9) (**des. E).

3. Eliberati presiunea asupra comutatorului (8).

Oprit:
1. Apésati si eliberati butonul de comutare (8).

Reglarea pozitiei benzii de slefuire (setarea rolelor de ghidare in paralel)
1. Porniti masina de slefuit.
2. in timpul miscérii benzii de slefuire, rotiti roata de reglare a benzii
de slefuire (5) (**des. F) astfel incat banda de slefuire sa ruleze fara
probleme si sa nu se deplaseze in lateral (**des. G).

Dacd lasati banda de slefuit s se deplaseze in lateral (ceea ce ar insemna
cd axele rolelor nu sunt paralele), banda se va deteriora in curand.

Atunci cand utilizati banda de slefuit incercati sa pozitionati suprafata
benzii si suprafata materialului prelucrat in paralel. Tineti ferm ménerul
suplimentar (1) si manerul principal (7) si deplasati slefuitorul inainte si
napoi fara probleme.

Nu apdsati prea tare slefuitorul cu banda. Presiunea trebuie s@ fie moderata
si uniforma pe |ntreaga suprafatd de contact a benzii si a materialului
prelucrat Aplicarea unei presiuni prea mari cauzeaza scaderea nedoritd a
vitezei benzii, supraincalzirea motorului, deteriorarea materialului prelucrat
si a pieselor $Iefuitoru|ui. Faceti pauze periodice in timpul functionrii.

Capacul benzii de slefuire

Atunci cand este ridicat, capacul detasabil al benzii de slefuire (14) permite
prelucrarea cu partea superioard frontald a benzii de slefuire, ceea ce
faciliteaza operarea in locuri greu accesibile (**des. K).

FUNCTIONARE SI INTRETINERE

Scoatei stefi fisa cablului de alimentare din priza de refea inainte de a
incepe orice activitate legatd de instalarea, reglarea, intretinerea sau
repararea sculei electrice.

O Pastrati intotdeauna slefuitorul si orificiile de ventilatie curate.

¢ Folositi peria pentru a indepérta praful de slefuire.

O Curétati slefuitorul cu banda in mod regulat, in mod optim dupa
fiecare utilizare.

0 Nu utilizati obiecte abrazive pentru curdtarea slefuitorului.

¢ Utilizati o carpa moale pentru curdtarea corpului.

O Pentru curdtare nu utilizati niciodata benzina, solventi sau detergenti
care ar putea deteriora partile din plastic ale slefuitorului.

¢ La terminarea lucrului, goliti sacul de praf, spalati-| in apd calda cu
sdpun si uscati-| bine.

inl curelei de

Slefuitorul cu banda nu va functiona corect daca cureaua de transmisie
este uzata. Este necesara inlocuirea curelei.

1. Folositi o surubelnitd pentru a desuruba surubul de fixare al
capacului curelei de transmisie (4) si scoateti capacul.
2. indepartati cureaua de transmisie prin rotirea manuala a rotilor si
tragerea curelei.
3. Pentru a instala noua curea de transmisie procedati dupd cum
urmeaza:
4. Puneti cureaua pe roata de antrenare mai mare,
5. Rotifi rotile pentru a trage cureaua de transmisie peste roata de
transmisie mai mica.
6. Montati capacul curelei de transmisie (4) si strangeti surubul de
fixare.
7. Asigurati-vd ca cureaua de transmisie este asezatd corect pe
ambele roti de transmisie.
Verificarea benzii de slefuire
Din cauza pierderii eficientei dupd o perioadd lungd de timp de utilizare
a aceleiasi benzi de slefuire, inlocuiti banda imediat ce observati ca este
excesiv de uzatd.
inlocuirea periilor de carbon

inlocuiti imediat periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de 5
mm), arse sau crapate. Inlocuiti intotdeauna ambele perii deodata.

PRO-CRAFT

. Desurubati capacele periei (2) (**des. H).

. Indepartati periile folosite.

. Indepartati orice praf de carbon cu aer comprimat.

. Introduceti perii de carbon noi (perii trebuie s& se mute usor in
suporturile pentru perii).
5. Montati capacele de perii (2).

Dupa inlocuirea periilor, porniti slefuitorul fard sarcina si asteptati pana

cand periile se potrivesc la colectorul motorului. Incredintati inlocuirea

periilor de carbon numai unei persoane calificate. Trebuie utilizate numai
piese originale.

Toate defectiunile trebuie reparate de catre un atelier de service autorizat
de céatre producétor.

N

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreuna cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeani 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns
la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurdtor si
§an|e)tatea umané datoriti prezentei posibile a substantelor periculoase
in ele.

HU|MAGYAR
SZALAGCSISZOLO
PBS1400, PBS1600
HASZNALATI UTMUTATO

M({SZAKI ADATOK
Modell PBS1400 PBS1600
Névleges fesziiltség (V AC) 220-240
Frekvencia (Hz) 50
Névleges teljesitmény (W) 800 1010
Csiszoldszalag mérete (mm) 76x457 76x533
Szalagbehizasi sebesség (m/perc) 120-260 120-380
Sebességszabalyozas . .

Az EN 62841-2-4 szerint meghatérozott rezgési dsszértékek és K
bizonytalansag:

Rezgéserdsség (m/s?) ah=4,49 ah=5,1
Hiba K (m/s?) K=1,5 K=1,5
Az EN 62841-2-4 szerint meghatarozott zajkibocsétasi értékek:
Hangnyomasszint (dB(A)) LpA=85 LpA=90
Hangteljesitményszint (dB(A)) LwA=96 LwA=101
Hiba K gdB(A)) K=3 K=3
Védelmi osztély Il

Védelmi kategéria 1P20

Sily EPTA (kg) 33 35

Az alkatrészek leirasa (Kép 1, 1.1, 1.2)*

. Segédfogantyl

. Szénkefe fedele

. Porgy(ijté csatlakozé

. Hajtészij fedele

. Csiszoldszalag-szabdlyz
. Csiszoldszalag

7. Hatso fogantyd

8. Bekapcsoldgomb

9. Bekapcsoldgomb fixald
10. VezetShenger

11. Ekszijfeszitd kar a
csiszolészalaghoz
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12. Szell6zdnyildsok
13. Kiegészitd foganty( reteszeld

14. Csiszolészalag fedele

A megvasarolt elektromos szerszam kinézete kissé eltérhet az abratol.

/\ FIGYELMEZTETES! Olvassa el valamennyi biztonsagi tajékoztatot,
eldirast, illusztraciot és adatot, amelyet az elektromos kéziszerszammal
egyiitt megkapott. A figyelmeztetések és utasitidsok be nem tartdsa
dramiitést, tiizet és/vagy sllyos sériilést eredményezhet.

A figyelmeztetéseket és utasitdsokat tartalmazé Gtmutatt 6rizze meg,
hogy a jovében is a rendelkezésére &lljon.

Az aldbbi biztonsdgi el6irasokban az ,elektromos szerszdm'/
,szerszamgép" kifejezés mind az elektromos halézatra csatlakoztathatd
(normdl kivitelezés(i), mind a vezeték nélkiili (akkumuldtoros) szerszamot
egyarant jeloli.

A SZALAGCSISZOLO VONATKOZO SPECIFIKUS
BIZTONSAGI ELOIRASOK

‘ Mindig viseljen védészemiiveget

Porvédé maszk hasznalata ajanlott
Hasznéljon halldsvédd eszkozoket

O A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa meg, mivel a
csiszol6szalag a sajat elektromos vezetékébe véghat. A fesziiltség
alatt 4ll6 vezeték karosoddsa a gép fém részeit fesziiltség ala
helyezheti, és ez elektromos dramiitést okozhat.

0 A szalagcsiszold csak csiszolashoz hasznélhatd.

0 A szalagcsiszolét nem helyhez kotott hasznalatra tervezték
(hordozhatd).

0 Az elektromos kéziszerszam dltal |étrehozott por belégzése kéros
az egészségre. Ebben az esetben Glmot tartalmazo festékes
lakkanyagok, bizonyos fafajtdkbdl (példdul tolgybél) szarmazo
por, valamint fémpor elparologtatasat értjiik. Ezért porgyijté
berendezéssel kell dolgoznia.

0 Tilos az eszkdzzel azbesztet tartalmazd anyagokat megmunkalni.

O A feldolgozésra keriil§ anyagot ajénlatos biztonsdgosan régziteni
mikodés kozben, példaul egy satuban.

0 Hasznéljon ajanlott méret( csiszoldszalagokat.

O A csiszoldszalag cseréje elott vélassza le a csiszoldgépet az
elektromos halézatrél, huzza ki a dugdt a konnektorbal.

0 Munka kdzben mindkét kezével magabiztosan tartsa és mozgassa
a csiszologépet.

0 Tartsa be az altaldnos biztonsagi utasitdsokat, melyek a kézi
elektromos szerszamokkal valé munkavégzésre vonatkoznak.
/\ FIGYELEM
Az eszkozt beltéri munkakhoz hasznaljak

Abiztonségos tervezés, amegtett véddintézkedések és a védéfelszerelések
hasznalata ellenére a mikddés soran mindig fennall némi sériilésveszély.

FELEPITES ES ALKALMAZAS
A szalagcsiszol6 egyfazist kollektormotorral hajtott elektromos eszkoz. A
csiszolo nem igényel foldelést (I1. Szigetelési osztaly).

A szalagcsiszol6t fatermékek csiszoldsénak befejezésére, fa és fém
feliiletek fényezéssel torténd csiszoldséra, a korrzio és a régi festések
nyomainak eltévolitdsara, a betonfeliiletek becsiszoldsara stb. hasznaljak.
Az eszkoz alkalmazasi teriilete az épitési és javitasi, acsmunkdk elvégzese,
valamint az amator kézmiivesek &ltal végzett minden kézi munka.

Ne hasznélja az elektromos szerszamot mds célokra.

A MUNKA ELOKESZITESE

Por eltavolitasa
A kezelt feliilet tisztan tartdsa érdekében a szalagcsiszold porgy(jtével van
felszerelve. A porgyiijtd a csatlakozohoz (3) van rogzitve (**A kép).

Rendszeresen iiritse ki a portartalyt a csiszold hatékony mikodésének
biztositdsa érdekében. Javasoljuk a félig megtelt portartaly iritését.

1. Csatlakoztassa a portartalyt a csatlakozdhoz (3).
2. Ovatosan hiizva ellendrizze, hogy a portartaly megfeleléen van-e

régzitve.

3. A porgyljt6 szétszerelését a telepités forditott sorrendjében
végezzik.

A csiszoloszalag felszerelése
A csiszoldszalag felszerelése eltt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kapcsold
kikapcsolt allapotban van, és hogy a tapkabel ki van hizva a hélézatbdl.
1. Mozgassa a csiszolészalag feszit6karjat (11) a nyil altal mutatott
irdnyba (**B kép).
2. Tegye a csiszoldszalagot a gorgékre (**C kép).
3. Mozgassa a csiszolészalag feszitokart (11) az eredeti helyzetébe

(**D kép).

4. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszol6papir hétso feliiletén talalhatd
nyil irdnya megegyezik a szalagcsiszold testén talalhato nyil
iranyaval.

Segédfogantyi

A segédfogantyt (1) segiti a csiszold biztonsdgos megtartasat és
vezetését mikodés kozben.

A segédfogantyu az elvégzett munkatél fliggéen egy kivalasztott helyzetbe
rogzithetd.

1. Huzza meg a kiegészitd fogantyu reteszeld karjat (13).
2. Helyezze a kiegészitG fogantyut (1) a kivélasztott helyzetbe (**J kép).
3. Nyomja le a segédfogantyu reteszeld karjat (13).
MUKODES / BEALLITAS
Be/ki kapcsolas
Miel6tt a csiszolot csatlakoztatja a héldzatra, ellendrizze, hogy a héldzati

fesziiltség megfelel-e az elektromos kéziszerszém adattablajan szerepld
fesziiltségnek, és a fkapcsold kikapcsolt allapotban van.

A csiszold bekapcsolasa el6tt mindkét kezével fogja meg a szerszamot.
A szerszam csak akkor kapcsolhatd be, ha nem érinti a megmunkélandi
feliiletet.

Bekapcsolas - nyomja meg a bekapcsoldgombot (8) és tartsa bekapcsolt
dllapotban.

Kikapcsolas - engedje fel a bekapcsoldgombot (8).

Bekapcsoldgomb zar (hosszu tavi munkavégzés)
Bekapcsolni:

1. Nyomja meg a bekapcsoldgombot (8), és tartsa bekapcsolt
dllapotban.

2. Nyomja meg a kiolddgombot (9) (**E kép).

3. Engedje el a bekapcsolégombot (8).
Leallitas:

1. Nyomja meg és engedje fel a bekapcsoldgombot (8).
A csiszolészalag helyzetének szabdl
tengelyének beallitasa)

1. Kapcsolja be a csiszolét.

2. Amig a csiszoldszalag mozog, forgassa el az dllitot (5) (**F kép)

gy, hogy a csiszoldszalag gordiilékenyen haladjon és ne csisszon
oldalra (**G kép).

Ha a csiszoldszalag fokozatosan az egyik oldalra csuszik (jelezve, hogy
a szabadonfutd hengerek tengelyei nem parhuzamosak), az gyorsan
megrongalja a szerszamot.

Amikor a csiszoléval dolgozik, prébdlia meg a csiszolészalagot
parhuzamosan tartani a feldolgozott anyag feliletével. A szerszamot
er6sen tartva az eliilsé (1) és a hatso fogantyiknal (7), egyenletes
mozdulatokkal mozgassa elore és hétra a csiszol6t.

Ne nyomija tdl nagy erdvel a csiszol6t. Mérsékelten nyomjon egy
arra a teriiletre, ahol a csiszol6szalag megérinti a feldolgozandé anyagot.
A csiszol6gépre nehezedé tdlzott nyomds a csiszolészalag sebességének
természetellenes csokkenését, a motor tilmelegedését, a feldolgozott
anyag és a szerszamelemek kdrosodésat idézi eld. Ajanlott idészakos
sziineteket tartani a munkéban.

(a vezetd gorgdk parhuzamos

A csiszoloszalag védotokja

Az elfordithaté csiszoldszalag-védGtokot (14) felemelve lehetévé teszi
a csiszolast a csiszoldszalag felso részével, ami nagyban megkonnyiti a
munkat nehezen elérhetd helyeken (**K kép).

KARBANTARTAS / APOLAS

Minden szerelési, beallitasi, javitdsi vagy karbantartdsi munka soran
mindig hlzza ki az elektromos szerszamot a konnektorbdl.

O Tartsa tisztan a csiszol6t és annak szell6z6nyilasait.

O Kefével tavolitsa el a port.
PRO-CRAFT




O A tisztitést szisztematikusan végezze, minden alkalommal, miutan
amunka befejezédatt.

0 Acsiszold tisztitasdhoz ne hasznaljon sirolészert / targyat.
0 Tisztitsa meg a szerszam feliiletét puha ruhaval.

0 Ne hasznaljon benzint, higitét vagy tisztitdszert tisztitdshoz,
amelyek karosithatjdk a csiszolé mianyag részeit.

0 A munka befejezése utén iritse ki a portartélyt, oblitse le meleg
szappanos vizzel és alaposan széritsa meg.
A hajtoszij cseréje
Ha a hajtészij elhasznédlédott vagy a csiszolé meghibdsodott, akkor a
hajtdszijat ki kell cserélni.
1. Csavarhizoval tévolitsa el a hajtdszij fedelét (4) rogzit csavart, és
tavolitsa el a fedelet.

2. Akerekeket kézzel forgatva tavolitsa el a hajtészijat a meghajtd
kerekekrol.

. Helyezzen be Uj hajtdszijat az aldbbiak szerint:

. tegye a hajtészijat a nagyobb hajtékerékre

. tegye a hajtészijat a kisebb hajtékerékre.

. Rogzitse a hajtészij véddburkolatot (4) a rogzitocsavarral.

. Ellendrizze, hogy a hajtészij megfeleléen van-e elhelyezve a
meghajto kerekeken.

N o o sw

Csiszoldszalag ellendrzése

Mivel a teljesitmény ugyanazon csiszolészalaggal torténd hosszabb
hasznalat soran csokken, a szalagot ki kell cserélni, amint a tilzott kopéas
észlelhetd.

Szénkefék cseréje

A motor elhasznélddott szénkeféit (5 mm-nél révidebbek), az égett feliiletd
vagy karcos keféket azonnal ki kell cserélni. Mindkét kefét egyidejiileg kell
cserélni.

1. Csavarja le a kefefeddket (2) (**H kép)
2. Tavolitsa el az elhasznélddott keféket.
3. Tévolitsa el a szénport sdiritett levegdvel.
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. Helyezzen be (j szénkeféket (a keféknek szabadon mozogniuk kell
a kefetartdkban).

5. Rogzitse a kefefeddket (2).

A szénkefék cseréje utan hagyja lresjdratban a csiszolét, hogy a kefék
mikodé része illeszkedjen a motor elosztdjahoz. A szénkeféket kizarélag
képzett szakemberrel cseréltesse ki; csak eredeti pétalkatrészeket
hasznaljon.

Minden hibét a gyarté hivatalos szervizének kell orvosolnia.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszdmokat,
Xa tartozékokat és a csomagoldst kornyezetbardt mddon kell

Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszdmokat a
héaztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl
X sz616 2012/19/EU eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfelelGen,

elektronikus  berendezéseket
tjrahasznositas céljabol.

A nem megfelel6 drtalmatlanitas esetén az elhasznalédott elektromos és
elektronikus berendezések kdros hatassal lehetnek a kdrnyezetre és az
emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.

a hibds vagy elhasznalddott
Ossze kell gy(jteni kornyezetbarat

RU | PYCCKWIA
JIEHTOYHAS WIUOMALIUHA
PBS1400, PBS1600

WHCTPYKLMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PBS1400 PBS1600
HomuHanbHoe HanpsxeHne 220-240

(B nocTosiHHOTO TOKa)

PRO-CRAFT

YacTora (') 50
HomuHanbHas MouHocTb (BT) 800 1010
Pa3amep wnudoBanbHoi NeHThl (MM)  76x457 76x533
CKOpOCTb NMPOTSXKM NeHTb (M/MUH) | 120-260 120-380
PerynupoBka 060poToB . .

CyMMapHble 3HaueHns BUGpaLMK U HeonpeaeneHHocTb K,
onpepeneHHble B cootseTcTum ¢ EN 62841-2-4:

YpoBeHb Bu6pauum (m/c?) ah=4,49 ah=5,1
MorpewHocTs K (M/c?) K=1,5 K=1,5
3HayeHuA ypoBHs LWyMa onpejieneHbl B cooTeeTcTBUM C EN 62841-2-4:
YpoBeHb 3ByKOBOro AaBnexus (AB(A)) LpA=85 LpA=90
YpoBeHb 3BYKOBOI MowHoCTH (BB(A)) LwA=96 LwA=101
MorpewHocTs K (aB(A)) K=3 K=3

Knacc 3awutbl 1]

Kateropus 3awutbl 1P20

Bec EPTA, kr 33 3,5

Onucauue yacteit (*Puc. 1, 1.1, 1.2)*

. BcnomoratenbHas pykosTka
. Kpblwka yronbHoif weTkm

. WTyuep nbinec6opHuka

. Koxyx npuBogHOro pemHs

. PerynaTop wnudosanbHoi
NIEHTBI

6. WnudosanbHas nexta
7. 3apHas pyKosTka
8. KHonka BkntoyeHns

9. dukcaTop KHOMKM BKNIOYEHMSA
10. HanpaBnstowmit ponuk

11. Pblyar MexaHn3ma HaTshkeHns
Ww1hoBanbHoii NEHTI

12. BEeHTUNALNOHHbIE OTBEPCTHUS

13. Pblyar 6710KMpoBKYM BCOMOra-
TeNbHOM PyKOATKM

14. Koxyx WanpoBanbHoil NEHTbI

g R W N =

BHewHuni BUA HpMOépeTeHHOI’O 9JIeKTPOMHCTPYMEHTa MOXET HesHauu-
TeNbHO OT/INYaTbCA OT M306pa)K€HHOr0 Ha puUCyHke.

/\ 0CTOPOXHO! 0 co BCeMM npeaynp no
6e30nacuoc‘ru, YKa3saHUsIMHK, WANIOCTPaLUAMMU M TeXHUYECKMMU Xapak-
TepUCTUKaMK, npefoCcTaB/eHHbIMU BMecTe C AaHHOﬁ 3ne|('rpw|ecxoﬁ
MawuHOi. HeBbinonHeHne Bcex NPpUBEAEHHbBIX HUXE KasaHuil MOXeT
MPUBECTU K MOPa)KeHUto 3NEKTPUYECKUM TOKOM K1 (VI}'WI K TAXenomy Te-
NeCHOMY NOBPEXAEHNI0.

CoxpaHuTe BCe NPeaynpexXAeHUs U UHCTPYKLMN ANs CNPaBKu.

TEpMVIH «3NEKTPUYEeCcKas MalluHa» WIN «3NEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexaeHnax OTHOCUTCH K Ballen paﬁOTa}OLLleVI OT CeTu 3NeKTpu-

UECKOI MaLUMHE UK K aKKyMyNATOPHO# (6eCnpOBOSHOIA) 91EKTPUYECKON
MaliuHe.

YKA3AHUSA N0 TEXHUKE BE3OMACHOCTU Ana
JIEHTOYHbIX WIXUOMALIUH

Bcerpa HocuTe 3aWmuTHblE O4KN

PeKomeHnyemn UCNosb30BaTh Nble3alUTHYHO MacKy

@ Mcnonb3yiiTe cpeacTBa 3alyuThl cyxa

¢ [lepxuTe WHCTPYMEHT TONbKO 3a W30/ANPOBaHHbIE NOBEPXHOCTH,
TaK Kak abpasvBHas NeHTa MOXET MPUIATU B CONPUKOCHOBEHME C
ceTeBbIM KabeneM MHCTpYMeHTa. [oBpex/ieHIe TOKONPOBOAALLEro
Kabens MoXeT Bbl3BaTb MOAAYY HANPSHXKEHUA HA MeTannuyeckue
4acTW MHCTPYMEHTa W CTaTb NPUYMHON yAapa TOKOM.

O JleHTOYHyl0 WNN(DOBANbHYID MaLNHY MOXHO MCMONb30BaTb WC-
KAKOYNTENBHO ANS WANHOBAHNA.

¢ JleHTOYHas mnmd}oaaanaﬂ MallMHa He npefiHasHayeHa Ana crta-
LiMOHapHOW paboTbl.

O BpbixaHue nbiu, obpasyloleiics B pesynbTate paboThl C INEKTPO-
MHCTPYMEHTOM, ONacHo A5 340P0BbsA. B AaHHOM Cllyyae MMetoTcs
B BUAY UCMApeHusi NakOKPaCOYHbIX MaTepuanos, COAEpXKalyux
CBUHEL, Mbl/ib HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbI (Hanpumep, Ay6a), a




TaKKe MeTannuyeckas nbib. MoaToMy cneayet pa6otatb C nbine-
y-=NaBNMBAIOLLMM 060PYA0BAHNEM.

O 3anpewaetcs o6pabaTbiBaThb WAN(HOBANbHON MalUHOK MaTepua-
Nbl, COAEpXallue achecT.

0 O6paGaTbiBaeMblii MaTepuan PeKOMEeHAyeTcsi HafeXHOo 3akpe-
nnATb BO Bpemsa paﬁOTbI, Hanpumep, B TUCKax.

¢ WcnonbsoBatb LLIJ'IMlbOBaTIbeIEHEHTbI PpeKoMeHAyeMbIX pa3MepoB.

0 Mpuctynas K 3ameHe WNU(OBaNbHON NEHTbI, HEOGXOAUMO OT-
KNH4YUTh Lunmboaaanyro MalUnHy OT CeTW, BblHUMas BUNKY U3
PO3eTKU.

0 Bo Bpems pa6oTbl Aepxatb U nepemeliars WandoBanbHyo Mawm-
HY yBEPEHHO, 06EMMU PyKaMMU.

0 CobnopaTh ykasaHus, copepxalluecs B 06Wux TpeboBaHuax 6es-
0=NacHOCTYH NPU PaGoTe C PyYHbIM INEKTPOUHCTPYMEHTOM.

/\ BHUIMAHME
VHCTPYMEHT CNYXUT ANsi paboTbl BHYTPU NOMELLEHNS.

HecMoTpsi Ha 6€30MacHylo KOHCTPYKLMIO, MPeANnpUHsTbIE 3alUUTHbIE
Mepbl U UCMO/b30BaHNE CPEACTB 3alyUTbl, BCETAA CyLLECTBYET HEKOTO-
Pblii 0CTATOYHbII PUCK NONYYEHWUsi TPABMbI BO BPEMS PaBoTbl.

KOHCTPYKLUA U MPUMEHEHUE

JleHTOYHas WnnpoBanbHas MalMHa - 3TO INEKTPOUHCTPYMEHT, NpUBO-
AUMbIIi B JABUXEHWE OAHO(GA3HbIM KONNEKTOPHbIM ABuratenem. Lnu-
(oBanbHas MalwHa He TpebyeT 3awuTHOro 3asemnenns (Il knacc uso-
nauun).

JleHTOoYHas WHM¢OBaanaﬂ MalluHa npejHasHavyeHa Ana oTAesloqHOoro
wnudoBaHUs U3LENUiA 3 APEBECUHbI, NONUPOBAHUA AEPEBAHHBIX U Me-
Tannmyeckux noaepxuomeﬁ C JTaKOKPaCcOYHbIM MOKPbITUEM, yAaneHus
CNefioB KOPPO3UM 1 CTapblX NaKOKPACcOUHbIX MOKPbITUIA, OTAENKN BETOH-
HbIX NOBEPXHOCTEl U T.M. Chepa NPUMEHEHNS MHCTPYMEHTA - BbINONHE-
HUE CTPOUTENbHO-PEMOHTHbIX, CTONAPHBIX PaboT, @ Takxe BCEX PYUHbIX
pa6oT, BbINONHSEMbIX MacTepaMu-NoGUTeNsiMu.

3al'lpel.l.|aETCﬂ MPUMEHATb 3JIEKTPOUHCTPYMEHT HE MO HasHa4YeHuto.

NOAroTOBKA K PABOTE

Ypanenue nbinu

[ins coxpaHeHus o6pabaTbiBaeMOil NOBEPXHOCTH B YNCTOTE, NIEHTOYHas
WANGOBANbHARA MaLUMHA OCHALLLEHA NbINECEOPHUKOM. [bINec6opHUK Npu-
Kpennsetcs K wryuepy (3) (**puc. A).

CnepyeT perynsipHo ONOPOXHATb MbINECGOPHUK, 3TO obecneunt sddek-
TUBHYIO PaboTy WAUhoBaNbHON MaLMHbI. PEKOMEHAYETCH ONOPOXHATL
HaMoNOBUHY 3aMONHEHHbII NbINECEOPHUK.

1. MoacoeanHUTb Mbinec6opHUK K WTyLepy (3).
2. TpoBepUTb HaAEXHOE KpenneHue Nbinec6opHuKa, Cerka noTsru-
Bas 3a Hero.
3. ,U,EMOHTG)K nblﬂeCﬁOpHMKa OcCyLlecTB/iAeTCA B NocnefoBaTelbHO-
CTH, 06paTHOM €ro MOHTAXY.
3ameHa wWnngoBanbHoi NeHTbI

MpucTynas K ycTaHoBKe WAMhOBANbHON NeHTbl y6eANTLCS, Y4TO KHOMKA
BK/IIOYEHWS 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA HAaXOANTCS B MONOXKEHUH «BbIKNHOYE-
HO», @ LIHYP NUTAHWUA OTKIIOYEH OT CeTU.

1. MepeMecTUTb pblyar MexaHM3Ma HaTAXeHNs WAMdOBANbHOIA NeH-
Tbl 40 ynopa (11) B HanpaseHnK, ykasaHHOM CTPENKoit (**puc. B).
2. HageTb wnndoanbHylo NeHTy Ha ponukm (**puc. C)

3. BepHyTb pblyar MexaHU3Ma HaTAKeHWs WanhoBaabHON NeHTbI
(11) B ucxopHoe nonoxetue (**puc. D).

4. 06paTUTb BHUMAHWE Ha TO, YTOGbI HanpaBeHue, yKasbiBaemoe
CTPENKOii Ha BHYTPEHHe NOBEPXHOCTY WANDOBaNbHOI IEHTbI, CO-
0TBETCTBOBANO HaNPaB/EHHIO, yKa3biBaEMOMY CTPENKOiA Ha Kopny-
ce WAndoBanbHO MaLMHbI.

BcnomoratenbHas pykosTka

BcrnomoratenbHas pykosTka (1) noMoraeT 6e3onacHo Aepxartb U BECTH
WwnnhoBanbHyK MallUHY BO BpPeMs paboTbl.

BcnomoratenbHyH pyKosiTKy MOXHO 3auKCUpOBaTh B BbIGPAHHOM MO0~
XEHWUM, B 3aBUCMMOCTY OT BbINONHAEMOI paboThI.

1. MoTaxuTe 3a pbivar GHOKMPOBKM BCMOMOraTtenbHoi PyKOATKM
(13).

2. YcTaHoBMTE BCOMOraTesbHyto pykosTky (1) B BbIGpaHHOM nono-
KeHuu (F*puc. J).

3. Haxmute Ha pbiyar GHOKMDOBKM BCMOMOraTesibHOi PyKOATKMN
(3).

PABOTA / HACTPOWKA

1 o Ji2
Bknioyenne/BbiKNOYEHHE

I'Iepeu noAakntyeHmem LI.I!'II/I¢OBa}1bHOI7I MalluHbl K CeTn yﬁeﬂMTbCﬂ, yto
Hanps)xeHne CeTn COOTBETCTBYET HOMUHaNbHOMY HaMpsXXeHuto, ykasaH-
HOMY Ha LWMTKe 3/IeKTPOMHCTPYMEHTa, @ KHOMKa BK/IIOYeHWUA Haxo4uTca B
MONOXEHUU «BbIK/THOYEHO».

ﬂepen BKNKOYEHNEM I.LIJ'IVI(I)OBaﬂbHOI?I MallUWHbI B3ATb UHCTPYMEHT o6enmn
pykamu. MHCprMeHT MOXHO BK/TIOYUTb TOJIbKO B C/ly4ae, ecyiv OH He npu-
KacaeTtca K npefiHa3Ha4eHHoMy Ana 06p660TKVI matepuany.

BK/toyeHue - HaxaTb KHOMKY BK/tOYeHNS (8) U YAEPXKMBATb BO BK/HOYEH-
HOM MOIOXEHUH.

BbiKNtOYEHHE - OTNYCTUTL KHOMKY BK/tOYEHUs (8).
duKcaTop KHONKM BKNIOYeHUs (AnuTenbHas pa6ota)
Bknioyenue:
1. HaxaTb KHOMKY BK/loYeHWsi (8) U yAePKMBaTb BO BK/KOYEHHOM M0-
NIOXEHUM.
2. HaxaTb KHoMKy Gukcatopa (9) (**puc. E).
3. OTNyCTUTb KHOMKY BKJKOYEHUS (8).
Bbiknioyenue:

1. HaxaTb 1 OTNYCTUTb KHOMKY BKMKOYEHUS (8).

ry
y ¢

p TH OCH p

1. BK/t0unTb WANGOBATbHYIO MalLWHY.

2. Bo Bpems ABUXeHWs WANDOBaANbHO NEHTbI NOBOPAYMBaTh pery-
natop (5) (**puc. F) Tak, uto6bl wnndosanbHas NeHTa gsuranach
POBHO U He cbeaxana Ha6ok (**puc. G).

Per p

i nentbl (pery
)

Ecnn LIJ}'IVICbOBaJ'IbHaﬂ neHTa GYIJ,ET MOCTENEHHO Cbe3xaTb HaboK (NTO CBU-
AETeNbCTBYET 0 TOM, YTO OCK HanpaBnAoLWMX POINKOB He napanneanbl),
9TO NpuBejeT K GbICTPOMy MNOBPEXAEHUIO UHCTPYMEHTA.

PaboTas co WwandosanbHoi MaLIMHOM, CTapaTbes, YTo6bI WANpOBabHas
neHTa 6bina napannenbHa NoBepXHOCTU 06pabaTbiBaeMoro Matepuana.
YBepeHHo Aepxa UHCTPYMEHT 3a nepegHtoto (1) U 3agHioto pykosTky (7),
CnefyeT paBHOMEPHbBIMU ABWKEHUAMU NepeMelyaTh WANGoBanbHyo Ma-
LMHY BRepe/ U Hasap.

3anpeLyaeTcs HaxuMaTb Ha WAMdOBAbHYI MALUMHY C YPE3MEPHOI CH-
noit. Haxumatb B MECTE CONPUKOCHOBEHWS LWUhOBaNbHOI NIEHTbI C 06-
pa6aTbiBaeMbIM MaTepUanoM C yMEpeHHO CUIOW, paBHOMEpHO. Ypes-
MEPHbIA HaXUM Ha WAMhOBaNbHYI MalNHY BbI3OBET HEECTECTBEHHOE
najieHue CKOPOCTU NepeMELLEHNs WN(POBANbHON NEHTI, Ype3MepHblit
neperpes ABUraTens, NoBpeXAeH1e 06pabdaTbiBaeMoro Matepuana v ane-
MEHTOB MHCTPYMEHTa. PeKOMEHAYeTCS NepUOAMYECKM AenaTb nepepbl-
Bbl B pa6oTe.

Koxyx wnudoBanbHoi neHTbl

OTKMAHOI KOXYX WAudoBanbHOi NeHThbl (14) B MOAHATOM COCTOSIHUM
AlaeT BO3MOXHOCTb W/MGhOBAHNA NepepHeil BEpXHEl YacTbi Wando-
Ba/IbHOI JIEHTI, YTO 3HAYUTENBHO 06NErYaeT paboTy B TPYAHOAOCTYMHbIX
mectax (**puc. K).

TEXHWYECKOE OB6C/TY)XXMBAHUE U YX0[

Mpuctynasi K KakuM-1M6o AECTBUAM, CBA3AHHBIM CO CBOPKOIA, perynu-
POBKOM, PEMOHTOM WK 06CAYKUBAHUEM, CNeAYeT 0653aTeNbHO BbIHYTH
BUIKY WHYPa MUTaHNA 3NEKTPOMHCTPYMEHTA U3 PO3ETKM.

O LnudoBanbHyo MaLIMHY 1 €8 BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS COAEP-
XaTb B YUCTOTE.
O [Ins yAanenus nblau UCNONb30BaTh LETKY.

0 YucTKy NpOBOANTL CUCTEMATUYECKM, KaXAblil pa3 nocne 3aBeplue-
HUA PaboTbl.

0 3anpewaercs UCMONb30BaTb Kakue-nn6o abpasuBHble CpeacTBa/
NpeAMETbI ANst YUCTKY WANGOBaNbHON MaLIMHbI.

¢ Kopnyc MHCTPYMeHTa YNCTUTb MSATKOI TPANOYKOIA.

O 3anpelaeTcs NPUMEHSATL AN YNCTKU BEH3NH, PacTBOPUTENDb NGO
AETEPreHTbl, KOTOpble MOTYT NOBPEAUTL MNACTMACCOBbIE 3NEMeH-
Tbl WAN(BOBaNbHON MaLUMHbI.

O TMocne 3aBepLueHNs paboTbl ONOPOXHUTL NbINECGOPHNUK, MPOMbITh
Tenoii Mbl/IbHOM BOAOW U TWaTeNbHO BbICYWNT.
3aMeHa NPUBOAHOTO PEMHSA
B cnyuae u3Hoca NpUBOAHOTO PeMHs TGO HeMpaBUAbHOI paGoTbl WiK-
(oBasnbHOIl MalLMHBI, TpedyeTcs 3aMeHa NPUBOJHOMO PEMHSI.
1. C noMoLybto OTBEPTKU BbIHYTb 6ONT, KPENSILMiA KOXYX NPUBOJHOTO
peMHsi (4) 1 CHATb KOXYX.
2. CHATb NpUBOAHON pemMeHb C BeAyLux Konec, NoBopaynBas Kosne-

PRO-CRAFT
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3. YCTaHOBKY HOBOTO NPUBOAHOIO PEMHS BbINONHUTL CEAYOLUM
o6pasom:

4. HapeTb NPUBOAHON PeMeHb Ha Bedyllee Koneco 60Mbluero pas-
mepa

5. HajeTb NPUBOJHOI PeMeHb Ha BepyLlee KOJECO MeHbLUero pas-
Mepa.

6. 3aKpenuTb KOXyX MPUBOAHOTO PEMHS (4) C NOMOLLYbIO KpenexHo-
ro oonta.

7. Y6eAuTbCS, YTO NPUBOAHON PeMeHb NPaBUIbHO PacMoNoXeH Ha
BeAYLUX Konecax.

KonTponb wnudoBanbHoi neHTbl

Tak Kak Bo BpeMs INTENbHON PaboTbl OAHOM U TOM Xe WAnpoBanbHoi
NEHTON NPOU3BOAUTENLHOCTb CHUKAETCS, NIEHTY HEOBXOAMMO 3aMEHATb
cpasy, Kak TonbKo 6yAeT 3aMeyeH ee Ype3mMepHblil U3HOC.

CMeHa YrofibHbIX W,eTOK

M3HoLweHHble yronbHble WeTKu ABuratens (AJ’IVIHOVI MeHee 5 MM), WeTkn c
06I'0p€BLLIEﬁ NOBEPXHOCTbIO UK LlapannHamu crnefyet HeMeA/leHHO CMe-
HUTb. CMEHUTb cnepyet obe WeTKN 0AHOBPEMEHHO.

1. OTBUHTUTb KPbIWKK WeToK (2) (**puc. H.)

2. BbIHYTb U3HOLIEHHbIE LETKN.

3. YAanuTb yronbHyto Mbifib CKATbIM BO3AYXOM.
4

. BctaButb HOBblE yronbHbie WeTKn (I.IJ,ETKI/I AO0MKHbI CBOﬁOAHO ne-
pemMewjaTtbCca B U.tETKOAep)KaTEﬂﬂX).

5. 3aKpenuTb KPbILLKM LWETOK (2).

Mocne 3ameHbl YronibHbIX LWETOK cnefyeTt fatb I.IJHMC'JOBBHI:HOVI Mauwu-
He I'IOpaGOTaTb Ha X0NnocToM XxoAy AndA MOATOHKU paﬁoqeﬁ 4acTu WeToK
K KONJIeKTopy ABuratens. 3ameuy YroJfibHbIX LETOK nopyyatb UCKIOYU-
TenbHO KBaJ'IVI(‘)ML[VIpOBaHHOMy CcrneunanucTy; ucnonb3oBatb TOJIbKO Opu-
TMHanbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonagkv AOMXKHbI YCTPAHATHCS YNONHOMOYEHHON CepBUCHOM
Ccnyx60/ Npon3BoAUTENs.

3ALLUTA OKPYXXAIOLLENA CPEAbI

3a60TsACb 0 NPUPOAE, INEKTPOMHCTPYMEHTbI, MPUHAANEXKHOCTU 1
YNakoBKy HyXHO CfiaBaTb Ha 9KONIOTMYECKM YNCTYI0 nepepaGoTKy.
He BbibpacbiBaiiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI B GbITOBOI Mycop!

Tonbko ans cTpaH EC:

B cooTBeTCcTBMM C eBponeiickoii aupekTusoil 2012/19/EU 06 oT-
X paﬁOTaHHbIX QNEKTPUYECKMX N 3NIEKTPOHHbIX anﬁOan W cooTBeT-

CTBYtOLLEMY HalWOHabHOMY 3aKOHOAaTeNbCTBY, Aed)ekTHble unmn
OTCnyXusluune cBoWt CPOK aKKyMynsaTopHble 6aTapem W 3N1eKTPOHHbIe Npu-
Gopbl noanexat c6opy ¢ Lenblo X nocnesytlieil akonornyeckn 6eso-
nacHoii nepepaGoTky.

Mpu HenpaBuAbHOM YTUAM3ALMN OTPABOTaHHbIE INEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AEACTBUE HA OKPYKato-
LLYI0 CPeAY U 3[0POBbE YesI0BEKa U3-3a BO3MOXHOIO MPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BelLECTB.

UA|YKPATHCbKA
CTPIYKOBA WNIGMALUUHA
PBS1400, PBS1600

IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHU
Mogenb PBS1400 PBS1600
{outvana noys,
Yacrora (') 50
HoMmiHanbHa noTyxHictb (BT) 800 1010
PoaMmip whidyBanbHoi cTpiuku (MM)  76x457 76x533
LlBuaKicTb NpoTAraHHs cTpiuku (M/x8) 120-260 120-380
PeryntoBaHHs 06epTiB o 0

CyMapHi 3HaueHHs BiGpaLjii Ta HeBU3HaueHicTb K, BU3HaueHi
BignosigHo no EN 62841-2-4:

PRO-CRAFT

PiBeHb BibpaLii (M/c?) ah=4,49 ah=5,1
Moxuéka K (m/c? K=1,5 K=1,5
3HayeHHs piBHA WYMy BU3HauYeHi BiAnoBiaHo Ao EN 62841-2-4:
PiBeHb 38yKOBOro THCKY (1B(A)) LpA=85 LpA=90
PiBeHb 3ByK0BOI MoTyxHocTi (46(A))  LwA=96 LwA=101
Moxuéka K (ab(A)) K=3 K=3
Knac 3axucty ]
Kateropis 3axucty 1P20

Bara EPTA, kr 33 35

Onuc vacTu (Man. 1, 1.1, 1.2)*

. JlonomixHa pykosTka

. Kpuwwka ByrinbHoi Witkun

. LUTyuep nunosbipHuka

. Koxyx npuigHoro pemeHs

. Perynatop waidysanbHoi
CTPIYKM

6. LUnipyBanbHa cTpiuka
7. 3apHs pykosTKa
8. KHonka BK/OYEHHs

9. OikcaTop KHOMKK BKITIOYEHHS
10. HanpsiMHuii ponuk

11. Baxinb MexaHi3my HaTary
wnidyBanbHoi CTPIYKK

12. BeHTUnALiitHi oTBOPK

13. Baxinb 6710KyBaHHsA AONOMiX-
HOT PYKOATKM

14. Koxyx wnipysanbHoi cTpiuku

oA W N =

30BHilLHI/ BUrNSA NpUAGaHOTO €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOXEe He3HauyHo
Bifipi3HATUCS Bif, 306PaXeHOro Ha MaoHKy.

A MOMEPEEHHA! MpouunTaiite BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3neku, iH-
CTPYKui, inlocTpauii Ta cneyudikauii, HapaHi 3 UMM eNeKTPOIHCTPYMeH-
TOM. HeBMKOHAHHA yCiX NOJAHNX HWKYE IHCTPYKLIA MOXe NpU3BecTu Ao
YPaXKEHHS eNeKTPUYHNUM CTPYMOM, NMOXeXi Ta/abo cepiio3HOl TpaBMM.

36epexiTb BCi iHCTPYKLT | BKa3iBKU AN1S MaiiBYTHHOTO BUKOPUCTaHHS.

TepMiH «eNeKTPOIHCTPYMEHT» Ta «PyYHa MalMHa» B LMX 3aCTEPEXEH--
HAX BIIHOCUTBCA 0 BALIOTO €N1eKTPONpUnazy, wo rg)auroe Bifl Mepexi (3
enekTpokabenem) a6o Bif akyMynsTopHoi 6aTapei (6e3 enekTpokatento).

BKA3IBKW 3 TEXHIKU BE3NEKWU A1 CTPIYKOBUX
WIOMALLUH

3aBxAn HajAraiiTe 3ax1cHi okynapn

@ PekoMeHayeTbCA BUKOPUCTOBYBATH NUI03aXMCHY MacKy

HapsraiiTe 3ax1cHi HaByLWHNKN

@®

<

Tpumaiite npucTpiit 3a i301bOBaHI NOBEPXHI PYKOATOK, OCKiNbKM
whipyBanbHa CTpiyka MOXe 3aAiTU BNacHUil MepexeBuil Kabenb.
[MowKoAXeHHA eneKTPONPOBOAKM Mif, HANPYro MoXe NpuU3BecTu
[0 Mepefayi Hampyru TakoX Ha MeTasneBi YaCTUHU MPUCTPOLO Ta
CMPUYNHUTI YPAKEHHA €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

0 CrpiukoBy WwnidyBanbHy MaLWHY MOXHa BUKOPUCTOBYBATH BUKIHO-
YHO ANst WAiyBaHHS.

0 CrpiukoBa wnidyBanbHa MalnHa He NpU3HaYeHa Ans cTauioHap-
Hol po6oTu.

0 BAMXaHHS MUAY, WO YTBOPIETLCA B PesynbTari po6oTH 3 enek-
TPOIHCTPYMEHTOM, HebesneyHo Ans 340poB's. B AaHoMy BUNaaKy
MaloTbCA Ha yBasi BUNApoBYyBaHHs nakohap6oBux MaTepianis, o
MICTAATb CBUHELLb, N1 AEAKVX COPTIB AepeBuHM (Hanpuknag, ay6a),
a TaKoxX MeTanesuit nun. ToMy cnid npauoBatv 3 NUNOBOBAIO-
Ba/IbHUM 0671aHAHHSM.

O 3a6opoHAETbCA 06pPOONATH WNiPYBaNbHO MaLIMHOK MaTepiany,
10 MiCTATb a36ecT.

0 06po6ntoBaHuii MaTepian peKoMeHAYETbCS HaAiliHO 3aKpinoBaTh
nif Yac po6oTy, HanpuKIag, B NelaTax.

O BukopucToByBaTM  WiyBanbHi  CTPiUKM
po3mipiB.

O Tpuctynatoun Ao 3amiHu wnibyBanbHoi CTPiuKM, HEO6XiAHO
BiflIMKHYTH WnidyBanbHy MalMHy Bifi Mepexi, BUiMaloun BUIKY
3 PO3eTKMU.

O Tig yac po6oTv TpUMaTH i NepemilLaTy WwnidysanbHy MaLInHy Bres-
HEHO, 060Ma pyKamu.

PeKoMeHA0BaHUX




O [loTpumysaTnCs BKa3iBOK, WO MICTATbCA B 3araibHUX BUMOrax
6Ge3neku nNpu poGoTi 3 pyYHUM eNEKTPOIHCTPYMEHTOM.

A\ yBATA
IHCTPYMEHT CnyXuTb ANA PO6OTH BCEPeAUHI NPUMILLEHHS.
HesBaxatouu Ha 6e3neyHy KOHCTPYKLto, BXUTi 3aXUCHi 3aX0Au | BUKOpU-

CTaHHs 3ac06iB 3aXMCTY, 3aBX/AM ICHYE AEAKUI 3aNULIKOBMIA PUSMK OTPY-
MaHHs TPaBMY if yac po6oTu.

KOHCTPYKL,IA | 3BACTOCYBAHHA

CrpiukoBa wnidyBanbHa MalluHa - LUe eneKTPOIHCTPYMEHT, WO NpuBo-
LUTbCA B PyX OAHO(QA3HMM KONEKTOPHIUM ABuryHoM. LLinidysanbHa Mawm-
Ha He BUMarae 3axucHoro 3asemnenHs (Il knac isonsuii).

CrpiukoBa wwniyBanbHa MaliMHa MpU3HayeHa AN 03[06/10BabHO-
ro wnidyBaHHs BUPOGIB 3 AepeBUHI, NONIPYBaHHA AEPEeB'AHMUX | MeTane-
BUX MOBEPXOHb 3 N1akodapooBUM MOKPUTTSM, BUAANEHHS CifiB KOpOil
i cTapux nakodap6oBuUX MOKPHUTTIB, 06pPO6KN GETOHHUX MOBEPXOHb i T.M.
Cdepa 3acTOCYyBaHHS iHCTPYMEHTY - BUKOHAHHs 6y/iBeNIbHO-PEMOHTHMX,
CTONAPHUX POGIT, @ TaKOX BCIX Py4HUX POGIT, BUKOHYBAHUX MaiicTpamu-
amaTopamu.

3a60pOHAETLCA 3aCTOCOBYBATU €NEKTPOIHCTPYMEHT He 3@ MpU3HAYeH-
HAM.

NIAroToBKA A0 POBOTHU

BupaneHus nuny

[Ons 36epexeHHs 06pPO6NIOBAHOI NOBEPXHIi B YMCTOTI, CTPiYKOBa wWi-
¢dyBanbHa MalnHa OCHaleHa NuNo36ipHUKOM. MUNO36IPHUK NpUKPI-
nnoeTbes Ao wryuepa (3) (**man. A).

Cnip, perynsipHo CNOpoOXHATM NUNO36IpHMK, Lie 3abe3neuntb ehekTUBHY
po6oTy WAidyBanbHOI MalWMHK. PeKOMeHAYETbCA BUNOPOXHIOBATH Hano-
NOBWHY 3aMOBHEHWIA NUN036IPHUK.
1. MpuepHaTv NUN036ipHUK A0 WTyLepa (3).
2. MepeBipuTu HagilHe KPiNNeHHs NUN036ipHUKa, 3nerka noTsryto-
4 33 HbOTO.
3. [leMOHTaX Nuno36ipHuKa 3AifCHI0ETbCA B NOC/IAOBHOCTI, 3BOPOT-
Hiil AOT0 MOHTaXy.
3amiHa wnidyBanbHoi CTPiYKK

lpucTynatoun A0 yCTaHOBKM WNiPyBanbHOI CTPIYKK NepekoHaTucs, Wo
KHOMKA BBIMKHEHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY 3HAXOAUTHCA B MONOXKEHHI
«BUMKHEHOY, @ WHYP XWUBNEHHA BifIMKHEHWI Bify Mepexi.

1. TMepeMicTuTi BaXinb MexaHiamy HaTAry WAidyBanbHOI CTPiYKK 40
ynopy (11) B HanpsMKy, BKasaHoto CTpinkok (**man. B).
2. 0psarTu wiidysanbHy cTpiuky Ha ponuku (**man. C).

3. ToBepHyTu Baxinb MexaHiamy HaTary waidyBanbHoi cTpiuku (11)y
BUXiZHE NonoxeHHs (**man. D).

4. 3BepHyTU yBary Ha Te, 1,06 HaNPAMOK, LL|0 BU3HAYAETb CA CTPIN-
KOK Ha BHYTPIlLHili NoBepXHi WnipyBanbHOT CTPiuKK, BigNoBiaas
HanpsAMKY, Lo BKa3YETbCA CTPINKOK Ha Kopnyci wnigyBanbHoi Ma-
WKHN.

JlonomixHa pyKosTKa
[onomixua pykosiTka (1) fonomarae 6e3neyHo Tpumatu i BecTu waidy-
Ba/bHY MalLMHY Mig Yac po6oTH.

[lonoMiXHY pyKoATKY MOXHa 3adikcyBaTv B 06paHOMY NONOXEHHI, B 3a-
NEXHOCTI Bif, BUKOHYBaHOT pO60TH.
1. ToTArHiTb 3a BaXinb 610KyBaHHS AONOMiXHOI pykoaTkM (13).

2. BCTaHOBITb JOMOMiXHY PYKOATKY (1) B 06paHOMY NONOXEHH]
(**man. J).

3. HaTuCHiTb Ha BaXinb 6710KyBaHHS AOMOMiXHOI pykoaTky (13).
POBOTA / HANNALUTYBAHHA

YBiMKHEHHS/BUMKHEHHA

lMepea NifKN0YeHHAM WAidyBaNbHOI MaLIMHN O MepeXi NepekoHaTucs,
L0 Hanpyra Mepexi BiANOBiae HOMiHaNbHill Hanpysi, BKa3aHiil Ha WuT-
Ky eNeKTPOIHCTPYMEHTY, @ KHOMKa BBIMKHEHHS 3HAXOANTLCA B NONOXKEH-
Hi <BUMKHEHO».

Mepes, yBIMKHEHHAM LWNidYBaNbHOT MaLIMHYN B3ATU IHCTPYMEHT 060Ma py-
Kamu. IHCTPYMEHT MOXHa YBIMKHYTH TiNbKi B pasi, AKLLO BiH He TOPKAEThb-
sl 10 NpU3HayeHoro Ans 06po6ku MaTepiany.

YBIMKHEHHS - HATUCHYTU KHOMKY BK/OYEHHS (8) i yTpUMaTh y BK/IOYE-
HOMY MOMOXEHHI.

BUMKHEHHS - BiiMYCTUTH KHOMKY BKJTHOUEHHS (8).

®dikcaTop KHONKK BBIMKHeHHs (TpuBana po6ora)
YBIMKHEHHA:

1. HaTUCHYTM KHONKY BBIMKHEHHS (8) | yTPUMYBaTH y BBIMKHEHO-

UA | YKPAIHCbKA [R¥i]
MY NONOXEHHI.

2. HatucHyTv kHomKy dikcatopa (9) (**man. E).
3. BignycTuTu KHOMKY BBiMKHEHHS (8).
BuMKHeHHs:

1. HaTucHyTY i BIMYCTUTU KHOMKY BBIMKHEHHS (8).

Pery iy i cTpiuky (pery

oci P iB)

1. BKNtounTy WnidyBanbHy MailuHy.

2. Mig yac pyxy wnidyBanbHoi CTpiuku noseptaty perynstop (5)
(**man. FS’TBK, 106 WhidyBanbHa CTpivka pyxanacs piBHO i He

3'dkkana Habik (**man. G).

Akwo wnidysanbHa cTpiuka 6yae NocTynoBo 3MKAXATH HABIK (140 CBIg-
UWTb NPO Te, O OCi HANPSMHUX PONUKIB He NapanenbHi), Le Npussefe A0
LBNAKOTO MOLIKOAKEHHS IHCTPYMEHTY.

Mpautotoun 3i wnidyBanbHOK MaLWMHO0, HamaraTucs, Wo6 whnidysanbHa
cTpiuka 6yna napanenbHa noBepxHi 06po6toBaHOro Matepiany.

BneBHeHO TpuUMatoum iHCTPYMeHT 3a nepefHto (1) i 3apHio pykosTky (7),
cnif, PiBHOMIPHAMYU pyxamu nepemilati WwipyBanbHy MalwnHY Brepes
i Hasaj.

3ab0poHsAETbCA HATUCKATW Ha WhibyBanbHy MallMHy 3 HaAMIPHOK CH-
noto. Hatuckat B Micli 3iTKHEHHs WnidyBanbHoi CTpiuku 3 06pobnto-
BaHWUM MaTepianoM 3 NOMIPHOK CUNI0t0, PIBHOMIpPHO. HaaMipHNiA TUCK Ha
wnidyBanbHy MallUHY BUKNNYE HENPUPOAHE NAAiHHA WBKUAKOCTI NepeMi-
WeHHA WNiQyBanbHOI CTPIYKM, HAAMIPHUI neperpiB ABUrYHa, NOWKOA-
EHHsl 06POB/NIIOBAHOrO MaTepiany i NeMEHTIB IHCTPYMEHTY.
PekomeHgyeTbCs NepioANYHO POGUTU NepepBy B PO6OTI.

Koxyx wnipyBanbHoi cTpiuku

BigkugHuit Koxyx wnidysanbHoi cTpiuku (14) B MigHATOMY CTaHi aae
MOXJIMBICTb LWAiyBaHHS NepefHbOl0 BEPXHLOI YaCTUHOK LWi(yBasb-
HOI CTPIYKM, WO 3HAYHO Monerwye poboTy B BAXKOZOCTYMHUX MicLsX
(**man. K).

TEXHIMHE OBCJIYTOBYBAHHA | fornag

TpucTynatoum 4o 6yAb-AKMX Ailt, NOB'A3AHNX 3i CKNaAaHHAM, Perynioa-
HAM, PEMOHTOM a60 06CTyroBYBaHHAM, CNif, 060B'A3KOBO BUAHATM BUIKY
WHYPa XUBNEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY 3 PO3eTKM.
O LnidpyBanbHy MawwuHy i il BEHTUNALiHI OTBOPM YTpUMyBaTU B
YMCTOTI.
O [lna BuAaneHHs nuay BUKOPUCTOBYBATH LLITKY.
¢ YuCTKY NPOBOAMTM CUCTEMATUYHO, KOXKEH pa3 MiCNsA 3aBeplleHHs
po6oTu.

0 3a60pOHAETbCA BMKOPUCTAHHA OyAb-AKMX abpasuBHUX 3acobis/
npeAMeTiB ANs YUCTKK WAipyBanbHOT MawwnHU. Kopnyc iHCTpymeH-
Ta YNCTUTM M'AKOIO FaHYIPKOHO.

0 3a60pOHAETLCA 3aCTOCOBYBATU ANA YULLEHHS GEH3UH, PO3YMHHMK
a6o JieTepreHTy, ki MOXYTb MOWKOAUTU NNACTMAcoBi eneMeHTH
wAipyBanbHOi MawWnHK.

O Micns 3aBeplueHHs poGOTU CMOPOXHUTU MUNO3GIPHUK, MPOMUTU
TN MUbHOK BOAOIO | PETENbHO BUCYIIUTH.
3amiHa npuBiHOro pemeHst
Y pasi 3Hocy NpuBIZHOro pemMeHs abo HenpaBUbHOT PoOBOTH WNidyBanb-
HOI MaLLWHK, NOTPi6Ha 3aMiHa NPUBIJHOrO PEMeHs.
1. 3a ;0NOMOr0i0 BUKPYTKN BUAHATY 6ONT, WO KPINUTb KOXYX NPUBIA-
HOro pemeHs (4) i 3HATH KOXyX.
2. 3HATU NPUBIAHNIA PeMiHb 3 BeAyuuX KOliC, NOBEpTaloym Kone-
ca Bpyu4Hy.

3. YcTaHOBKY HOBOTO NPUBIHOTO PEMEHst BUKOHATHU HaCTYMHUM Yu-
HOM:

4. HapiTV NpUBIAHWIA peMiHb Ha NPOBIAHe KONeco 6iNblworo poamipy.

5. HapiTM NPUBIAHNIA PeMiHb Ha NPOBiAHE KONECO MEHILOro PO3Mipy.

6. 3aKpinuTK KOXyX NPUBIAHOrO pemeHs (4) 3a ZONOMOroto Kpinunb-
Horo 6onTa.

7. MNepekoHaiiTecs, L0 NPUBIAHNIA PeMiHb NPaBUIbHO PO3TaLLIOBAHNIA
Ha Befyuux Konecax.

KoHTponb wnidysanbHoi cTpivku

Tak ik i, yac TpUBanoi po6oTU OAHIE i TiEto X WAidyBanbHOI0 CTPIYKO0
NPOAYKTUBHICTb 3HUXKYETLCS, CTPIYKY HEOOXIAHO 3aMiHIOBATH Bifpasy, fK
TinbKN 6yAe NoMiyeHe ii HafiMipHe 3HOLIEHHS.

3MiHa BYriNbHUX WiTOK

3HOLLEHI BYrifibHi WiTKU ABUTYHA (ROBXMHOK MeHLE 5 MM), LiTKu 3 06-
ropinoto noBepxHeto abo NoApANMHaMK CNif HeranHo 3MiHUTK. 3MIHUTH

C/lig 06UABI LWITKW 0AHOYACHO.
PRO-CRAFT




yJIB| UA | YKPATHCBKA

BifArBUHTUTY KPULKK LyiTOK (2) (Man. H.)
BWIAHATY 3HOLLEHI LWiTKK.
BuAanuTy ByrinbHUA NUA CTUCHEHUM NOBITPAM.

BcTaBUTYH HOBI BYriNbHI WiTKN (LYiTKU NOBUHHI BiNbHO Nepemiwaru-
€A B LWiTKOTPUMAYax).

5. 3aKpinuTH KpULLKK WiTOK (2).

Micna 3aMmiHu BYrinbHUX LWITOK cnif AaTv wniQyBanbHiii MawuHi no-
npawtoBaTh Ha X0NOCTOMY XOAY ANS MIATOHKM POBOYOT YACTUHU LLITOK
[0 KONeKTopa ABUryHa. 3amiHy BYribHWX LLITOK AOPYYaTW BUKIKOYHO
KBanidikoBaHOMY crewjianicTy; BUKOPUCTOBYBATH TiNlbKM OpUriHaNbHI 3a-
NacHi YaCTUHN.

Bci HecnpaBHOCTI NOBMHHI yCyBaTUCS YNOBHOBAXEHOK CEPBICHOK CIYX-
60to BUPOGHMKa.

Eall ol

PRO-CRAFT

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[16at04v Npo NPUPOZLY, N1EKTPOIHCTPYMEHTY, NPUNAAAA Ta YNaKoB-
K Ky NOTPIGHO 3AaBaTU Ha eKONOTIYHO YUCTY Nepepooky. He BuKM-
JAaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTH B N06yTOBE CMITTA!

Tinbku gns kpain €C:

BignosigHo fo eBponeiicbkoi Aupektusi 2012/19/UE npo Bignpa-

LbOBaHi eNeKTPUYHi Ta enekTPOHHI NPUNaau Ta BiANOBIAHMX Ha-

LioHanbHMX NpaBOBMUX aKTiB, fedekTHi abo Taki, siKi BiACHYXunn
CBiil TEPMiH eNeKTPOHHI Npunaau NiNsraTs 360py 3 Linao noganblol
eKonoriyHo 6esneyHoi nepepobKu.

Mpw HenpaBunbHii yTunisauii BiANPaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOH-
Hi MpuNagmn MOXyTb MaTy WKIANNBKIA BB HA HABKOMMILHE CEpe/joBU-
lie Ta 3,0POB'A NIOANHN Yepes MOX/NBY MPUCYTHICTb y HUX HeGeaney-
HUX PEYOBHH.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Belt sander

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Bruska pasové

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Pésova briska

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Szlifierka tasmowa

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG JEKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye JleHToBa LnaiidmalumHa

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

CbrnacHo AALEHOTO TEXHUYECKO OnucaHue 0TroBaps Ha BCUYKU NMPUIOXKUMU UBUCKBAHUSA HA
CnefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPAHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBapsi Ha CTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMeHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Masina de slefuit cu banda

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Szalagcsiszold

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOAUTEND 3asBNAEM, YTO JIeHTOYHas wandmalm-
Ha

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

TMpon3BOAATCA CEPUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEACKUM UPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBUU CO CNIeAYIOWMM CTaHAaPTaMV UNN CTaHAapTU3NPOBAHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTauus npegocTaBnsetcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212,2-#atax,3a.11,N2898, Niunrwan Poag, Wakxait, KHP. MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBuUTEND, CMOCOo6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHMK 3asBNsEMO, o CTpiukoBa WwhipmawmHa

TM Procraft: PBS1400, PBS1600

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BPOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a0 CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX:

TexHiyHa JoKyMeHTalif HapaeTbcs Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212,2-iinosepx, 6ya. 11,N2 898, fiunrwan Poap, LWakxaii, KHP. BAPOBJIEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, IKUii 3AaTHUA HAZAaTU TEXHIYHY OKYMEHTaLit0
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