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Translation of the original operating manual

Preklad pGvodniho navodu k pouZiti

Preklad pévodného nédvodu na pouzitie

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

TpeBoA Ha OPUTMHANHUTE MHCTPYKLMK 3@ ynoTpeba
Traducere manual de utilizare

Az eredeti haszndlati utasités forditdsa

lepeBog OPUrMHaNbHON MHCTPYKLMM NO IKCMTyaTaLmumn
Mepeknag opuriHanbHOT IHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii
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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouzivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
navodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, idrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG I BaxHo!

W3KniounTeNIHO BaXXHO € fja IPOYETeTe MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPeAN A MPEMUHETE KbM
crno6siBaHe, NoAAPbXKa UK paboTa ¢ NpoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU I Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartésa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhaté
utasitdsokat.

RU | BHumanue!

Heo6x0AMMO NpouMTaTh UHCTPYKLMM B JaHHOM PYKOBOACTBE Nepes C60pKOW, 06Cy)MBaHUEM 1 IKCTTyaTaLmeil
AaHHOTO M3fenus.

UA | YBara!

[lyxe BaXnuBo, W06 BI NPOYMTANM IHCTPYKLiT B LibOMY KepiBHULTBI Nepes CKnafaHHaM, 06CayroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalunHu.
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*Puc. 1-5/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie
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*Puc. 6-8/ Man. / Pic. / Desen / Pucysane / Vykres / Kreslenie
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*Puc. 9-13/ Man. / Pic. / Desen / PucyBaHe / Vykres / Kreslenie
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EN|ENGLISH
CORDLESS STAPLE GUN
PEH20
MANUAL
Technical specifications
Model PEH20
Rated voltage (V DC) 20
Maximum loading (pcs) 100
Speed (str/min) 20
Staple type TYP 600, TYP 606
Nails type TYPF
Staple length (mm) 15-22
Nails length (mm) 15-32
Vibration level (m/s?) 4,51K=1,5
Sound pressure level Lpa, _ _
Uncertainty K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Sound pressure level Lwa, _ _
Uncertainty K (dB(A)) Lieel (e
Weight (without battery)(kg) 2,1
Description (Pic. 1)*
A. Lever for loading magazine F. Trigger
B. Slider G. Impact control adjustment knob
C. Magazine H. LED lamp
D. Tacker head I. - Non-marring nose tip
E. Soft grip handle
Wood Length of nail .
N2 Wood hardness  (mm) Hand Operation
Beech
1 15,20,25
Wood High
2 Oak 15,20, 25
Medium
3 Density 15, 20,25
Fiberboard = Medium
4 Solid Wood 15, 20, 25, 30 L
Two h@nds(
: operation (see
5  Pine 15,20, 25,30, 32 chture). One hand
6 plywood  Low 1520,2530,32  Shoueseed .
7  Cedar 15,20, 25,30, 32
Wood Length of .
N2 Wood Raciness staple (mm) Hand Operation
Beech
1 15-16
Wood High
2 0Oak 15-16
Medium
3 Density 15-20
Fiberboard = Medium
4 Solid Wood 15-20 :
. Two hands operation
5 | Pine 15-22 (see picture). One
6  plywood Low 15-22 Eﬁggeosqg(rja.tlon is not
7  Cedar 15-22
INTRODUCTION

e enoust (80
0 Read and save this instruction manual (Man. 3).

SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair person using only
identical replacement parts. Thiswill ensure that the safety of the power tool
is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR TACKERS
O Secure the workpiece (a workpiece clamped with clamping devices

orin avice is held more securely than by hand)

O Never push in the tacker head manually (Pic. 4) (there is danger of
injury when at the same time the triggeris activated unintentionally)

0 Never use the tool for fastening electrical wiring(contact with
electrical wires can lead to fire and electric shock)

0 Avoid damage that can be caused by screws, nails and other
elements in your workpiece; remove them before you start working

0 In case of electrical or mechanical malfunction, immediately switch
off the tool.

O PROCRAFT can assure flawless functioning of the tool only when
original accessories are used

O This tool should not be used by people under the age of 16 years

¢ Do not expose tool to rain (Pic. 5)

BEFORE STARTING WORK

Charging procedure
NOTE!

Before using the tool, read the instruction book carefully.

Charging the battery

The battery charger supplied is matched to the Li-ion battery installed
in the machine. Do not use any other battery charger. The Li-ion battery
is protected against deep discharging. When the battery is empty, the
machine is switched off by means of a protective circuit: The tool holder
no longer rotates.

In a warm environment or after heavy use, the battery pack may become too
hot. Allow the battery to cool down before recharging.

Important notes for charging the battery

The battery in your new tool is not charged when it leaves the plant.

Therefore, it must be charged before using the first time! If the battery pack
is very hot you must remove your battery pack from the

tool and allow your battery pack to cool first to ambient temperature and
then recharging can be started.

To prevent damage to the Battery Pack, when charge runs out, please
charge the battery to reach full or no less than half charge before storage.

If the tool will not be used for long periods of time, charge the battery every
3-6 months.

How to charge your battery

Connect the battery charger to the power supply, and then plug the DC
socket of charger into charger base, and the light on the charger will
illuminate green. Then slide the battery pack into the charger base to make
the connections. The green light will turn red to show that the charging
process has started.

After charging approx 2 hours, the red light will turn green which means
the battery is full, and charging is completed. Then slide the battery from
your charger.

This charger is designed to detect some problems that can arise with
battery pack. (See table below)

Light Status Measure
Charger is plugged into
Green ON the socket without the This is normal
battery inserted
Red ON Charging This is normal
Red OFF, Green ON  Fully charged This is normal
Let the battery cool

0 This tool is intended for stapling and nailing of cardboard, insulating
material, fabrics, foils, leather and similar materials on surfaces of
wood or materials similar to wood

Red OFF, Green

Battery pack is too hot

down for a while then

light flashing to charge proceed to try

charging again

PRO-CRAFT




gl oz esx |

Red flashing,

Green OFF Defective battery

Change a new battery
To remove or install the battery pack

Press the battery pack release button to release and slide the battery pack
out from your tool. After recharge, slide it back into your tool. A simple
push and slight pressure will be sufficient.

USE

Loading staples/nails
tilt the tool or lay the tool flat, so the staples or nails will not drop out
while loading

O press lever A while pulling slider B backwards

0 place the nail strip into magazine C (maximal capacity 90 nails)

/N ATTENTION
Make sure that
0 the staple strip is loaded with the crown aligning with the top line

of the magazine C

¢ the nail strip is loaded with the tapered end aligning with the bottom
line of the magazine C, so the brad nail head rest right into the
grooves which corresponds with the symbol of nail length on tacker
head D (Pic. 7)

0 push slider B against tacker head D until it snaplocks
Operating the tool (Pic. 8)
¢ firmly press tacker head D against the workpiece until it is pushed
in a few millimeters.
O briefly press trigger F and then release again

O Trigger F is locked as long as you do not press tacker head D against
the workpiece,thus preventing accidental operation

¢ at 20 shots/min,tacker should be allowed to cool down after 30
minutes as it is only rated for short-time duty.
! remove all staples/nails from the magazine after each use
Impact control (Pic. 9)
With knob G the required impact level can be adjusted in steps

¢ indicator G shows the selected impact level
¢ “"for thin and light materials such as foils and fabrics
0 “+" for thick and tough materials such as hard woods and walls
O before starting a job, find the optimal impact level by testing out on
spare material
APPLICATION ADVICE

¢ Fastening panels (Pic. 10)

¢ Do not use the tool for fastening ceiling paneling on profiled wood
or grooves

O Fixing textiles 11
O Avoid blank shots in order to reduce the wear of the impact strike

NAIL INSTRUCTIONS FOR TACKERS
Roughly, the hardness of wood is divided into 3 levels:

0 High

0 Medium

0 Low

Nails of different length are applicable for different wood hardness

The tool has a recoil when firing, so two hands operation is suggested, to
have a better control of the operation

UNBLOCKING JAMMED FASTENERS

In the unlikely event that nails become jammed, follow these instructions
to remove them

!unplug power cord from power source before removing

0 Remove the nose tip 13
0 Remove the plate retaining bolts 13

PRO-CRAFT

O Remove the safety mechanism retaining plate 13
¢ Remove the firing pin retaining plate

! Note the location as well as the order in which parts are removed from the
tacker, this will make it easier to rebuild it

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, accessories and

K packaging should be recycled in accordance with applicable
environmental protection regulations. Power tools must not be
disposed into household waste!

EU countries only:

In accordance with the European Directive 2012/19/EU on waste

electrical and electronic equipment and its implementation in

national legislation, damaged or used electrical equipment must
be separated and recycled in accordance with environmental regulations.

If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA SESIVACKA
PEH20
MANUAL

Technické specifikace
Model PEH20
Vstupni napéti (V DC) 20
Maximalni mnozstvi penéz (pcs) 100
Rychlost sluzby (str/min) 20
Typ spony TYP 600, TYP 606
Typ nehtt TYPF
Délka spony (mm) 15-22
Délka nehtd (mm) 15-32
Vibrace za studena (m/s?) 4,51K=1,5
Chlad akustického tlaku Lpa, - -
neistota K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Chlad akustického tlaku Lwa, _ "
neistota K (dB(A)) oot G
Hmotnost (bez baterie) (kg) 2,1
Popis (Vykres 1)
A. Paka pro nabijeni zasobniku F. Tlagitko
B. Nabije¢ G. Sroub pro nastaveni razové sily
C. Zasobnik H. LED svitilna
D. Naraznik I. Nérazuvzdorny nosik
E. Rukojet




Délka
N2 Drevo I‘i’;e:“ hiebiki Rucni operace
(mm)
1 Buk 15, 20,25
Vysoka
2 Dub 15,20, 25
Primérnd
3 hustota fibrolit L 15,20,25
Primérnd
4 Tvrdé drevo 120, 25,
30
. 15, 20, 25, 3
5 Borovice 39 Operace obéma
: rli)ka,mak)(v(i)z
okl P 15,20, 25, obréazek) Operace
6  Preklizka Nizka 0,32 jednou rukou
15 20,25 nejsou povoleny
7  Cedr :32' '
Délka
N2 Dfevo I:,’;e:s’ hiebiki  Rucni operace
(mm)
1 Buk 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Primérnd
3 N 15-20
hustota fibrolit Priméma
4 Tvrdé dfevo 15-20 y
5 | Borovice 15-22 Operace obéma_
rukama (viz obrézek)
6  Preklizka Nizka 15-22 Operace jednou
rukou nejsou
7 Cedr povoleny
Uvob

¢ Tento nastroj je uren k upevnéni lepenky, izolace, tkanin, félie,
kize a podobnych materidld ke dievu nebo drevitym materidlim
sesivanim nebo pribijenim.
0 Prectéte si a ulozte tuto pfirucku (Vykres 3)
SERVIS

¢ Nechte své naradi nechat opravit kvalifikovanou osobou, kterd
pouzivd pouze identické nahradni dily. Tim bude zajiSténa
bezpecnost elektrického naradi.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRI POUZITi SPONKOVACKY
O Zajistéte obrobek (obrobek upnuty pfipravky nebo svérakem je drzen
bezpecnéji nez rukou)

0 Nedotykejte se konce narazniku sponkovacky (Vykres 4) (existuje
nebezpeci zranéni, pokud soucasné netmysiné stisknete tlacitko
zapnuto)

0 Nikdy nepouzivejte nastroj pro upevnéni elektroinstalace (kontakt
s elektrickymi vodici mize zplsobit pozér a traz elektrickym
proudem).

0 Vyvarujte se poskozenim, které mohou byt zplsobeny Srouby,
hrebiky a jinymi prvky v obrobku; pfed zahajenim préce je odstrarite.

OV pripadé elektrické nebo mechanické poruchy okamzité vypnéte
néstroj.

O Elektrické naradi PROCRAFT mize zajistit bezchybny provoz
ndstroje pouze pii pouziti originalnich doplrikd.

¢ Tento nastroj by neméli pouzivat lidé mladsi 16 let.
0 Nepouzivejte nastroj v desti. (Vykres 5)
PRED ZAPOCETIM PRACE
Postup nabijeni
/\ POZNAMKA
Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.
Nabijeni baterie

Prilozend nabijecka je uréena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. Nepouzivejte Zadnou jinou nabijecku.

| czceser [

Li-ion baterie je chranéna pred hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzdk ndstroje se prestane
otédcet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

DileZité poznamky pro nabijeni battery packu

Battery pack ve vasem nastroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je

nutné jej nabit! Pokud je battery pack silné zahraty, vyjméte jej z nastroje a
nechte jej nejdrive vychladnout na okolni teplotu a az poté zacnéte nabijet.

Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastr¢te DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasuiite
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka zcervend, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodindch nabijeni ervend kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonéeno. Vysuiite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)
Svétlo Stav Opatreni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zésuvce bez vlozené To je normalni
baterie

Sviti cervend Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, PIné nabito To je normalni

zelena sviti

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervend nesviti,

Battery pack je prili§
zelend blika

horky, nelze nabijet

Cervend blika,

zelend nesviti Vadnd baterie

Vyméite ji za novou
Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z nastroje.
Po nabiti jej zasurite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

POUZITI
Nabijeni sponek / hiebiki (Vykres 6)
0 naklonte nastroj nebo jej polozte na rovny povrch, abyste zabranili
vypadnuti sponek nebo hrebik pfi nabijeni
0 stisknéte paku A a soucasné zatahnéte za jezdec B
¢ vlozte sponky / pasky s hiebiky do zdsobniku C (maximalni kapacita
90 sponek / hiebiki)
! Pozor
Ujistéte se, ze
0 blok spon je smérovéan korunou smérem k horni ¢asti zasobniku C
(Vvykres 6)

0 blok hfebiki je nalozen zkosenym koncem vyrovnanym se spodni lini
zasobniku C, takze hlavy hebikd spocivaji pfimo na drazkach, coz
odpovida symbolu délky hiebu na narazniku sponkovacky D (Vykres 7)

0 posunte jezdec B smérem k nérazniku sponkovacky D, dokud
nezapadne na misto

¢ néraznik sponkovacky D pevné pritlacte k obrobku, dokud se
neposune o nékolik milimetra.

0 krétce stisknéte tlacitko F a poté uvolnéte

0 tlacitko F je zablokovéno, dokud nestisknete D néraznik sponkovacky
proti obrobku, bezpe¢nostni systém nastroje zabraiuje ndhodnému
spusténi

0 pfi rychlosti 20 ran / min je nutné sponkovacku nechat ochladit po
dobu 30 minut, protoZe je uréena pouze pro kratkodobou préci.

! po kazdém pouziti vyjméte vSechny sponky / hrebiky z zasobniku

Kontrola expozice (Vykres 9)
PRO-CRAFT




9 m
Pomoci $roubu G miiZete zvolit pozadovanou Uroven nérazu

indikator G ukazuje vybranou Grover expozice

«» pro tenké a lehké materialy, jako jsou fdlie a textilie

«#» pro silné a tvrdé materidly, jako je dfevo a stény

pfed zahdjenim prace urCete optimélni drovei narazu kontrolou
volného materidlu

DOPORUCEN( PRO POUZITI

¢ Upeviovaci panely (Vykres 10)

0 Nepouzivejte nastroj pro upevnéni stropnich panell na profilované
drevo nebo na drazky.

0 Upevnéni textilu 11
O Vyhnéte se prazdnym vystfelim, abyste snizili opotiebeni narazu

INFORMACE 0 HREBICICH PRO SPONKOVACKU

Tvrdost dfeva Ize zhruba rozdélit na 3 typy:

o o o o

0 vysokd
¢ priméma
0 nizka

Hiebiky riznych délek se pouZivaji na dfevo riizné tvrdosti.
Néstroj ma zpétny raz pri stielbé, takze se doporucuje pracovat dvéma
rukama, abyste lépe kontrolovali praci.

ODSTRANEN{ DEFORMOVANYCH HREBIKU / SPON

pokud dojde k deformaci hrebiku béhem prace, postupujte podle nize
uvedenych pokynt
! pred vyjmutim hiebikii ze sponkovacky odpojte napdjeci kabel od
napéjeciho zdroje

0 uvolnéte zadni ¢ast jezdce nabijece obr.13

O vyjméte upeviiovaci Srouby obr.13

¢ odstrante bezpecnostni mechanismus pridrzné desky aderniku obr.13
O vyjméte pridrznou desku iderniku obr.13

! Vénujte pozornost umisténi a poradi, ve kterém jsou soucasti vyjmuty ze
sponkovacky, takzZe pro vas bude snazsi vratit vSechny soucasti zpet

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

Elektrické naradi, pfislusenstvi a obaly by mély byt recyklovany
K zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Nevyhazujte elektricke
néaradi do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU:

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
K elektrickych a elektronickych zafizenich a pfislu§nymi vnitrostatnimi
préavnimi predpisy musi byt vadné nebo vyfazené elektronicka
zafizeni shromazdovany za Gcelem ekologicky bezpecné recyklace.
Pri nesprévné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
Skodlivé Gcinky na zivotni prostiedi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt pfepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznaCovani. V takovém pipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

PRO-CRAFT

SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVA Z0SiVACKA
PEH20
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Technické SpecifikacieTechnické specifikace

Model PEH20

Vstupné napiitie (V DC) 20

Maksymalne obciazenie (szt) 100
Czestotliwos¢ udaréw (min”) 20

Typ zoSivacky TYP 600, TYP 606
Typ nechtov TYPF

Dizka spony (mm) 15-22

Dizka nechtov (mm) 15-32

Poziom drgan (m/s?) 4,51 K=1,5
Poziom cisnienia akustycznego - -
(dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=92 Kwa=3
Hmotnost (bez batérie) (kg) 2,1

Popis zariadenia (Kreslenie 1)

A. Dzwignia fadowania magazynka F. Przycisk
B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. LED svetlo
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
. Dizka
N2 Drevo I‘rl(:e:ﬂ klincov Rucné operacie
(mm)
1 Buk 15,20,25
Vysoka
2 Dub 15,20,25
Priemerna
3 hustota fibrolit . ., 15,20,25
Priemerné TE00E
4 Tvrdé drevo 30 | T
i 15,20, 25, Oprécie oboma
5  Borovica 3032 "Ek@""ik gzritg .
. obrazok) Operécie
6  Preglejka Nizka 15,20.25, jednou rukou nie sii
30,32 povolené
7  Céder
. Dizka
N2 Drevo ;‘r';e:s' sponky Rucné operacie
(mm)
1  Buk 15-16
Vysoka
2 Dub 15-16
Priemernd
3 ; 15-20
hustota fibrolit Priemernd
4 Tvrdé drevo 15-20 y
5  Borovica 15-22 Operdcie oboma
rukami (pozrite
6  Preglejka Nizka 15-22 obrazok) Operacie
jednou rukou nie st
7  Céder 15-22 povolené
SERVIS

Nechajte svoje naradie opravit kvalifikovanou osobou, ktora pouziva iba
identické nahradné diely. Tym sa zaisti bezpecnost elektrického naradia.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRI POUZITI SPONKOVACKY




Zaistite obrobok (obrobok upnuty pripravkami alebo zverakom je fixovany
bezpecnejsie ako rukou).

Nedotykajte sa konca nédraznika sponkovacky (Kreslenie 4) (existuje
nebezpecenstvo zranenia, pokial sucasne neumyselne stlacite tlacidlo
zapnuté).
¢ Nikdy nepouzivajte néstroj na upevnenie elektroinstalacie (kontakt
s elektrickymi voditmi moze spdsobit poZiar a Uraz elektrickym
pridom).
0 Vyhnite sa poskodeniam, ktoré mozu byt spdsobené skrutkami,

klincami a inymi prvkami v obrobku; pred zatatim prace ich
odstrante.

OV pripade elekirickej alebo mechanickej poruchy okamzite vypnite
néstroj.

O Elektrické naradie PROCRAFT moze zaistit bezchybni prevadzku
nastroja iba pri pouziti origindlnych doplnkov.

0 Tento néstroj by nemali pouzivat [udia mladsi ako 16 rokov.

0 NepouZivajte néstroj v dazdi. (Kreslenie 5)

PRED ZAPOCETIM PRACE

Postup nabijeni

/\ POZNAMKA!
Pred pouzitim brusky se peclivé seznamte s pfiruckou.

Nabijeni baterie

Prilozena nabijecka je urena pro nabijeni li-ion baterie instalované v
néstroji. Nepouzivejte Zadnou jinou nabijecku.

Li-ion baterie je chrdnéna pfed hlubokym vybitim. Kdyz se baterie vybije,
stroj se pomoci ochranného obvodu vypne: Drzék nastroje se prestane
otacet.

V teplém prostiedi nebo po velké zatézi se battery pack mize silné zahrat.
Pred nabijenim ponechte battery pack vychladnout.

Diilezité poznamky pro nabijeni battery packu
Battery pack ve vasem ndstroji neni z vyroby nabit. Pfed prvnim pouzitim je

nutné jej nabit! Pokud Le battery pack silné zahfaty, vyjméte jej z néstroje a
nechte jej nejdfive vychladnout na okolni teplotu a az poté zaCnéte nabijet.

Pro zabranéni poskozeni battery packu, vybité baterie pred uskladnénim
nabijte na alespon polovinu kapacity.

Pokud nastroj nebudete pouzivat po delsi dobu, baterii nabijejte kazdych
3-6 mésicl.

Jak nabit baterii

Pripojte nabijecku k siti, nasledné zastrcte DC zastrcku nabijecky do
zékladny nabijecky, kontrolka na nabijecce se rozsviti zelené. Zasunte
battery pack do zakladny nabijecky. Zelena kontrolka z€ervend, proces
nabijeni zapocal.

Po cca 2 hodindch nabijeni cervena kontrolka zezelend, baterie je zcela
nabita a nabijeni je dokonéeno. Vysuiite battery pack z nabijecky.

Nabijecka je schopna detekovat nékteré problémy spojené s battery
packem. (Viz tabulka nize)
Svétlo Stav Opateni

Nabijecka je pfipojena k

Sviti zelend zasuvce bez vlozené To je normalni
baterie

Sviti cervena Nabijeni To je normalni

Cervend nesviti, PIné nabito To je normalni

zelend sviti

Ponechte battery
pack vychladnout,
nez pristoupite k
nabijeni

Cervend nesviti,

Battery pack je prilis
zelena blikd

horky, nelze nabijet

Cervena blika,

zelend nesviti Vadné baterie

Vyménte ji za novou
Vyjmuti nebo vloZeni battery packu

Stisknutim tlacitka uvolnéni battery packu jej uvolnéte a vyjméte z néstroje.
Po nabiti jej zasuite zpét na své misto. Postaci jednoduché zatlaceni a
lehky tlak.

POUZITIE

sxisoveisei [68

Nabijanie sponiek/klincov (Kreslenie 6)
0 naklofite néstroj alebo ho polozte na rovny povrch, aby ste zabranili
vypadnutiu sponiek alebo klincov pri nabijani
0 stlacte paku A a stcasne zatiahnite za jazdec B
¢ vlozte sponky/pésky s klincami do zésobnika C (maximélna kapacita
90 sponiek/klincov)
! Po kazdom poufziti vyberte vSetky sponky/klince zo zdsobnika!
Kontrola expozicie (Kreslenie 9)
Pomocou skrutky G mozete zvolif pozadovan droven nérazu
indikator G ukazuje vybrand Groven expozicie

0 «» natenké a lahké materidly, ako su fdlie a textilie
0 «» na hrubé a tvrdé materidly, ako je drevo a steny
0 pred zacatim prace urCite optimalnu uroven narazu kontrolou
volného materialu
ODPORUCANIA PRE POUZITIE
Upeviovacie panely (Kreslenie 10)
0 Nepouzivajte ndstroj na upevnenie stropnych panelov na profilované
drevo alebo na drézky.
0 Upevnenie textilu 11
0 Vyhnite sa prazdnym vystrelom, aby ste zniZili opotrebovanie
naraznika.
INFORMACIE 0 KLINCOCH PRE SPONKOVACKU

Tvrdost dreva je mozné zhruba rozdelit na 3 typy:

0 vysoka,
O priemerna,
0 nizka.

Klince roznych dizok sa pouZivajii na drevo roznej tvrdosti.
ODSTRANENIE DEFORMOVANYCH KLINCOV/SPON

Pokial' dojde k deformécii klinca pocas prace, postupujte podla nizsie
uvedenych pokynov.
! Pred vybratim klincov zo sponkovacky odpojte napajaci kébel od
napéjacieho zdroja!

0 uvolnite zadnd Cast jazdca nabijaca (obr. 13)
O vyberte upeviovacie skrutky (obr. 13)

O odstrarite bezpecnostny mechanizmus pridrznej dosky ddernika
(obr. 13)

0 vyberte pridrznd dosku ddernika (obr. 13)

! Venujte pozornost umiestneniu a poradiu, v ktorom sa si¢asti vyberaj( zo
sponkovacky, takze pre vas bude lahsie vrétit vSetky stcasti spat!

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, prislusenstvo a obaly by mali byt recyklované
K sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu. Nevyhadzujte
elektrické naradie do domového odpadu!

Len pre krajiny EU:

V silade s eurdpskou smernicou 2012/19/EU o odpadovych
E: elektrickych a elektronickych zariadeniach a prislugnymi

vnutrostatnymi pravnymi predpismi musia byt chybné alebo
vyradené elektronické zariadenia zhromazdované za ucelom ekologicky
bezpecnej recyklacie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a fudské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mdzu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznatovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.

Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabal'te batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie ndrodné predpisy.

PRO-CRAFT
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PL|POLSKI
ZSZYWACZ AKUMULATOROWY
PEH20
INSTRUKCJA OBSLUGI
Dane techniczne
Model PEH20
Napigcie wejsciowe (V DC) 20
Maksymalne obciazenie (szt) 100
Czestotliwo$¢ udaréw (min) 20
Typ zszywki TYP 600, TYP 606
Rodzaj paznokci TYPF
Dtugos$¢ zszywki (mm) 15-22
Dlugo$é gwozdzi (mm) 15-32
Poziom drgan (m/s?) 4,51K=1,5

Poziom ci$nienia akustycznego

(dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) Lwa=92 Kwa=3
Klasa ochrony Il
Masa (bez akumulatora) (kg) 2,1
Opis (Obrazek 1)*
A. Dzwignia tadowania magazynka F. Przycisk
B. Dosypacz G. Sruba regulacji sity uderzenia
C. Magazynek H. Lampa LED
D. Bijak I. Nosek odporny na uderzenia
E. Rekojes¢
<z Délka
N2 Drewno I:‘:v:::sc hiebikd Operacje reczne
(mm)
1  Buk 15,20, 25
wysoka
2 Dab 15,20, 25
Sredni gestosé
3 Roht o 15,20, 25
srednia A\
4 Twarde drewno ;g 2028, L
{5
15,20, 25 .
5 Sosna 20 Obstuga obureczna
30,32 Bpatrz zdjgc(iies
. X peracje jedn
6  Sklejka niska ;g %g & reka njé ;Jq e
przewidziane
15, 20, 25,
7  Cedr 30,32
<z Délka
N2 Drewno I\ru:‘x';::sc hiebiku Operacje reczne
(mm)
1  Buk 15-16
wysoka
2 Dab 15-16
Sredni gestosé 3
3 fbrolt $rednia 19-20
4 Twarde drewno 15-20
5 | Sosna 15-22 Obstuga pbqrsczna
6  Sklejka niska 15-22 (patrz zdjecie;
15.20 25 O.peracjejed.ndq rekg
), £Y, £9, | nie sg przewiaziane
7 Cedr 3032 ap
WSTEP

Narzedzie przeznaczone jest do mocowania tektury, materiatow izolacyjnych,

PRO-CRAFT

tkanin, folii, skory i podobnych materiatéw do powierzchni drewnianych lub
materiatéw drewnopochodnych za pomoca zszywek lub gwozdzi.

SERWIS

0 Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecic¢ jedynie wykwalifikowane-mu
fachowcowi i przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. To
gwarantuje, ze bezpieczenstwo urzadzenia zostanie zachowane.

WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z
ZSZYWACZEM

0 Zamocuj obrabiany przedmiot (przedmiot zamocowany w
przyrzadach lub imadle jest trzymany pewniej niz recznie).

0 Nigdy nie popychaj gtowicy zszywacza reka (Obrazek 4)* (istnieje
ryzyko obrazen, jesli przycisk start zostanie przypadkowo nacisniety
w tym samym czasieg).

¢ Nigdy nie uzywaj narzedzi do mocowania przewoddw elektrycznych
(kontakt z przewodami elektrycznymi moze spowodowaé pozar i
porazenie pradem).

0 Unikaj uszkodzen, ktére moga by¢ spowodowane przez sruby,
gwozdzie i inne elementy obrabianego przedmiotu; usun je przed
rozpoczeciem pracy.

O W przypadku awarii elektrycznej lub mechanicznej natychmiast
wyltacz narzedzie.

0 PROCRAFT moze zapewni¢ bezbtedne dziatanie narzedzia tylko przy
uzyciu oryginalnych akcesoriow.

¢ To narzedzie nie powinno by¢ uzywane przez osoby ponizej 16 roku
zycia.

¢ Nie uzywaj narzedzia podczas deszczu. (Obrazek 5)*.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Proces tadowania

/\ UWAGA!

Nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugi przed uzyciem urzadzenia.
tadowanie akumulatora

Dostarczona fadowarka jest przeznaczona do tadowania akumulatoréw
litowo-jonowych urzadzenia. Nie wolno uzywa¢ tadowarek innego typu.
Akumulator litowo-jonowy jest chroniony przed gtebokim roztadowaniem.
Gdy akumulator jest roztadowany, urzadzenie jest automatycznie
wytaczane przez zabezpieczenie elektroniczne. Uchwyt narzedzi roboczych
juz nie obraca sie.

W czasie upatdéw lub w cieplym pomieszczeniu po intensywnym
uzytkowaniu akumulatory moga bardzo sie nagrza¢. Przed tadowaniem
nalezy pozwoli¢ im ostygnac.

Wazne uwagi dotycza

Akumulator w nowym urzadzeniu nie jest natadowany. Dlatego przed
pierwszym uzyciem nalezy ja natadowac. Jezeli akumulator jest bardzo
goracy, nalezy odtgczy¢ go od elektronarzedzia i pozwoli¢ ostygnaé do
komfortowej temperatury, dopiero po tym mozna rozpocza¢ tadowanie.
Aby zapobiec utracie tadunku i rozlaniu elektrolitu, przed przechowywaniem
nalezy natadowac akumulator do petna lub przynajmniej do potowy.

W przypadku przechowywania narzedzia przez dtugi czas nalezy tadowac
baterie co 3-6 miesiecy.

Jak tadowaé akumulator

Podtaczy¢ tadowarke do Zrédta zasilania, a nastepnie czesciowo whozyé
akumulator do tadowarki. Zaswieci sie zielona dioda. Nastepnie wsung¢ do
korica akumulator w prowadnice tadowarki, zaswieci sie czerwona dioda.
0Oznacza to, ze rozpoczat si¢ proces tadowania.

Czas tadowania wynosi okoto 2 godzin, po ukoriczonym procesie fadowania
czerwona dioda zgasnie, a zaswieci sie zielona. Oznacza to, ze bateria jest
w petni natadowana. Nalezy odtaczy¢ akumulator od tadowarki.
tadowarka danego typu moze wykry¢ niektore problemy z akumulatorem.
(Patrz tabele poniiej{

Swiatto Stan Opis dziatania

tadowarka jest

Zielone WL podtaczona do gniazda Norma
bez baterii

Czerwone Wt tadowanie Norma

Eize?m%wh W petni natadowany Norma




A. JlocT 3a 3apexpaHe Ha F. BytoH
WAL . G. BWHT 3a perynupaHe cunata
B. MopaBauo YcTpoiicTBO Ha ynapa
C. Mbnuuten H. LED namna
D. Wsxop /w3ctpensawarnasa/ | YpapoycToiums HoC
E. [pbxka
Tebp- JbnKuHa
N [lbpBecuna 2:;:::_ ::oan.e- Onepauuu ¢ pbue
cuvata  A(Mm)
Byk 15,20, 25
Bucoka
2 [v6 15,20, 25
CpepiHa nAbTHOCT
3 duBpomT 15,20, 25
CpeaHa
4 TBbpAa 15, 20, 25,
1 BbpesecuHa 30
5 bop ;5' 20,25, PaOTa C AiBe pble
g BIX KapTUHKaTa
nepauum ¢ egHa
6  Linepnnat Hucka ;g%g 22 p'ngHLEl,‘ ca A
! npeaBuaeHn
15,20, 25,
7 Kemep 30,32
Tebp- LbnxuHa
N [lbpBecuHa ::;:::_ ::n60- Onepauuu ¢ pbue
cuHata  pa(mMm)
1 Byk 15-16
Bucoka
2 [v6 15-16
CpeaHa nnbTHOCT R
3 Gubponut 15-20
T CpeaHa
BbpAA -
g AbpeBecuHa =2
Pa6oTa c ABe pble
5 | bop 15-22 83M)K KapTMHKaTEII-S
6  lnepnnat Hucka  15-22 pgsgii”c"ac €AHa
7 Kepbp 15-22  MPEABUASHM
yBoa

0 To3u MHCTPYMEHT e NpeAHa3HayeH 3a 3akpenBaHe Ypes NpuKoBa-
BaHe CbC CKO6YM UV rBO3JEN Ha KapTOH, 30NALIMOHHYU MaTepuani,
TbKaHK, GO0, KOXa U NOA0BHM MaTepuan KbM bpBeHa NoBbpX-
HOCT WU MaTepuany, nofo6H! Ha AbpBo.

0 TpoyeTeTe 1 3anaseTe TOBa PbKOBOACTBO.
CEPBU3

0 O6cnyxBaiite CBOS €1EKTPOUHCTPYMEHT NpU KBanuduumupax cep-
BU3EH TEXHUK, M3non3eanku camo eHaKBU pe3epBHU YacTu. ToBa
Le rapaHTMpa 6e30NacHOCTTa Ha eNEeKTPOMHCTPYMEHTA.

WHCTPYKLIUN 3A BE3OMACHOCT N0 BPEME HA
PABOTA C TAKEPA

0 3akpeneTe AeTaiina (4eTainbT, 3aKpeneH Ha MACTO Ypes 3aTaralm
YCTPOCTBA UM YpPe3 MeHreMme, ce YAbPXKa no-3Apaso, OTKONKOTO C
pbKa)

0 Hukora He HaTuckaiTe PbYHO U3CTpenBallaTa rnaesa (MMa puck ot
HapaHsiBaHe, ako 6YTOHBT 3a yAiap Ce aKTMBMPA HEBOMHO e/IHOBpE-
MeHHO)

0 Hukora He U3noN3BaiiTe MHCTPYMEHTa 3a 3aKPENsiHe Ha enekTpuye-
CKO OKabensiBaHe (KOHTAKTbT C eNeKTPUYECKN MPOBOAHULM MOXE
7A@ NPUYMHK NOXaPp ¥ TOKOB YAap)

0 W3bareaiiTe noBpeau, KOUTO MOraT Aa 6baaT NPUYMHEHM OT BUHTO-
BE, MUPOHN U APYrU eNeMeHTH Ha 06paboTBaeMus AeTaiin; npemax-
HeTe rv Npeau Aa 3anoyHete pa6oTa

¢ BuHaru nposepsBaiiTe Janu HanpeXeHNeTo CbBMaja C HanpexeHu-
€T0, NOCOYEHO B TEXHUYECKMSA JIUCT Ha Takepa (Takep C Hanpexexue
230 V unu 240 V Moxe fa 6bjie cBbp3aH U KbM 220 V 3axpaHBaHe)

O B cnyvail Ha enekTpuYecka Unu MexaHuyHa HensnpaBHOCT He3abas-
HO U3KNHOYETe MHCTPYMEHTa

12

O PROCRAFT Moxe fa ocurypu nepdektHa paboTa Ha UHCTPYMeHTa
CaMo pu 3N0N3BaHe Ha OPUTMHANHM aKcecoaph

O To3n MHCTPYMEHT He TpsGBa Aa ce U3Mon3Ba OT nLa Nog 16 roanHM.
O He nanonagaiiTe MHCTPyMeHTA NPY AbXA.

NPEAN PABOTA
Mpouepypa Ha 3apexpaHe
BHUMAHME!
npOLIETETE BHUMaTENIHO UHCTPYKUUNUTE, Npean fa usnonseate ypeaa.

3apexpaHe Ha akymynaTopa

TpUNOXEHOTO 3apsiAHO YCTPOICTBO € MPOEKTUPAHO Aa 3apexAa IuTue-
BO-/IOHHUTE 6aTepUM Ha MHCTPYMeHTa. He uanonasaiite Apyr TN 3apagHo
YCTPOIACTBO. JIUTUEBO-OHHATA 6aTepusi € 3aluTeHa cpellly Ab6OKO pas-
pexxpaHe. Korato 6aTepusTa e npasHa, MHCTPYMEHTBT Ce M3KII0YBa OT
3alMTHa enexkTpuyecka Bepura. [JbpxaybT Ha MHCTPYMEHTa Beye He ce
BBPTY. Mpu ropewio Bpeme UK B TOMNA CTas,, CNef UHTEH3NBHA ynoTpe-
6a, 6aTepuuTe MoraT Aia ce HaropewsT MHoro. OcTaBeTe v Aa ce oxna-
AAT NPeAn 3apexaaHe.

BaKHu 6enexKu 0THOCHO 3apexpaaHeTo Ha Ga'repmn'a

baTepusita B HOBUS BU MHCTPYMEHT He e 3apefieHa. CnefoBaTenHo Tps6-
Ba Ja ce 3apeu, Npeau Aa ce M3non3ea 3a MbpsK NbT. AKo 6aTepusTa
€ MHOro ropeLya, cBaneTe s OT MHCTPYMEHTa U ocTaBeTe GaTepusTta fa
ce 0xnagu o KoMhOpTHa TemnepaTtypa, Npeau Aa MOXETe fa 3anoyHe-
Te 3apeXxaaHeTo.

3a Aa npegorepatute 33I'y66 Ha 3apaj v pa3nuBu OT TEYHOCT, 3apefeTe
HanbaHO 6aTepvaa WY NOHEe HanoJIOBUHA, Npefu CbXpaHeHue.

KoraTo cbxpaHsiBaTe MHCTPYMEHTa 33 AbTO BpeMe, 3apex jaiiTe 6aTepu-
uTe Ha Bceku 3-6 mecea.

Kax ce 3apexpa 6atepusita

CBbp)KETE 3apaaHoTOo )’CTpOﬁCTEO KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe, cnep
KOeTo nocrasete 6aTepvaa B 3apAagHoTo yCTpOVICTBO, I.I.I,e CBETHe 3ene-
Ha CBET/INHA. CHE[J, TOBa 3akpenete 6aTepmrra B 3apAgHOTO yCTpOVICTBO,
YyepBeHaTa namnuyka ceetsa. Taka ue 3apexpaHeTo e 3ano4yHano.
BpemeTo 3a 3apexjaHe e 0Koo 2 Yaca, YepBeHaTa CBET/IMHA Le CTaHe
3eneHa. ToBa 03HayaBa, Ye 6aTepuATa e HaMbAHO 3apefieHa. MakntoyeTe
GaTepusiTa OT 3apA/AHOTO YCTPOICTBO.

To3u TvN 3apsBHO YCTPOIICTBO MOXE fia pasKpue HAKoW npo6nemu ¢ Ga-
TepusTa. (Buxre Tabnuuara no-gony)

CeeTnuHa CheTosiHue [leiicTBue
3apsAHOTO € BKIIOYEHO
3enena BKJ B KOHTaKTa 6e3 Hopma
Gatepus
YepseHa BKJ1 3apexpa ce Hopma
ggﬁg::%&ﬁm' HanbnHo 3apegeHo Hopma
OctaBeTe 6aTepusta
Yepaena U3KJI, batepusTa e TBbpAE [ia Cce 0xnajau 1 cnepg

3eneHa mura ropelua 3a 3apexpaHe  ToBa NPOAbXETE Aa

3apexpare

YepseHa mura,

3enena BbIK/T HeusnpaBHa 6atepus

CMeHeTe baTepusTa

WHcTanupane u u3BaxpaaHe Ha 6atepusara

HaTucHeTe 6yToHa 3a ocBOGOX/AaBaHe Ha 6aTepusiTa U U3abpnaiiTe ba-
TepusTa OT UHCTPYMeHTa. MHCTanupaiiTe A OTHOBO Cnej 3apexaate. [lo-
CTaTbYHO € MAsIKO HaByTBaHe 1 IeKO HaTUCKaHe.

WUCNOJIb30BAHUE

3apexfiaHe Ha cKo6u / reo3gen
O 0bbpHeTe MHCTPYMEHTa Ha 06paTHO
0 HaTucHeTe nocTa A, kaTo u3bpnarte nnbaraya B

0 nocraBeTe CKoGUTe / NleHTaTa C MUPOHM B MbIHUTENSA C OCTPUETaTa
Harope (MakcumaneH kanauutet ot 90 cko6u / NMpoHK

/\ BHUMAHME
[
0

Y6epete ce, e
6/10KbT OT CKO6M € HaCoYeH C KOpOHaTa C/ KbM BbpXa Ha MbHUTENS C
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1k BG | BL/ITAPCKUI

Czerwone WYL,
zielone miga

Pozwdl baterii
ostygnac, a nastepnie
kontynuuj tadowanie

Bateria jest zbyt goraca
do tadowania

Czerwone miga,

Zielone WYL Bateria jest niesprawna

Wymien baterie

Montaz oraz demontaz akumulatora

Nacisng¢ przycisk zwalniajacy akumulator i pociagng¢ do siebie
akumulator z narzedzia. Aby zamontowac¢ akumulator na urzadzeniu po
natadowaniu, nalezy go wtozy¢ do prowadnic oraz delikatnie docisngc.

UZYCIE STOSOWANIE
tadowanie zszywek / gwozdzi (Obrazek 6)*
1. przechyl narzedzie lub pot6z je na ptaskiej powierzchni, aby zszywki
lub gwozdzie nie wypadty podczas tadowania
2. nacisnij dZzwignie A, pociggajac za suwak B

3. wiloz zszywki/tasme z gwozZdziami do magazynka C (maksymalna
pojemnos¢ 90 zszywek/gwozdzi)

/\ uwaga!

Upewnic sie, ze
0 blok zszywek skierowany jest koricuwkami w kierunku gérnej czesci
magazynka C (Obrazek 6)*

0 bloczek gwozdzi faduje sie tak, aby zwezajacy sie koniec byt
wyréwnany z dolng linig magazynka C tak, aby gtowka gwozdzia
spoczywata bezposrednio na rowkach odpowiadajacych symbolowi
dtugosci gwozdzia na gtowicy zszywacza D(Obrazek 7)*

0 przesur suwak B w kierunku gtowicy urzadzenia D, az zatrzasnie sie
na swoim miejscu

0 mocno docisnij glowice zszywacza D do przedmiotu obrabianego, az
przesunie sie o kilka milimetréw.

O nacisnij krétko przycisk F, a nastepnie zwolnij

O przycisk F jest zablokowany do momentu docisnigcia gtowicy D
do przedmiotu obrabianego, system bezpieczerstwa narzedzia
zapobiega przypadkowemu uruchomieniu

O przy predkosci 20 strzatéw/min, zszywacz powinien ostygna¢ przez
30 minut, poniewaz jest przeznaczony tylko do krétkotrwatej pracy.

Po kazdym uzyciu usun wszystkie zszywki/gwozdzie z magazynka!
Kontrola uderzenia (Obrazek 9)*

¢ Sruba G pozwala wybraé zadany poziom uderzenia
wskaznik G pokazuje wybrany poziom ekspozycji
,~ dla cienkich i lekkich materiatéw, takich jak folie i tkaniny
,+" dla grubych i twardych materiatow, takich jak drewno i sciany
przed przystapieniem do pracy nalezy okresli¢ optymalny poziom
oddziatywania, przeprowadzajac testy na wolnym materiale
ZALECENIA DOTYCZACE UZYCIA

0 Paneli mocowania (Obrazek 10)*

O Nie uzywaj narzedzia do mocowania paneli sufitowych na
profilowanym drewnie lub rowkach.

0 Mocowanie tekstylu 11
0 Unikaj pustych strzatow, aby zmniejszy¢ zuzycie udarowe

INFORMACJE 0 GWOZDZIACH ZSZYWACZA

Z grubsza méwiac, twardo$¢ drewna mozna podzieli¢ na 3 rodzaje:

o o o <o

0 wysoka
¢ przecietna
¢ niska

Do drewna o réznej twardosci stosuje si¢ gwozdzie o réznej diugosci.

Narzedzie posiada odrzut podczas strzelania, dlatego zaleca sie prace
dwiema rekami w celu lepszej kontroli pracy.

USUWANIE ZDEFORMOWANYCH GWOZDZI/ZSZYWEK

jesli gwozdz zostanie zdeformowany podczas pracy, postepuj zgodnie z
ponizszymi instrukcjami
odfacz przewdd zasilajacy od zZrédta zasilania przed wyjeciem gwozdzi ze

PRO-CRAFT

zszywacza !

. rozwin koricéwke<

. wykre¢ $ruby mocujace plytki;

. wyjmij mechanizm zabezpieczajacy przytrzymujacy ptytke

S w N =

zdejmij blaszke trzymajaca wybijak.

Zwré¢ uwage na lokalizacje i kolejno$é wyjmowania czesci ze zszywacza,
aby fatwiej byto ztozy¢ wszystkie czesci z powrotem.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, osprzet i opakowania
K nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia zgodnego z
obowiazujacymi przepisami w zakresie ochrony Srodowiska.

Tylko paristwa UE:

sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej implementacjg w

prawodawstwie krajowym, uszkodzony lub zuzyty sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosdci substancji
niebezpiecznych.

X Zgodnie z europejskg dyrektywg 2012/19/UE w sprawie zuzytego

TRANSPORT
Akumulatory  litowo-jonowe  podlegaja  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢

transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport droga powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sig do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardw
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposéb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.

BG|BB/ITAPCKUIA
AKYMYJIATOPEH TPAKEP
PEH20
PBbKOBO/CTBO 3A EKCIN/IOATALLMA

TeXHUYeCKHN XapaKTepuCTUKH

Mopenka PEH20
Homunanxa mowHoct (V DC) 20
MakcumaneH kanauuTer Ha 100

3apexnaaHe (pcs)
CkopocT Ha uscTpensaHe (str/min) 20

Tun Ten6oa TYP 600, TYP 606
Tun HoKTH TYPF

[bmxuHa Ha Ten6oga (mm) 15-22

[bmxuHa Ha HokTuTe (mm) 15-32
CraHpapTHu Bu6paLmn (m/s?) 4,51K=1,5
3BykoBu emucun LWA (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
3BykoBu emucuy LPA (dB(A)) Lwa=92 Kwa=3
Terno (6e3 6atepus) (kg) 2,1

Onucanme Ha ycTpoiicTBoTo (Puc. 1)




0 67I0KbT OT NMPOHY € 3aPEAEH C KOHYCHWS Kpaii, NOAPABHEH C JoNHaTa
NMHUA HA MbAHUTeNs C, Taka Ye rnaBaTa Ha NUpoHa Aa ce onupa au-
PEKTHO B KaHanuTe, KOETO CbOTBETCTBA HA CUMBONIA HA [b/XMHATA
Ha NMpoHa BbpXY rnaBaTa Ha Takepa D

0 nnb3HeTe nbaraya B KbM rnaBata Ha ycTpOiCTBOTO D, 0KATO LWpak-
He Ha MACTOTO CU

O HatucHete 3ppaBo rnasata D KbM feTaiina, foKaTo He ce npubepe ¢
HAKONKO MUNUMeETpa.

0 HaTucHeTe 3a KpaTko GyTOHa Fun cnep ToBa OCBOGOAETE

0 6yTOHBT F ce 3ak/t0uBa, JOKATO He HATUCHETE M3CTPeNBaLyaTa rnasa
D kbM feTaiina, 3aluTHaTa cUCTEMa Ha MHCTPYMeHTa NpefoTBpaTsABa
cnyyaitHa pa6ota

O npu ckopocT 20 M3cTpena / M1H, TakepbT TPAGBa Aia Ce 0CTaBy fJa ce
oxnapm 3a 30 MUHYTH, Thil KaTo e NPOEKTUPaH CaMo 3a KPaTKOCPOUHa
paborta.

| npemaxHeTe BCUYKM CKOGYU / MMPOHM OT MbAHUTENS CNefj BCsika yrioTpeba !

¢ KoHTpon Ha Bb3eicTBMETO

0 C nomoLyTa Ha BUHTa G MOXeTe Aa u3bepete nocTeneHHo Heo6Xoau-
MOTO HUBO Ha yaap

MHANKATOPBT G NoKasBa M36PaHOTO HUBO Ha Bb3feiiCTBIE

.~ 32 TbHKM 1 IeK1 MaTepuani kato ponmo u TbKaHu

,+" 3a ie6enu n TBbPAN MaTepuank Kato AbpBo U CTEHU

npeAv Aa 3anoyHeTe paboTa, onpefieneTe ONTUMaNHOTO HUBO Ha Bb3-
ZieliCTBMe, KaTo NPoBEpUTE TOBa HAa 06PaBbOTBAaEMUA MaTepuan

NMPEMOPBKU 3A YNOTPEBA

¢ Kpenexnu naHenu

0 He w3ronaaiiTe MHCTPYMEHTa 3a MOHTMPaHe Ha TaBaHHU MaHenu
BbPXY NpodunMpaHa AbpBeCUHa UK KaHamu.

O 3akpensiHe Ha TeKCTUN

o o o o

O W3bareaiiTe npasHu M3CTpenu, 3a fa HaManuTe U3HOCBAHETO Npu
YAap

WH®OPMALMUSl OTHOCHO MBO3JENTE 3A TAKEPA

'py60 Ka3aHo, TBHPAOCTTA Ha AbPBECUHATA MOXe fa Gbje pasfeneHa Ha
3 Bupa:

0 Bucoka

¢ cpepHa

0 Hucka
MupoHuTE C pasnuuHa AbKNUHA Ce U3NON3BaT 3a AbPBO C PasnnyHa TBbP-
HOCT.
WNHCTpyMeHTBT fjaBa OTKaT Npyu CTpenba, 3aToBa Ce npenopbyBa Aa pabotu-
Te C /iBe Pblie, 3a 1a KOHTpoNMpaTe no-fo6pe pa6oTata

OTCTPAHAIBAHE HA JE®OPMWUPAHU rBO3AEN/CKOBU

B C/yyail Ha AeopMmaLus Ha NUPOHY MO BpeMe Ha paboTa, cneaBaiTe UH-
CTpyKLUMTE No-gony
| u3KnioyeTe 3axpaHBalLmMs Kaben oT M3TOYHUKA Ha 3axpaHBaHe, npeau Aa
13BajuTe rBO3/leNTe OT Takepa

0 pasBwuiiTe HakpaiiHuKa

0 oTcTpaHeTe duKcupalLMTe 60NTOBE Ha NNacTUHaTa

0 MaxHeTe npeAnasHus MexaHu3bM, NPUAbPXKALL NNacTuHaTa

0 MaxHeTe dukcaTopa
| 06bpHETE BHUMAHWE Ha MECTOMONOXKEHNETO, KaKTO U Pefa, B KOWTO YacTu-

Te Ca OTCTPaHeHW 0T Takepa, Taka ye Lie 6'b[1€ no-necHo fa crno6ute Bcuy-
K1 yactu 06paTHO

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQIA

3a ;) ce 3alUTU OKONHATA CPeAa, eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE, ak-

K cecoapuTe U ONaKoBKUTE TPsiGBa fa Ce PeLUKAMpaT Mo eKonoru-
YeH HauuH. He 3XBbLPNAIATE €NEKTPOMHCTPYMEHTUTE B GUTOBUTE
otnagbum!

Camo 3a cTpanm ot EC:

B cvoteetcTBue ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/UE oTHoCHO
K 0TNagbLuTe OT eNEeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 060pYABaHE U CbOT-

BETHOTO HalLWOHANIHO 3aKOHOAATe/NICTBO, nezbekmme unu nanes-

v oT ynotpe6a enekTpoOHHO 060pyABaHe TpsbBa fja ce cb6UpaT 3a
€KOJIOrMYHO peLunKInpaHe.

o ok 7

0TnafbYHOTO eNeKTPUYECKO M eNeKTPOHHO 06opyABaHe MOXe fa 6be
BPE/JHO 32 OKONHATa Cpejia M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbPEHO
HenpaBuIHO NOpajM Bb3MOXHOTO Hanyme Ha OnacHM BellecTsa.

TPAHCNOPT

JIuTMeBO-OHHNTE BaTepuM MOANEXAT Ha UUCKBAHWUS 3a NPEBO3 Ha onac-
H¥ ToBapu. baTepunTe Morat fa ce TpaHcropTUpaT oT NOTpe6uTens no
woce, 6€3 Aa & HeO6XOAUMO Aa Ce Ca3Bat AOMbAHUTENHYU PAa3nopessu.
Koraro ce TpaHCMopTMpa C y4acTUETO Ha TPETH CTPaHU (Hanp. No Bb3ayx
WK CrieauTop), TpsiGBa Aa Ce CnasBsaT Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTKeTUpaHe. B T03u criyyaii npu nogroToBKara Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HE06XOAMMO Y4aCTUETO Ha eKCMEpPT MO ONAacHM TOBapU.

W3npawaiite 6aTepusta camo ¢ HenoBpezeHa 06BMBKa. 3anenete OTKpU-
TUTE KOHTAKTU W OnakoBaiiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Mons, cnaspaiite ¥ eBEHTYaNHU AOMBAHUTENHU HALUOHANHM
pasnopesou.

RO|ROMANA

STEPLER PE ACUMULATOR
PEH20
INSTRUCTIUNI DE OPERARE
Specificatii tehnice
Model PEH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20
Capacitatea maxima de incarcare 100
pes)
Viteza de tragere (str/min) 20
Tip capsa TYP 600, TYP 606
Tipul de unghii TYPF
Lungimea capsei (mm) 15-22
Lungimea unghiilor (mm) 15-32
Nivelul vibratiilor (m/s?) 4,51K=1,5
Nivel de presiune acustica Lpa, - "
incertitudine K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Nivel de presiune acustica Lwa, g o
Incertitudine K (dB(A)) Log=l (e
Greutate (fara baterie) (kg) 2,1
Descriere (Des. 1)*
A. Parghie pentru a incdrca F. Buton
magazinul G. Surubul care regleaza forta
B. Drenor de impact
C. Magazin H. Lanternd cu LED
D. Ciocan I Brat rezistent la impact
E. Maner
: Lungimea o
Duritatea - Operatiuni de
(¥ ey lemnului a:'r':‘l)u' mana
Fag 15,20,25
Mare
2 Stejar 15,20, 25
Densitate medie
3 fibrolemnoase . 15,20,25
Medie 15,20, 25
411 Lemn dur 30
. 15,20, 25, Operatiunea cu
5 | Pin 30, 32 ¢gua,méi;1i (vezi
imaginea)
6  Placaj Scazuts | 120,25 Operatiunile cuo
30,32 smgufra mana nu
sunt furnizate.
7  Cedru 15 %g 25,

PRO-CRAFT
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. Lungimea
N2 Lemn :Je':rrnm:ia capsei Operatiuni de mana
(mm)
1 Fag 15-16
Mare
2  Stejar 15-16
Densitate medie
3 15-20
fibrolemnoase Medie
4 Lemn dur 15-20
5 Pin 15-22 Operanunea cu doud
maini (vezi imaginea)
6  Placaj Scizut  15-22 Operatjunile cu o
singura mand nu
7  Cedru 15-22 sunt furnizate.
INTRODUCERE

Acest instrument este conceput pentru a fi atasat prin lipirea cartonului,
a materialelor de izolare, a teséturilor, a foliilor, a pielii si a materialelor
similare pe o suprafata din lemn sau materiale precum lemnul.

Cititi si salvati aceastd instructiune (Des. 3)
SERVICE

0 Asigurati-va scula dvs. electrica de la un tehnician de reparatii
callflgat care utilizeazd numai piese de schimb identice. Acest lucru
va asigura siguranta sculei electrice.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA iN TIMPUL UTILIZARII
STEPLER

¢ Asigurati piesa de prelucrat ( piesa de prelucrat fixata de jiguri sau
intr-o vana este tinuta mai bine decat manual)

¢ Nu impingeti niciodatd capul capsatorului manual @ (existd un
pericol de ranire daca in acelasi timp butonul de declansare este
activat din neatentie)

0 Nu folositi niciodatd un instrument pentru a atasa cablajul electric
(contactul cu firele electrice poate provoca incendii si socuri
electrice).

0 Evitati deteriorarea care poate fi cauzata de suruburi, cuie sau alte
elemente din piesa de prelucrat; eliminati-le inainte de a incepe s
lucrati

0 in cazul unei defectiuni electrice sau mecanice, opriti imediat
instrumentul.

0 PROCRAFT poate asigura functionarea ireprosabild a sculei numai
atunci cand se utilizeaza accesorii originale

0 Acest instrument nu trebuie utilizat de persoane cu varsta sub 16 ani.
¢ Nu utilizati instrumentul in ploaie. (Des. 5)

INAINTE DE MUNCA
Procedura de incércare
/N ATENTIE!
inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol. incarcarea bateriei.
incércarea bateriei

Oferim un incércator e proiectat pentru incdrcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incarcétor. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descércarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere calda,
dupa utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

in noul instrument, bateria nu este incdrcata. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sa fie taxat. Daca bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de la aparat i sa lasati bateria sd se raceascéd la o
temperatura confortabild, numai dupa ce puteti incepe incércarea.

Pentru a preveni pierderea incércdrii si scurgerile de lichide, incdrcati o
baterie in intregime sau cel putin o jumatate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incércati

bateriile.

PRO-CRAFT

Cum s incarcati bateria (vezi Fig. 1, 2)

Conectati incarcétorul la o sursd de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incércatorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilaii bateria in
incércdtor, se aprinde o lumina rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.
Timpul de incarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
in verde. Aceasta inseamn ca bateria este incarcata complet. Deconectati
bateria de la incércétor.

Acest tip de incércétor poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere
incarcatorul este
Verde ON conectat fard baterie Norma
Rosu ON incarcarea Norma
gﬁfu oprit, verde Complet incércat Norma

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incarcare

Ldsati bateria sd se
réceascd si continuati
incércarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie nepldcutd

Schimbati bateria

Instalati si scoateti bateria (vezi Fig. 3, 4)

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat. Dupd incércare, reinstalati-l. Este suficienta impingerea si presarea
usoara.

UTILIZARE
incércarea capselor / unghiilor (Des. 6)
¢ inclinati scula sau lasati-o pe o suprafata plana, astfel incat capsele
sau cuiele sa nu cada la incarcare
0 apasati maneta A tragand cursorul B

¢ introduceti capse / banda de unghii in magazia C (capacitate maxima
90 capse / unghii)

/\ ATENTIE
0

Asigurati-vé ca blocul de clipuri este directionat de coroana in partea
superioard a magazinului C (Des. 7

blocul de unghii este incarcat cu un capat conic, aliniat cu linia
inferioara a magaziei C, astfel incat capul unghiului se sprijina direct
pe caneluri, care corespunde simbolului lungimii cuiului de pe capul
capsatorului D [

¢ glisati cursorul B in capul dispozitivului D pand cand se aude un clic

0 Apasati ferm capul capsatorului pe piesa de prelucrat pana cand este
deplasat cu cativa milimetri.

0 Apdsati scurt butonul F si apoi eliberati-l

9 butonul F este blocat pand cand apasati capul D pe piesa de prelucrat,
sistemul de protectie al instrumentului impiedicd functionarea
accidentala

¢ la o vitezd de 20 de fotografii / minut, capsatorul trebuie ldsat sd se
raceasca timp de 30 de minute, deoarece este proiectat numai pentru
lucrari pe termen scurt.

<

!indepartati toate capsele / cuiele din magazin dupa fiecare utilizare
Controlul expunerii (Des. 9)

Folosind surubul G, puteti selecta nivelul dorit de impact.

indicatorul G indicd nivelul de expunere selectat

¢ " pentru materiale subtiri si usoare, cum ar fi folia si tesaturile

0 "+"pentru materiale groase si dure precum lemnul si peretii

¢ inainte de a incepe sa lucrati, determinati nivelul optim de expunere
verificand materialul liber

RECOMANDARI PENTRU UTILIZARE

0 Panou de montaj (Des. 10)

Nu utilizati scula pentru a fixa panourile de plafon pe lemn sau
caneluri profilate.

0 Fixarea textilelor 11
¢ Evitati fotografiile goale pentru a reduce uzura impactului.




INFORMATII PRIVIND CUIELE PENTRU CAPSATOR
Aproximativ, duritatea lemnului poate fi impartita in trei tipuri:

¢ mare
¢ media
0 scazut

Cuie de diferite lungimi sunt utilizate pentru diferite duritate a lemnului.

Utilajul are recul la ardere, prin urmare este recomandat sd lucrati cu doud
maini pentru a controla mai bine lucrarea

TNDEPARTAREA CUIELOR/CAPSELOR DEFORMATE

in cazul in care a aparut o deformare a cuielor in timpul lucrului, urmati
instructiunile de mai jos.

! deconectati cablul de alimentare de la sursa de alimentare inainte de a
scoate unghiile din capsator

¢ desurubati vérful

0 scoateti suruburile de fixare ale placii

0 scoateti placa de sustinere a mecanismului de siguranta
0 scoateti placa de cap

! Acordati atentie locatiei, precum si ordinea in care partile sunt indepértate
din capsator, astfel incat va va fi mai usor sd colectati toate piesele inapoi.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice, accesorii
K si ambalaje ar trebui sa fie predate pentru reciclare ecologicd. Nu
eliminati unelte electrice impreund cu gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU, despre

dispozitivele electrice si electronice utilizate si legislatie nationala

in vigoare, dispozitivele electronice utilizate sau care au ajuns la
sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru reciclarea
ecologica.
Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurétor si
§én|’?xtatea umana datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intacta. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
VEZETEK NELKULI TUZOGEP
PEH20
HASZNALATI UTMUTATO

Miiszaki adatok

Modell PEH20
Tensiunea de intrare (V DC) 20

Maximdlis terhelés (db) 100

Sebesség (iit./perc) 20

Tiizés tipusa TYP 600, TYP 606
A kormak tipusa TYPF

Tiizés hossza (mm) 15-22

Szeg hossza (mm) 15-32

Vibracio szintje (m/s?) 4,51 K=1,5
Hangnyomadsszint Lpa, K - -
bizonytalanségi tényezd (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
Hangteljesitmény szint Lwa, K Lwa=92 Kwa=3

bizonytalanségi tényezé (dB(A))
Saly (akkumulator nélkiil) (kg) 2,1

Az alkatrészek leirasa (Kép 1)*

A. Atér bettltésére vald kar F. Gomb

B. Tolattyd G. Ut6erd szabélyozéséra vald
C. Tér csavar

D. Tiz6gép feje H. L%D;munkafény

E. Fogantyu I Tiizsheg

BEVEZETES

Ezt a szerszdmot karton, szigetel6anyag, szovet, félia, b6r és hasonld
anyagok fafeliiletekhez vagy fa jellegli anyagokhoz tlizéssel vagy
szogeléssel torténd rogzitéseére tervezték.

Olvassa el és Grizze meg ezt a hasznalati Gtmutatot

Szeg - .
Fa Kézzel végzett
L keménysége PI(I)‘S':)ZG miiveletek
1 Biikk 15,20, 25
Magas
2 Tolgy 15,20, 25
Kozepes
3 sirliség 15,20, 25
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa ;g A2,
X 15, 20, 25, Két kézzel végzett
5 | Fenydfa 30,32 mivelet (lasd az
Rétegelt 15, 20, 25, ébréq Azkegykezes
, 20, 25, miiveletek nem
6 lemez Alacsony 30,32 végezhetdk
. 15, 20, 25,
7  Cédrus 30 32
N Fa Fa ﬁ::gza Kézzel végzett
keménysége (mm) miiveletek
1 Biikk 15-16
Magas
2 Tolgy 15-16
Kozepes
3 sirliség 15-20
fibrolit Kozepes
4 Kemény fa 15-20 X
. Két kézzel végzett
5  Fenyé6fa 15-22 mivelet (ldsd az
. abrat) Az egykezes
6  Rétegelt lemez = Alacsony 15-22 miveletek nem
7 Cédrus 15.9p  Vvegezhetdk
KARBANTARTAS
0 Az On elekiromos szerszaménak karbantartdsét csak

szakképzett szakemberre bizza meg, csak eredeti pdtalkatrészek
felhasznaldséval. Ez biztositia az elektromos szerszdm
biztonsdganak megorzését.

BIZTONSAGI UTASITASOK A TUZOGEP
HASZNALATAHOZ

0 Rdgzitse a munkadarabot (a szorit6 eszkozbe vagy satuba befogott
munkadarab biztosabban van régzitve, mint kézzel)

0 Soha ne tolja kézzel a tlizogép fejét (Kép 4)* (sériilésveszély dll fenn,
ha a kioldogombot egyidejtleg véletlenil megnyomja)

0 Soha ne hasznljon szerszamot az elektromos vezetékek rogzitésére
(az elektromos vezetékekkel vald érintkezés tlizhoz és dramiitéshez

. PRO-CRAFT




Keriilje el a munkadarabban |évé csavarok, szogek és egyéb elemek
dltal okozott sériiléseket; tévolitsa el dket a munka megkezdése
el6tt

O Elektromos vagy mechanikai meghibdsodas
kapcsolja ki a szerszamot.

0 A PROCRAFT csak eredeti tartozékok hasznalata
garantalhatja a szerszam tokéletes mikodését

0 Ezta szerszamot 16 éven aluliak nem hasznalhatjak
¢ Ne hasznalja a szerszamot esGben. (Kép 5)*

iNAINTE DE MUNCA

Procedura de incarcare
/\  ATENTIE!

inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie ktsiyu ol. incarcarea bateriei.

esetén azonnal

esetén

incércarea bateriei

Oferim un incércator e proiectat pentru incarcarea acumulatorilor de
litivion. Nu utilizati niciun alt tip de incércator. Bateria litiu-ion este
protejata impotriva descércarii profunde. Cand acumulatorul este gol,
instrumentul este oprit printr-un circuit electric de protectie. Suportul
pentru unelte nu se mai roteste. In vreme caldd sau intr-o incapere calda,
dupd utilizare intensiva, bateriile pot deveni foarte fierbinti. P Inainte de
reincarcare lasa sa se raceasca.

Important note privind incarcarea acumulatorului

In noul instrument, bateria nu este incércata. Prin urmare, inainte de prima
utilizare, acesta trebuie sa fie taxat. Dacéd bateria este foarte fierbinte,
trebuie sd o deconectati de |a aparat si sa lasati bateria sd se raceascd la o
temperatura confortabild, numai dupa ce puteti incepe incdrcarea.

Pentru a preveni pierderea incarcérii si scurgerile de lichide, incarcati o
baterie in intregime sau cel putin o jumatate de incarcare inainte de a
stoca.

Cand depozitati instrumentul mult timp la fiecare 3-6 luni, incarcati
bateriile.

Cum sa incarcati bateria

Conectati incércétorul la o sursd de alimentare, apoi introduceti bateria
in baza incércétorului. Se aprinde lumina verde. Apoi sigilati bateria in
incércétor, se aprinde o lumin rosie. Mijloace, incarcarea a inceput.

Timpul de incarcare este de aproximativ 2 ore, lumina rosie se va schimba
inverde. Aceasta inseamnd ca bateria este incdrcata complet. Deconectati
bateria de la incércator.
Acest tip de incarcator poate detecta unele probleme cu bateria. (A se
vedea. Tabelul. Mai jos)

Lumina Stat Metoda de expunere

incarcatorul este

Verde ON conectat fara baterie Norma
Rosu ON incarcarea Norma
g?\fu oprit, verde Complet incarcat Norma

Acumulatorul este prea
fierbinte pentru
incdrcare

Ldsati bateria sd se
raceasca si continuati
incércarea

Rosu OFF, ecranul
verde clipeste

Rosu intermitent,

verde OFF Baterie neplacuta

Schimbati bateria
Instalati si scoateti bateria

Eliberati butonul de eliberare a bateriei si trageti bateria catre dvs. Din
aparat. Dupd incdrcare, reinstalati-l. Este suficientd impingerea si presarea
usoara.

HASZNALAT
Kapcsok/szogek betdltése (Kép 6)*

1. dontse meg a szerszamot, vagy fektesse sik feliiletre, hogy a
kapcsok vagy szogek ne essenek ki betdltéskor

2. nyomja meg az A kart a B tolattyli meghizasaval.

3. Helyezze a kapcsokat/szogcsikot a C tarba (maximalis kapacitas
90 kapocs/sz0g).

/\ FIGYELEM

PRO-CRAFT

Gy6z6djon meg arrdl, hogy

¢ akapcsok blokkjat a koronaval a C tar fels6 része felé irdnyitja (Kép 6)*

0 a szogtombdt gy kell betdlteni, hogy a kipos vége a C tar alsd
vonalaval egy vonalban legyen, gy, hogy a szogfej kdzvetleniil
a hornyokba (itkdzzon, ami megfelel a D tiz6gép fején lévé
sz6gszimbolumnak (Kép 6)*

0 mozgassa a B tolattylt a D t(iz6gép feje felé, amig be nem kattan
a helyére

0 nyomja a D t(iz6gép fejét er6sen a munkadarabhoz, amig el nem
mozdul néhany milliméterre

¢ roviden nyomja meg az F gombot, majd Gjra engedje el

0 az F gomb addig reteszelve van, amig a D tlz6gép fejét a
munkadarabhoz nem nyomja, ez megakadéalyozza a véletlen
mikodtetést

0 20 l6vés/perc sebességnél a tiiz6gépet 30 percig hagyni kell lehdlni,
mivel csak rovid tavi miikodésre tervezték.

! minden hasznalat utan tévolitsa el az 6sszes kapcsot/szdget a tarbél
Utderd szabalyozésa (Kép 9)*

0 AG csavarral a kivant iitéeré kivalaszthaté
a G kijelz6 a kivalasztott iitderd szintet mutatja
- vékony és konny(i anyagok, példaul féliak és szovetek esetén
4" vastag és kemény anyagok, példaul fa és falak esetén
a munka megkezdése el6tt szabad anyagon végzett ellendrzéssel
hatdrozza meg az optimalis iitéerd szintet
HASZNALATI TANACSOK

0 Panelek rogzitése (Kép 10)*

0 Ne hasznéljon szerszdmot a mennyezeti panelek profilozott fahoz
vagy hornyokhoz vald régzitéséhez.

0 Textilanyagok rogzitése 11

O Keriilje el az iires lovéseket, hogy csokkentse az iitémechanizmus
kopdasét

AT0Z6SZOGEKRE VONATKOZO INFORMACIO

A fa keménysége nagyjabol 3 tipusra oszthato:

o o o o

¢ magas
0 kozepes
¢ alacsony

Kiilonboz6 fahoz  kiilonboz6

hasznalnak.

A szerszamnak |ovéskor visszarigasa van, ezért a munkafolyamat jobb
iranyitasa érdekében ajanlatos két kézzel dolgozni.

DEFORMALGODOTT SZOGEK/KAPCSOK ELTAVOLITASA

ha egy szog munka kozben deformélédott, kovesse az aldbbi utasitasokat

! hiizza ki a tapkdbelt a tapegységbdl, mieldtt eltdvolitana a szdgeket a
t(iz6gépbdl

keménységl hosszlisagli  szogeket

1. csavarja le a hegyet
2. tévolitsa el a lemez rogzit6 csavarjait
3. tévolitsa el a lemezt tartd biztonsagi mechanizmust

tavolitsa el a tiz6gép fejét tartd lemezt

Figyeljen az elrendezésre és a sorrendre, ahogyan az alkatrészeket kiveszi
a tizogépbdl, igy konnyebben visszahelyezheti az 6sszes alkatrészt.

KORNYEZETVEDELEM

A kornyezet védelme érdekében az elektromos szerszamokat, a

K tartozékokat és a csomagoldst kdrnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani. Ne dobja az elektromos szerszamokat a
haztartasi hulladékokkal egyiitt!

Csak EU tagallamok szamara:

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél sz6l6
2012/19/EU  eurdpai irdnyelvnek és a vonatkozé nemzeti
jogszabalyoknak megfeleléen, a hibas vagy elhasznalédott
elektronikus  berendezéseket 0Ossze kell gydjteni kornyezetbarat
tjrahasznositas céljabol.
A nem megfelel§ artalmatlanitas esetén az elhasznalddott elektromos és
elektronikus berendezések karos hatassal lehetnek a kornyezetre és az




emberi egészségre, mivel veszélyes anyagokat tartalmazhatnak.
SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdsdra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumuldtorcsomagokat a felhasznalé
maga is szallithatja kozuti szallitdssal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondsaval torténd szallitaskor (pl.:
repiil6vel vagy szallitményozéval) a csomagoldsra és a jellésre vonatkozd
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomény

szdllitdsra val6 elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértdt
kell bevonni.

Az akkumulatort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezoket, és csomagolja be az akkumuldtort tgy, hogy az ne mozduljon
el a csomagolasban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészité nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMWIA
AKKYMYNATOPHBIA CTEM/EP
PEH20
WHCTPYKLMA

TexHUYecKue XapakTepuCTUKH
PEH20

HomuHanbHoe Hanpsixenne (B 20
NOCTOSHHOTO TOKa)

Mogaenb

MakcumanbHas sarpyska () 100

CKOpoCTb (yA/MMH) 20

Tun ckobbl TYP 600, TYP 606
Tun reospeit TYPF

[nuHa ckobbl (MM) 15-22

[Onuna reosgeit (Mm) 15-32

YpoBeHb Bu6paLuu (M/c?) 4,51K=1,5
fposersonCR RIS Lyt g
Lo, morpewmocre K (aB(a) Lwa92 Kwa=3
Bec (6e3 6atapeu) (kr) 2,1

Onucauue yctpoiictea (Puc. 1)
. Pbivar ans 3arpysku marasuna F. KHonka
. [locbinatensb G. BuHT perynupoBku cunbl yaapa

moowm>

. Marasux H. ®oHapb cBETOAMOAHDIi
Boek I. YpapocToiikuit Hocuk
. PykosTka
TeeppocTtb LnuHa
No [lpesecuna ApeBeCHHbI  rBO3AA (MM) Onepauuu pykamu
byk 15,20, 25
Bbicokas
2 Jy6 15,20, 25
CpepHss
3 nNoTHOCTb 15,20, 25
ueponut Cpeansis
4 Teeppas 15, 20, 25,
[peBecuHa 30 !
15, 20, 25, Onepauusa asyms
5 | Cocua 30,32 pyKamu (cm.
20,2 KapTUHKy) Onepauun
6  Oanepa Huskas %3'32' 5, OAHOW pyKou He
g npeAycMOTPEHbI
15, 20, 25,
7 Kemp 30,32
TeeppocTtb [Lnuna
No [lpesecuna ApeBeCHHbI  CKoGbI (MM) Onepauuu pykamu

1 ByK 15-16
Bbicokas
2 y6 15-16
CpeaHsa
3 nnotHocTb 15-20 -
(Gubponut Cpearss b
==
o R CE
AP Onepauus AByms
5 CocHa 15-22 pyKamu (cM.
KapTuHKky) Onepauyu
6 ®anepa Huakas 15-22 OJ\HOW PyKOW He
npesyCcMOTpeHbI
7  Keap 15-22
BBEJJEHUE

9ToT WHCTPYMEHT npeAHa3HayeH ANA KpenneHusa I'IyTéM I'IpVIsMBElHMH
ckobamu unu rBO3AsAMU KapTOHa, M30NALUOHHbIX MaTepuanos, TKaHe#,
¢01’IbrVI, KOXW U aHanorn4yHbix Matepuanos K ﬂ,EpEBﬂHHOﬁ MOBEpPXHOCTH
wnu maTtepuanos, ﬂOﬂOGHbIX Aepesy.

CEPBUC

O 06cnyxuBaiiTe CBOI 9NEKTPOUHCTPYMEHT Y KBaNU(GULMPOBAHHOMO
crneunannucTa no PeMoHTY, UCNONb3YA TONbKO UAEHTUYHbIE 3anac-
Hble YacTi. AT 06eCneynT CoxpaHeHne 6e30NacHOCTH SNEeKTPOUH-
CTpYMeHTa.

WHCTPYKLIMA N0 BE3OMACHOCTHU BO BPEMSA
UCNOJIb30BAHUA CTENJIEPA

[ 3aKpEI1MTE 3aroToBKy (SBFOTOBKB, 3axarad 3aXWMHbIMKU mpucno-
co6NeHnsiMM Unn B TUCKaX, yiepXuBaeTcq HajexHee, 4em pyKOFI)

0 Hukorga He TonkaiiTe ronoeky crensepa BpyuHyio(Puc. 4) (cywe-
CTBYeT ONacHOCTb TPaBMMPOBAHUSA, ECAIN B TO Xe BPEMSA HenpeaHa-
MEpEHHO aKTMBUPOBaHa KHOMKarnycka)

0 HuKOrpa He MCNONb3yiTe MHCTPYMEHT ANS KPEMneHus 3neKTpo-
NPOBOAKM (KOHTAKT C 3NeKTPUYECKUMU MPOBOAAMMU MOXET NpuBe-
CTY K NOXApY ¥ MOPAXEeH!I0 3NeKTPUYECKUM TOKOM).

O WN3beraiiTe NoBpeXeHNiA, KOTOPbIE MOTYT BbiTb Bbi3BaHbl BUHTa-
MW, FBO3AAIMM M iPYTUMM BNEMeHTaMK B Balleii 3aroToBKe; yaanu-
Te X, Npex/e YeM HayaTb paboTaTh

0 B cnyyae anekTpUYECKOi UM MexaHU4eckoi HeucrnpaBHOCTY He-
MeJIEHHO BbIK/IOYUTE UHCTPYMEHT.

O PROCRAFT MoxeT o6ecneuntb 6e3ynpeyHyto paboTy MHCTPyMeHTa
TO/bKO MPY UCTONb30BaHUN OPUTMHANBHbIX aKCECCyapoB

O OTOT MHCTPYMEHT He A0/XEH UCNOb30BATHCA NIOAbMU BO3PACTOM
[0 16 net

0 He ucnonb3yiiTe MHCTPYMEHT Nog AoxaeM. (Puc. 5)
10 HAYANA PABOTbI

Mpoueaypa 3apapakn
BHUMAHME!

Mepe/ Ucnonb3oBaHWeM NPUGOPa BHUMATENbHO NPOYTUTE MHCTPYKLNIO.
3apaaKa akKymynsTopa

ocTaBnsiemoe 3apsiiHoe yCTPOCTBO NPefHa3HaYeHO ANA 3apAAKN Nn-
TUA-MOHHBIX GaTapell MHCTpYMeHTa. He ucnonbayiite Apyroi TMn 3apsg-
HOro ycTpoiicTBa. JIMTUA-MOHHas GaTapes 3aliulieHa OT rny6oKon pas-
pagku. Korga 6atapes mycTa, MHCTPYMEHT BbIK/IOYAETCA 3alUUTHON
3NeKTPUYECKOi Lienbto. [lepxaTesnb MHCTPYMeHTa 60Mblue He BpalLaeTcs.

an )KapKOﬁ noroje wnv B TeniOM NOMeLLEHNK, nocne UHTEHCUBHOro uc-
Mno/ib30BaHUA aKKyMynAToOpbl MOTYT CU/IbHO HarpeTbea. I'Iepen 3apﬂAKOI7I
AaﬁTe WM OCTbIHYTb.

BaxHble 3aMeyaHus KacaTeNbHO 3apAAKN aKKyMynaTopos

B BaleM HOBOM WHCTpYMeHTe 6aTapes He 3apskeHa. [10aTOMy nepes
nepBbIM UCMONb30BAHNEM ee HaA0 3apaAUTb. ECIN akkyMynsaTop oyeHb
TOPSIYMH, HYXHO OTK/IIOYUTb €ro OT MHCTPYMEHTA W MO3BONUTL GaTapee
OCTbIHYTb 10 KOM(OPTHO TeMMNEPaTypbl, TONbKO NOC/E 3TOTO MOXKHO Ha-
YMHaTh 3apsifKy. YT06bI NPpegoTBPaTUTL NOTEPU 3apsiAa v NPOIUTUS KNA-
KOCTH, 3apsixaiTe nosHyto 6aTapes uaM XoTs 6bl Ha nonsapsaa nepes
XpaHeHueM.

lpn ANNTENbHOM XpaHeHUM MHCTPyMeHTa Kaxable 3-6 Mec 3apsxaiite
6atapen.

Kak 3apsxartb 6aTapeio

PRO-CRAFT




Ll roiProcusn |

MopcoepnHuTe 3apsfHOe YCTPOWCTBO K WCTOYHWKY NUTaHWs, 3aTem
BCTaBbTe 6aTapeto Ha 6a3y 3apsAHOrO yCTPOMCTBA. 3aXOKETCs 3eNeHblil
OrOHeK. 3aTeM YNnoTHUTe 6aTapeto B 3apsfHOM YCTPOICTBE, 3aXKETCS
KpacHbIl OroHeK. 3HauuT, 3apsifika Hayanachb.

BpeMﬂ 3apAaAKuN cocTaBnfeT 0KoJio 2 v., KpaCHbIﬁ OroHeK CMeHuTCA 3ene-
HbIM. 3HauuT, 6aTapes 3apskeHa A0 KoHLa. 0TcoeanHUTe 6aTapeto OT 3a-
PAAHOTO YCTPOIACTBA.

JlaHHblii TUN 3apAAHOro YCTPOCTBA MOXET BbISAB/ATL HEKOTOPbIE MPO-
61eMbl ¢ aKKyMynATOPOM. (CM. TabJ. HUXe)

Oronek CocTosiHne Cnoco6 Bo3peiicTBus
- 3apsiAHOe BK/IOYEHO B
3enenblit BKN PO3ETKY 6es 6aTapen Hopma
KpacHblii BKJT 3apsxaetca Hopma
Kpacuuit BBIKI, MonHocTbio 3apsixeHo Hopma

3eneHbiit BKJT

Mo3BonbTe 6aTapee
OCTbIHYTb ¥ NOTOM
npoAonxaiite
3apsaAKy

KpacHblii BbIKIT
3eneblit Muraet

batapes cauiwkom
ropsvas ans 3apsgku

KpacHblii muraer,

enetbiii BbIK/ HewucnpasHas 6aTapes

MNomeHsiiTe 6aTapeto

YcTaHOBKa M yaneHne akKymynstopa

OTOXMUTE KHOMKY OTCOefJMHEHUA aKKyMynaTopa U NOTAHUTE Ha cebs ak-
KYMYNnATOp U3 UHCTPYMEHTa. Mocne 3apaAKu CHoBa yCTaHOBUTE €ero. ﬂO-
CTaTOYHO HEGOMBLIOTO TOYKA U MATKOTO HaXaTus.

UCMNOJIb30BAHUE
3arpyska cko6 / reospeii (Puc. 6)
1. HaKJIOHUTE MHCTPYMEHT MM MOMOXMTE Ero Ha NNOCKYI0 NOBEpX-
HOCTb, YTO6bI CKOBbI MW FBO3AM HE BbiMasu npu 3arpyske
2. HaXMuTe pblyar A, NOTAHYB 3a N0N3YHOK B
3. BCTaBbTe CKOGbI / NEHTY C rBO3AsMM B Marasut C (MakcumanbHast
BMecTuMocTb 90 cKo6 / reosaei
/N\ BHUMAHME!

YpocToBepbTeCh, YTO

0 610K CK06 HanpaBeH KOPOHOI K BepxHeit yacTu Marasuta (Puc. 6)

0 610K rBO3fEH 3arpyKaeTcA KOHUYECKUM KOHLOM, COBMELLEHHbIM
C HWXKHei! IuHVeil MarasuHa C, Tak 4YTo ronoBka reo3gs ynupaercs
npsIMO B Nasbl, YTO COOTBETCTBYET CUMBONY ANNHbI TBO3AA Ha ro-
noske crennepa D (Puc. 7)

0 cABuraiiTe Non3yHok B K ronoske ycTpoiicTBa D, noka oH He 3a-
LenKHeTCs!

¢ nnoTHo NPUXMUTE TONOBKY CTeﬂﬂepaD K 3aroToBKe, NOKa OHa He
6ylleT CABWHYTa Ha HECKONIbKO MUJINTUMETPOB.

o KOPOTKO HaXXMUTE KHOMKY F, a 3atem oTnycTute

0 kHonka F 3a6nokupoBaHa, Noka Bbl He NpwxumaeTe ronosky D K
3aroToBKe, 3alUTHAA CUCTEMa UHCTPYMEHTa npefoTepaLyaer ciy-
YaiiHoe cpabaTbiBaHue

¢ npu ckopocTi 20 BbICTPENIOB / MUH, CTEMN/EpY HYXHO AaTb OCTbITh
30 MUHYT, NOCKOMbKY OH PaccyuTaH TONbKO Ha KpaTKOBPEMEHHYIO
pa6ory.

| ypansiite Bce CKo6bl / TBO3AM U3 MarasuHa nocne Kaxaoro UCnosnb3o-
BaHua
KoHTponb Bo3geicTaus (Puc. 9)

¢ C nomolbto BUHTA G MOXHO BbIGMPaTb TpeGyeMblii ypoBeHb yaapa
O mHpnKaTop G NokasblBaeT BbiGPaHHbIi ypOBEHb BO3AEHCTBUA

O «» Ans TOHKUX ¥ NETKUX MaTepuanos, Taknx kak $ponbra u TKaHu
0

«+» ANA TONCTbIX W XXECTKUX MaTepUanos, Takux Kak ApeBeciHa u
CTeHbl

0 Npexpe Yem NPUCTYNUTb K paboTe, ONpeaenuTe ONTUMAsbHbIN YPo-
BEHb BO3/ECTBNS, IPOBEPUB Ha CBOGOAHOM MaTepuane

PEKOMEHJAALIMK NO NPUMEHEHUIO

¢ KpenexHble natenv (Puc. 10)

PRO-CRAFT

¢ He ucnonbsyiite MHCTPYMEHT ANS KPenneHus NOTONOYHbIX MaHe-
neit Ha NPoGUNNPOBAHHOI APEBECUHE UNK Nasax.

¢ KpenneHnue tekctunsa 11
O WN36eraiiTe nycTbiX BbICTPENOB, YTOObI YMEHbILNTb U3HOC YAapa

WHOOPMALLMA 0 rBO3AAX ANA CTENNEPA
I'py6o roBops, TBEPAOCTb APEBECHHDBI MOXHO PasAenuTh Ha 3 BUAa:

0 BbiCOKaA
¢ cpepHsa
O Huskas

['BO3AM Pa3HOii ANWHBI NPUMEHAKOTCA AN APeBEeCUHbIPa3NNYHO TBep-
LocTu.

WNHCTpyMeHT MMeeT 0TAauy Npv cTpesnbbe, NoaToMy pekoMeHayeTcst pabo-
TaTb ABYMS pyKaMmu, YT06bl NyyLue KOHTPONMPOBaTh PaboTy

YAANEHUE AEGOPMUPOBAHHbIX FBO3/1E/CKOB

B C/lyyae ecnv BO BpeMs pa6oTbl npousowwna fedopmaLus reosas, cne-
AYATE HUKEN3NOXKEHHBIM UHCTPYKLIMAM

| oTknIOuNTE LWHYp NUTaHWA OT UCTOYHWKa MUTaHWA nepej yaaneHuem
FBOSAEVI u3 crtennepa

1. packpyTuTe HaKOHeYHMK
2. CHUMUTE KpenexHbie 60/1Tbl MIACTUHbI

3. CHUMWTE NPEeAOXPaHUTENbHbII MEXaHU3M yAepXUBaIOWNI nna-
CTUHY

O M3BNEKUTE NNACcTUHY yAepXuBatoLyto 60ex

0 06paTuTe BHUMaHWe Ha PacrmonioXeHue, a TakxKe MOPSAOK, B
KOTOPOM YacTW M3BNEKAKTCH U3 CTENNepa, Tak BaMm GYAeT nerye
co6patb BCe AeTanu 06paTHo.

3ALMTA OKPYXAIOLLEN CPEAbI

3a60TACH 0 NPUPO/AE, INEKTPOUHCTPYMEHTDI, MPUHAANEXHOCTH U
K YNaKOBKY HYXHO CAaBaTh Ha 3KONIOMUYECKM YUCTYHO NepepasoTKy.
He BbibpacbiBaiiTe 3n1eKTPOMHCTPYMEHTbI B 6bITOBOI Mycop!

Tonbko ans ctpaH EC:

B cooTBeTCTBMM C eBponeiickoii AupekTusoi 2012/19/EU 06 oT-

paboTaHHbIX 3NIEKTPUYECKUX M 3NIEKTPOHHbIX NpUGOpax U COOoT-

BETCTBYHOLEMY HALMOHANIbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, fAeheKTHbIe
MW OTCNYXMBLUKE CBOIi CPOK aKKYMYNATOPHbIEe 6aTapeu U 3NeKTPOHHbIe
npuGopbl NOANEXAT C60pY C LieNbo UX NOCNeAYIOLLEei 3KONOrMYecKn 6e3-
onacHoii nepepa6oTku.

Mpu HenpaBubHOWM yTUAN3ALUK OTpaGOTaHHbIE 3NEKTPUYECKUE U dMeK-
TPOHHbIE NMpUGOPbI MOTYT OKa3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXalo-
LLyio CpeAy ¥ 3[0POBbe YesioBeKa 3-3a BO3MOXHOIO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nUTUi-MoHHbIE akKyMyNATOPHbIE GaTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHWS B OTHOLUEHWN TPAHCMIOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsiTop-
Hble 6aTapen MoryT NepeBo3uTbCA CaMUM NONb30BaTeNeM aBTOMOGU b-
HbIM TPaHCNOpTOM 6e3 Heo6X0AMMOCTU COBNIOAEHNS AOMONHUTENbHbIX
HOpM. Tpy NepeBo3Ke ¢ NpUBEYEHUEM TPETbUX UL (Hanp.: camoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HEo6X0AUMO CoBM0AaTh 0CO6ble
Tpe6oBaHuA K YNakoBKe ¥ MapKUpoBKe. B 9TOM criyyae npu NoArotos-
Ke rpy3a K 0TnpaBke Heo6X0AMMO yyacTue aKCnepTa no onacHbIM rpy3am.

OTnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYlO 6aTapero TONbKO C HEMoBPeXAEHHbIM
KOpMycoM. 3aKneiiTe OTKPbITbIE KOHTAKTbI W yNaKyiiTe akkyMyNaTopHyto
6aTapeto TaK, 4To6bl OHa He nepemelLanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyii-
CTa, Co6MoAaliTe Takxe BOMOXHbIE AOMONHUTENbHbIE HALMOHaNbHbIE
npeAnucanus.




UA|YKPATHCbKA
AKYMYJIATOPHUIA CTENJIEP
PEH20
IHCTPYKLLIA
TexHiyHi xapaKTepUCTHKN
Mopenb PEH20
HomixanbHa Hanpyra (B 20

nocTiliHOro CTpyMy)

MakcuManbHe HaBaHTaxeHHs (wt) 100

LBnakicTb (ya/xB) 20
Tun cko6u TYP 600, TYP 606
Tun yssxis TYPF
[LoBxuHa cko6u (MM) 15-22
JloBXWHa LBAXiB (MM) 15-32
PieHb Bi6pauii (m/c?) 4,51 K=1,5
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKy Lpa, _ =
HesuaHaueHicTb K (dB(A)) Lpa=81 Kpa=3
PiBeHb 3ByKoBOro TUCKY Lwa, _ .
HeBuaHayeHicTb K (dB(A)) Lwa=92 Kwa=3
Bara (6es 6arapei) (kr) 2,1
Onuc npuctpoto (Man. 1)
A. Baxinb ans 3aBaHTaXeHHs F. Kuonka
UEEELEY G. TBUHT peryfioBaHHa cuiu
B. [ocunatenb ynapy
C. Marasux H. Nixtap ceiTnogiogHnit
D. boiika I. YpapocTiitkuit Hocuk
E. Pyuka
T i o
N2 [lepeBuHa A:;g’:'ﬂ: ﬂ:::;m:) Onepauii pykamu
1 byk 15,20, 25
Bucoka
2 [yé 15,20, 25
CepepHsa
3 I.I.l,.iani(;Tb 15,20, 25
bi6ponit Cepeanst
Teepaape-
4 peBiHa 15, 20, 25, 30 —
OnepauisaBoma
5 CocHa 15,20, 25,30,32 | pykamu (guB.
MaJlloHOK)
6  Oanepa Husbka 15,20, 25,30,32  Onepauii ogHieto
pyKol He
7 Keap 15,20,25,30,32 nepepGayeHi
N°  [lepeBuHa Teeppictb A 0 i
P AepeBuHN cKo6u (Mm) L Ly
1 byk 15-16
Bucoka
2 Jly6 15-16
CepepHs
3 LIJ,‘iani(_:Tb 15-20
diGponit CepepHs
Teepaa R .
4 JilepeBuHa 15520 Onepauis ABoMa
5 Cocva 15-22 %maxﬂ”o%“ﬂ-
6 OaHepa Husbka 15-22 Onepauii oHieto
pyKol He
7 Keap 15-22 nepefbayeHi
BCTYN

O Lle# iHCTPYMEHT Npu3HayeHuit Ans KPINAeHHs WASXOM NpuGnBaHHs
cko6amu a6o LBSiXaMu KapTOHY, i30NALiiiHMX MaTepianis, TKaHWH,
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honbru, WKipu Ta aHanoriyHMXx mMatepiania 0 Aepes'sHOl NOBEPXHi
a60 MaTepianis, NOAIGHUX fepesy.

O TMpoyuTaiiTe i 36epeXiTb Lo iHCTPYKLito (Man. 3)
CEPBIC

06cnyroByiiTe CBiil @NeKTPOIHCTPYMEHT Y KBanidikoBaHoro haxisus 3 pe-
MOHTY, BUKOPUCTOBYIOYM TiNbKW iA€HTUYHI 3anacHi yacTuHu. Lle 3abeane-
YuTb Ge3neyHicTb Npunagy.

IHCTPYKL,Ifl 3 BE3NEKW NIJ, YAC BUKOPUCTAHHSA
CTEIMJIEPA

0 3adikcyiTe 3aroToky (3aroToBKa, 3aTUCHYTA 3ATUCKHUMM
NpUCTOCYBaHHAMMU abo B Jewarax, yTPUMYETbCA HaAiiHilLe, HiX
pyKoio)

0 Hikonu He wToBXaiiTe ronoeky crennepa BpyuHy (Man. 4) (icHye
Hebe3neka TPaBMyBaHHS, AKL|O B TOW e YaC HEHABMUCHO aKTH-
BOBaHa KHOMKa nycky)

¢ Hikonn He BUKOPUCTOBYITE IHCTPYMEHT ANA KPINNEHHS enekTpo-
NPOBOAKM (KOHTAKT 3 eNeKTPUYHAMU MPOBOAAMU MOXE CrIpUYM-
HUTU NOXEXY | YPAKeEHHS eNEKTPUYHIM CTPYMOM).

¢ He ponyckaiTe NOWKOAXEHb, AKi MOXYTb HAHECTU LYpynHu, LBS-
XaMM i IHWMMK eneMeHTaMu y Balwiil 3aroTieni; BUAANITh iX, nepw
HiX noyaTtu npautoBaTu

O Y pasi enekTpuyHoi a6o MexaHiyHOI HecnpaBHOCTI HeraitHo BUM-
KHITb IHCTPYMEHT.

O PROCRAFT moxe 3a6e3neunTu GesgoraHHy po6oty iHCTpyMeHTa
32 YMOBU BUKOPUCTAHHATINbKI OPUTiHaNbHUX aKcecyapis

O Lleit iHCTPYMEHT He NOBMHEH BUKOPUCTOBYBATUCA NIOALMY BiKOM
10 16 pokiB

0 He BMKOpUMCTOBY#TE IHCTPYMEHT nig gowem (Man. 5)
NEPEQ NOYATKOM POBOTU
Mpoueaypa 3apapKanHa

/\ vBATA!

[Mepes BUKOPUCTAHHAM NpUNagy YBaXHO NPOYNTAIATE IHCTPYKLitO.
3apapka akymynatopa

3apafHNie NPUCTPIl, WO MOCTaBAAETbCS, NMPU3HAYEHWI AN 3apsAKN
niTiii-IoHHNX GaTapeil iIHCTPyMEHTY. He BUKOPUCTOBYIATe iHLWNI TUM 3apsij-
Horo npucTpoto. JliTili-ioHHa 6aTapes 3axuiieHa Bif rMUE0KOT Po3paaKHU.
Konu 6atapesi MOPOXHSI, IHCTPYMEHT BUMMKAETbCS 3aXUCHUM eNeKTpuy-
HWM KOJIOM. YTPUMYBay iHCTPYMEHTY Ginblue He 06epTaeThes.

Mpw xapkiit noroi abo B TeNAOMY NPUMILLEHHI, NICNS iHTEHCUBHOIO BU-
KOPUCTaHHSI aKyMyNATOPU MOXYTb CUNbHO HarpiTucs. Mepes 3apsaaKoto
AanTe iM OXONOHYTH.

BaxuBi 3ayBaXKeHHsl L0/10 3aPA/IKH aKyMYNATOPiB

Y BalloOMy HOBOMY iHCTPYMEHTI 6aTapes He 3apsxeHa. ToMy nepeg nep-
LWIMM BUKOPUCTAHHAM 1i Tpe6a 3apsanTy. SIKLO akyMynsiTop Ayxe raps-
Ynit, Tpe6a BifKNHUMTI HOTO Bif, IHCTPYMEHTY | 403BONMTY BaTapel 0xono-
HYTM [0 KOMOPTHOI TEMMepaTypy, TiNbKN NiCs LbOro MOXHA NOYNHATH
3apagky. LL|o6 3ano6irtu BTpaTam 3apsfy i NponuTTA piguHK, 3apsaxaiiTe
NOBHy 6aTapeto abo xoua 6 Ha NONOBUHY Nepep 36epiraHHaM.

Tpu TpuBanomy 36epiranHi IHCTPYMeHTY KOXHi 3-6 Mic sapapxaiiTe 6a-
Tapei.

flk 3apapKaTh 6atapeto

Mig'eaHaeTe 3apagHUil NPUCTpIit O AXEpena XUBNEHHS, NOTiM BCTaB-
Te 6aTapeto Ha 6a3y 3apAHOTO NPUCTPOIO. 3aNanUTLCA 3€EHNIA BOTHUK.
MoTiM yWinbHiTb 6aTapeto B 3apsiAHOMY NPUCTPOI, 3aNanuUTbC YePBOHNIA
BOTHWK. 3HAUMTb, 3apsifika noyanacs. Yac 3apsfku cknagae 61m3bko 2.,
YepBOHUIA BOTHUK 3MiHUTbCS 3eNeHUM. 3HauUTb, 6aTapes 3apsfxeHa o
KiHus. Big'epHaliTe 6aTapeto Bif 3apsBHOro NpUCTpPOL.

[laHuii TMN 3apsARHOTO NPUCTPOL MOXE BUABASATY AesiKi Npo6nemu 3 aky-
MYNATOPOM. (AUB. Tabn. HUXYE)

Boruuk CraH Cnoci6 Bnnusy

3apsfHe BK/IIOYEHO B

Benexwii BKN poseTky 6e3 6atapei Hopma
YepoHuii BK/ 3apsapxaetbea Hopma
;ggg::;%%l{lmﬂ, MoBHiCTIO 3apAAXeHO Hopma

PRO-CRAFT




VSISl UA | YKPATHCBKA

YepBoHuii BUKI,

[osBonbTe 6aTapei

barapes 3aHagTo OXOJIOHYTH | NOTIM

3enennit 6nuMae  rapsya Ans 3apsagku NPOAOBXYiiTE
3apsaky

YepBOHWUit

6numae, 3enennit . HecnpaBHa 6aTtapes MominsiiTe 6aTapeto

BUKN

YcTaHOBKa i BUAANEHHs aKymynaTopa

BiATUCHITb KHOMKY Bif'€/iHaHHSA aKyMynaTopa i NOTATHITbL Ha cebe akymy-
NATOP 3 iHCTPyMeHTY. TNicns 3apAAKK 3HOBY BCTAHOBITH 10ro. [1oCcTaTHbO
HEBENINKOr0 MOWTOBXY i M'AKOT0 HaTUCKAHHS.

BUKOPUCTAHHA

3aBaHTaXeHHs cKo6 / uBsxis (Man.6)

1. HaXuNiTb IHCTPYMEHT abo MOKNAAITH IOro Ha piBHY NOBEPXHIO,
106 cKO6M ab0 LiBAXM He BUNaNW NPy 3aBaHTaXKeHHI

2. HaTUCHITb BaXiNb A, NOTATHYBILK 3a NOB3YHOK B

3. BCTaBTe CKOGM / CTPiuKy 3 LiBsixXaMu B MaraauH C (MakcumanbHa
MicTkicTb 90 cKo6 / LBsXiB)

/\ YBATA

MepekoHaiitecs, Wo
0 6710K CKOG CIPIMOBAHMIA KOPOHOIO /0 BEPXHBOT YaCTUHN MarasnHa
C (Man. 6)

0 6n0K LBAXiB 3aBaHTAXYETbCA KOHIYHUM KiHLEM, NOEAHAHUM 3
HWXKHBOIO NiHielo MarasnHa C, Tak Lo rofioBKa LBsixa BNUPaeTbes
NpsAMO B Nasw, L0 BiNOBIae CUMBONY AOBXWHM LiBAXa Ha ronisLi
crennepa D (Man. 7)

3cyBaiiTe NoB3yHOK B o ronosku npuctpoio D, A0 KnawaHHsA
EKCMAYATALLIA CTENJIEPA (MAJ1. 8)
0 WiNbHO NPUTUCHITbL roNoBKy cTennepa D 4o 3aroToBKK, NOKK BOHA
He 6y/ie 3pyLueHa Ha Kinbka MiniMeTpiB.
0 KOPOTKO HaTUCHITb KHONKY F, @ NOTiM BiANyCTiTh

0 kHonka F 3a6nokoBaHa, oK1 BU He NpUTUCKYETe ronosky D Ao 3a-
rOTOBKM, 3aXMCHa CUCTEMA IHCTPYMEHTY 3anobirac BUNagKoBOMY
cnpawboByBaHHIO

¢ npu wemuakocTi 20 NOCTPINiB / XB, CTENNEPY NOTPIGHO AaTU 0X0N0-
HYTH 30 XBUANH, OCKiNbKM BiH PO3paxoBaHUil nulLe Ha KopoTKoYac-
Hy po6oTy
IBupansiiTe yci ckobu / UBAXM 3 MarasuHy Mic/isi KOXKHOro BUKOPUCTaHHS
KoHTponb Bnausy (Man. 9)
3a fonomoroto reuHTa G MOXHa 061MpaTi Heo6XiaHWiA piBeHb yaapy
iHAnkaTop G nokasye oGpaHuil piBeHb BNNBY

0 «» NS TOHKMX i NerKUX MaTepianis, Takux AK Gonbra i TKaHUHM
0 «t» ANs TOBCTMX i XKOPCTKMX MaTepianis, TakuX K AepeBuHa i CTiHN
0 nepL HiX NpUCTYNUTU A0 Po6OTH, BU3HAYTE ONTUMANbHUI PiBEHb
BN/IUBY, NEPEBIPUBLLY Ha TaKOMY X MaTepiani
PEKOMEHJAALLII L1010 BUKOPUCTAHHA

0 KpinunbHi naseni (Man. 10)

0 He BMKOPUCTOBYNTE IHCTPYMEHT ANSA KPINNEHHA CTeNbOBUX NaHe-
neii Ha NpoGpUNUPOBaHHON filepeBuHi abo nasax.

0 Kpinnenns tekctunto 11
0 YHuKaiiTe nopoXHix NocTpinis, o6 3MEHIIMTH 3HOC YAapY

IHGOPMALLIA NPO LLBAXKW ANA CTENNEPA
py60o Kaxyuu, TBEPAICTb AEPEBMHN MOXHA PO34iNUTY Ha 3 Buau: 12

0 BuCOKa
0 cepeanst
0 Hu3bKa

LiBsixu pisHOi AOBXMHM 3aCTOCOBYIOTHCA AN AEPEBUHN Pi3HOT TBEPAOCTI

IHCTpYMEHT Mae Biauy npu CTpinb6i, TOMy peKOMeHAYETbCA NpaLoBaTh
ZIBOMa pyKamu, 11406 Kpalue KOHTPOslBaTh poGoTy

PRO-CRAFT

BUAANEHHA AE®OPMOBAHUX LBAXIB / CKOB

¢ B Qasi AKLLO nif yac poéonq cranacgl“ned)opmauiﬂ uBsixa, JOTpU-
MyATECh HUXYEBUKNAAEHMUX IHCTPYKLl

Bifi'€iHaTV CTeNNep Bif AXepena XUBNEHHs nepefi BUAANEHHAM
PO3KPYTiTb HOCUK 13
3HIMITb KpinuUAbHi 60NTH NnacTuhm 13
3HIMIiTb 3aN06IXHMIT MeXaHi3M, L0 yTPUMYE nnacTuHy 13
BUTATHITb NNACTUHY, WO yTPUMYe Goitok 13

/\ 3BEPHITb YBATY

Ha po3TaluyBaHHs, a TakoXx NopsaAoK, B AKOMY YaCTUHU BUTATYIOTbCA 3
cTennepa, Tak BaM

3AXUCT HABKOJIULIHbOIO CEPE[IOBULLLA
K [l6atoun Npo NpUpoAy, enekTpoiHCTPYMEHTH, NPUNaAAs Ta yna-

KOBKY MOTPi6HO 3/1aBaTh Ha €KONOriYHO YnCTy nepepobky. He Bu-
KnpaiTe eneKkTPOiHCTPYMEHTH B NoByTOBE CMITTS!

o o o o <

Tinbku ans Kpain €C:

BiagnosigHo fo esponeiicbkoi aupekTueu 2012/19/UE npo Big-

npaLboBaHi eNeKTPUYHi Ta eNeKTPOHHI Npunaau Ta BiANOBIAHNX
K HaLiOHaNbHUX NPaBOBMX aKTiB, AedeKTHi abo Taki, AKi BifCNYXM-

N CBill TEPMiH eNeKTPOHHI NpuNagn NignsraoTb 36opy 3 N0
noAabLLoi eKONMOTIYHO Ge3neyHol nepepooKiu.

Mpu HenpaBunbHii yTUNi3aLil BiANpaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi Npunagn MoXyTb MaT WKIANMBWIA BNANB HA HABKOJMLLHE CEPefoBU-
le Ta 3[0POB'A NIOANHM Yepes MOX/IUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTil-ioHHi akyMynsTopu MOWMPIOIOTLCA BUMOTM WOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaxiB. AKyMyNATOPHi 6aTapei MOXyTb nepeBo3-
UTUCb CaMUM KOpUCTyBayeM aBTOMOGINbHUM TpaHCMopToM Ge3 AoTpu-
MaHHsl 4OAATKOBMX HOPM. [pyu nepeBeseHHi i3 3ayyeHHsM TpeTix oci6
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM eKCNeANTOPOM) HeoBXiAHO AOTPUMY-
BATUCb OCOGNMBMX BUMOT 10 YIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMy BUNaj-
Ky Npu NiArOTOBL|i BaHTaXy A0 BifNpaBKY NOTPiGHa y4acTb eKcnepTa 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaenaiiTe akyMynaTop nuwe 3 HeyLWKOAXEHUM KoprycoMm. 3akneiTe
BifLKPUTi KOHTAKTW Ta 3anakyiiTe akyMynsTopHy 6aTapeto Tak, Wo6 BoHa
He nepemilianacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, foTpumyiitech Ta-
KOX MOXNWUBUX AOAATKOBUX HALiOHANbHUX NPUMKCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless staple gun

TM Procraft: PEH20

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents:

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Cordless staple gun

TM Procraft: PEH20

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technicka dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC, IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarskd 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534  E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumuldtorova zosivacka

TM Procraft: PEH20

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo standardizovanymi dokumentmi: 2

Technicka dokumentécia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

? Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, Zszywacz akumulatorowy

TM Procraft: PEH20

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI /IMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH Tpakep

TM Procraft: PEH20

CbrnacHo AALEHOTO TEXHUYECKO OnucaHue 0TroBaps Ha BCUYKKU MPUIOXKUMU USUCKBAHUSA HA
CnefHuTe AUPEKTUBM U XapMOHU3UPAHU CTaHAapTH, I'IpOAyKTa‘ 0TroBapsi Ha CTaHAapTuTe: 2

TexHuyecka pokymentauns: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KWTAN.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync 00/, Agpec no peructpauus: buarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, Bx. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepsu3: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpPaH NpeACTaBUTEN, KOTO MOXE Ala CbCTaBA TEXHUYECKATa JOKYMeHTaLVs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Stepler pe acumulator

TM Procraft: PEH20

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinuta de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

* Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Stepler pe acumulator

TM Procraft: PEH20

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelGen keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
NPOU3BOAUTEND 3asiBASEM, Y4TO AKKYMYNATOPHBbI CTe-
nnep

TM Procraft: PEH20

TMpon3BOAATCA CEPUIAHO' U COOTBETCTBYIOT CNEAYIOLMM eBPONEACKUM UPEKTUBAM, U U3r0-
TaB/INBAIOTCA B COOTBETCTBUU CO CNIeAYIOWMM CTaHAaPTaMV MW CTaHAapTU3NPOBAHHbIMI
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JOKYMeHTauus npegocTaBnsetcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec.: 0. 212, 2F, B11, N2 898, Jiunrwan Poap, LWanxai, KHP. MPOU3BELEHO B KUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpMSOBaHHbIVI npeacTaBuUTEND, CMOCOo6HbIi NpeaocTaBuTb TEXHUYECKYIO JOKYMEHTaLU0

UA CE AEKNIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BianoBiaanbHuit
BUPOGHMK 3asIBNISIEMO, L0 AKYMYNSTOPHUIA CTennep

TM Procraft: PEH20

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTynHUM €BPOMECbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiAMOBIAHO [0 TaKMX CTaHAAPTIB a0 CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX:

TexHiyHa JoKyMmeHTalif HapjaeTbcsi Komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
agpec.: 0. 212, 2F, B11, N° 898, Niunrwan Poap, LWawxai, KHP. BUPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPM30BaHMI1 NPeACTaBHUK, IKUii 3AaTHUA HAZAaTU TEXHIYHY OKYMEHTaLit0
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