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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumannue!
Heo6xofMMo NpounTaTh MHCTPYKLUK B ;AHHOM PYKOBOACTBE Nepes C6OpKoW, 06Cy)uBaHueM n akcnnyataumei
NlaHHOTO M3JeNHus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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EN|ENGLISH
CORDLESS PLANER
PE20BL
MANUAL

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Model PE20BL
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min™) 12000
Planning width (mm) 82
Planning depth (mm) 0-2
Rebating depth (mm) max. 7.5
Overall length (mm) 290

Noise emission values determined according to EN 62841-2-14:

Sound pressure level (dB(A)) L,.=85
Measured sound power level (dB(A)) L,,=96
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to EN
2841-2-14:

Vibration level (m/s?) 2.5
Uncertainty K (m/s?) 1.5
Protection level 1P20

Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah battery) (kg) 2.2
Bare tool weight (kg) 2.8
Weight (incl. accessories) (kg) 3.72
Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20
Battery type Li-ion
Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0
Charger (not included)

Lo e
Rated power (W) 45
Output Voltage (V DC) 20
Output current (A) 1.8

Protection class 1l

/\ WARNING! The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (PIC. 1)*

1. Handle 3. Switch trigger (main power

2. Lock-off button/lever (prevents button)
accidental start) 4. Depth adjustment knob

5. Rear base/Stationary shoe

. Front base/Movable shoe
. Edge fence locking knob

6 11. V-shaped grooves
7

8. Planing center marker

9

1

12. Cutter
13. Support stand
. Battery 14. xing paddle

0. Dust extraction port

PACKAGE CONTENTS*
1. Manual

2. Planer

3. Sharpening holder
4. Edge fence

5. Dividing rule

6. Rack

7. Blade edge calibrator
8. Socket wrench

9. Dust bag

1

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The Procraft PE20BL Cordless Planer is a powerful and compact tool
designed for precise woodworking. With a planing width of 82 mm and
a depth of up to 2 mm per pass, it is ideal for leveling, chamfering, and
smoothing wooden boards, beams, and other materials. Its cordless
design provides the flexibility to work in any environment, whether on a
construction site, in a workshop, or at a remote location.

Key advantages of this planer include a brushless motor for high
performance and extended durability, as well as adjustable planing
depth for precise work on various materials. The ergonomic handle
and convenient depth adjustment ensure comfortable use, even during
extended operation. With its integrated safety system and lock-off function,
the planer is both safe and easy to operate. This tool is an indispensable
asset for both professionals and DIY enthusiasts.

SAFETY WARNINGS

/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations

and specifications provided with this power tool. Failure to follow all

instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious

injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated

(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from

debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Read instruction manual.

General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

@EA PO

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS PLANNER
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SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

¢ Before placing the planer on a surface, wait for the cutter to come to
a complete stop. An exposed rotating cutter can catch the surface,
leading to loss of control and serious bodily injuries.

0 Hold the planer only by the insulated gripping surfaces. If a live
wire is cut, exposed metal parts of the tool may become electrically
charged, posing a risk of electric shock to the operator.

¢ Use clamps or other suitable means to secure the workpiece to a
stable surface. Holding the workpiece with your hand or other parts
of your body can lead to loss of control.

0 Never touch the cutting blade while the tool is connected to the
battery. The blade poses a significant danger, even when the
tool is off. Handle the blade only when the power is completely
disconnected and while wearing protective gloves.

0 Avoid working with the tool in poor lighting conditions. Insufficient
lighting can make it difficult to control the operation and may result
in errors that could cause injuries.

O Ensure that the blades are installed correctly and securely fastened.
Improperly installed blades can cause excessive vibration, reduced
work quality, and potentially hazardous situations.

O Always remove the battery before performing any adjustments,
maintenance, or blade replacements. This prevents accidental start-
up and associated risks.

¢ Do not use the tool near flammable materials. Sparks from rotating
parts or overheating could ignite such materials.

0 Work in a stable position and avoid awkward body postures. This
helps maintain balance and full control of the tool, especially when
working with large workpieces.

0 Avoid applying excessive pressure on the tool during operation.
Overloading the tool can lead to blade breakage, motor overheating,
and reduced accuracy.

¢ Do not leave the tool unattended while it is connected to the battery.
Always turn off the planer and remove the battery after completing
your work.

0 Clean the tool regularly to remove accumulated dust and debris.
Excessive dust buildup can affect the mechanism's performance and
cause overheating.

O Inspect the battery before use. Ensure that the battery casing is
not damaged and that it is fully charged. Do not use batteries with
cracks, deformations, or signs of overheating.

0 Keep the planer away from water and wet surfaces. Moisture
entering the tool can cause a short circuit or damage the tool.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

/\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged

3 LEDs: 75% charged

4 LEDs: Fully charged
Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and
slide it in.
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3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.
4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the batterK pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Assembly Instructions

/\ WARNING:

Ensure the tool is switched off and the Battery (9) is removed before
performing any assembly work.

Use only original accessories and components. Using improper parts may
damage the tool or reduce its efficiency.

Installing or Removing Planer Blades
Drum Construction (Figure 2)
¢ Bolts: Used to secure the Planer Blades (3) and Adjusting Plates (5)

to the Drum (2). They must be tightened securely to prevent vibration
and blade displacement.

O Drum: The rotating part of the planer where the blades are mounted.
Its motion ensures material planing. Proper blade installation is
critical to avoid imbalance.

O Planer Blade: Responsible for cutting material. It is fixed to the drum
using the adjusting plate and bolts. Proper placement of the blades
is essential for high-quality results.

¢ Drum Cover: Protects the blades and other drum components,
preventing debris and dust from entering. It is removed for blade
replacement or adjustment.

0 Adjusting Plate: Used for precise alignment of the blades on the
drum. It ensures uniform projection of the cutting edge relative to
the rear base of the planer.

Removing Old Blades:

0 Use the provided wrench to loosen the three securing bolts on the
Drum (2).

¢ Remove the drum cover, which detaches along with the blades.
0 Clean the surface of the drum and blade seats from dust and debris.

Installing New Blades:

O Place the blade and adjusting plate into the groove on the drum,
ensuring the blade’s cutting edge aligns with the inner edge of the
plates. Use the blade edge calibrator.

O Verify that the blade is positioned evenly and does not extend beyond
the edges of the adjusting plate.

O Secure the adjusting plate in place by tightening the bolts. Then
reattach the drum cover.

0 Repeat the same procedure for the second blade.

Blade Alignment (Figure 3)
To ensure optimal performance of the planer, it is essential to properly align
the blades. After adjusting, perform a test pass and compare the results to
the provided illustrations.

1. Correct Alignment:

0 The blades are set so that their cutting edge is perfectly parallel
to the surface of the Rear Base (B).

0 This ensures smooth operation and a consistent finish on the
material.

2. Surface Damage:

¢ Cause: One or both blades are not aligned parallel to the rear
base line.

0 Result: Visible defects such as uneven lines or scratches on the
planed surface.

0 Solution: Inspect the blade alignment and adjust them to be
parallel to the rear base.

3. Gouging at the Start:

0 Cause: The blades do not protrude sufficiently relative to the rear
base.

0 Result: The blades fail to properly engage the material, leading to
uneven planing at the start of the pass.




0 Solution: Increase the blade projection by adjusting their position
on the drum.

4. Gouging at the End:
0 Cause: The blades protrude too far relative to the rear base.

0 Result: The blades cut too aggressively at the end of the pass,
creating depressions.

0 Solution: Reduce the blade projection so they align with the level
of the rear base.

Installing the Edge Fence (Optional)
0 Install the edge fence holder into the designated slot on the planer
housing.

0 Secure the holder by tightening the Edge Fence Locking Knob (7).

O Attach the edge fence to the holder, adjusting its position so that it
fits snugly against the side of the workpiece.

O Ensure that the edge fence is securely attached and ready for use.

Connecting the Dust Bag
0 Locate the chip ejection port on the planer housing.
O Attach the dust bag to the port, pressing it firmly until it fits snugly.

O Check that the dust bag is securely fastened and will not come loose
during operation.

O After completing your work, turn off the planer, remove the battery,
and empty the dust bag.

Adjusting Planing Depth
O Turn the Depth Adjustment Knob (4) to the desired setting (0-2 mm).

0 Verify that the depth pointer is correctly aligned with the desired
position on the scale.

0 Ensure the adjustment is secure before starting work.

Turning the Planer On and Off

/A\ WARNING: Before connecting the Battery (9), ensure the planer is in
the off position.

Check the operation of the Switch Trigger (3) and the Lock-off Button (2).
Ensure that both return to the "off" position after release.

O Ensure the tool is turned off. Insert the Battery (9) into its
compartment until it clicks into place, confirming a secure fit.

¢ To turn on the tool, press the Lock-off Button (2) to unlock it. Then
press and hold the Switch Trigger (3) to start the motor. Once the
motor starts, you can release the Lock-off Button (2).

0 To turn off the tool, release the Switch Trigger (3). Ensure the trigger
returns to the off position.

O After completing your work, press the battery release latch and
remove the Battery (9) from the compartment.

Operating Instructions for the Planer

/\ WARNING: Always wear personal protective equipment, including
safety glasses and hearing protection, while operating the tool.

Ensure the work surface is free of nails, screws, or other foreign objects
that could damage the blades or the tool.

Hold the tool firmly with both hands using the Handle (1) and the Depth
Adjustment Knob (4) during operation.

O Ensure the Battery (9) is securely installed in the tool.

O Adjust the planing depth using the Depth Adjustment Knob (4) based
on your requirements. It is recommended to start with a minimal
depth, especially on the first pass.

0 Turn on the tool following the instructions in the “Turning the Planer
On and Off” section.

O Place the front part of the Front Base (6) on the material surface,
ensuring the tool rests flat. The rear part of the planer should not
touch the material before starting.

0 Slowly move the planer forward with even pressure, allowing the
blades to do the work. Avoid applying excessive force to prevent
damage to the material or the tool.

¢ Maintain a consistent speed throughout the pass to achieve an even
surface.

O After completing the pass, turn off the tool by releasing the Switch
Trigger (3), and wait for the drum to come to a complete stop.

¢ If needed, make additional passes, gradually increasing the planing
depth using the Depth Adjustment Knob (4).

Tips for Optimal Performance:

en Encuisi [
O Use the Edge Fence (7) for long or wide surfaces to keep the planer

aligned along the desired line.

¢ When working with wet wood, regularly clean the drum and blades to
remove accumulated debris.

0 Check blade sharpness regularly and replace the blades at the first
signs of wear.

Using the Support Stand

The Support Stand, located on the Rear Base (5), is designed to prevent
damage to the work surface and cutting blades when the tool is stopped. It
automatically lowers when the planer is lifted off the material.

0 Before starting work, ensure that the Support Stand is in the raised
position when the planer is placed on the material.

¢ During planing, the Support Stand automatically lifts, allowing the
rear base to make full contact with the material.

O After completing a pass and turning off the tool, the Support Stand
lowers, preventing the sharp blades from coming into contact with
the surface. This also helps protect the blades from accidental
damage.

O When the tool is not in use, place it on the rear base with the Support
Stand lowered to avoid accidental contact between the blades and
the work surface or tool.

Tips:

O Regularly inspect the functionality of the Support Stand to ensure it

moves smoothly and lowers automatically.

0 Clean the Support Stand of accumulated debris and dust to prevent
the mechanism from jamming.

Creating a Chamfer
The tool is equipped with V-shaped grooves on the Front Base (6), allowing
for precise chamfering of workpiece edges.

O Ensure the Battery (9) is installed, and the planer is in proper working
condition.

O Adjust the material removal depth using the Depth Adjustment Knob
(4), starting with the minimum setting.

O Position the planer so the edge of the workpiece aligns with one of
the V-shaped grooves, ensuring the tool is stable.

0 Turn on the planer following the instructions from the corresponding
section, and guide it along the edge of the workpiece at a consistent
speed and steady pressure.

¢ Maintain control of the planer by holding it firmly with both hands on
the Handle (1) and the Depth Adjustment Knob 2,4).

O After finishing the operation, turn off the planer by releasing the
Switch Trigger (3), and wait for the drum to come to a complete stop.

O Inspect the quality of the chamfer. If necessary, perform an
additional pass, increasing the depth incrementally.
Recommendations:

O Gradually increase the chamfer depth by performing multiple passes
to achieve a smooth finish.

O Test the settings on a scrap piece of material before starting the
main work.

O Regularly clean the V-shaped grooves and drum of debris to maintain
precise operation.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed

Cleaning the Tool:

After each use, clean the planer of dust, shavings, and other debris. Use a
soft dry cloth or compressed air for cleaning. Avoid letting moisture enter
Eh§ housing. Pay special attention to cleaning the drum and the Front Base
6).

Inspecting the Blades:

Regularly check the blades for dullness, chips, or other damage. If the
blades are dull or damaged, replace them following the blade replacement
instructions.

Lubrication:

The planer mechanisms do not require regular lubrication as the tool is
supplied with factory lubrication. However, during repairs or prolonged use,
check the condition of moving parts. Use only recommended lubricants.
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Checking V-shaped Grooves:

Ensure the V-shaped grooves on the Front Base (6) are clean and free of
debris to maintain high-quality operation.

Inspecting the Battery:

Inspect the Battery (9) for damage such as cracks or deformation. Replace
the battery if it is damaged. Store the battery in a dry place, away from
direct sunlight and heat sources.

Blade Sharpening Instructions
0 Remove the blades from the drum according to the "Installing or
Removing Blades" section. Make sure the blades are clean of dust
and chips before sharpening.

0 Loosen the two wing nuts on the sharpening holder.

0 Insert the two blades into the holder so they touch the side plates
of the holder.

0 Tighten the wing nuts securely to fix the blades in place.

O Immerse the dressing stone in water for 2-3 minutes before
sharpening to ensure it is properly moistened.

¢ Hold the sharpening holder with the blades so that both blades
contact the surface of the dressing stone simultaneously.

0 Move the blades evenly across the dressing stone, ensuring a
consistent sharpening angle for both blades.

0 After sharpening, inspect the blades. They should be sharp and free
of defects.

0 Remove burrs using fine abrasive material or a sharpening stone
manually, if needed.

Note: Sharpening heavily worn or damaged blades may not be effective. In
such cases, replace the blades with new ones.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance

with applicable environmental protection regulations. Power tools
and batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

K m [n accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:

TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.qg.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.
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cz|CESKY
AKUMULATOROVY HOBLIK
PE20BL
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PE20BL
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, konstantni) 20
Rychlost naprazdno (min -1) 12 000
Sitka hoblovéni (mm) 82
Hloubka hoblovéni (mm) 0-2
Hloubka vzorkovani ¢tvrtiny (mm) max. 7.5
General délka (mm) 290

Hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s EN 62841-2-14:

Hladina akustického tlaku (dB(A))
Naméfena hladina akustického vykonu (dB(A))
Nejistota K (dB(A))

L ,=85
PA

Ly,=9%
K=3

Obecné hodnoty vibraci a nejistota K jsou stanoveny v souladu s EN
62841-2-14:

Urovefi vibraci (m/s?) 2,5
Chyba K (m/s?) 1,5
Urovei ochrany 1P20

Trida ochrany 1]

Hmotnost EPTA (s baterii 4 Ah) (kg) 22
Hmotnost naradi bez baterie (kg) 28
Hmotnost (vetné celé dodévky) (kg) 3,72
Baterie (neni soucasti dodavky)

Napéti (V, konstantni) 20

Typ baterie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijeka (neni sougasti dodévky)

Frkvence ) 220240150
Vykon (W) 45
Vystupni napéti (V, konstantni) 20
Vystupni proud (A) 1.8

Trida ochrany 1l

/\ VAROVANT: Uvedené Grovné vibraci a hluku vychdzeji z primérnich
aplikaci nastroje. Pokud je v§ak nastroj pouzivan pro jiné ucely, s jinym
prislusenstvim nebo ve Spatném stavu, miize se hladina hluku a vibraci
lisit. To mize vyrazné zvysit Groven expozice béhem pracovni doby. Hladina
hluku a vibraci se bude li$it v zavislosti na zplisobu pouzivani elektrického
nafadi a mize prekrocit hodnoty uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
hladiny hluku a vibraci |ze pouzit k porovnani jednoho nastroje s druhym
ak provedeni pfedbézného posouzeni dopadu. Pfesny odhad zatizeni musi
také zohlednit dobu, kdy je nastroj vypnuty nebo bézi, ale nepouziva se.
To miZe vyrazné sniZit celkovou zatéz béhem pracovni doby. Identifikujte
dalsi bezpe¢nostni opatieni na ochranu obsluhy, jako je tdrzba nastroju a
pfislusenstvi, zahfivani rukou, ochrana sluchu a fizeni pracovniho postupu.

POPIS (*V?KRES 1)
1. Zachazets 4. Knoflik pro nastaveni hloubky
2. Tlacitko zamku napajeni hoglovalmf

- Rt 5. Zadni platforma/Staciondrni
3. Tlacitko napdjeni podesev




6. Predni platforma/pohyblivé 10. Pfistav Pro odstranéni hobliny

podrézka ) 11. Ve tvaru V drazky
7. Zamykaci rukojet bocni podpory 4, R el

8. Indikator hoblovaciho stredu
9. Baterie

13. Podpora stanek

OBSAH DODAVKY *
1. Instrukce

2. Rovina

3. Drzak na ostfeni
4. Boéni doraz

5. Pravitko-omezovat
6. Drzak

7. Kalibrator cepeli
8. Klic

9. Sécek na prach

1

* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se miZe [isit v zavislosti na zemi ndkupu.
Pro konkrétni informace o obsahu vasi zdsilky se obratte na mistni
distributory.

Aku hoblik Procraft PE20BL je vykonny a kompaktni néstroj urceny
pro presné obrabéni dfevénych povrchd. Se $itkou hoblovéani 82 mm a
hloubkou az 2 mm v jednom prejezdu je idedlni pro vyrovnavani, srazeni
hran, hoblovani prken, feziva a jinych drevénych materialti. Nezéavislost na
siti zajistuje pohodlinou préci v jakémkoli prostiedi, at uz je to stavenisté,
dilna nebo vzdalené misto.

Hlavni prednosti hobliku je bezkomutétorovy motor, ktery poskytuje vysoky
vykon a dlouhou Zivotnost, a také nastavitelna hloubka hoblovani pro presné
zpracovani riiznych materidld. Ergonomicka rukojet a pohodiné nastaveni
hloubky umoZiuji pohodiné pouzivani nastroje i pfi dlouhodobé praci.
Diky vestavénému bezpecnostnimu systému a funkci power lock je hoblik
bezpecny a snadno se pouziva. Tento nastroj se stane nepostradatelnym
pomocnikem pro profesionaly i doméci femesiniky.

BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ OPATRNE! Prectéte si vsechna bezpetnostni ni, pokyny,
ilustrace a specifikace dodavané s timto elektrickym strojem. Nedodrzeni
vSech nize uvedenych pokyni mize mit za nésledek uraz elektrickym
proudem a/nebo vézné zranéni.

Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro referenci.

Vyraz ,elektricky stroj* nebo ,elektrické naradi“ v téchto varovanich se
vztahuje na vas elektricky stroj s napdjecim kabelem nebo akumuldtorem
napéajeny (bezsntrovy) elektricky stroj.

KONVENCE A SYMBOLY

Vzdy pouzivejte ochranné bryle na ochranu oéi pred
casticemi a pilinami.

Noste protiprachovou masku - Zabranuje vdechnuti
drevénych ¢astic.
Pouzivejte ochranu sluchu, abyste chranili svij sluch pred

nadmérnym hlukem.

Prectéte si pokyny.

Vseobecné varovani pred nebezpecim.

Shoda se zakladnimi bezpe¢nostnimi standardy pfislusnych
evropskych smérnic.

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinska znacka shody.

@EA PO

ZVLASTNi BEZPECNOSTNi PRAVIDLA PRO

AKUMULATOROVY HOBLOVAC

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY OPERACE
O Pred instalaci stroje na povrch pockejte, dokud se fréza tpIné
nezastavi. Odkryta rotujici fréza se miize zachytit o povrch, coz miize
zplisobit ztratu kontroly a vazné zranéni.

0 Drzte stroj pouze za izolovany povrch rukojeti. Dojde-li k poskozeni
napdjeciho kabelu, pfistupné kovové Easti stroje mohou byt pod
napétim a zpisobit operatorovi draz elektrickym proudem.

O Pouzijte svorky nebo jiné vhodné prostredky k zajisténi obrobku
na stabilni zakladné. Drzeni obrobku rukou nebo jinymi ¢astmi téla
mize zplsobit ztratu kontroly.

0 Nikdy se nedotykejte fezného kotouce zmrazit, ahoj nastroj pfipojeno
k baterii. Mill dérky vazné nebezpeci, dokonce Li nastroj vypnuto
Zé&dny dotek Mozna pouze s plnou zakézano vyzivné a ochranné
rukavice

O Vyhnéte se prace s nastrojem pfi nizké teploté osvétleni
Nedostatecna osvétleni Moznd znesnadiuji kontrolu procesu
zpracovani a vést k chybam, které mohou voléni zranéni.

0 Ujistéte se Cepele spravné a bezpecné nainstalovano zajisténo.
Nespravné nainstalovano ¢epele muze volani silny vibrace, redukce
kvalitni zpracovéni a potencidlné nebezpecny situaci
Vzdy vypis baterie pred provedenim zadny Upravy, Udrzba nebo
nahrady cepele Tento vylucuje ndhodny zafazeni nastroj a souvisejici
rizika.

0 Nepouzivejte nastroj blizko hoflavy materialy Jiskry od rotujicich dili
popf prehiivani mize zpdsobit ohen

O Prace v udrZitelném pdzovat a vyhybat se nepiijemny ustanoveni
télo. Tento umoziuje udrzovat rovnovéhu a plnou kontrolu nad
néstrojem, zejména pfi zpracovani velké obrobky.

0 Vyhnéte se nadmérny tlak na nastroj béhem prace. Nadmérny Usili
mize zpidsobit poskozeni nozd, prehrati motoru a snizeni presnost
zpracovani.

0 Nenechavejte nafadi bez dozoru, pokud je pfipojeno k baterii. Vzdy
vypnéte letadlo a odstranite baterie po dokonceni prace.

O Ocistéte nastroj od nahromadénych tfisek a prachu. nahromadéné
prach Mozna ovlivnit praci mechanismus a pficina prehfivani

0 Kontrola baterie pfed pouzitim. Ujistéte se, Ze pouzdro baterie neni
poskozeno a ze je nabiti dokonceno pIné. Nepouzivejte baterie s
prasklinami, deformacemi nebo stopy prehfivani

0 Udrzujte letadlo mimo dosah vody a mokré povrchy Hit vihkost uvnitf
bydleni Mozna voléni krétky zkrat nebo selhédni nastroje.

NAPAJENI

Ujistéte se, Ze je ndstroj napdjen 20V bateriemi Procraft (2Ah, 4Ah nebo
8Ah). Pouziti jinych baterii mize poskodit nastroj a snizit vykon. Nastroj
je navrzen pro préci s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi Procraft 20V,
teré poskytuji stabilni a spolehlivy provoz.

POUZIVAN(
A\ pozor!
Pred instalaci nebo vyjmutim pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je nastroj vypnuty,
a vyjméte baterii, abyste predesli nahodnému spusténi.
Vyjmuti baterie
Chcete-li akumuldtor vyjmout, stisknéte tlaCitko na predni strané
akumuldtoru a souc¢asné vyjméte akumulator z naradi.
Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijetka mé dva indikétory: erveny a zeleny. Cervené svétlo znamend,

Ze nabijeni probiha, a zelené svétlo znamend, ze nabijeni je dokonceno.

Samotna baterie mize mit indikator nabiti s LED indikujicimi droven nabiti.

ghcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte tlacitko kontroly nabiti na
aterii.

0 1 LED: nabito na 25 %.
O 2 LED diody: 50% nabiti.
0 3 LED diody: 75% nabiti.
O 4 LED: PIné nabité

Pokyny krok za krokem:

1. Pripojte nabijecku do zésuvky.

2. U nabijecek zasunite zastrcku do portu baterie. U posuvnych
nabijecek vyrovnejte drazky a vlozte baterii az na doraz.

3. Indikdtor se rozsviti Cervené, coz znamend, ze nabijeni zacalo.
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4. Po dokonéeni nabijeni se indikétor rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zasuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.

6. Volitelné: Stisknutim tlacitka kontroly nabiti na baterii zobrazite
troven nabiti pomoci diod LED.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem na ndstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne na misto.

Montazni navod
/\ VAROVANI : Ujistéte se néstroj pred provedenim vypnuti a vyjmuti
baterie (9). zadny montazni prace.
PouZiti pouze original pisluSenstvi a komponenty. Nespravny podrobnosti
miiZe zplsobit poskozeni néstroj nebo snizeni jeho Gcinnosti.
Montaz nebo demontéz hoblovacich nozi
Konstrukce bubnu (obrazek 2)
0 Srouby: Pouzivaji se k upevnéni hoblovacich nozli (3) a sefizovacich

desek (5) k bubnu (2). Musi byt bezpecné utazeny, aby se zabranilo
vibracim a pohybu nozu.

0 Buben: Rotujici ¢dst roviny, na které jsou upevnény noze, Jeho pohyb
zajistuje hoblovani materidlu. Instalace cepele musi byt provedena
presné, aby nedoslo k nevyvazenosti.

0 Hoblovaci niz: zodpovédny za fezani vrstvy materialu. K bubnu se
pfipeviiuje pomoci nastavovaci desky a Sroubi. Spravné umisténi
cepele je dulezité pro ziskani kvalitniho povrchu.

O Kryt bubnu: Chrani ¢epele a dal$i soucdsti bubnu tim, Ze zabranuje
vnikdni necistot a tfisek. Je odnimatelny pro vyménu nebo sefizeni
noz.

0 Sefizovaci deska: Slouzi k pfesnému vyrovnéni nozii na bubnu.
Zajistuje rovnomeérné vycnivani fezné hrany nozd vzhledem k zadni
plosiné letadla.

Odstranéni starych noz{:
0 Pomoci pfilozeného klice povolte tfi upeviiovaci Srouby na bubnu.

0 Odstrante ochranny kryt bubnu, ktery je odstranén spolu s nozi.
0 Ocistéte povrch bubnu a sedla od prachu a tfisek.

Instalace novych nozi:

¢ Umistéte cepel a podlozku do drazky bubnu tak, aby fezna hrana
Cepele byla zarovndna s vnitfni hranou Cepeli. Pouzijte kalibrator
noz(.

0 Ujistéte se, ze je nGz ve vodorovné poloze a nevycniva za okraje
nastavovaci desky.

O Zajistéte nastavovaci desku na misté utazenim Sroubll na desce.
Poté nasadte kryt bubnu.

O Provedte stejnou operaci pro druhou cepel.

Spravna instalace ¢epele (obrazek 3)

Pro zajisténi vysoce kvalitniho provozu letadla je nesmirné dilezité spravné
vyrovnat noze. Po nastaveni provedte zkusebni provoz a porovnejte
vysledek hoblovéni s dodanymi ilustracemi.

1. Sprévné nastaveni:

0 Noze jsou instalovany tak, aby jejich feznd hrana byla dokonale
rovnobézna s povrchem zadni plosiny (B).

0 Tim je zajisténo rovnomérné zpracovani a hladky povrch
materidlu.

2. Povrchové poskozeni:

0 Pfi¢ina: Jeden nebo oba noze nejsou vyrovnany rovnobézné s linif
zadni plosiny.

0 Vysledek: Poskozeni viditelné jako nerovné cary nebo Skrabance
na oSetfeném povrchu.

0 ReSeni: Zkontrolujte instalaci noz(i a upravte je tak, aby byly
rovnobézné se zadni plosinou.

3. Hloubka na zacétku zpracovani:
0 Prficina: Noze dostatecné nevycnivaji ze zadni plosiny.

0 Vysledek: Cepele nedri material spravné, coz ma za nésledek
nerovnomérné zakonceni na zac¢atku prichodu.

0 ReSeni: Zvyste vyénivéni lopatek Gpravou jejich polohy v bubnu.
4. Hloubka na konci zpracovani:
0 Pfitina: Cepele vyénivaji prilis daleko ze zadnf ploginy.
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0 Vysledek: Cepele odebiraji materidl na konci priichodu pfilis
agresivné, coz zplsobuje dlky.

0 ReSeni: Zmensete vyénivani lopatek tak, aby byly v jedné roviné
se zadni plosinou.

Instalace bocniho dorazu (volitelné)

0 Nainstalujte drzak bocniho voditka do pfipraveného otvoru na téle
hobliku.

0 Zajistéte drzak utazenim pojistného knofliku (7).
O Pripevnéte boéni voditko k drzaku a upravte jeho polohu tak, aby
tésné priléhalo ke strané opracovavaného materiélu.
O Ujistéte se, Ze je bocni podpéra bezpetné pripevnéna a pfipravena
k pouziti.
Pripojeni sacku na ¢ipy
0 Najdéte otvor pro odvod tfisek na télese letadla.

O Pripevnéte sacek na tfisky k otvoru a zatlacte jej dovnitf, dokud
nebude tésné priléhat.

O Zkontrolujte, zda je vak bezpetné upevnén a béhem provozu
neklouze.

0 Po dokonéeni vypnéte hoblik, vyjméte baterii a vyprazdnéte sacek
na tfisky.
Nastaveni hloubky hoblovani

0 Nastaveni upravte otacenim knofliku hloubky hoblovani (4) na
pozadované hodnoty (0-2 mm).

O Zkontrolujte to ukazatel hloubky byl nainstalovdn ve spravném
pozice pomérné vahy
0 Predtim se ujistéte, Ze je nastaveni uzaméeno nez zacit.

Zapinani a vypinani letadla
/\ POZOR : Pred pfipojenim baterie (9) se ujistéte, Ze je letadlo vypnuté.
Zkontrolujte funkci vypinace (3) a bezpecnostniho tlacitka (2). Ujistéte se,
Ze se tlacitka po uvolnéni vrati do vypnuté polohy.
O Ujistéte se, Ze je ndstroj vypnuty. VloZte baterii (9) do jejiho prostoru,
dokud charakteristické cvaknuti nepotvrdi bezpecné upevnéni.

O Chcete-li nafadi zapnout, stisknéte bezpecnostni tlacitko (2), abyste
naradi odemkli. Poté stisknéte a podrzte tlacitko napdjeni (3), abyste
nastartovali motor. Po nastartovani Ize bezpecnostni tlacitko (2)
uvolnit.

O Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte tlacitko napajeni (3). Ujistéte se,
Ze se tlacitko vrati do plvodni polohy.

0 Po dokonceni stisknéte zapadku baterie a vyjméte ji z pfihradky.

Pokyny pro hoblovacku

A\ pozor

Pfi praci s naradim vzdy pouzivejte osobni ochranné prostredky, vcetné
ochrannych bryli a ochrany sluchu.

Ujistéte se, ze na pracovni plose nejsou hrebiky, Srouby a jiné cizi predméty,
které by mohly poskodit ¢epele nebo néstroj.

Pfi préci drzte nafadi obéma rukama za rukojet (1) a knoflik pro nastaveni
hloubky hoblovani (4).

O Ujistéte se, Ze je baterie (9) bezpecné nainstalovana v nastroji.

0 Nastavte hloubku hoblovani pomoci knofliku pro nastaveni hloubky
hoblovani (4) podle vasich potfeb. Zejména pri prvnim priichodu se
doporucuje zacit s minimélini hloubkou.

O Zapnéte néstroj podle pokynii v asti ,Zapnuti a vypnuti hobliku”.

¢ Umistéte predni ¢ast predni plosiny (6) na povrch materialu a ujistéte
se, Ze je nastroj ve vodorovné poloze. Zadni strana letadla by se pred
startem neméla dotykat materialu.

O Pohybujte letadlem pomalu vpfed s rovnomérnym tlakem, aby
cepele vykondvaly praci. Nevyvijejte nadmérny tlak, aby nedoslo k
poskozeni materidlu nebo nastroje.

O Pro dosazeni rovného povrchu se snazte udrovat konstantni
rychlost.

O Po dokonceni priichodu vypnéte nastroj uvolnénim tlacitka napdjeni
(3) a pockejte, dokud se buben zcela nezastavi.

OV pripadé potfeby provedte dalsi prejezd zvysenim hloubky hoblovani
pomoci knofliku pro nastaveni hloubky hoblovani (4).
Tipy pro optimalni vykon:

0 dlouhych nebo Sirokych povrchli pouzijte bocni zarazku (7), abyste
udrzeli rovinu na ¢are.




0 Pfi praci s vlhkym dfevem pravidelné Cistéte buben a noZe od
nahromadénych trisek.

¢ Pravidelné kontrolujte ostrost nozd a pfi prvnich znamkach
opotiebeni je vyménte.
Pomoci podpérného stojanu

Podpérny stojan umistény na zadni plosiné (5) je navrzen tak, aby zabranil
poskozeni pracovni plochy a feznych nozi pfi zastaveni néstroje. Po
odstranéni roviny z materialu se automaticky spusti.

0 Pfed zahdjenim prace se ujistéte, ze podpérny stojan je pfi poloZzeni
hobliku na pracovni plochu ve zvednuté poloze.

0 Béhem hoblovani se opérny stojan automaticky zvedne, coz
umoznuje zadni plosiné pevné spocivat na materialu.

0 Jakmile je priichod dokonéen a néstroj je vypnuty, podpérmy stojan
se spusti a zabrani tomu, aby se ostré Cepele dotykaly povrchu. To
také pomdhd chranit cepele pred ndhodnym poskozenim.

0 Pokud nastroj docasné nepouzivate, umistéte jej na zadni plosinu
se spusténym podpérnym stojanem, abyste zabranili nahodnému
kontaktu nozl s pracovni plochou nebo nastrojem.

Poradte:
0 Pravidelné kontrolujte Cinnost mechanismu podpérného stojanu,
abyste se ujistili, ze se pohybuje hladce a automaticky se spousti.

0 Udrzujte podpérny stojan bez nahromadénych tfisek a prachu, aby
nedoslo k zaseknuti mechanismu.

Vytvoreni zkoseni
Nastroj je vybaven drazkami ve tvaru V na predni plosiné (6), které umoznuji
presné zkoseni rohd obrobku.

0 Ujistéte se, ze je nainstalovana baterie (9) a Ze letadlo je v dobrém
provoznim stavu a pripraveno k pouziti.

0 Nastavte hloubku odebirani materialu pomoci knofliku pro nastaveni
hloubky (4), zatnéte s minimélnim nastavenim.

0 Umistéte rovinu tak, aby byl roh obrobku zarovndn s jednou z
V-drézek a ujistéte se, Ze je nastroj stabilni.

0 Zapnéte letadlo podle pokyni v pfislusné Casti a pohybujte s nim
podél okraje obrobku rovnomérnou rychlosti a konstantnim tlakem.

0 Ovladejte polohu roviny obéma rukama, drzte ji za rukojet (1) a
knoflik pro nastaveni hloubky (4) pro spolehlivé ovladani.

¢ Po dokonceni zpracovani vypnéte letadlo uvolnénim tlacitka Power
(3) a pockejte, dokud se buben tpIné nezastavi.

0 Zkontrolujte kvalitu zkoseni. V piipadé potieby provedte druhy
priichod a zvyste pracovni hloubku.
Doporuéeni:
0 Postupné zvysujte hloubku zkoseni a provedte nékolik priichodu,
abyste dosahli rovného povrchu.

¢ Pred zahajenim prace vyzkousejte nastaveni na odpadovém kusu
materidlu.

0 Pravidelné cistéte V-drazky a buben od tfisek, abyste zachovali
presnost obrabéni.

PECE A UDRZBA

Pred provadénim preventivni Udrzby se vzdy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a vyjmuta baterie.

Cisténi nastroje:

Po kazdé praci ocistéte letadlo od prachu, hoblin a jinych necistot. K ¢isténi
pouzivejte mékky suchy hadfik nebo stlaceny vzduch. Zabraite vniknuti
vlhkosti do pouzdra. Zvldstni pozornost vénujte Cisténi bubnu a predni
plosiny (6).

Kontrola stavu nozi:

Pravidelné kontrolujte Cepele, zda nejsou tupé, tfisky nebo jiné poskozeni.
Pokud se noZe otupi nebo poskodi, vyméiite je podle pokyni pro vyménu
nozi.

Mazani :

Mechanismy hobliku nevyZaduji pravidelné mazani, protoze nastroj
je dodavén s tovarnim mazivem. Pokud jsou v§ak nutné opravy nebo

dlouhodobé pouzivani, zkontrolujte stav pohyblivych Casti. Pouzivejte
pouze doporu¢ena maziva.

Kontrola baterie:
Zkontrolujte baterii (9), zda neni poskozend, jako jsou praskliny nebo
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deformace. Pokud je baterie poskozend, vyménte ji. Baterii skladujte na
suchém misté, mimo pfimé slunecni svétlo a zdroje tepla.

Pokyny pro brouseni ¢epeli
Vyjméte noze z bubnu podle ¢ésti ,Instalace nebo odstranéni nozi".
Pred ostienim se ujistéte, ze na cepelich neni prach a hobliny.

¢ Povolte dvé kfidlové matice na drzéku ostfeni.

0 Vlozte dvé cepele do drzéku, dokud se nebudou dotykat bocnich
desek drzaku.

0 Pevné utdhnéte kiidlové matice pro zajisténi nozu.

¢ Pred brousenim ponofte brousek na 2-3 minuty do vody, abyste
zajistili jeho dobrou hydrataci.

¢ Drzak cepele drzte tak, aby se obé cepele dotykaly povrchu brusného
kamene soucasné.

0 Posuite cepele rovnomérné po brousku a zajistéte stejny dhel
ostreni pro obé cepele.

0 Po naostieni zkontrolujte noze. Musi byt ostré a bez vad.

0 Odstraite otfepy jemnym brusnym prostfedkem nebo v pfipadé
potreby rucné brusnym kamenem.

Poznamka: Piili§ opotfebované nebo poskozené ostfi nemusi byt Gcinné. v
takovych pripadech vyméite noze.

Pro bezpeény a spolehlivy provoz nafadi méjte na paméti, ze opravy, Gdrzbu
a sefizeni musi byt provddény v autorizovanych servisnich strediscich s
pouzitim pouze origindlnich nahradnich dilii a spotfebniho materidlu.

OCHRANA ZIVOTN{HO PROSTREDI

Elektrické naradi, baterie, pfislusenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplsobem éetrrym k zivotnimu prostredi.
Nevyhazujte elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, spravné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

&, Pouze pro zemé EU:

ﬁ Qév souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
trien elektrickjch a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi pfedpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé acinky na Zzivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi pfepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pfipadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
Dodrzujte také pripadné dalSi narodni predpisy.
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SK|SLOVENSKY
AKUMULATOROVY HOBLIK
PE20BL
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Modelka PE20BL
Typ motora Bezkefkovy
Napiitie (V, konstanta) 20
Rychlost bez zatazenia (min -1) 12000
Sirka hoblovania (mm) 82
Hibka hoblovanie (mm) 0-2
Hibka odberu vzoriek &tvrtiny (mm) max. 7.5
general dizka (mm) 290
Hladiny hluku st stanovené v stlade s EN 62841-2-14:

Hladina akustického tlaku (dB(A)) L,=85
Namerand hladina akustického vykonu (dB(A)) L,,=96
Neistota K (dB(A)) K=3

Vseobecne hodnoty vibracif a neistota K st stanovené v silade s EN
62841-2-1

Urovefi vibrécii (m/s?) 2,5
Chyba K (m/s ?) 15
Urovefi ochrany 1P20

Trieda ochrany 11

Hmotnost EPTA (s batériou 4 Ah) (kg) 22
Hmotnost néradia bez batérie (kg) 28
Hmotnost (vratane celej dodavky) (kg) 3,72
Batéria (nie je suéastou balenia)

Napitie (V, konstanta) 20

Typ batérie Li-ion
Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijagka (nie je sicastou balenia)

Frkvencia) 20240/50
Vykon (W) 45
Vystupné napitie (V, konstanta) 20
Vystupny prud (A) 1.8

Trieda ochrany 1l

/\ UPOZORNENIE: Uvedené drovne vibracii a hluku sii zalozené na
primarnom pouziti néstroja. Ak sa vSak néradie pouziva na iné ucely, s
inym prislusenstvom alebo v zlom stave, moze sa Groven hluku a vibracii
lisit. To moze vyrazne zvysit droven expozicie potas celého pracovného
obdobia. Hladiny hluku a vibracii sa budi lisit v zavislosti od spdsobu
pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit hodnoty uvedené v
tomto informacnom liste. Tieto hladiny hluku a vibrécii mozno pouzit
na porovnanie jedného néstroja s druhym a na vykonanie predbeznych
hodnoteni vplyvu. Presny odhad zatazenia musi brat do Uvahy aj Cas,
ked je nastroj vypnuty alebo spusteny, ale nepouziva sa. To moze
vyrazne znizit celkové pracovné zatazenie potas pracovného obdobia.
Identifikujte dodatoéné bezpecnostné opatrenia na ochranu operétora, ako
je udrzba naradia a prislusenstva, ohrievanie rik, ochrana sluchu a riadenie
pracovného toku.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
1. Rukovat

2. Tlacidlo uzamknutia napéjania
3. Tlacidlo napéjania
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4. Gombik na nastavenie hibky
hobl'ovania

5. Zadnd platforma/Stacionarna 9. Batéria

pecostd ; 10. Port Pre odstranenie hobliny
6. Predna platforma/Pohybliva 45

podrézka 1.V tvanla V drazky
7. Botnd podpornd uzamykacia 12. Rezanie prvok

rukovat 13. Podpora stojan

8. Indikator hoblovacieho stredu

OBSAH DODAVKY *
1. Pokyny

2. Lietadlo

3. Drziak na ostrenie

4. Bocny doraz

5. Pravitko-obmedzovaé
6. Drziak

7. Kalibrator epele

8. Klic

9. Prachové vrecko

10. Pripad

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moZe Iisit v zdvislosti od krajiny

nakupu. Pre konkrétne informdcie o obsahu vasej zdsielky sa obrdtte na
miestnych distributorov.

Akumulatorovy hoblik Procraft PE20BL je vykonny a kompaktny néstroj
uréeny na presné opracovanie drevenych povrchov. So Sirkou hoblovania
82 mm a hibkou az 2 mm v jednom prejazde je idedlny na vyrovnavanie,
zrazanie hran, hoblovanie dosiek, reziva a inych drevenych materidlov.
Nezévislost od siete zaistuje pohodInd pracu v akomkolvek prostredi, ¢i uz
ide o stavenisko, dielfiu alebo odl'ahlé miesto.

Hlavnymi prednostami hoblika je bezuhlikovy motor, ktory poskytuje
vysoky vykon a dih Zivotnost, ako aj nastavitelnd hibka hoblovania pre
presné opracovanie réznych materidlov. Ergonomickd rukovét a pohodiné
nastavenie hlbky umoziuji pohodiné pouzivanie néastroja aj pri dlhodobej
praci. Vdaka zabudovanemu bezpecnostnému systému a funkcii power
lock je hoblik bezpecny a lahko sa pouZiva. Tento nastroj sa stane
nepostradatelnym pomocnikom pre profesionalov aj domécich majstrov.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

/\ POZORNE! Preéitajte si vSetky bezpe€nostné upozornenia, pokyny,
ilustricie a Specifikdcie doddvané s tymto elektrickym strojom.
NedodrzZanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
zésah elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Uschovajte si vSetky varovania a pokyny pre referenciu.

Vyraz elektricky stroj" alebo ,elektrické néradie” v tychto upozorneniach sa
vztahu;e na vas elektricky strol s napajacim kablom alebo elektricky stroj
napajany z batérie (bez kabla).

KONVENCIE A SYMBOLY

Vzdy noste ochranné okuliare na ochranu o¢i pred casticami
a pilinami.

Noste protiprachovi masku - Zabraruje vdychnutiu
drevenych Eastic.

Na ochranu sluchu pred nadmernym hlukom noste ochranu
sluchu.

Precitajte si pokyny.

Vseobecné varovanie pred nebezpecenstvom.

Dodrziavanie zakladnych bezpecnostnych noriem platnych
eurdpskych smernic.

Eurodzijska znacka zhody.

Ukrajinské znacka zhody.
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0SOBITNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA PRE
AKUMULATOROVY HOBLOVAC

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY OPERACIE
0 Pred instaldciou stroja na povrch pockajte, kjm sa fréza dplne
nezastavi. Odkrytd rotujlca rezacka sa moze zachytit o povrch a
sposobit stratu kontroly a vazne zranenie.

0 Drzte Stl’OLIba za izolovany povrch rukovite. Ak déjde k poskodeniu
napdjacieho kébla, pristupne kovové Casti stroja samozu dostat pod
napatie a sposoblt operatorovi traz elektrickym pradom.

0 Na upevnenie obrobku na stabilnd zdkladfiu pouZite svorky alebo iné
vhodné prostriedky. Drzanie obrobku rukou alebo inymi astami tela
moze viest k strate kontroly.

0 Nikdy sa nedotykajte rezacieho noza zmrazit, ahoj nastroj pripojeny k
batérii. Mlynské darceky vdzne nebezpecenstvo, dokonca Ak néstroj
vypnuté. Akékolvek dotyk Mozno len s plnou zdravotne postihnutych
vyzivné a ochranné rukavice

0 Vyhnite sa préca s ndstrojom pri nizkej teplote osvetlenie
Nedostatocné osvetlenie Mozno stazit kontrolu procesu spracovania
a viest k chybam, ktoré mézu hovor zranenia.

O PresvedCte sa o tom cepele nainStalovany spravne a bezpetne
zabezpecené. Nesprdvne nainstalované Cepele méze hovor silny
vibracie, redukcia kvality spracovanie a potencidlne nebezpe¢né
situdcie

0 Vzdy extrakt batérie pred vykonanim akékolvek tpravy, tidrzba alebo
néhrady Cepele Toto vylutuje nahodny zaclenenie néstroj a suvisiace
rizikd.

0 Nepouzivajte nastroj zavriet horlavy materily Iskry od rotujicich
Casti resp prehrievanie moze sposobit ohef

¢ Pracujte v udrZatelnom pézovat a vyhybat sa neprijemné
ustanovenia telo. Toto umoziuje udrZiavat rovnovahu a pInt kontrolu
nad néstrojom, najma pri spracovani velké obrobky.

0 Vyhnite sa nadmerny tlak na nastroj pocas praca. Nadmerné Usilie
moZe spbsobit poskodenie Cepele, prehriatie motora a zniZenie
presnost spracovanie.

0 Ked je naradie pripojené k batérii, nenechavajte ho bez dozoru. Vzdy
vypnite lietadlo a odstrante ho batérie po dokoncenie préca.

¢ Naradie oCistite od nahromadenych triesok a prachu. nahromadené
prach Mozno ovplyvnit pracu mechanizmus a priina prehrievanie

¢ Skontrolujte batérie pred pouzitim. Uistite sa, Ze puzdro batérie nie
je poskodené a ¢i je nabijanie dokoncené plne. Nepouzivajte batérie
s prasklinami, deformaciami alebo stopy prehrievanie

0 Udrzujte lietadlo mimo vody a mokré povrchy Hit vihkost vndtri
byvanie Mozno hovor kratky skrat alebo zlyhanie néstroja.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze je ndradie napdjané 20V batériami Procraft (2Ah, 4Ah alebo
8Ah). PouZitie inych batérii moze poskodit néradie a zniZit vykon. Néradie
je navrhnuté pre pracu s nabijatelnymi litium-idnovymi batériami Procraft
20V, ktoré poskytuju stabilnd a spolahliva prevadzku.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred instaldciou alebo odstranenim prislusenstva sa uistite, ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.

Vybratie batérie

Ak chcete akumulator vybrat, stlacte tlacidlo na prednej strane akumuldtora
a sticasne vyberte akumulator z néradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka mé dva indikatory: erveny a zeleny. Cervené svetlo znameng,
ze prebieha nabijanie a zelené svetlo znamend, Ze nabijanie je dokoncené.
Samotnd batéria moze mat indikétor nabitia s LED diédami indikujdcimi
roven nabitia. Ak chcete skontrolovat droveii nabitia, stlacte tlacidlo
kontroly nabitia na batérii.

0 1 LED: nabitd na 25 %.

O 2 LED di6dy: nabité na 50 %.
¢ 3 LED di6dy: nabitie na 75 %.
O 4 LED diédy: Plne nabité

Pokyny krok za krokom:

1. Pripojte nabijacku do zasuvky.

2. V pripade nabijatiek zasurite zéstréku do portu batérie. V pripade
posuvnych nabijaciek zarovnajte drazky a vloZte batériu az na doraz.

o sovaoei JO8

3. Indikdtor sa rozsvieti na Cerveno, ¢o znamena, Ze nabijanie sa
zacalo.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijatku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacenim tlacidla kontroly nabitia na batérii zobrazite
troven nabitia pomocou LED didd.

InStaldcia batérie
Zarovnajte batériu so Strbinou na nastroji a potom ju zatlacte na miesto,
kym nezapadne na miesto.
Montazne pokyny
/\ UPOZORNENIE : Uistite sa néstroj pred vykonanim vypnutia a vybratia
batérie (9). akékolvek montézne prace.
Pouzite iba origindlny prislusenstvo a komponenty. Nesprévne podrobnosti
moze sposobit poskodenie nastroj alebo znizenie jeho ucinnosti.

In&talan 2 hahl,

alebo d az
Dizajn bubna (obrazok 2)

h noZov

0 Skrutky: Pouzivaju sa na pripevnenie hoblovacich nozov (3) a
nastavovacich dosiek (5) k bubnu (2). Musia byt bezpecne utiahnuté,
aby sa zabranilo vibraciam a pohybu nozov.

¢ Bubon: Rotujica ¢ast roviny, na ktorej si namontované noze. Jeho
pohyb zabezpecuje hoblovanie materialu. Instaldcia cepele musi byt
vykonana presne, aby sa zabrénilo nerovnovahe.

O Hoblovacia Cepel: zodpovednad za rezanie vrstvy materidlu. Je
pripevneny k bubnu pomocou nastavovacej dosky a skrutiek.
Spravne umiestnenie Cepele je ddlezité pre ziskanie kvalitnej
povrchovej tpravy.

O Kryt bubna: Chréni cepele a dalSie sdcasti bubna tym, Ze zabrafuje
vniknutiu necistt a triesok. Je odnimatelny na vymenu alebo
nastavenie nozov.

0 Nastavovacia doska: Pouziva sa na_presné zarovnanie nozov na
bubne. ZabezpeCuje rovnomerné vycnievanie reznej hrany nozov
vzhlladom na zadnu ploSinu roviny.

Odstranenie starych nozov:

O Pomocou prilozeného kliéa uvolnite tri upeviiovacie skrutky na
bubne.

O Odstrante ochranny kryt bubna, ktory je odstraneny spolu s nozmi.
O Vygcistite povrch bubna a sedl|a od prachu a triesok.

Instaldcia novych nozov:

O Vlozte ¢epel a podlozku do drazky bubna tak, aby reznd hrana cepele
bola zarovnanad s vnitornym okrajom cepeli. Pouzite kalibrator
Cepele.

O Uistite sa, Ze Cepel je vyrovnana a nevycnieva za okraje nastavovacej
platne.
0 Zaistite nastavovaciu dosku na mieste utiahnutim skrutiek na doske.
Potom nasad'te kryt bubna.
O Vykonajte rovnaku operaciu pre druhd cepel.
pravna instaldcia cepele (obrazok 3)

Aby sa zabezpecila kvalitna prevadzka lietadla, je mimoriadne dolezité
spravne zarovnat lopatky. Po nastaveni vykona]te skasobni jazdu a
porovnajte vysledok hoblovania s poskytnutymi obrazkami.

1. Sprévne nastavenie:

0 Cepele st nainstalované tak, ze ich rezna hrana je dokonale
rovnobezna s povrchom zadnej plosiny (B).

¢ To zaistuje rovnomerné spracovanie a hladky povrch materialu.
2. Poskodenie povrchu:

¢ Pricina: Jedna alebo obe Cepele nie su zarovnané rovnobezne s
liniou zadnej plosiny.

0 Vysledok: Poskodenie viditelné ako nerovné Ciary alebo
Skrabance na oSetrenom povrchu.

0 Riesenie: Skontrolujte instaldciu nozov a nastavte ich tak, aby
boli rovnobezné so zadnou plosinou.

3. Hibka na zagiatku spracovania:
¢ Pricina: Cepele dostatogne nevyénievajd zo zadnej ploiny.

0 Vysledok: Cepele nedrzia materidl spravne, Co ma za nasledok
nerovnomerné ukoncenie na zaciatku prechodu.

PRO-CRAFT




13
0 RieSenie: Zvyste vycnievanie nozov nastavenim ich polohy v
bubne.
4. Hibka na konci spracovania:
0 Pricina: Cepele vyénievajii prili§ d'aleko zo zadnej plosiny.
0 Vysledok: Cepele odstraiiuji material na konci prechodu prili
agresivne, Co sposobuje jamky.

0 Riesenie: Znizte vycnievanie lopatiek tak, aby boli v jednej rovine
so zadnou plosinou.

InStalacia bocného dorazu (volitelné)

0 Nainstalujte drziak boéného vodidla do urceného otvoru na tele
roviny.

0 Zaistite drziak utiahnutim zaistovacieho gombika (7).

O Pripevnite bocné vodidlo k drziaku a nastavte jeho polohu tak, aby
tesne priliehalo k strane opracovavaného materidlu.

¢ Uistite sa, ze boc¢na podpera je bezpecne pripevnend a pripravena
na pouzitie.

Pripojenie vrecka na €ipy
0 Néjdite otvor na vypistanie triesok na tele roviny.
0 Pripevnite vrecko na triesky k otvoru a zatlacte ho dovnitra, kym
nebude pevne sediet.
0 SkckxiqtrOIUJte, Ci je taska bezpecne upevnenad a pocas prevadzky
nekize.

O Po dokonceni vypnite hoblik, vyberte batériu a vyprazdnite vrecko
na triesky.

Uprava hibky hoblovanie
Otdtanim gombika upravte hibky hoblovanie (4) podla Zelania
hodnoty (0-2 mm).
¢ Skontrolujte to ukazovatel hibky bol nainstalovany v spravnom
pozicie relativne véhy

0 Predtym sa uistite, Ze je nastavenie uzamknuté nez zacat.

Zapnutie a vypnutie lietadla
/\ UPOZORNENIE : Pred pripojenim batérie (9) sa uistite, Ze je lietadlo
vypnuté.
Skontrolujte ¢innost vypinaca (3) a bezpetnostného tlagidla (2). Uistite sa,
Ze sa tlacidla po uvolneni vrétia do vypnutej polohy.
0 Uistite sa, Ze je nastroj vypnuty. VloZte batériu (9) do jej priehradky,
kym charakteristické cvaknutie nepotvrdi bezpecné upevnenie.
0 Ak chcete naradie zapnt, stlacenim bezpecnostného tlacidla (2) ho
odblokujte. Potom stlate a podrzte tlacidlo napéjania (3), aby ste

nastartovali motor. Po nastartovani je mozné bezpecnostné tlacidlo
(2) uvolnit.

0 Ak chcete naradie vypnut, uvolnite hlavny vypinac (3). Uistite sa, ze
sa tlacidlo vrati do povodnej polohy.

0 Po dokonceni stlacte zapadku batérie a vyberte ju z priehradky.

Pokyny pre hoblik

A\ pozor!

Pri préci s naradim vzdy pouzivajte osobné ochranné prostriedky vratane
ochrannych okuliarov a ochrany sluchu.

Uistite sa, Ze na pracovnej ploche nie su klince, skrutky a iné cudzie
predmety, ktoré by mohli poskodit cepele alebo néstroj.

Pri praci drzte naradie oboma rukami za rukovit (1) a gombik na nastavenie
hlbky hobl'ovania (4).

O Uistite sa, Ze je batéria (9) bezpecne nainstalovana v naradi.

0 Nastavte hibku hoblovania pomocou gombika na nastavenie hlbky
hoblovania (4) v zvislosti od vasich potrieb. Odporica sa zacat s
minimalnou hlbkou, najmé pri prvom prechode.

O Zapnite naradie podla pokynov v ¢asti ,Zapnutie a vypnutie hoblika".

0 Polozte prednd East prednej plosiny (6) na povrch materiélu a uistite
sa, Ze je nastroj vo vodorovnej polohe. Zadna East lietadla by sa pred
$tartom nemala dotykat materialu.

¢ Lietadlo postvajte dopredu pomaly rovnomernym tlakom, ¢o
umoznuje nozom vykondvat pracu. Nevyvijajte nadmerny tlak, aby
nedoslo k poskodeniu materialu alebo nastroja.

0 Aby ste dosiahli rovny povrch, snazte sa udrziavat kon$tantnd
rychlost.

¢ Po dokonceni prechodu néstroj vypnite uvolnenim tlacidla napéjania
(3) a pockajte, kym sa bubon tplne nezastavi.

0V pripade potreby vykonajte dodatoény prechod zvysenim hibky

hoblovania ﬁnocou#ombl’ka na nastavenie hibky hoblovania (4).

Tipy pre optimalny vykon:
O Pri dlhych alebo Sirokych plochach pouzite bocny doraz (7), aby ste
rovinu udrzali na Ciare.

O Pri praci s vlhkym drevom pravidelne Cistite bubon a cepele od
nahromadenych triesok.

0 Pravidelne kontrolujte ostrost nozov a pri prvych zndmkach
opotrebovania ich vymerite.

Pomocou podporného stojana

Podperny stojan umiestneny na zadnej plosine (5) je navrhnuty tak, aby
zabrénil poskodeniu pracovnej plochy a reznych noZov pri zastaveni
nastroja. Po odstraneni roviny z materialu sa automaticky spusti.

O Pred zacatim prace sa uistite, Ze oporny stojan je vo zdvihnutej
polohe, ked je hoblik umiestneny na pracovnej ploche.

0 Pocas hoblovania sa oporny stojan automaticky zdvihne, Co
umoziiuje zadnej ploine pevne spocivat na materiali.

¢ Po dokonceni prechodu a vypnuti nastroja sa podporny stojan spusti,
€im sa zabrdni kontaktu ostrych nozov s povrchom. To tiez poméha
chranit ¢epele pred nahodnym poskodenim.

¢ Ked sa naradie docasne nepouziva, polozte ho na zadni plosinu
so spustenym podpornym stojanom, aby ste predisli ndhodnému
kontaktu nozov s pracovnym povrchom alebo néstrojom.

Poradte:
¢ Pravidelne kontrolujte ¢innost mechanizmu podporného stojana, aby
ste sa uistili, Ze sa pohybuje hladko a automaticky sa spusta.
¢ Udrzujte podporny stojan bez nahromadenych triesok a prachu, aby
ste zabrdnili zaseknutiu mechanizmu.
Vytvorenie skosenia
Néstroj je vybaveny drézkami v tvare V na prednej plosine (6), ktoré
umoziujd presné skosenie rohov obrobku.

O Uistite sa, Ze je nainstalovand batéria (9) a Ze lietadlo je v dobrom
prevadzkovom stave a pripravené na pouzitie.

0 Nastavte hibku odoberania materialu pomocou gombika na
nastavenie hlbky (4), pricom zacnite s minimalnym nastavenim.

¢ Umiestnite rovinu tak, aby bol roh obrobku zarovnany s jednou z
V-drazok a uistite sa, Ze je nastroj stabilny.

¢ Zapnite rovinu podla pokynov v prisluénej asti a postvajte ju pozdiz
okraja obrobku rovnomernou rychlostou a konstantnym tlakom.

0 Ovladajte polohu roviny oboma rukami, drzte ju za rukovat (1) a
gombik na nastavenie hibky (4), aby ste dosiahli spolahlivé ovladanie.

0 Po dokonéeni spracovania vypnite lietadlo uvolnenim tlacidla Power
(3) a pockajte, kym sa bubon tplne nezastavi.

0 Skontrolujte kvalitu skosenia., V pripade potreby vykonajte druhy
prechod a zvacsite pracovnd hlbku.

Odpordcania:
¢ Postupne zvysujte hibku skosenia, urobte niekolko prechodov, aby
ste dosiahli rovny povrch.

0 Pred zaCatim préce otestujte nastavenia na odpadovom kuse
materidlu.

¢ Pravidelne Cistite V-drdzky a bubon od triesok, aby ste zachovali
presnost obrabania.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonavanim preventivnej Gdrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a i je vybratd batéria.

Cistenie nastroja:
Po kazdej prdci vycistite lietadlo od prachu, hoblin a injch necistot. Na
Cistenie pouzite makku suchd handricku alebo stlaceny vzduch. Zabrérite
vniknutiu vlhkosti do puzdra. Venujte zvlastnu pozornost Cisteniu bubna a
prednej plosiny (6).

Kontrola stavu nozov:

Pravidelne kontrolujte cepele, ¢i nie sd otupené, odstiepené alebo inak
poskodené. Ak sa Cepele otupi alebo poskodia, vymerite ich podia pokynov
na vymenu Cepeli.

mazanie :

Mechanizmy hoblovacky nevyzaduijt pravidelné mazanie, pretoze naradie je
dodévané s mazivom z vyroby. Ak s vSak potrebné opravy alebo dlhodobé
pouzivanie, skontrolujte stav pohyblivjch Casti. PouZivajte iba odporicané
maziva.




Kontrola batérie:

Skontrolujte, ¢i batéria (9) nie je poskodend, ako su praskliny alebo
deformdcie. Ak je batéria poskodend, vymerte ju. Batériu skladujte na
suchom mieste, mimo priameho sInecného Ziarenia a zdrojov tepla.

Pokyny na ostrenie cepeli

O Vyberte noze z bubna podla Casti ,Instaldcia alebo odstranenie
nozov"“. Pred ostrenim sa uistite, Ze cepele nie st od prachu a hoblin.

¢ Uvolnite dve kridlové matice na drziaku ostrenia.

0 Vlozte dve cepele do drziaka, kym sa nedotkni bocnych dosiek
drziaka.

O Pevne utiahnite kridlové matice, aby ste zaistili noze.

¢ Pred brdsenim ponorte brisny kamen na 2-3 mindty do vody, aby ste
sa uistili, ze je dobre hydratovany.

O Drziak cepele drzte tak, aby sa obe cepele dotykali povrchu brisneho
kamena stcasne.

¢ Cepele postvajte rovnomerne cez brisny kame, pricom zaistite
rovnaky uhol ostrenia pre obe cepele.

0 Po naostreni skontrolujte ¢epele. Musia byt ostré a bez chyb.

O Otrepy odstraite jemnym brisnym prostriedkom alebo v pripade
potreby rucne pomocou brisneho kamena.

Poznamka: Brisenie cepeli, ktoré st prili§ opotrebované alebo poskodené,
nemusi byt Gcinné. V takychto pripadoch vymeiite noze.

Pre bezpecnd a spolahlivd prevadzku néradia pamatajte na to, Ze opravy,
drzbu a nastavenia musia byt vykonavané v autorizovanych servisnych
strediskdch s pouzitim iba originalnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické néradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  zivotnému prostrediu.
Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouzitd batériu, najméd
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotreblca definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

')\ Len pre krajiny EU:
V sidlade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

Liion odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnitro$tatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia_byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za tcelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likviddcii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia $kodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahujd poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uZzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalSie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich stran (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalsie narodné predpisy.

PL|POLSKI
STRUG AKUMULATOROWY
PE20BL
INSTRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PE20BL
Typ silnika Bezszczotkowy
Napiecie znamionowe (V DC) 20
Predko$¢ bez obcigzenia (min™) 12000
Szeroko$¢ strugania (mm) 82
Gteboko$¢ strugania (mm) 0-2
Gteboko$¢ wregowania (mm) max. 7.5
Dtugo$¢ (mm) 290

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-14:

Poziom cisnienia akustycznego (dB(A)) L,=85
Poziom mocy akustycznej (dB(A)) L,,=96
Btad K (dB(A‘g) K=3

Wartosci chzne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-14:

Poziom wibracji (m/s?) 2,5
Btad K (m/s?) 1,5
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z akumulatorem 4 Ah), kg 22
Waga (bez akumulatora), kg 2,8
Waga (wraz z akcesoriami), kg 372

Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

e
Moc znamionowa (W) 45
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20

Prad znamionowy (A) 1.8

Klasa ochrony ]

A\ 0STRZEZENIE! Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowana procedurg
pomiarowg i mogg zostac uzyte do pordwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga roznic¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie ocenic poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wigczone, ale nie jest
uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac obnizenie
poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten sposob taczna
(obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze okaza¢
sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki bezpieczenstwa,
majace na celu ochrone osoby obstugujacej przed skutkami ekspozycji
na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych,
zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby nie dopusci¢ do wyziebienia
rak, wtasciwa organizacja czynno$ci wykonywanych podczas pracy.

PRO-CRAFT
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OPIS URZADZENIA (OBR. 1)*

1. Uchwyt 7. Pokretto blokady ogranicznika
2. Przycisk kontrblokady bocznego
wiacznika 8. Wskaznik srodka strugania

9. Akumulator

10. Wylot widréw

11. Rowki w ksztatcie litery V
12. N6z tnacy

13. Stopka do odstawiania

3. Przycisk wigcznika

4. Pokretto regulacji gtebokosci
strugania

5. Tylna platforma/podstawa stata

6. Przednia platforma/ruchoma
podstawa

WYPOSAZENIE*

. Instrukcja obstugi

. Strug akumulatorowy
. Uchwyt do ostrzenia
. Ogranicznik boczny
. Linijka-ogranicznik

. Mocowanie

. Kalibrator do ostrzy
Klucz

. Worek na pyt

0. Walizka

P I - I R O

* Pragniemy zwrdci¢ uwage, Ze wyposazenie produktu moze réznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegétowe informacje dotyczace
zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z

lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowy strug Procraft PE20BL to wydajne i kompaktowe
narzedzie przeznaczone do precyzyjnej obrobki powierzchni drewnianych.
Dzieki szerokosci strugania wynoszacej 82 mm i mozliwosci ustawienia
glebokosci do 2 mm na jedno przejscie, idealnie nadaje sie do
wyréwnywania, fazowania oraz strugania desek, belek i innych materiatow
drewnianych. Brak potrzeby w zasilaniu sieciowym zapewnia wygode pracy
w kazdych warunkach, czy to na placu budowy, w warsztacie, czy w terenie.

Gtowne zalety struga to bezszczotkowy silnik, ktory gwarantuje wysoka
wydajnos¢ i dugg zywotnos¢, mozliwosc regulacii gtebokosci strugania, co
pozwala na precyzyjng obrobke réznorodnych materiatow. Ergonomiczny
uchwyt i wygodne pokretto regulacji gtebokosci zapewniajg komfort

uzytkowania nawet podczas dtugotrwatej pracy.

Dzigki whudowanemu systemowi ochrony i funkcji blokady wtaczania strug
jest bezpieczny i tatwy w obstudze. To niezastapione narzedzie zaréwno

dla profesjonalistéw, jak i majsterkowiczow.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi ostrzezeniami
kazowkami d i ‘_ pi i uzytk .'_.oraz

a4

i i danymi 1

ymi wraz z

eleklroﬁarzedziem. Nieprzestrz'eganie podanych  nizej ostrzezer
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub

powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,

aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub

elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Stosowac ochrone stuchu - chronia przed nadmiernym
hatasem.

Nalezy zawsze zaktadac okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nalezy stosowac ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem pytu.

Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

PRO-CRAFT

A Szczegdlne wskazowki bezpieczenistwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyréb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.
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SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE STRUGOW AKUMULATOROWYCH

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
O Przed postawieniem narzedzia na powierzchnie nalezy poczekac¢ na
catkowite zatrzymanie frezu. Obracajacy sie frez moze zahaczy¢ o
powierzchnie, co moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem
i powaznych obrazen.

0 Narzedzie nalezy trzyma¢ wylacznie za izolowang powierzchnie
uchwytu. W przypadku uszkodzenia przewodu znajdujacego sie pod
napieciem metalowe czesci narzedzia moga stac sie przewodzace,
co stwarza ryzyko porazenia pradem.

¢ Do mocowania obrabianego materiatu nalezy uzywa¢ zaciskow
stolarskich lub innych odpowiednich narzedzi na stabilnej
podstawie. Trzymanie materiatu rekg lub inng czescia ciata moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad narzedziem.

0 Nigdy nie dotykac obracajacego sie frezu, gdy narzedzie jest
podtgczone do akumulatora. Frez stanowi powazne zagrozenie
nawet przy wytgczonym narzedziu. Wszelkie manipulacje sg
dozwolone wytacznie przy odtaczonym zasilaniu i w rekawicach
ochronnych.

O Nalezy unika¢ pracy przy stabym oswietleniu. Niedostateczne
$wiatfo moze utrudnia¢ kontrole nad procesem obrobki i prowadzi¢
do btedow skutkujacych urazami.

O Nalezy upewni¢ sie, ze ostrza sg poprawnie zainstalowane i
solidnie zamocowane. Nieprawidtowo zamontowane ostrza mogg
powodowac silne wibracje, obnizong jako$¢ obrobki i potencjalnie
niebezpieczne sytuacije.

O Przed regulacja, konserwacjg lub wymiang ostrzy nalezy zawsze
odfaczy¢ akumulator. Pozwala to unikngé przypadkowego
uruchomienia narzedzia i zwigzanych z tym zagrozen.

O Nie nalezy uzywa¢ narzedzia w poblizu materiatéw tatwopalnych.
Iskry z obracajacych sie czesci lub przegrzanie moga spowodowac
zapton.

¢ Podczas pracy nalezy zachowac stabilng pozycje i unika¢
niewygodnych utozer ciata. Pozwala to utrzymaC rownowage i
petng kontrole nad narzedziem, szczegdlnie przy obrébce duzych
elementéw.

0 Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na narzedzie podczas
pracy. Zbyt duza sita moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy,
przegrzania silnika i obnizenia precyzji obrébki.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

0 Po zakonczeniu pracy zawsze nalezy wytgczy¢ narzedzie i odtgczy¢

akumulator. Nie nalezy pozostawiac narzedzia bez nadzoru, gdy jest
podtgczone do zasilania.

Narzedzie nalezy regularnie oczyszczaé z nagromadzonych widréw i
pytu. Nagromadzenie pytu moze wplywaé na mechanizm i prowadzi¢
do przegrzania.

O Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ akumulator. Nalezy upewnic sie, ze
jego obudowa nie jest uszkodzona i ze zostat w petni natadowany.
Nie nalezy uzywac¢ akumulatoréw z peknieciami, deformacjami ani
$ladami przegrzania.

0 Narzedzie nalezy trzymac z dala od wody i wilgotnych powierzchni.
Wnikanie wilgoci do obudowy moze spowodowaé zwarcie lub
uszkodzenie narzedzia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewnic sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft 20V
(2 Ah, 4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodna prace.




PRACA

A uwagat

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposdb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

Odtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisnaé przycisk zwalniajgcy akumulator i
pociggna¢ akumulator w kierunku przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zalezno$ci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
¢ 2 diody: 50% tadunku
0 3 diody: 75% tadunku
O 4 diody: w petni natadowana

Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie tadowarki

Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora

Wsuna¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do oporu).
W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyczke do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania
Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
dioda LED ($wiatto ciagte).

4. Zakoriczenie procesu fadowania

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sig zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

1oani ; tad,

p p ia akumulatora (opcjonalnie)

Weisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujgcego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Aby zamontowa¢ akumulator na urzadzeniu po natadowaniu, nalezy go
wiozy¢ do prowadnic na urzadzeniu oraz delikatnie docisng¢.

Montaz elektronarzedzia
A uwacal

Przed montazem lub demontazem akcesoriow nalezy upewnic¢ sie, ze
narzedzie jest wytaczone, a akumulator odtaczony (9), aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu.

Nalezy uzywa¢ wytacznie oryginalnych akcesoriéw i komponentéw.
Nieodpowiednie czesci moga spowodowa¢ uszkodzenie narzedzia lub
obnizenie jego wydajnosci.

Montaz lub demontaz ostrzy struga
Konstrukcja bebna (rysunek 2)

¢ Sruby mocujace: Uzywane do przytwierdzenia ostrzy struga (3) oraz
ptyt regulacyjnych (5) do bebna (2). Musza by¢ solidnie dokrecone,
aby zapobiec wibracjom i przesunieciu ostrzy.

O Beben: Obrotowa cze$¢ struga, na ktérej montuje sie ostrza. Ruch
bebna umozliwia struganie materiatu. Montaz ostrzy musi by¢
precyzyjny, aby unikna¢ braku wywazenia.

O Ostrze struga: Odpowiada za skrawanie warstwy materiatu.
Mocowane do bebna za pomocg ptytki regula?jnej i $rub.
Prawidtowe umieszczenie ostrzy jest kluczowe dla uzyskania
wysokiej jakosci obrobki.

¢ Ostona bebna: Chroni ostrza i inne elementy bebna przed
zanieczyszczeniami, takimi jak kurz i wiéry. Zdejmowana w celu
wymiany lub regulacji ostrzy.

PL | POLSKI (N[

O Plytka regulacyjna: Umozliwia precyzyjne wyréwnanie ostrzy na
bebnie. Zapewnia réwnomierne wystawanie krawedzi tnacej ostrzy
wzgledem tylnej platformy struga.

Demontaz zuzytych ostrzy:

0 Uzyj dotaczonego klucza ptaskiego, aby poluzowac trzy sruby
mocujace na bebnie.

0 Zdejmij ostone bebna, ktdra jest zdejmowana razem z ostrzami.
O Oczys$¢ powierzchnie bebna oraz miejsca montazowe z kurzu i
wiéréw.
Montaz nowych ostrzy:

0 Umiesc ostrze i ptytke regulacyjng w rowku bebna tak, aby krawedz
tnaca ostrza byta wyréwnana z wewnetrzng krawedzig ptytki. Do
precyzyjnego ustawienia nalezy uzy¢ kalibratora do ostrzy.

O Upewnij sie, ze ostrze jest utozone réwno i nie wystaje poza
krawedzie plytki regulacyjnej.

0 Zamocuj plytke regulacyjna, dokrecajac $ruby na plytce. Nastepnie
zamontuj ostone bebna z powrotem na miejsce.

O Powtdrz te same czynnosci dla drugiego ostrza.

Prawidiowy montaz ostrzy (Rysunek 3)
Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ pracy struga, niezwykle istotne jest
prawidtowe ustawienie ostrzy. Po dokonaniu regulacji nalezy wykonaé
prébne struganie i pordwnac¢ wyniki z przedstawionymi ilustracjami.

1. Prawidtowe ustawienie:

0 Ostrza s3 zamocowane tak, ze ich krawedz tnaca jest idealnie
rownolegta do powierzchni tylnej platformy (B).

¢ Efekt: Rowna obrébka i gtadka powierzchnia materiatu.
2. Uszkodzenie powierzchni:

0 Przyczyna: Jedno lub oba ostrza nie sa ustawione réwnolegle
wzgledem linii tylnej platformy.

0 Efekt: Nieréwne linie lub widoczne rysy na obrabianej
powierzchni.

0 Rozwigzanie: Sprawdz ustawienie ostrzy i dostosuj je, aby byty
rownolegte do tylnej platformy.

3. Zbyt mate zagtebienie na poczatku obrobki:
0 Przyczyna: Ostrza wystajg zbyt mato wzgledem tylnej platformy.

0 Efekt: Ostrza nie chwytajg materiatu prawidtowo, co powoduje
nierdwng obrobke na poczatku strugania.

0 Rozwigzanie: Zwigksz wystawienie ostrzy,
potozenie w bebnie.

4. Zbyt duze zagtebienie na koricu obrébki:
0 Przyczyna: Ostrza wystaja zbyt daleko wzgledem tylnej platformy.

0 Efekt: Ostrza zbyt agresywnie usuwajg materiat pod koniec
strugania, powodujac zagtebienia.

0 Rozwiazanie: Zmniejsz wystawienie ostrzy, ustawiajac je na
réwnym poziomie z tylng platforma.

regulujgc ich

T (ancianal

Montaz ograniczni go (opcj ie)
¢ Umies¢ uchwyt ogranicznika bocznego w dedykowanym otworze na
obudowie struga.
¢ Zamocuj uchwyt, dokrecajac pokretto blokujace (7).
0 Przymocuj ogranicznik boczny do uchwytu, regulujgc jego pozycje
tak, aby przylegat $cisle do bocznej krawedzi obrabianego materiatu.

O Upewnij sie, ze ogranicznik boczny jest solidnie zamocowany i
gotowy do uzycia.

Podtaczenie worka na wiéry:
0 Zlokalizuj otwor wylotowy na widry na obudowie struga.

0 Podtacz worek na widry do otworu, wsuwajac go az do szczelnego
dopasowania.

0 Upewnij sie, ze worek jest solidnie zamocowany i nie zsuwa sie
podczas pracy.

O Po zakoriczeniu pracy wytacz strug, odtacz akumulator i opréznij
worek na widry.

Rannlania alehakndni

¢ 0Obro¢ pokretto do regulacji gtebokosci strugania (4) na zadang
warto$c w zakresie od 0 do 2 mm.

O Upewnij sie, ze wskaznik gtebokosci znajduje sie w odpowiedniej

pozycji wzgledem skali.
PRO-CRAFT
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0 Sprawdz, czy ustawienie zostato prawidtowo zablokowane, zanim
r0Zpoczniesz prace.

Wiaczanie i wylaczanie struga

/\ UWAGA! Przed montazem akumulatora (9), nalezy upewni¢ sie
ze elektronarzedzie jest wylaczone aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu.

Upewnij sie, ze przycisk wtaczania (3) i przycisk bezpieczeristwa (2)
dziataja poprawnie. Po zwolnieniu powinny wraca¢ do pozycji ,wytaczone”.

O Upewnij sie, ze narzedzie jest wytaczone. Wt6z akumulator (9) do
jego gniazda, az ustyszysz charakterystyczne kliknigcie, Swiadczace
o prawidtowym zamocowaniu.

O Nacisnij przycisk bezpieczeristwa (2), aby odblokowac
narzedzie. Nastepnie nacisnij i przytrzymaj przycisk wiaczania
(3), aby uruchomié¢ silnik. Po uruchomieniu narzedzia przycisk
bezpieczenstwa (2) mozna zwolnic.

0 Zwolnij przycisk wiaczania (3), aby wytaczyé narzedzie. Upewnij sie,
ze przycisk powraca do pozycji wyjSciowe;j.

0 Po zakorczeniu pracy wcisnij zaczep akumulatora i wyjmij go z
gniazda.

Instrukcje i wskazowki uzytkowania struga
A\ uwacar

Zawsze nalezy nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej, w tym okulary ochronne
i nauszniki, podczas pracy z narzedziem.

Upewnic sie, ze powierzchnia robocza jest oczyszczona z gwozdzi, wkretéw
i innych obcych przedmiotéw, ktére moga uszkodzi¢ ostrza lub narzedzie.

Podczas pracy trzymac narzedzie oburacz za rekojesc (1) i pokretto do
regulacji gtebokosci strugania (4).

O Upewnic¢ sie, ze akumulator (9) jest prawidtowo zamocowany w
narzedziu.

0 Wyregulowac glgbokos¢ strugania za pomocg pokretta do regulacji
gtebokosci strugania (4) zgodnie z potrzebami. Zaleca sie
rozpoczecie pracy od minimalnej gtebokosci, szczegéinie podczas
pierwszego przejscia.

O Wlaczy¢ narzedzie, postepujac zgodnie z instrukcjami zawartymi w
sekeji ,Wtaczanie i wytaczanie struga”.

O Ustawi¢ przednig cze$¢ przedniej platformy (6) na powierzchni
materiatu, upewniajac sie, Ze narzedzie stoi réwno. Tylna czes¢
struga nie powinna dotyka¢ materiatu przed uruchomieniem.

O Powoli przesuwa¢ strug do przodu, stosujac réwnomierny nacisk,
pozwalajac ostrzom na wykonanie pracy. Unika¢ nadmiernego
nacisku, aby nie uszkodzi¢ materiatu lub narzedzia.

0 Dla uzyskania gtadkiej powierzchni nalezy utrzymywaé statg
predkos¢ ruchu.

O Po zakonczeniu przejScia wytaczy¢ narzedzie, zwalniajac przycisk
wigczania (3), i poczekac na catkowite zatrzymanie bebna.

0 W razie potrzeby wykona¢ dodatkowe przejscie, zwiekszajac
gleboko$¢ strugania za pomocg pokretta do regulacji gtebokosci
strugania (4).

Porady dotyczace optymalnej pracy:

0 Dla dtugich lub szerokich powierzchni nalezy uzywac ogranicznika
bocznego (7), aby utrzymac strug na okreslonej linii.

¢ Podczas pracy z wilgotnym drewnem nalezy regularnie czysci¢
beben i ostrza z nagromadzonych wiérow.

0 Regularnie sprawdzac ostros$¢ ostrzy i wymieniac je przy pierwszych
oznakach zuzycia.

Uzycie stopki do odstawiania

Podstawka oporowa, umieszczona na tylnej platformie (5), stuzy
do ochrony obrabianej powierzchni oraz ostrzy tnacych podczas
zatrzymywania narzedzia. Automatycznie opuszcza sie, gdy strug zostaje
zdjety z materiatu.

O Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze stopka do
odstawiania znajduje sie w podniesionej pozycji, gdy strug jest
ustawiony na obrabianej powierzchni.

¢ Podczas strugania stopka automatycznie podnosi sie, umozliwiajac
tylnej platformie sciste przyleganie do materiatu.

O Po zakoriczeniu przejscia i wylgczeniu narzedzia stopka opada,
zapobiegajac kontaktowi ostrzy z powierzchnia. Chroni to rowniez
ostrza przed przypadkowymi uszkodzeniami.

0 W przypadku chwilowego nieuzywania narzedzia nalezy ustawic je na
tylnej platformie z opuszczong stopka, aby uniknaé przypadkowego
kontaktu ostrzy z powierzchnig robocza lub innymi przedmiotami.

PRO-CRAFT

Porady:

O+ Regularnie sprawdzaj poprawnos$¢ dziatania mechanizmu stopki,
aby upewnic sie, ze porusza sie ptynnie i automatycznie opada.

O+ Oczyszczaj stopke z nagromadzonych widréw i pytu, aby zapobiec
zacinaniu si¢ mechanizmu.

Fazowanie

Narzedzie jest wyposazone w rowki w ksztalcie litery V na przedniej
platformie ~ (6), ktore umozliwiajg precyzyjne fazowanie krawedzi
obrabianego materiatu.

O Upewnij sig, ze akumulator (9) jest zamontowany, a strug jest
sprawny i gotowy do pracy.

0 Ustaw gleboko$¢ zbierania materiatu za pomocg pokretta regulacii
gtebokosci (4), zaczynajac od minimalnej wartosci.

0 Ustaw strug tak, aby krawedZ materialu pasowata do jednego
z rowkéw w ksztalcie litery V, upewniajac sie, ze narzedzie jest
stabilne.

O Wlacz strug, postepujac zgodnie z instrukcjg z odpowiedniej sekcii, i
przesuwaj go wzdtuz krawedzi materiatu z rownomierna predkoscia
i stalym naciskiem.

O Kontroluj pozycje struga oburacz, trzymajac go za rekojes¢ (1) i
pokretto regulacji gtebokosci (4) dla zapewnienia pewnej kontroli.

0 Po zakoriczeniu obrobki wytacz strug, zwalniajac przycisk wiaczania
(3), i poczekaj na catkowite zatrzymanie bebna.

0 Sprawdz jakos¢ wykonanej fazy, W razie potrzeby wykonaj kolejny
przejscie, zwigkszajac gtebokosc obrébki.

Porady:

O Zwiekszaj gtebokos¢ fazy stopniowo, wykonujac kilka przejs¢, aby
uzyskac réwna powierzchnie.

O Przed rozpoczeciem pracy przetestuj ustawienia na niepotrzebnym
kawatku materiatu.

0 Regularnie czys¢ rowki w ksztacie litery V oraz beben z wiéréw, aby
zachowac precyzje obrobki.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed przystapieniem do okresowej konserwacji nalezy zawsze upewnié¢
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator odtaczony.

Czyszczenie narzedzia:

Po kazdej pracy nalezy oczysci¢ strug z pylu, wiérow i innych
zanieczyszczen. Uzywaj miekkiej, suchej $ciereczki lub sprezonego
powietrza. Unikaj przedostania sie wilgoci do wnetrza obudowy. Szczegéing
uwage zwrd¢ na czyszczenie bebna oraz przedniej platformy (6).

Kontrola stanu ostrzy:

Regularnie sprawdzaj ostrza pod katem stepienia, wyszczerbien lub innych
uszkodzen. W przypadku stepienia lub uszkodzenia ostrzy wymien je
zgodnie z instrukcjg wymiany ostrzy.

Smarowanie:

Mechanizmy struga nie wymagaja regularnego smarowania, poniewaz
narzedzie jest dostarczane z fabrycznym smarowaniem. Jednak w
przypadku koniecznosci naprawy lub diugotrwatego uzytkowania sprawdz
stan ruchomych czesci. Uzywaj wytacznie zalecanych srodkéw smarnych.

Kontrola akumulatora:

Sprawdzaj akumulator (9) pod katem uszkodzen, takich jak pekniecia lub
deformacje. W przypadku uszkodzenia akumulatora nalezy go wymienic.
Przechowuj akumulator w suchym miejscu, z dala od bezposredniego
Swiatta stonecznego i Zrédet ciepta.

Instrukcja ostrzenia ostrzy:

¢ Zdemontuj ostrza z bebna zgodnie z sekcjg ,Montaz lub demontaz
ostrzy”. Upewnij sie, ze ostrza sg oczyszczone z pytu i widréw przed
ostrzeniem.

O Poluzuj dwie nakretki motylkowe na uchwycie do ostrzenia. Wioz
dwa ostrza do uchwytu tak, aby stykaly sie z bocznymi ptytkami
uchwytu.

0 Doktadnie dokre¢ nakretki motylkowe, aby unieruchomic ostrza.

O Zanurz kamien szlifierski w wodzie na 2-3 minuty przed ostrzeniem,
aby odpowiednio go nawilzy¢.

O Trzymaj uchwyt z ostrzami tak, aby oba ostrza jednoczesnie dotykaty
powierzchni kamienia szlifierskiego.

O Réwnomiernie przesuwaj ostrza po kamieniu szlifierskim, utrzymujac
jednakowy kat ostrzenia dla obu ostrzy.




0 Po zakonczeniu ostrzenia sprawdz ostrza. Powinny by¢ ostre i
pozbawione defektow.

¢ Usun zadzior za pomocg drobnoziarnistego materiatu $ciernego lub
recznie za pomoca kamienia szlifierskiego, jesli to konieczne.

/\ UWAGA! Ostrzenie bardzo zuzytych lub uszkodzonych ostrzy moze by¢
nieskuteczne. W takich przypadkach wymien ostrza.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy narzedzia pamietaj, ze naprawy,
konserwacja i regulacje powinny by¢ przeprowadzane w autoryzowanych
serwisach z wykorzystaniem wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy oddac do powtérnego przetworzenia zgodnego

z obowiqzujqczmi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowaé baterig
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owina¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikna¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#; Tylko paristwa UE:

E 7ﬁ Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie
LHon Zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych
towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane drogg
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowac sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowac w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.

BG|BbJITAPCKUIA
AKYMYJIATOPHO PEHAE
PE20BL
PBHKOBOJACTBO 3A EKCMJIOATALMA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKN

Mopen PE20BL
Tun Ha ABuratens besyeTkoB
HanpexeHue (B, nocTosiHeH ToK) 20
CkopocT Ha npaseH xo4 (MuH") 12000
LlnpuHa Ha peHgocBaHe (Mm) 82
[lbn6ounHa Ha peHocBaHe (MM) 0-2
[bn6ounHa Ha KaHToBaHe (MM) max. 7.5

061wa AbmKMHa (MM) 290

HuBara Ha Wwym ce onpefensT B cboTBeTcTBUe ¢ EN 62841-2-14:

HuBo Ha 3BykoBO Hansraxe (4b(A)) L,,=85
WN3mMepeHo HMBO Ha 3ByKoBa MoHOCT (86(A)) L,,=96
MorpewHocT K (3B(A)) K=3

06LyuTe CTORHOCTY Ha BUGpaLMMTe 1 norpeluHocTTa K ce onpepenst B
cvotBetcTBMeE C EN 62841-2-14:

HuBo Ha Bu6pauus (m/c?) 2,5
MorpewHocT K (m/c?) 1,5
HuBo Ha 3awuTa 1P20

Knac Ha 3awuta 1]
Terno EPTA (c 4 Ah 6atepus) (kr) 22

Terno Ha MHCTPyMeHTa 6e3 6atepus (Kr) 28
Terno (BKIOYUTENHO LieNVs KOMMEKT 3a

fAocTaeka) (kr) 97
AKymynatopHa 6aTepus (He e B KoMnneKTa)

HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion
Kanauutet (Ay) 2.0/4.0/8.0
3apsapHo YCTPOICTBO (He e B KOMNAeKTa)

2):;;T|,zsan(;n2;;emeuue (B, npomeHuB ToK) 220-240/50
MowyHocT (BT) 45
WaxopHo HanpexeHue (B, NoCTOSHHO) 20
NaxopeH Tok (A) 1.8

Knac Ha 3awuta I

A NPEAYNPEXAEHUE: [leknapupaHuTe HUBA Ha BUGPaLUMN U LyM OT-
roBapsT Ha OCHOBHUTE NPUNOXKEHUS HA MHCTPYMEHTa. Bbnpeku ToBa, ako
MHCTPYMEHTBT Ce U3N0N3Ba 3a APYTH LMK, C Pa3NUYHU NPUHAANEXHOCTH
WK B NIOWWO CbCTOSIHUE, HUBATA Ha LWYM M BUGPaLMM MOXE Aa Bapupart.
ToBa MOXe 3HAYUTESHO /la YBENNYM HUBOTO HA EKCNO3ULMA Npe3 Lenus
nepuop Ha pa6ota. HuBata Ha Wym W BUGPaLMK Le BapupaT B 3aBUCH-
MOCT OT Ha4YMHa Ha U3NON3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA 1 MOXE Aa Haj-
XBBPAAT HUBATA, NOCOYEHN B TO3W MHDOPMALMOHEH NUCT. Te3n HUBa Ha
LyM ¥ BUGPALMK MOraT Aia Ce U3MO0N3BAT 3a CPaBHABAHE HA eMH UHCTPY-
MEHT C AAPYT 1 33 3BBPLUBAHE HA NPE/BAPUTENHI OLIEHKI Ha Bb3AEHCTBI-
eT0. TOYHaTa OLieHKa Ha HaTOBapPBAHETO TPAGBa Ja B3eMe NpeaBUf U Bpe-
METO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3K/IOYEH UK PaboTH, HO He Ce M3NOoN3Ba.
ToBa MOXe 3HaYUTe/HO ;@ HaManu o6LOTO HaTOBapBaHe Npe3 paBoTHus
nepuop. aeHTudMLmMpaiTe AONBAHUTENHN MEPKY 33 6E30MACHOCT 3a 3a-
LMTa Ha ONepaTopa, KaTo Hanpumep: NOAAPHIKKA Ha MHCTPYMEHTU U aK-
cecoapy, 3aTonnsHe Ha PbleTe, 3allUTa Ha CNyxa v ynpaeneHue Ha pa-
60THUMS npoviec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. [pbxka 7. [pbxKa 3a 3aK/o4BaHe Ha

2. ByTOH 3a 3aKNi0YBaHe Ha L LRI ERE EIEE
3axpaHBaHeTo 8. MHAMKaTOp 33 LEHTBP Ha

3. ByTOH 3a 3axpaHBaHe L

4. Konye 3a perynupaxe Ha 9. barepus

Abn6oynHata Ha perfoceaHe  10. 13xoA 3a CTPYXKM
5. 3apHa nnatopma/cTaunonap- 11.V-06pashu kaHanu

Ha ocHoBa 12. Pexew, enemeHT
6. Mpeata nnatdopma/MoABUKHA 13 [1onn0pHa croiika

OCHOBa
OKOMMJIEKTOBKA*
. MHCTpYKLuK 3a nonssaHe
. Penpe
. [bpxay 3a 3aTouBaHe
. CTpaHVNEH orpaHuyuten
. Jlunwiika-orpannynten
. Obpxay
. Kanu6partop Ha HoxoBeTe

N o A W N =
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8. TaeyeH Koy
9. Top6a 3a npax
10. Kydpapue

* Umaiite npegsuna, 4e CbAbpPXKaHNeTo Ha nakera MoXe ja Bapupa B 3aBu-
CUMOCT OT Abp)XaBaTa Ha 3aKyrnyBaHe. 3a KOHKpeTHa MHlﬁDpMaLMR OTHOC-
HO CbAbpP)XaHNETO Ha BaluaTta fnpaTtka, MOJif, CBbp)eTe Ce C BalunTe MecT-
HU AUCTPUBYTOPH.

AkymynatopHoTo peHpie Procraft PE20BL e MoLyeH 1 KoMNaKTeH UHCTPY-
MEHT, Npe/iHa3HayeH 3a npeLuaHa 06paboTka Ha AbLPBEHN NOBBLPXHOCTH.
C W1pKMHa Ha peHA0CBaHe 0T 82 MM 1 bNGOYMHA 10 2 MM C e/JHO MUHA-
BaHe, TOi e MfieaneH 3a u3paBHsBaHe, CKOCABAHE, PEHAOCBAHE Ha ibCKM
W [pyrv AbpBeEHN MaTepuanu. HesaBucumocTTa OT Mpexara ocurypssa
yAobHa pa6oTa BbB BCAiKa Cpefja, 61no To CTPOMTENHA nowazaka, pa6o-
TUAHULA UNW OTAaneyeH 06eKT.

OCHOBHWTE NPeAMMCTBA Ha PEHAETO Ca 6e3YETKOBUAT MOTOP, KOITO OCH-
rypsBa BUCOKA NPOWU3BOAWTENHOCT W AbNBI EKCM/IOATALMOHEH PeECypC,
KaKTo W perynupyemata Abf6ounHa Ha PEHAOCBAHE 3a MpeuusHa obpa-
60TKa Ha pa3nnyHu Matepuany. EproHoMuyHata ApbXKa i YR06HOTO pe-
rynupaxe Ha AbA60YMHATa NPaBAT MHCTPYMeHTa YA06eH 3a U3non3saHe
AOPU NPy NMPOABAXUTENHA paboTa. bnarojapeHue Ha BrpajeHata cu-
cTema 3a 6e30MacHOCT U QYHKLUATA 33 3aK/NKOYBAHE Ha 3aXPaHBaHETo,
peHAeTo e 6e30nacHo U NEcHo 3a M3nonasaHe. TO3N MHCTPYMEHT Le ce
npeBbpHE B HE3aMEHUM MOMOLLHUK KaKTO 3a NPOeCMOHanUCTy, Taka u
33 JOMaLLHK1 MaiCTopy.

MPABWJIA 3A BE3OMACHOCT

/\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHuKM AeHusa 3a f
MHCTPYKL UM, UNIOCTPALUM U cNeuuduKaLun, LOCTaBeHH C Ta3u enekTpu-
YecKa MawmHa. HecnassaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM NO-0/y MOXe Aa
A0Befie 10 TOKOB yAap U/Win CepUo3HO HapaHaBaHe.

3anaseTe BCUYKM NPeAyNpexaeHns U MHCTPYKLIMM 3a CnpaBKa.

TepMUHBT ,eneKTpuyecka MawnHa“ UM ,eneKTpuyecku MHCTPYMeHT"
B Te3n npefynpexpaeHua ce otHaca A0 Bawara eneKTpuyecka MalimHa
¢ kaben unu enexTpuyecka MalunHa, paotelya c 6atepum (6e3 kaben).

YCNIOBHU 0BO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu 04nna, 3a Aa npepnasute ounuTe
CW OT YaCTULM U CTBPrOTUHM.

HoceTe macka 3a npax - npeAOTBpaTHBa BAVLIBAHETO Ha
AbPBECHU YacTuum.

Hocerte 3awuTa 3a ywuTe, 3a 4a npesnasute ciyxa cu ot
NpeKoMepeH LiyM.

I'IpoueTeTe WHCTpyKUUuTe

MpeaynpexaeHme 3a onacHocT

>OO@

CbOTBETCTBUE C OCHOBHUTE CTaHfjapTtu 3a 6e3omacHoCT Ha
npunoxXumnuTe EBpOHEﬁCKM AVUPEKTUBK.

ce
EAL
¥

EBDBEMV]CKM 3HaK 3a CbOTBETCTBHUE.

YKpaVIHCKI/I 3Hak 3a CbOTBETCTBUE

CNELWANHU NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHOTO PEHAE

WHCTPYKLIUM 3A BE30MACHOCT 3A BCUYKM ONEPALUU

O Tpean pa nocTaBuTe MalIMHaTa Ha afieHa MOBBPXHOCT, U3yaKaii-
Te, okaTo pesata cnpe HambAHO. OTKPUT BBPTALLY CE HOX MOXE
/la Ce 3aKaull 3a NOBBPXHOCTTA, NPUYMHABAIKK 3ary6a Ha KOHTPON
1 CEPUO3HO HapaHsABaHe.

0 [lpbXTe MalwnHaTa camMo 3a U307MpaHaTa MoOBbPXHOCT Ha APbXKKa-
Ta. AKO 3axpaHBalLMAT kaGen e noBpefeH, AOCTBMNHUTE METaNHK
4acTW Ha MalMHaTa MOraT fa MonajHaT Moj Hanpexexue u Aa
NPUYKHAT TOKOB YAap Ha onepaTopa.

¢ Wanon3Baitte CTATM UNN ApYri NOAXOAALM CPEACTBA 3@ 3aKpenBa-
He Ha fieTaiina KbM CTabuiHa ocHoBa. 3afbpXaHeTo Ha feTaitna

PRO-CRAFT

C pbKa WK Apyrit YacTi Ha TANOTO MOXe Aa AOBeAe A0 3ary6a Ha
KOHTPOI.

0 Hukora He AOKOCBANTE PEXeELMsi UHCTPYMEHT, AOKATO MHCTPY-
MEHTBT e CBbP3aH KbM Gatepusta. Gpesara npescTasnssa cepu-
03Ha 0MacHOCT, AOPM KOraTo MHCTPYMEHTBT € M3K/KoueH. Besiko fo-
KOCBaHe € Bb3MOXHO CaMo NPK HAMbJIHO U3K/KOYEHO 3axpaHBaHe
1 HOCEHE Ha 3alYUTHU PbKaBULK.

0 W3barBaiiTe Aa paboTUTe C WHCTPYMeHTa Mpu cnaba CBETAMHA.
HejoCTaTbYHOTO OCBET/IEHWE MOXe Aa 3aTPYAHW KOHTPOna Ha
npoueca Ha 06pa6oTka v Aa A0BeAE A0 TPELUKH, KOUTO MoraT Aa
NPUYUHSAT HapaHsBaHe.

O YBepeTe ce, 4e ocTpueTaTa ca MOHTMPaHU NPaBUIHO W 3ApaBo. He-
NpaBuUIHO MOHTUPAHWUTE HOXOBE MOraTt Aa NPUYMHAT CUNTHK Bmépa-
LUK, NOLIO Ka4eCcTBO Ha pA3aHe U NOTEHLUANTHO OMacHW CUTyaLuun.

¢ BuHaru oTcTpaHsBaiiTe 6aTepusTa, npeau Aa NpaBuTe KaKBUTO U Aa
61no HacTPOVKK, MOAAPBXKKA UK CMsiHA Ha ocTpueTo. ToBa enu-
MUHUPa CIyYaitHOTO aKTUBUPAHE Ha MHCTPYMEHTA U CBbp3aHuTe ¢
Hero puckoBe.

0 He uanonsBaitte MHCTPYMeHTa B 61IM30CT [0 3aNanuMn MaTepuani.
McKpu OT BbPTALM Ce YacTu unu nperpsaBaHe Morat Aa NPUYNHAT
noxap.

O Pa6otete B cTabunHa no3a u U36sreaiiTe HeyA06HN NO3ULNK Ha TS-
noto. ToBa B/ N03BO/AABA fla NOAABPXKATE 6aNaHC U MbAeH KOHTPON
BBPXY MHCTPYMEHTa, 0COBEHO NpK 06paboTKa Ha ronemu AeTainu.

0 W3b6sarBaiiTe Aa okassaTe NPEKOMEPEH HATUCK BbPXY MHCTPYMeHTa
no BpeMe Ha pa6ota. lpekomepHaTa cuna Moxe Aa A0BeAe A0
CuynBaHe Ha HOXa, NperpsiBaHe Ha ABUraTeNs U HamaneHa To4HoCT
Ha psiaHe.

O He ocTaBsiiTe MHCTPyMeHTa 6e3 Haf30p, AOKATO € CBbp3aH KbM
GaTepusiTa. BuHaru uaknioyBaiite MHCTPYMEHTa U U3BaXpaiiTe 6a-
TepUATa, KOraTo NpUKIKYMTE.

¢ MoymcTeTe MHCTPYMEHTA OT HaTpynaHuTe CTPYXKW U mpax. Hatpy-
NaHUAT Npax MOXe Aa MoBausie Ha paboTata Ha MexaHu3ma u Aa
NPUYMHN NperpsiBate.

O TpoBepeTe 6atepusiTa nNpean ynotpe6a. YBepeTe ce, e KOpnychT
Ha 6aTepusTa He e NOBPEeAEH U Ye 3apsAbT e 3aBbplueH. He usnon-
3BaiiTe GaTepuu, KOUTO ca HanykaHu, fe¢opMupaHu UK nokaseat
npusHaLK Ha nperpsBaHe.

¢ MMaseTe camoneTa oT BOAa M MOKPM NOBbPXHOCTU. HaBNN3aHeTo Ha
Bnara B KOpnyca MoXe Aa Npu4uHN KbCO CbeJMHEHNE au nospeaa
Ha MHCTPYMeHTa.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa ot 6atepuu Procraft 20V (2Ay,
4A4 vnu 8Au). M3nonasaHeTo Ha Apyrin 6aTepun Moxe fa MOBPEAN WH-
CTpyMeHTa 11 ia Biowy paGoTaTa. MHCTPYMEHTDT e NpefjHa3HayeH 3a pa-
60Ta c aKyMynaTopHu NUTUEBO-iioHHN GaTepun Procraft 20V, kouTo ocury-
psiBaT CTabUNHa W HafexaHa pa6oTa.

N3NON3BAHE

/\ BHAMAHME!

I'Ipenm Aa UHCTanuparte nin AeMOHTUpaTe akcecoapu, yBepeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTHT € U3KIKYeH U u3sajete 6aTEPVIRTa, 3a Aa npeporBpaTtute
CNyyaiHo cTapTuUpaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusta

3a Aaunssagute 6aTequTa, HaTUCHeTe 6y10Ha oTnpej Ha 6aTepMRTﬂ nen-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Bajerte 6aTepuuTa OT UHCTPYMEHTa.

WHCTpyKuum 3a 3apeXxpaHe Ha 6aTepusiTa

3apsAHOTO UMa AiBa MHAMKATOPA: YePBEH U 3eNeH. YepBeHaTa CBETIUHA
noKasBa, Ye 3apeXAaHeTo e B XOf, a 3eNIeHaTa CBET/IMHA NOKas3Ba, ye 3a-
pexAaHeTo e NpuktYNio. Camata 6atepusi MOXe Aa UMa UHAMKATOP 3a
3apeXpaaHe CbC CBETOAMOAN, MOKA3BALLM HUBOTO HA 3apexpaHe. 3a Aa
NpoBepUTE HUBOTO Ha 3apsij, HaTUCHETe ByTOHa 3a NPOBEpKa Ha 3apsAa
Ha 6atepusTa.

¢ 1 csetognon: 3apag 25 %

0 2 csetoaunopa: 3apsg 50 %.

¢ 3 csetopuopa: 3apsaa 75 %.

0 4 cBeToanoaa: HambAHO 3apefeHa 6atepus

VHCTPYKLMM CTBNKa NO CTbNKa:

0 CBbpXETe 3apsAHOTO YCTPOIMCTBO KbM ENEKTPUYECKI KOHTAKT.

0 3a 3apsAHM YCTPOIICTBA C LUENCEN, NOCTaBeTe Lencena B nopra
Ha 68TepMHTa. 3a nnb3rawu ce 3apsagHu yCTpOﬁCTBa nogpaBHete
Xne6oBeTe M nocTaseTe 6aTepusiTa, OKATO OMpe.




¢ WHankaTopbT We CBETHe B YepBEHO, 3a Aa NMOKaxe, Ye 3apexpa-
HETO e 3anoy4yHano.

¢ Korato 3apexAaHeTo NPUKIIYK, UHAUKATOPBT Lie CBETHE B 3elie-
HO.

O Uskniovete 3apagHoTo yCTpOVICTBO oT GETEPMHTE W KOHTaKTa unmn
un3papete 6ET€pMﬂTa 0T 3apAafHOTO yCTpOﬁCTBO.

¢ Mo us6op: HatucHeTe 6yToHa 3a NpoBepKa Ha 3apsiAa Ha 6atepuaTa,
3a /1a BUAUTE HUBOTO Ha 3apAf C MOMOLLYTA Ha CBETOAUOAMTE.

MoHTax Ha 6atepusiTa

MNoppaBHeTe 6aTepusiTa cyc xne6a Ha UHCTPYMEHTA U Cef, ToBa s HaTUC-
HeTe Ha MSICTO, J0KaTO LpakKHe.

WHeTpyKuuu 3a crnobsieane

/\BHUMAHME: YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT € U3K/IUEH U GaTepusTa
(9) e n3BapeHa, Npeau Aa U3BLPLIBATE KAKBATO U Aa € paboTa Nno Cro-
6siBaHeTo.

W3nonagaiite caMo OpUTMHANHM aKCecoapyu U KOMMOHEHTU. Henoaxoas-
LMTe YacTu MoraT Aa NoBPeAST UHCTPYMEHTA UMW i@ HAMansT Herosa-
Ta e(heKTUBHOCT.

win Ha Te

KOHCprKuMﬂ Ha GapabaHa (n306paxeHue 2)

¢ BonToe: 13non3Bar ce 3a 3akpensaHe Ha HOXoBeTe (ocTpueTara)
Ha peHpeto (3) v perynupawmte nnoun (5) kbM 6apabana (2). Te
Tpsi6Ba Aa GbAAT 34paBo 3aTerHaTy, 3a Aa ce NPefoTBpaTH BUGpa-
LMs ¥ ABUXEHUE Ha OCTpUeTara.

0 bapabaH: BbpTslaTta ce YacT OT paBHUHATa, BbPXY KOSTO Ca MOH-
TMPaHW HOXOBETE. [IBUXEHMETO My OCUrypsiBa PeHAOCBaHe Ha
marepuana. VIHCTanupaHeTo Ha HOXOBETe TPsi6Ba Aa Ce U3BbPLUKN
TOYHO, 3a Aa Ce u3berHe gucbanac.

O Hox 3a peHje: oTroBaps 3a psi3aHe Ha cioit MaTepuan. Gukcupa
ce KbM Gapa6aHa C noMoluTa Ha perynupalya nnaHka u 6onTose.
MpaBUNHOTO NOCTaBSIHE HA OCTPUETO € BaXHO 3a NOMyyaBaHe Ha
KayecTBeHa 06paboTka.

0 Kanak Ha 6apa6aHa: Mpeanassa ocTpUeTara u Apyrute KOMNOHeH-
I Ha 6apabaHa, KaTo npeanassa oT OTIOMKY U CTPYXKHU. Moxe aa
ce CBafA 3a NOAMSIHA WU Perynupaxe Ha ocTpuerara.

0 Perynupawa nnova: M3nonsBa ce 3a TOYHO MOAPaBHSBaHe Ha
HOXOBETe BbpXy GapabaHa. OcurypsiBa paBHOMEPHO U3MbKBaHE
Ha pexelyus pbb Ha ocTpuetaTa CpAMO 3ajHaTa nnathopma Ha
peHpaeTo.

n Ha cTapu
0 WsnonsgaiiTe BK/tOYEHMA B KOMNNEKTA raeyeH KNtoy, 3a ja pasxna-
6uTe TpuTe duKcUpalym 6onta Ha 6apabaHa.
¢ OTcTpaHeTe NpeAnasHus Kanak Ha 6apa6aHa, KoiTo ce oTCTpaHsBa
3aefiHO C HOXOBETE.

0 MMoyucTeTe NOBBPXHOCTTA Ha 6apabaHa M cefankute OT Mpax
CTPYXKKH.

MIHC Ha HOBM

0 TocTaBeTe OCTPUETO U NOANOXKATA B X/eba Ha 6apabaHa, Taka ye
PEXELMAT pbb Ha OCTPUETO f1a Ce U3PABHU C BLTPELIHUSA Pbb Ha
ocTtpueTata. 3nonagalite kanubpaTop Ha HOXOBETE.

O YBepeTe Ce, Ye OCTPUETO & XOPU3OHTAJHO W HE U3N3a U3BBH PbG0-
BETE Ha perynupaliaTa nnova.

O 3akpeneTe perynupatiara naoya Ha MACTO, KaTo 3aTerHeTe BUHTO-
BeTe Ha nnoyata. Cnep ToBa cMeHeTe kanaka Ha 6apabaHa.

¢ WsBbpueTe cbliaTa onepauus 3a BTOPOTO OCTPUE.

MpaBunHo MHCTanupaHe Ha Hoxa (durypa 3)

3a f1a ce ocurypu BUCOKOKAYecTBeHa paboTa Ha PeHAeTo, e U3KYuTeN-
HO BAXHO MpaBWNHO fia NoApaBHUTE OCTpueTaTa. Cﬂeﬂ HaCTpOVIKa U3BbHP-
wweTe NPO6HO MyckaHe W CpaBHeTe pe3ynTata OT PeHA0CBAHETO C Npefo-
CTaBeHWTe untcTpaLuu.

1. MNpaBunHa HacTpoiika:

0 HoxoBeTe ca MOHTMPaHU TaKa, Ye PeXeLLuaT UM pbb fa e uge-
aslHo YCMIOpeAeH Ha NOBbPXHOCTTA Ha 3agHata nnatpopma (B).

¢ ToBa rapaHTMpa paBHOMEPHO NOKPUTUE W rNajKa NOBbPXHOCT
Ha MaTepuana.

2. ToBpexpjanus Ha NOBbPXHOCTTA:
¢ TMpuynna: EaHoTa Mnm ABeTe ocTpUeTa He ca NofPaBHEeHM ycro-
peAHO Ha NIMHUATA Ha 3afiHaTa nnaThopma.
0 Pesyntat: [MoBpepa, BUAMMA KaTo HEPaBHM JIMHUM UNU Apacko-
TWHN BBPXY 06paboTBaHaTa MOBbPXHOCT.
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O Pewenue: NpoBepeTe MOHTaXa Ha OCTpPUETaTa u rv perynupai-
Te Taka, Ye Aia ca ycropefHu Ha 3aaHata nnathopma.
3. 3apbn6oyaBaHe B HaYanoTo Ha o6paboTkara:
0 ﬂpmumua: HoxoBsete He CTbpyYaT A0CTAaTbYHO OT 3afHaTa nnart-
(hopma.
0 PESy}'ITaTI HoxoBete He 3axBalyaT npaBuIHO MaTepuana, Koeto

BOAM LO HEPAaBHOMEPHO MOKPUTHE B Ha4asoTo Ha npeMuHaBa-
HeTo.

O PelwweHue: YBenuyete U3NbKHANOCTTa Ha HOXOBETE, KaTo pery-
nvparte nosuuusTa um B 6apabaHa.
4. 3apbn6oyaBaHe B Kpas Ha 06paboTkara:
¢ TpuynHa: HoxoBeTe cTbpyaT TBLPAE Aaney OT 3ajHaTa nnat-
(hopma.
0 PesynTaT: HoxogeTte npemaxBaT matepuana TBbpAe arpecuBHO
B Kpas Ha npeMUHaBaHeTo, I'IpVNVIHﬂBaVIKM B[ZUTbGHaTMHM.

0 Pewenune: Hamanete n3nbKHanocTTa Ha onaTkuTe, Taka ye Aa
Ca u3paBHEHU CbC 3ajHaTa nnaTdJopmaA

WHcTanupaHe Ha CTpaHMYeH OrpaHuynTen (ONLHUOHANHO)
0 VHcTanupaiite Abpaya Ha CTPaHUYHWUA OTPHUYMTEN B NpefocTa-
BEHYA 0TBOP Ha KOpMyca Ha peHzeTo.
0 3akpeneTe Abpxaya, KaTo 3aTerHeTe 3ak/iouBaLys GyToH (7).
¢ TpukpeneTe CTPaHMYHNSA OrPaHUYNTEN KbM ibpXKaua, KaTo perynu-

paTe No3uLMATa My Taka, Ye fja Mpunsira MTbTHO KbM CTpaHaTa Ha
neraina.

O YBeperTe e, Ye CTpaHWYHaTa Orpaja e 34paBo 3aKpereHa 1 rotosa
3a ynotpe6a.

CBbp3BaHe Ha YaHTaTa 3a CTPYXKK
0 HamepeTe 0TBOpa 3a U3XOf, Ha CTPYXKM BbPXY KOPMYCa Ha peHAETO.
¢ Mpukpenete Top6uyKaTa 3a CTPYXKN KbM OTBOPA, KaTo 1 HATUCHETE
HaBbBTpE, J0KATO NAaCHe NNBLTHO.

¢ TpoBepeTe Aanu yaHTaTa e 34paBO 3aKpeneHa M He Ce U3Nb3Ba
o BpeMe Ha pa6oTa.

0 KoraTo npukniounTe, M3KNKOYETE PEHAETO, U3BaaeTe Gatepusita u
13npasHeTe Top6aTa CbC CTPYKKM.

ynup. Ha py TaHap

O 3aBbpTeTe KONYETo 3a perynupaHe Ha AbAGouNHaTa Ha peHA0CBa-
He (4) po xenawHara cToiHocT (0-2 MM).

[ ﬂposepETe Aanu UHAUKATOPDBT 3a [Zl'b}'l60l<II/|Ha € B npaBuiHara no-

3uumna Cnpamo ckanara.

O YBepere ce, Ye HacTpoiikaTa e 3ak/0yeHa, NPeau Aa 3anoyHerte.

BkniouBaHe U U3KNIOYBaHe Ha pexnpeto

A\ BHUMAHME: Mpean Aa cebpxete 6atepusta (9), yBepeTe ce, ye uH-
CTPYMEHTDT € U3KTIOYeH.

MpoBepeTe pa6oTaTa Ha GyToHa 3a 3axpaHBaHe (3) u 6yToHa 3a Gesonac-
HOCT (2). YBepeTe ce, Ye GYTOHUTE Ce BPbLYAT B U3KMKYEHO NONOXKEHME,
KoraTo 6bAaT 0CBO6OAEHM.

[ YBepETe Ce, Y& UHCTPYMEHTDHT € UKITIOYEH. MocTaBeTe ﬁaTepMﬂTa
(9) B HeliHOTO OTAENEHME, A0KATO XapaKTepHO LypaKkBaHe NOTBbPAM
HaJieXAHOTO 3aKpenBaHe.

¢ 3a Aa BKNKOYUTE MHCTPYMEHTa, HaTUCHeTe GyTOHa 3a 6e30nacHoCT
(2), 3a pa oTKNtOYMTE MHCTPYMEHTa. Cref TOBa HATUCHETE U 3aApb-
xTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (3), 3a fa cTapTuparte Auratens. Cnep
cTapTupaHe npeanasHuaT 6yToH (2) MoXe Aa ce 0CB060AM.

0 3a fia M3KNKOYNTE MHCTPYMEHTA, OTNYCHETe GyTOHa 3a 3axpaHBaHe
(3). YBepeTe ce, ue BYTOHBT Ce Bpblya B MbPBOHAYANHOTO CU MO-
NoXeHune.

0 KoraTo npuKnOuMTE, HAaTUCHETE KNouankata Ha GatepusTa u s
n3BajeTe OT OTAENEHNETO.

WHCTpyKuun 3a paboTa ¢ peHpeTo
A\ BHUIMAHME:

BuHary HoceTe NMYHM NpeAnasHu CPeACTBa, BKIIOYUTENHO NpeAnasHu
0YWNa ¥ 3alyMTa 3a YLWKTE, KOraTo PaBoTUTE C MHCTPYMEHTA.

YBepeTe Ce, 4ye Ha pa601HaTa MOBBPXHOCT HAMA NUPOHK, BUHTOBE U ApY-
TV Y9yXAW NpejMeTn, KouTo 6uxa Mornu Aa noBpejAT ocTpuerara Uunu uH-
CTpyMeHTa.

[lpbXTe MHCTPYMeHTa C ABE pbLie 3a ApbXKaTa (1) U KonyeTo 3a perynu-
paHe Ha ibN6oYMHATa Ha peHAoCcBaHe (4), AokaTo paboTuTe.

0 YBeperte ce, ye 6atepusTta (9) e 34paBo NOCTaBeHa B UHCTPYMEHTA.

[ Perynmpal?ne J]'hJ'IGOllMHaTa Ha peHpocBaHe C nomou.na Ha Kon4yeTo
3a perynupaHe Ha A'bﬂ60‘WIHaTa Ha peHAOCBaHE B 3aBucumMocT

PRO-CRAFT
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OT BawWuTe HYXAK. [TpenopbyunTenHo e fa 3anoyHeTe C MUHUMaNHa
AbNGOYMHA, 0COBEHO 33 MbPBOTO MUHABaHE.

¢ Bkntoyere WHCTPYMEHTa, KaTo crefBaTte UHCTPyKLuUuTe B paspena
,BK/I0OYBaHe 1 M3KNtOYBaHe Ha peHaeTo".

¢ TMocTaete npegHaTta vacT Ha npegHata nnarpopma (6) BbPXY
NOBBPXHOCTTA Ha MaTepuana, Karto ce yBepUTe, Ye MHCTPYMEHTbT
€ HUBENMpaH. 3ajHaTa vacT Ha camoneTa He Tpsi6Ba Aa AOKOCBA
marepuana npean Aa anouxe.

0 BaBHO MpemecTeTe paBHUHATA HaNpes C PaBHOMEPEH HATUCK, Mo-
3BONSABANKM Ha OCTpUETaTa Aa CBbpLIAT pa6oTata. He npunaraiite
npeKoMepeH HaTuUCK, 3a Aa U36erHeTe noBpeAa Ha Matepuana unu
MHCTPyMeHTa.

¢ 3apanocTurHete paBHa NOBBPXHOCT, ONUTalATe Ce Aa NOAAbPXaTe
NOCTOSIHHA CKOPOCT Ha ABMXeEHWe.

0 Cnep KaTo 3aBbPLIMTE NPEMUHABAHETO, U3KIIOYETE UHCTPYMEHTa,
KaTo nycHete 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (3) U u3yaKaiiTe, fOKaTO 6a-
pabaHbT Cnpe HambIHo.

0 AKo e Heo6X0AMMO, HanpaBeTe AOMbAHUTENEH NPOXOA, KaTo yBe-
nnyuTe AbNBOYMHATA Ha PEHAOCBAHE C MOMOLLTA HA KOMYeTo 3a
perynupaHe Ha Abn6ounHaTa Ha peHocBaHe (4).

CbBeTH 3a onTuManHa NpOM3BOAUTENHOCT:

{0 3a AbArv WA WKPOKN NOBBPXHOCTW W3NON3BaliTe CTPaHWYHUA
orpaHnunten (7), 3a Aa nopAbpxKaTe paBHUHATa Ha IMHUATA.

0 Korato pa6oTuTe ¢ BnaxHa AbpBeCHHa, PeROBHO NoYUCTBalTe 6a-
pa6aHa 1 ocTpueTaTa OT HaTpyNaHuTe CTbPrOTUHM.

O MMpoBepsBaiiTe peJOBHO OCTpOTaTa Ha OCTpUETaTa U MM CMeHeTe
Npu MbpBUTE MPU3HALM Ha M3HOCBaHe.

W3non3sake Ha onopHara cToiika

Moaabpxallarta CToitka, pasnonoxeHa Ha sapHara nnatdopma (5), e
npegHasHayeHa Aa NpefoTBpaTH NoBpeAa Ha paboTHaTa MoBbLPXHOCT U
pexelLuTe oCTPUETa NPU CNUPaHe Ha MHCTPYMeHTa. Toi aBTOMATUYHO ce
crycka, Korato paBHUHarTa ce 0TCTPaHu oT MaTepuana.

0 MMpean pa 3anoyHeTe pa6oTa, yBepeTe ce, Ye ONOpHaTa CTOiKa e B
NOBAWTHATO NOMOXKEHWE, KOraTo PEHAETO & MOHTUPaH BbpXy paboT-
HaTa NOBbPXHOCT.

0 o Bpeme Ha peHAOCBaHe OMOPHATa CTOIKA aBTOMATUUHO ce
NoBAura, NO3BONABAIKN Ha 3afHaTa nnathopma fa Nexu 3Apaso
BbpXy MaTepuana.

[ CHEA 3aBbpliBaHe Ha NPpeMUHaBaHETO U U3KJIIOYBaHe Ha MHCTPY-
MEeHTa, onopHaTta cToika ce cnycka, HPEAOTBpaTﬂBaﬁKM KOHTaKTa
Ha 0CTpUTe OCTpKeTa C NOBbPXHOCTTA. ToBa CbLL0 nomara 3a salu-
Ta Ha ocTpuetarta oT Cﬂy‘{aﬁHM nospegu.

¢ KoraTo MHCTPYMEHTBT He Ce U3M0/3Ba BPEMEHHO, NOCTABETE 0 Ha
3afHaTa nnatdopma CbC CrycHaTa ONopHa CTOMKa, 33 Aa U3berHe-
Te CNy4aeH KOHTAaKT Ha OCTpUETaTa ¢ paboTHaTa MOBBPXHOCT UK
MHCTPYMEHTa.

CbBeTun:

O PepoBHO npoBepsBaiiTe pa6oTaTa Ha MexaHW3Ma Ha OMopHaTa
CTOﬁKa, 3a fia CTe CUTypHu, 4ye ce ABWXM NNIaBHO U Ce cCnycka aB-
TOMaTUYHO.

0 MaseTe onopHata CTOiiKa OT HaTPyNaHu CTbPrOTUHU 1 Npax, 3a Aa
npefoTBpaTUTE 610KMpaHe Ha MexaHuama.

Cb3pasaHe Ha dpacka

MHCTpYMeHTHT e 060py/BaH ¢ V-06pa3Hy XneboBe Ha NpefiHaTa nnatop-
ma (6), KOMTO NO3BONABAT TOYHO @ CKOCABATE bIAUTE Ha ieTaina.

0 YBepete ce, ye 6atepusTa (9) e nocTaBeHa U PEHAETO € B OGP0
paBoTHO CbCTOSIHME U FOTOBO 3a yNoTpeda.

O Perynupaiite gbn6ouuHaTa Ha OTCTPaHsiBaHe Ha Martepuana c
noMmoLLTa Ha KOMYeTo 3a perynupaHe Ha gbnbounHara (4), kato
3anoy4yHeTe 0T MUHUManHaTa HaCTpOVIKa.

O TosuumoHnpaiiTe paBHWUHaTa Taka, Ye bIbAbT Ha JeTaiina fa ce
noppaBHU C eAnH OT V-06pasHuTe xne6ose U ce yBepeTe, Ye UH-
CTPYMEHTBT € CTabunex.

¢ BknwoueTte peHfeTo, KaTo cneABaTe MHCTPYKLUUTE B CbOTBETHUA
paspen, u ro MecTeTe no pbba Ha AeTaiina ¢ eiHakBa CKOPOCT U
NOCTOSAHHO Hanarae.

0 KOHTponupaiiTe No3uUMsTa Ha PEHAETO C ABE PbLie, KaTo AbPXKUTE
Apbxkata (1) 1 KonyeTo 3a perynupaHe Ha Abn6ounHata (4) sa
L06Bp KOHTpOS.

0 Cnep Kato NpUKOYMTE C 06pabOTKaTa, U3KIIOYETE PEHAETO, KaTo

nycHete 6yToHa Power (3) u u3uakaiiTe, fokaTo 6apaGaHbT cripe
HambAHO.
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O TpoBepeTe KayecTBOTO Ha (hackaTa. AKo e HE06XOAMMO, HanpaseTe
BTOPO MWHaBaHe, KaTo yBeNnYNUTE paboTHaTa AbN6OYMHA.

MpenopbKu:

¢ YBenuyagaitte A'bﬂ60‘-WlHaTa Ha ¢aCKaTa nocTeneHHo, Kato npa-
BUTE HAKONIKO MUHaBaHus, 3a ia NOCTUTHETe paBHa MOBBPXHOCT.

O Tpepn fa 3anoyHeTe paboTa, TECTBAIATe HACTPOIKUTE BbPXY Napye
marepuan.

O PepoBHO noyncTBaiiTe V-06pasHuTe KaHanu 1 6apabaHa OT CTPyX-
K1, 3a la noAgbpKare TOYHOCTTa Ha PeHA0CBaHe.

FPUXU N NOAAPBXKKA

BuHaru ce yBepﬂBaﬁTe, Ye MHCTPYMEHTDLT € U3KIHYEH U 63TEDVI§IT3 e
W3BajeHa, npean fa usBbplunTe NpeBaHTUBHA NOAAPBKKA.

MouncTBaHe Ha MHCTPYMEHTa:

Cnep Besika pa6oTa YuCTeTe PEHAETO OT Npax, CTPYKKN U APYri 3aMbpCH-
Tenn. Nanon3saiite Meka cyxa Kbpna uu CrbCTeH Bb3AYX 3a NOYUCTBAHE.
N36arBaiiTe nonagaHeTo Ha Bnara B kopnyca. 06bpHeTe creyuanto BHU-
MaHue Ha NoYMCTBaHeTo Ha 6apabaHa v npegHata naatpopma (6).

Hposepxa Ha CbCTOSAHNETO Ha ocTpUeTarTa:

MpoBepsBaiiTe peOBHO OCTPUETATa 3a 3aTbNABAHE, CTPYXKN UAN APYTy
noBpeAy. AKo OCTpUETaTa Ce 3aTbNAT UK NOBPEAAT, CMEHETE I CrIOPes,
MHCTPYKLUMTE 3a CMSHA Ha OCTpHeTaTa.

CmassaHe:

MexaHuamuTe Ha PeHAeTo He U3UCKBaT PeJ0BHO CMa3BaHe, T KaTo UH-
CTPYMEHTBT ce JoCTaBsl ¢ GabpuyHa cMaska. Bbnpekiu ToBa, ako ca Heob-
XOAWMU PEMOHTU UK NMPOABKUTENHA yn0Tpe63, npoBepeTe CbCTOAHUE-
TO Ha ABWXeLuTe ce YacTu. W3nonsBaiite camo npenopbyaHn CMas3oyHKn
marepuanu.

MpoBepka Ha 6aTepuaTa:

MpoBepsiBaiiTe 6atepusiTa (9) 3a NOBPEAN KAaTo NYKHATUHU AN fedopMa-
ums. Ako 6atepusTa e noBpeseHa, CMeHeTe si. CbxpaHsiBalite 6atepusTa
Ha CyX0 MACTO, Aaney oT Npsika CTbHYeBa CBETANHA U U3TOYHULM Ha TO-
nAnHa.

WHCTpPYKLMK 3a 3aTOYBAHE Ha OCTPUETaTa
¢ OtcTpaHeTe ocTpuetara ot 6apabata cnopes pasgena ,MHcTanupa-
He WM NpemaxBaHe Ha ocTpueTara“. YBepeTe ce, Ye OCTpUeTaTa ca
UWCTY OT NPax v CTPYXKKM, NPEAN Aa TV 3aTOYMTE.

O Pa3sxna6eTe ABeTe KpUNYaTH raifku Ha AbpXaya 3a 3aTo4BaHe.

¢ TocTaBeTe ABeTe OCTPUETa B AbpXaya, J0KaTo JOKOCHAT CTPaHNY-
HWUTE N0YM Ha AbpXaya.

O 3aterHeTe 3,paBo KpunyaTUTe raiky, 3a fa 3aKpenuTe ocTpueTata.

¢ ToToneTe TOYMNHMA KaMbK BbB BOAA 3a 2-3 MUHYTW Npeau 3aTo-
4BaHe, 3a /1a CTe CUTYPHU, Ye e J06Pe OBNaXKHHEH.

[ ﬂp'b)KTe AbpXaya Ha OCTPUETO Taka, Ye n ABeTe OCcTpueTa ga Ao-
KoCBaT NOBbPXHOCTTA Ha KaMbKa 3a 3aTo4YBaHe eHOBPEMEHHO.

¢ Tnb3HeTe ocTpueTaTa paBHOMEPHO MO TOYUOTO, KAaToO OCUTYpUTE
€AHaKbB brbJl Ha 3aTOYBaHe U 3a ABeTe OCTpUeTa.

0 Cnep 3aToyBaHe nposepeTe ocTpuetata. Te TpsiGBa Aa ca OCTPH
6e3 pedekTu.

0 OTcTpaHeTe HEpaBHOCTUTE C GUH abpasuB UM Ha pbKa, KaTo M3-
no/3BaTe KaMbK 3a 3aTOYBaHe, ako € He06X0ANMO.

3abenexka: 3aTOYBaHeTO Ha 0CTpueTa, KOUTO ca TBbpAe U3HOCEHU UK
noBpeAeHu, MOXe [a He e ElbeKTVIBHO. B takuBa Cly4au cMeHeTe oCTpu-
eTara.

3a 6esonacHa 1 HafiexaHa paboTa Ha MHCTPYMEHTa He 3a6paBsiiTe, ye pe-
MOHTHTE, MOAAPBKKATA U HACTPOiKUTe TPABBA Aa Ce U3BBPLIBAT B OTO-
pU3NUPaHV CEPBU3M CaMO C OPUTUHANHU PE3EPBHYU YACTU U KOHCYMATUBH.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja Ce 3alMTi OKONHATa CPeAa, ENEKTPOUHCTPYMEHTHTE, 6aTe-

puKTe, aKcecoapuTe U ONakoBKMUTE TPSIGBA Aa CE PeLUKAMpaT no

€KOMOTMYEH HauuH. He W3XBbpNANTE eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE ¢
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTMAAbLM!

3a Ala cnacum npupoaaTa, e Heo6XoAMMO Aa U3XBBPAUM NPABUMHO U3-
nonaBaxata 6atepus, no-Creynanto nUTMeBara. 3a NPaBUIHO M3XBbP-
nsiHe, pa3pefieTe HambAHO 6aTepusiTa, Korato paboTuTe C YCTPOICTBOTO,
13BajeTe s, CNef TOBa YBUITE KOHTAKTUTE C eNIeKTPUYECKa eHTa, 3a Aa
n36erHete Kbco CbeAnHeHue. He oTBapsiiTe 6atepusita u He si U3XBbP-
NsiiATe Ha YacTu. U3XBBPAETe Ha ONpejeneHn MecTa.




',\ Camo 3a cTpanm ot EC:

K @ B cvoTBeTcTBME C EBpOneiickata gupektusa 2012/19/

LHion |JE OTHOCHO OTMabLMUTE OT eNeKTPUYECKO M eNneKTPOH-
HO 060pyABaHE M CbOTBETHOTO HALMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KaKTo U B
cboTBeTcTBMe ¢ EBponeiickata aupektuea 2006/66/EC, pedexkTHuTe unn
13neanu ot ynotpe6a 6atepuy u enekTpoHHO 06opyABaHe TpA6Ba Aa Aa
Cce Cb6UpaT 3a eKONOrMYHO PeLMKNnpaHe.

0TNagbyHOTO eNeKTPUYECKO W eNeKTPOHHO 06OpyABaHe MOXe Aa Gbae
BPe/HO 3a OKONHATa Cpefia M YOBELIKOTO 3/ipaBe, ako 6bjie M3XBbPEHO
HenpaBsuIHO NOpajiM Bb3MOXHOTO HasiMyMe Ha ONacHuW BellecTBa.

TPAHCNOPT

JIuTneBo-oHHUTE 6aTepun NOANEXAT Ha U3UCKBAHWS 3a NPEBO3 Ha onac-
HY ToBapu. batepuute Morat Aa ce TpaHCMopTUpaT OT NOTpe6uTens no
woce, 6e3 Aa e HEOGXOAUMO Aa Ce CNasBaT JOMbAHUTENHU PA3NoPesou.
Korato ce TpaHCNOPTUPA C Y4acTMeTO Ha TPETH CTPaHM (Hanp. no Bb3ayx
WK cneauTop), TPSI6BA Aia Ce CnasBar Crieyuantin M3UCKBaHUS 3a 0nNaKo-
BaHe W eTukeTupaxe. B 1031 cnyyail Npu Noarotoskata Ha ToBapa 3a npe-
BO3 € HEOBXO/AMMO Y4aCTHETO Ha eKCMepT NO onacHu ToBapy.

Wanpalyaiite 6atepusita camo ¢ HenoBpeeHa 06BUBKa. 3aneneTe oTKpH-
TUTE KOHTaKTV U OnakoBaiTe 6aTepusTa, Taka Ye Aa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnassaiite U eBEHTYaNHU AOMbAHUTENHU HALMOHATHM
pasnopes6u.

RO|ROMANA
RINDEA ELECTRICA CU ACUMULATOR

PE20BL

INSTRUCTIUNI DE OPERARE
SPECIFICATII TEHNICE
Model PE20BL
Tip motor Fara perii
Tensiune nominald 20
Turatie fara sarcind (min”) 12000
Latimea de rindeluire (mm) 82
Adéncimea de rindeluire (mm) 0-2
Adancimea canelurii (mm) max. 7.5
Lungimea totala (mm) 290

Valorile de emisie a zgomotului determinate conform EN 62841-2-14:

Nivelul presiunii acustice (dB(A)) L,.=85
Nivelul puterii acustice masurate (dB(A)) L,,=96
Incertitudine K (dB(A)) K=3

Valorile totale ale vibratiilor si incertitudinea K determinate conform EN
62841-2-14:

Nivelul vibratiilor (m/s?) 2,5
Incertitudine K (m/s?) 15
Nivel de protectie IP20
Clasa de protectie 1]
Greutate EPTA (cu acumulator 4 Ah) (kg) 22
Greutate unealta fard acumulator (kg) 28
Greutate (inclusiv accesorii) (kg) 372

Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominald (V DC) 20
Tip acumulator Li-ion
Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0

incircator (nu este inclus)
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Tensiune de intrare (V AC)

Frecventd (Hz) 220000
Putere nominalé (W) 45
Tensiune de iesire (V DC) 20
Curent de iesire (A) 1.8

Clasa de protectie 1l

/N AVERTIZARE: Nivelurile de zgomot declarate se refera la cazurile
in care unealta este utilizatd conform domeniului séu de aplicare. Insd
daca unealta este utilizata in alte scopuri, cu accesorii nepotrivite sau
este intretinutd in mod necorespunzator, nivelurile de emisii pot varia.
Acest lucru poate creste semnificativ nivelul de expunere pe toatd
durata perioadei de lucru. Nivelurile de emisii vor varia in functie de
modul in care unealta este utilizata si pot depdsi valorile mentionate in
aceastd fisa informativa. Aceste niveluri de emisii pot fi folosite pentru
a compara o unealta cu alta si pentru o evaluare preliminara a expunerii.
0 estimare corectd a sarcinii trebuie sa ia in considerare si perioadele
in care unealta este opritd sau functioneaza fara utilizare, ceea ce poate
reduce semnificativ sarcina totald pe durata perioadei de lucru. Identificati
masuri suplimentare de siguranta pentru a proteja utilizatorul, cum ar fi
intretinerea corectd a uneltei si accesoriilor, mentinerea mainilor calde,
utilizarea protectiei auditive si organizarea regimului de lucru.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Maner 7.

2. Buton/levier blocare (previne Rentinaion
pornirea accidentald) 8. Marcaj centru de rindeluire

3. Declansator/ Comutator 9. Acumulator
principal (Butonul de pornire) 10. Port de extractie a prafului
4. Buton de reglare a adancimii 11. Caneluri in for;né deV
5. Bazd spate/Talpa fixa 12. Cutit
6. Bazé fala/Talpa mobila 13. Stand de sustinere

Buton de blocare a ghidajului

CONTINUTUL AMBALAJULUI*
. Manual

. Rindea

. Suport ascutire

. Ghidaj margini

. Rigld gradata

Raft

. Dispozitiv pentru ajustarea taisului lamei
. Cheie tubulara

. Sac pentru praf

0. Case/cutie

S LN U AW

* Va rugam sd retineti c& continutul ambalajului/cutiei poate varia in
functie de fara de achizitie. Pentru detalii specifice legate de ambalajul
dumneavoastra, consultati lista furnizatd cu produsul sau contactati
distribuitorul local.

Rindeaua electricé Procraft PE20BL este o unealtd eficientd si compactd,
conceputd pentru lucrdri de tampldrie de inalta precizie. Cu o latime de
rindeluire de 82 mm si o adancime de pana la 2 mm, este ideala pentru
nivelarea, sanfrenarea si slefuirea placilor, grinzilor si altor materiale din
lemn. Designul fara for ofera flexibilitatea necesara pentru a lucra in orice
mediu, fie pe un santier, intr-un atelier sau intr-o locatie izolata.

Printre avantajele cheie ale acestei rindele se numard motorul fard
perii, care oferd performantd ridicatd si durabilitate extinsd, precum si
posibilitatea de reglare a adancimii de rindeluire pentru a efectua lucréri
de precizie inaltd pe diverse materiale. Méanerul ergonomic si reglajul
convenabil al adancimii asigur3 o utilizare confortabild, chiar si in timpul
sesiunilor prelungite de lucru. Cu un sistem de siguranta integrat si functia
de blocare, aceasta rindea este sigura si simpld in utilizare. Este 0 unealtd
|nd|spensab|la atat pentru profesionisti, cat si pentru pasionatii de bricolaj.

AVERTIZARI DE SIGURANTA

A\ AVERTIZARE! Cititi toate avertizarile de sigurantd, instructiunile,
studiati ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate duce la soc
electric, incendiu si/sau vatdmari corporale grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru referinte ulterioare.

Termenul "unealtd electricd" din avertizari se referd la unealta electrica

alimentata prin cablu (cu fir) sau la unealta electricd cu acumulator (fara

| PRO-CRAFT
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SEMNE $§1 SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
de resturile aruncate.

Purtati o masca de praf - Previne inhalarea particulelor
nocive.

Purtati protectie pentru urechi - Protejeazé auzul de
zgomotul excesiv.

Cititi manualul de utilizare.

Avertizare generala de siguranta.

>OO@

in conformitate cu standardele de siguranta aplicabile
directivelor europene.

Ce

EAL
¥

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU RINDEAUA
ELECTRICA

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIUNILE
¢ inainte de a plasa rindeaua pe o suprafat4, asteptati ca cutitul sa se
opreascd complet. Un cutit care continua sd se roteasca poate agata
suprafata, ducand la pierderea controlului si cauzand vatamari grave.

0 Tineti rindeaua numai de suprafetele de prindere izolate. Daca un
fir sub tensiune este taiat, partile metalice expuse ale uneltei se pot
electriza, existand un risc de electrocutare pentru utilizator.

0 Fixati piesa de lucru pe o suprafatd stabild cu cleme sau alte
dispozitive de prindere. Tinerea piesei cu mana poate duce la
pierderea controlului si accidente.

0 Nu atingeti niciodatd lama de téiere cand unealta este conectatd la
acumulator. Lama prezintd un pericol semnificativ, chiar si atunci
cand unealta este opritd. Manevrati lama doar cand alimentarea este
complet deconectata si purtati manusi de protectie.

¢ Asigurati o iluminare adecvatd in zona de lucru. Lipsa unei iluminari
suficiente poate ingreuna controlul uneltei si poate creste riscul de
erori sau accidente.

0 Verificati ca lamele sé fie instalate corect si bine fixate. Lamele
montate gresit pot cauza vibratii excesive, lucrari de calitate proasta
sau chiar situatii periculoase.

¢ Scoateti acumulatorul inainte de orice lucrdri de reglare, operatiuni
de intretinere sau inainte de inlocuirea lamelor. Acest lucru previne
pornirea accidentala a uneltei.

O Evitati utilizarea rindelei in apropierea materialelor inflamabile.
Scanteile sau supraincalzirea pot provoca incendii.

O Lucrati intr-o pozitie stabild si evitati pozitiile incomode. Péstrarea
echilibrului este esentiald pentru a controla unealta, mai ales cand
lucrati cu piese mari.

0 in timpul utilizérii, nu aplicati o presiune excesiva asupra uneltei.
Suprasolicitarea poate duce la ruperea lamei, supraincélzirea
motorului sau la reducerea preciziei.

O Nu lasati unealta nesupravegheata cét timp este conectatd la
acumulator. Dupd finalizarea lucrului, opriti unealta si scoateti
acumulatorul.

0 Curdtati unealta regulat pentru a indeparta praful si resturile
acumulate. Depunerile excesive pot afecta mecanismul i pot duce
la supraincalzire.

O Verificati acumulatorul inainte de utilizare. Asigurati-vd ca nu
prezinta crapaturi, deformari sau alte semne de deteriorare si ca
este complet incércat.

O Evitati contactul rindelei cu apa sau suprafetele umede. Umiditatea
poate cauza scurtcircuite si deteriorarea uneltei.

Marcaj de conformitate eurasiatica.

Marcaj de conformitate din Ucraina.

ALIMENTARE
Asigurati-va cd unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2 Ah,

PRO-C

4 Ah sau 8 Ah), precum este specificat pe eticheta de identificare. Utilizarea
oricarui alt acumulator poate deteriora unealta si afecta performanta
acesteia. Unealta a fost conceputd sd functioneze cu acumulatori
reincdrcabili litiu-ion Procraft 20V, oferind putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA UNELTEI

N ATENTIE!

inainte de a instala sau scoate anumite accesorii, asigurati-vd ca unealta
este opritd si indepartati acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

indepirtarea acumulatorului

Pentru a indepdrta acumulatorul, apédsati butonul de blocare al
acumulatorului si scoteti-l din unealtd.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu arata cé
acumulatorul este in curs de incércare, iar indicatorul verde semnaleaza
ca incarcarea este completd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un
indicator de incarcare cu LED-uri pentru a afisa nivelul de incércare. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apasati butonul de verificare a incércarii de
pe acumulator.

0 1LED: 25% incarcat

0 2 LED-uri: 50% incarcat

0 3 LED-uri: 75% incarcat

O 4 LED-uri: Complet incarcat
Instructiuni pas cu pas

0 Conectati incdrcatorul la prizd.

0 Pentru incdrcatoarele cu mufd, introduceti conectorul de incércare
in portul acumulatorului. Pentru incércétoarele cu sistem glisant,
aliniati acumulatorul cu canelurile/ fantele incércatorului si glisati-l
in pozitie.

¢ Indicatorul rosu se va aprinde, semnaland ca acumulatorul este in
curs de incércare.

¢ Cand acumulatorul este complet incarcat, se va aprinde indicatorul
verde.

O Deconectati incdrcatorul de la acumulator si din prizd sau glisati
acumulatorul afard din incarcétor.

0 Optional: Apdsati butonul de verificare a incércdrii de pe acumulator
pentru a vizualiza nivelul de incarcare utilizand LED-urile.

Instalarea acumulatorului

Aliniati acumulatorul cu canelura de pe unealtd, apoi glisati-l in pozitie pana
céand se fixeaza si se aude un clic.

Instructiuni de asamblare

A\ AVERTIZARE! Asigurati-vd cé@ unealta este opritd si ca acumulatorul
(9) a fost indepartat inainte de a efectua orice operatiune de asamblare.

Folositi doar accesorii si componente originale. Utilizarea unor piese
necorespunzatoare poate deteriora unealta sau ii poate reduce eficienta.

Instalarea sau indepartarea lamelor rindelei
Structura tamburului (Figura 2)

O Suruburi: Fixeaza lamele rindelei (3) si placile de ajustare (5) pe
tambur (2). Trebuie stranse ferm pentru a preveni vibratiile si
deplasarea lamelor.

O Tambur: Partea rotativa a rindelei, pe care sunt montate lamele.
Miscarea sa asigura rindeluirea materialului. Montarea corecté a
lamelor este esentiald pentru a evita dezechilibrul.

¢ Lama de rindeluire: Raspunzatoare pentru taierea materialului.
Este fixatd pe tambur cu ajutorul plécii de ajustare si al suruburilor.
Pozitionarea corecta a lamelor este esentiald pentru obtinerea unor
rezultate de calitate.

0 Capac tambur: Protejeazd lamele si celelalte componente ale
tamburului, impiedicand patrunderea resturilor si a prafului. Se
indeparteaza pentru inlocuirea sau ajustarea lamelor.

O Placa de ajustare: Permite alinierea precisd a lamelor pe tambur.
Asigurd o proiectie uniformd a muchiei de tdiere fata de talpa din
spate a rindelei.

indepartarea lamelor uzate
0 Folositi cheia inclusa pentru a slabi cele trei suruburi de pe tambur (2).

¢ indepértati capacul tamburului, care se detaseazd impreund cu
lamele.

O Curatati suprafata tamburului si suporturile lamelor de praf si resturi.




Instalarea lamelor noi

0 Agezati lama si placa de ajustare in canelura tamburului, asigurandu-
va ca muchia de taiere a lamei se aliniaza cu marginea interioard a
plécilor. Utilizati dispozitivul pentru ajustarea taisului lamei

O Verificati ca lama sa fie pozitionatd uniform si sa nu depaseasca
marginile plécii de ajustare.

O Fixati placa de ajustare strangand suruburile. Apoi, reinstalati
capacul tamburului.

O Repetati aceeasi procedurd pentru a doua lama.

Alinierea lamelor (Figura 3)

Pentru rezultate optime in utilizarea rindelei, este important ca lamele s&
fie aliniate corect. Dupa ce efectuali ajustarile necesare, testati unealta pe
o0 bucatd de material si verificati daca rezultatele corespund cu ilustratiile
oferite.

1. Alinierea corecta:

0 Lamele sunt reglate astfel incat muchia lor de taiere s fie
perfect paraleld cu suprafata Talpii din Spate (B).

0 Acest lucru garanteaza o utilizare lina si o finisare uniforma a
materialului.

2. Defecte pe suprafata:

¢ Cauzd: Una sau ambele lame nu sunt aliniate paralel cu linia de
baza a talpii din spate.

0 Rezultat: Defecte vizibile, precum linii inegale sau zgarieturi pe
suprafata rindeluita.

0 Solutie: Verificati alinierea lamelor si ajustati-le astfel incat s fie
paralele cu talpa din spate.

3. Adancituri la inceputul tdierii:
0 Cauza: Lamele nu ies suficient in afara télpii din spate.

0 Rezultat: Lamele nu prind materialul in mod corespunzator, ceea
ce duce la rindeluirea neuniforma la inceputul cursei..

0 Solutie: Mariti proiectia lamelor ajustand pozitia lor pe tambur.
4. Adancituri la sfarsitul taierii:
0 Cauza: Lamele ies prea mult in afara talpii din spate.

0 Rezultat: Lamele taie prea agresiv la sférsitul cursei, creand
adancituri.

¢ Solutie: Reduceti proiectia lamelor astfel incét s fie aliniate cu
nivelul talpii din spate.

Instalarea ghidajului pentru margini (optional)
0 Instalati suportul pentru ghidajul marginii in slotul desemnat de pe
carcasa rindelei.

¢ Fixati suportul strangand butonul de blocare al ghidajului pentru
margini (7).

0 Atasati ghidajul la suport, ajustandu-i pozitia astfel incat sd se
potriveasca perfect cu marginea piesei de lucru.

O Asigurati-va cd ghidajul este fixat ferm si gata de utilizare.

Conectarea sacului pentru praf
O Plasati portul de evacuare a aschiilor pe carcasa rindelei.

O Atasati sacul de praf la port, apdsand ferm pana cand se fixeaza
bine.

0 Verificati ca sacul de praf sd fie bine fixat si sa nu se desprinda in
timpul utilizarii.

¢ Dupd finalizarea lucrului, opriti rindeaua, indeprtati acumulatorul si
goliti sacul de praf.

Ajustarea adancimii de rindeluire
0 Roti);i butonul de reglare a adancimii (4) pana la setarea doritd (0-2
mm).
O Verificati ca indicatorul de adancime sa fie corect aliniat cu pozitia
doritd de pe scala.

O Asigurati-va cd reglajul este bine fixat inainte de a incepe lucrul.

Pornirea si oprirea rindelei

/N AVERTIZARE! inainte de a conecta Acumulatorul (9), asigurati-va ca
rindeaua este in pozitia oprit.

Verificati functionalitatea Declansatorului (3) si a Butonului de Siguranta
(2). Asigurati-va cd ambele revin in pozitia ,oprit” dupa eliberare.

¢ Asigurati-vd ca unealta este opritd. Introduceti Acumulatorul (9) in
compartimentul respectiv pana cand se fixeaza si auziti un clic.

O Pentru a porni unealta, apasati Butonul de Siguranta (2) pentru a-l
debloca. Apoi, apésati si mentineti Declansatorul (3) pentru a porni
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[n())torul, Dupa pornirea motorului, puteti elibera Butonul de Siguranta
2).

O Pentru a opri unealta, eliberati Declansatorul (3). Asigurati-va cd
declansatorul revine in pozitia oprit.

O Dupd finalizarea lucrului, apdsati clapeta de eliberare a
acumulatorului si scoateti Acumulatorul (9) din compartimentul s&u.

Instructiuni de utilizare pentru rindea

A\ AVERTIZARE! Purtati intotdeauna echipament individual de protectie,
inclusiv ochelari de sigurantd si protectie auditiva, in timpul utilizarii
uneltei.

Asigurati-vé ca pe suprafata de lucru nu sunt cuie, suruburi sau alte obiecte
straine care ar putea deteriora lamele sau unealta.

Tineti unealta ferm cu ambele maini, utilizand Manerul (1) si Butonul de
Reglare a Adancimii (4) in timpul utilizarii.

0 Verificati ca Acumulatorul (9) s fie plasat corect in unealta.

O Ajustati adancimea de rindeluire folosind Butonul de Reglare a
Adancimii (4), in functie de cerintele lucrarii. Este recomandat sa
incepeti cu 0 adancime minima, mai ales la prima cursa.

O Porniti unealta conform instructiunilor din sectiunea ,Pornirea si
oprirea rindelei”.

0 Asezati partea din fata a Talpii Frontale (6) pe suprafata materialului,
asigurandu-vd ca unealta sta plan. Partea din spate a rindelei nu
trebuie sa atinga materialul inainte de pornire.

0 Miscati rindelea incet inainte, aplicdnd o presiune constantd,
permitand lamelor s&-si facd treaba. Evitati sa aplicati forta excesiva
pentru a preveni deteriorarea materialului sau a uneltei.

0 Mentineti o vitezd constantd pe durata fiecarei curse pentru a obtine
o suprafata uniforma.

¢ Dupé finalizare, opriti unealta eliberand Declansatorul (3) si asteptati
ca tamburul sa se opreasca complet.

0 Dacd este necesar, efectuati curse suplimentare, crescand treptat
?d)éncimea de rindeluire cu ajutorul Butonului de Reglare a Adancimii
4).

Sfaturi pentru imbunatatirea performantei uneltei:
¢ Utilizati Ghidajul pentru Margini (7) pentru suprafete lungi sau late,
pentru a mentine rindeua aliniatd cu linia dorita.
0 Atunci cand lucrati cu lemn umed, curatati regulat tamburul si lamele
pentru a indeparta resturile acumulate.

O Verificati periodic starea lamelor si inlocuiti-le la primele semne de
uzura.

Utilizarea standului de sustinere

Standul de sustinere, amplasat pe Talpa din Spate (5), a fost conceput
pentru a preveni deteriorarea suprafetei de lucru si a lamelor de téiere
atunci cand unealta este opritd. Acesta coboard automat atunci cand
rindeaua este ridicata de pe material.

¢ inainte de a incepe lucrul, verificati ca standul de sustinere s fie in
pozitia ridicata atunci cand rindeaua este asezatd pe material.

0 in timpul rindeluirii, standul de sustinere se ridici automat,
permitand talpii din spate sd intre in contact cu materialul.

0 Dupd finalizarea unei curse si oprirea uneltei, standul de sustinere
coboard, prevenind contactul lamelor ascutite cu suprafata. Acest
lucru ajutd, de asemenea, la protejarea lamelor impotriva deteriorarii
accidentale.

¢ Cand unealta nu este utilizatd, asezati-o pe talpa din spate, cu
standul de sustinere coborat, pentru a evita contactul accidental
dintre lame si suprafata de lucru sau unealta.

Recomandari:

O Inspectati cu regularitate functionalitatea standului de sustinere
pentru a vd asigura cé se miscd lin si coboard in mod automat.

0 Curétati standul de sustinere de praf si resturi acumulate pentru a
preveni blocarea mecanismului.
Sanfrenare

Unealta este echipatd cu caneluri in forma de V pe Talpa Frontala (6), care
permit sanfrenarea precisa a marginilor piesei de lucru.

0 Asigurati-vd cd Acumulatorul (9) este instalat si ca rindeaua
functioneaza corect.

0 Reglati adédncimea utilizand Butonul de Reglare a Adancimii (4),
pornind de la setarea minima.

0 Pozitionati rindeaua astfel incat marginea piesei de lucru s fie
aliniatd cu una dintre canelurile in forma de V, asigurand stabilitatea
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¢ Porniti rindeaua urmand instructiunile din sectiunea corespunzatoare
si ghidati-o de-a lungul marginii piesei de lucru cu o viteza constanta
si 0 presiune uniforma.

¢ Mentineti controlul rindelei tinand-o ferm cu ambele méini pe Méaner
(1) si pe Butonul de Reglare a Adancimii (4).

¢ Dupéd finalizarea operatiunii, opriti rindeaua eliberand Declansatorul
(3) si asteptati ca tamburul sd se opreasca complet.

0 Inspectati calitatea sanfrendrii. Daca este necesar, efectuati o cursd
suplimentard, crescand treptat adancimea.

Recomandari:

¢ Cresteti treptat adancimea sanfrenarii prin mai multe treceri pentru
a obtine un finisaj uniform.

0 Testati setdrile pe o bucatéd de material de probd inainte de a incepe
lucrul pe piesa principala.

¢ Curatati regulat canelurile in forma de V si tamburul de resturi pentru
a mentine o functionare precisa.

MENTENANTA

intotdeauna opriti unealta si indepértati acumulatorul inainte de a efectua
lucréri de intretinere preventiva.

Curatarea Uneltei

Dupd fiecare utilizare, curdtati rindeaua de praf, aschii si alte resturi.
Folositi o carpa moale si uscata sau aer comprimat pentru curatare. Evitati
patrunderea umezelii in carcasa uneltei. Acordati o atentie deosebité
curatarii tamburului si a Talpii Frontale (6).

Inspectarea Lamelor

Verificati periodic lamele pentru semne de tocire, ciobire sau alte
deteriorari. Dacé lamele sunt tocite sau deteriorate, inlocuiti-le urmand
instructiunile de inlocuire a lamelor.

Lubrifiere

Mecanismele rindelei nu necesita lubrifiere regulatd, deoarece unealta este
lubrifiatd in mod corespunzator din fabricd. Totusi, in timpul reparatiei si
dupa o utilizare prelungitd, verificati starea pleselor mobile. Folositi doar
lubrifianti recomandati.

Verificarea Canelurilor in Forma de V:

Verificati ca canelurile in forma de V de pe Talpa Frontala (6) s fie curate si
féra resturi, pentru a asigura o utilizare precisa si eficienta.

Inspectarea acumulatorului:

Verificati Acumulatorul (9) pentru semne de deteriorare, cum ar fi crapaturi
sau deformdri. Daca acumulatorul este deteriorat, inlocuiti-l. Depozitati
acumulatorul intr-un loc uscat, ferit de lumina directd a soarelui si de orice
surse de caldura.

Instructiuni pentru ascutirea lamelor

1. indepartati lamele de pe tambur conform sectiunii ,Instalarea sau
indepdrtarea lamelor”. Asigurati-va ca lamele sunt curate, fara praf
si aschii, inainte de a le ascuti.

2. Slabiti cele doud piulite fluture de pe suportul pentru ascutire.

3. Introduceti cele doud lame in suport, asigurandu-va cd ating plécile
laterale ale suportului.

4. Strangeti ferm piulitele fluture pentru a fixa lamele in pozitie.

5. Plasati piatra abraziva in apa timp de 2-3 minute inainte de ascutire
pentru a asigura o umidificare corespunzatoare.

. Tineti suportul pentru ascutire cu lamele astfel incat ambele lame sa
intre'in contact simultan cu suprafata pietrei abrazive.

7. Miscati lamele uniform pe piatra abrazivd, mentinand un unghi

constant de ascutire pentru ambele lame.

8. Dupd ascutire, inspectati lamele. Acestea trebuie sa fie ascutite si
féra defecte.

9. indepartati bavurile folosind un material abraziv fin sau o piatra
pentru ascutire, daca e necesar.

o

Notd: Ascutirea lamelor uzate sau deteriorate sever poate sd nu dea nici un
rezultat. In astfel de cazuri, inlocuiti lamele cu unele noi.

Pentru o utilizare sigurd si fiabild a uneltei, reparatiile, intretinerea si
reglajele trebuie efectuate in centre de deservire autorizate, utilizand doar
piese de schimb si accesorii originale.
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PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurator, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé@ eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
ﬁ - “in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
on despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie national in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sandtatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#°; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie s fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS GYALUGEP
PE20BL
HASZNALATI UTMUTATO
MUSZAKI ADATOK
Modell PE20BL
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd dramu) 20
Uresjérati fordulatszdm (perc™) 12000
Gyaluldsi szélesség (mm) 82
Gyaluldsi mélység (mm) 0-2
Negyedrész mélysége (mm) max. 7.5
Teljes hossz (mm) 290

Az EN 62841-2-14 szabvany szerint meghatérozott zajkibocsétasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))
Mért hangteljesitményszint (dB (A))
Mérési bizonytalanség K (dB (A))

Az EN 62841-2-14 szabvény szerint meghatdrozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s?) 2.5
Mérési bizonytalansag K (m/s?) 1.5
Védelmi szint 1P20

Erintésvédelmi osztaly n




Sily EPTA (4 Ah akkumulatorral egyiitt) (kg) 2.2
Szerszém sllya akkumulator nélkiil (kg) 2.8
Sily (tartozékokkal egyiitt) (kg) 3.72
Akkumulator (nem tartozék)

Fesziiltség (V, allandd dramu) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Toltd (nem tartozék)

E[eenlz‘z’a::;ii afe(ilzzi‘;ltség (V, véltakozo dramd) 220240/50
Teljesitmény (W) 45
Kimeneti fesziiltség (V, dllandd dramu) 20
Kimeneti dram (A) 1.8

Erintésvédelmi osztaly 1

/\ FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek
a szerszéam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, més tartozékokkal vagy rossz miszaki allapotban hasznéljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatasszintet
a munka teljes idétartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatdl fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati dtmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhasznalhaték az egyik szerszam masikkal torténd
Osszehasonlitdsdra és a hatésszint el6zetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az id6tartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagy mikddik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaid alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példdul a szerszam és a tartozékok karbantartdsa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)
1. Fogantyd

2. Biztonsédgi gomb
3. Bekapcsolé gomb
4

. Gyalulasi mélység beallitd
gombja

5. Hats6 platform /Allétalp

6. Eliilsé platform / Mozgathaté
talp

7. Oldalsé iitkoz6 reteszeld
gombja

8. Gyaluldsi kozéppont mutatdja

9. Akkumulator

10. Forgacseltavolité nyilas

11.V alakd hornyok

12. Vagéelem

13. Tamaszték

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
1. Hasznalati itmutaté
2. Gyalu

3. Elezétarté

4. Oldalso iitk6z6
5. Hatérolé vonalzé
6. Tartd

7. Pengékhez vald kalibrator
8. Csavarkulcs
9. Forgacszsak
10. Taska

* Kérjiik, figyeljen arra, hogy a szdllitdsi készlet tartalma a vdsarlds
orszdgatol fiiggden valtozhat. A szallitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkret informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PE20BL akkumuldtoros gyalu egy nagy teljesitményii és
kompakt szerszam, amelyet a fafeliletek precizios megmunkaldséra
szantak. 82 mm-es gyalulasi szélességével és egy menetben akdr 2 mm-
es gyaluldsi mélységeével idedlis a deszkak, fatombok és egyéb faanyagok
kiegyenlitésére, ferditésére, gyalulasara. A haldzattél valo fliggetlenség
kényelmes munkat biztosit barmilyen kdrnyezetben, legyen az épitkezés,
mihely vagy tavoli telephely.

A gyalugép f6 elényei a nagy teljesitményt és hosszi élettartamot biztositd
kefe nélkiili motor, valamint a kiilnb6z6 anyagok preciz megmunkélaséhoz
valo dllithato gyalulasi mélység. Az ergondmikus fogantyt és a kénKeImes
mélységallitds kényelmessé teszi a szerszdm hasznélatét még hosszd
tavd munkavégzés sordn is. A beépitett biztonsagi rendszernek és a
bekapcsolds blokkolasa funkcionak koszonhetéen a gyalugép biztonsagos
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és konnyen haszndlhatd. Ez a szerszam nélkiilozhetetlen segitéje
szakemberek és hobbibaratok szémara egyarant.

BIZTONSAGI EL6IRASOK

A\ vigvAzAT! Ismerked!en meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figy éssel, itassal, abraval és miiszaki
adattal. Az 6sszes alabbi utasitds be nem tartdsa dramiitéshez és (vagy)
slyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védGszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktdl és a flirészportol.

Viseljen porvédé maszkot - ez megakadalyozza a
farészecskék belélegzését.

@ Viseljen fiilvédot - ez védi a hallast a tulzott zajtol.

Olvassa el a hasznalati Gtmutatot

Altaldnos veszélyjelzés.

A vonatkoz6 Eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi
eldirdsainak valé megfelelés.

Eurazsiai megfeleldségi jel.

Ukrén megfeleldségi jel

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS GYALUGEPHEZ

BIZTONSAGI UTASITASOK MINDEN MUVELETHEZ
0 Miel6tt a gépet a feliiletre helyezné, varja meg, amig a vago teljesen
ledll. A nyiltan forgd vagé a feliiletbe akadhat, és ez az iranyitas
elvesztéséhez és sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

O A gépet csak a fogantyd szigetelt feliileténél fogja meg. Ha a
fesziiltség alatt allo kabel megsériil, a gép hozzaférhetd fém részei
fesziiltség ala keriilhetnek, és aramiitést okozhatnak a kezelGnek.

0 Hasznaljon szoritokat vagy mas megfeleld eszkdzt a munkadarab
stabil alaphoz valé rogzitéséhez. A munkadarab kézzel vagy
mas testrészekkel valo megtartdsa a szerszam feletti iranyitas
elvesztéséhez vezethet.

0 Soha ne érintse meg a vagot, amig a szerszam az akkumulatorhoz
van csatlakoztatva. A vagé még akkor is komoly veszélyt jelent,
ha a szerszam ki van kapcsolva. Barmilyen érintés csak teljesen
kikapcsolt aramellatas mellett és védGkesztyiben lehetséges.

O Keriilie a szerszdm iizemeltetését gyenge fényviszonyok mellett.
A nem megfelelé megvilagitds megnehezitheti a megmunkalasi
folyamat nyomon kdvetését, és olyan hibakhoz vezethet, amelyek
sériilést okozhatnak.

0 Gy6zddjon meg arrdl, hogy a pengék megfeleléen vannak felszerelve
és biztonsagosan rogzitve. A helyteleniil felszerelt pengék erds
vibraciot, rossz megmunkalasi mindséget és potencidlisan veszélyes
helyzeteket okozhatnak.

0 Mindig tavolitsa el az akkumulatort, miel6tt barmilyen beallitast,
karbantartast vagy pengék cseréjét végezne. Ez kikiiszobdli a
szerszam véletlen bekapcsolasét és az ezzel jaré kockdzatokat.

0 Ne hasznalja a szerszamot gyulékony anyagok kozelében. A forgé
alkatrészekbol szarmazé szikrak vagy a tiimelegedés tiizet okozhat.

O Stabil testtartasban dolgozzon, és keriilje a kényelmetlen
testhelyzeteket. Ez lehetdvé teszi az egyensuly fenntartdsat, és
teljes iranyitast biztosit a szerszam felett, kiilongsen nagyméreti
munkadarabok megmunkaélasakor.
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0 Mikodés kozben keriilje a tilzott nyomds kifejtését a szerszamra.
A tilzott er6 a penge toréséhez, a motor tllmelegedéséhez és a
megmunkélasi pontossag csokkenéséhez vezethet.

0 Ne hagyja feliigyelet nélkiil a szerszamot, amig az akkumulatorhoz
van csatlakoztatva. A munka befejeztével mindig kapcsolja ki a
gyalugépet, és tavolitsa el az akkumulatort.

0 Tisztitsa meg a szerszamot a felgyiilemlett forgacsoktol és portol.
A felgyiilemlett por befolyasolhatja a mechanizmus mikodését és
tdlmelegedést okozhat.

0 Hasznalat el6tt ellendrizze az akkumulatort. Gy6z6djon meg arrdl,
hogy az akkumuldtorhaz nem sériilt, és hogy az akkumulator teljesen
feltolt6tt. Ne hasznéljon repedt, deformalodott vagy tilmelegedés
jeleit mutaté akkumulatort.

¢ Tartsa tavol a gyalut a viztél és a nedves feliiletektdl. A
szerszamhédzba jutd nedvesség rovidzarlatot vagy a szerszam
kdrosodasét okozhatja.

TAPEGYSEG

Gy6z6djon meg rdla, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Barmilyen mas akkumulatorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszémot arra
szantak, hogy Procraft 20 V-os litium-ion akkumulatorokkal mdkadjon,
amelyek stabil és megbizhaté mikddést biztositanak.

FELHASZNALAS

A FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitisahoz nyomja meg az akkumulatoregység
elején taldlhaté gombot, és ezzel egyidejileg vegye ki az akkumulatort a
szerszambol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitds
A toltének két visszajelzdje van: piros és zold. A piros visszajelzé azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet LED-ekkel ellatott toltottségjelz6, amely
toltottségi szintet mutat. A tltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg az
akkumulatoron |évé toltésellendrzé gombot.

O 1LED: 25%-0s tolt6ttség

0 2 LED: 50%-os toltottség

O 3 LED: 75%-0s toltottség

O 4 LED: teljes toltottség
Lépésrdl Iépésre torténd Utmutatas:
0 Csatlakoztassa a toltt a konnektorhoz.

0 Adugaszolhat6 toltok esetén dugja be a télt6 dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozojaba. A slide-in tipust tolt6k esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumuldtort.

O Apiros visszajelz kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

O Amikor az akkumulator teljesen felt6ltodott, a zold visszajelzé
kigyullad.

0 Vaélassza le a tolt6t az akkumulatorrdl és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a tolt6bol.

0 Opciondlisan: Nyomja meg az akkumulatoron Iévé tdltésellenérzd
gombot, hogy az akkumuldtor LED-ek segitségével lathassa a
toltottségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulatort a szerszdmon |évo horonyhoz, majd csusztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Osszeszerelési itmutaté

A FIGYELEM! Gydz6djon meg arrél, hogy a szerszam ki van kapcsolva,
és az akkumulator (9) el van tavolitva, miel6tt barmilyen szerelési munkat
végezne.

Csak eredeti tartozékokat és alkatrészeket hasznaljon. A nem megfeleld
alkatrészek kérosithatjdk a szerszamot vagy csokkenthetik annak
hatékonysagat.

A gyalu pengeinek beszerelése vagy eltavolitasa

Dob kialakitasa (2. abra)

¢ Csavarok: A gyalupengék (
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3) és a beallitd lemezek (5) a dobhoz

(2) vald rogzitésére szolgdlnak. A pengék vibracidjanak és
elmozduldsanak elkeriilése érdekében azokat biztonsdgosan meg
kell hazni.

O Dob: a gyalugép forgé része, amelyre a pengék vannak felszerelve.
Mozgésa biztositja az anyag gyaluldsat. A pengék felszerelését
pontosan kell elvégezni a kiegyenstlyozatlansdg elkeriilése
érdekében.

O Gyalupenge: az anyagréteg vagasaért felel. A bedllitd lemezek
és csavarok segitségével van a dobhoz rdgzitve. A mindségi
megmunkalas eléréséhez fontos a penge megfeleld elhelyezése.

O Dob véddburkolata: Védi a pengéket és a dob egyéb alkatrészeit
azéltal, hogy megakadalyozza a térmelék és a forgécs bejutdsat a
dobba. Levehetd a pengék cseréjéhez vagy beallitdsahoz.

0 Bedllité lemez: A pengék dobon valé pontos bedllitdsdra szolgél.
Biztositja a pengék vagdélének egyenletes kiemelkedését a gyalu
hétso platformjédhoz képest.

A régi pengék eltavolitésa:

O A mellékelt csavarkulcs segitségével lazitsa meg a dobon lévé
harom rogzitdcsavart.

0 Tavolitsa el a dob véddburkolatat, amely a pengékkel egyiitt levehetd.

O Tisztitsa meg a dob feliiletét és a hornyait a portol és a forgacsoktél.

Az Uj pengék beszerelése:

O Helyezze a pengét és a beallitd lemezt a dob hornyaba tgy, hogy
a penge vagééle egy vonalban legyen a lemezek belso élével.
Hasznaljon pengékhez val6 kalibratort.

6djon meg arrél, hogy a penge vizszintes, és nem all ki a
bedllitdlemez szélein tdl.

0 Rogzitse a beallitdlemezt a lemezen |évé csavarok meghizéasaval.
Ezutan helyezze vissza a dob védGburkolatét.

O Végezze el ugyanezt a miveletet a masodik pengével is.

A pengék megfeleld bedllitasa (3. dbra)

A gyalu kivalé min6ségd mikodésének biztositasa érdekében rendkiviil
fontos a pengék helyes bedllitasa. A beallitds utan végezzen prébaiizemet,
és hasonlitsa 6ssze a gyalulas eredményét a mellékelt képekkel.

1. Megfelel6 beallitas:

0 A pengék Ugy vannak bedllitva, hogy vagééliik tokéletesen
parhuzamos legyen a héts platform (B feliiletével.

0 Ez biztositjia az anyag egyenletes megmunkaldsat és sima
feliiletét.

2. Feliileti sériilések:

0 Ennek az oka: Az egyik vagy mindkét penge nincs parhuzamosan
bedllitva a hatsé platform vonalaval.

0 Ennek az eredménye: Az egyenetlen vonalak vagy karcoldsok
forméajaban lathato karosodasok a megmunkélando feliileten.

0 Amegoldés: Ellenérizze a pengék felszerelését, és dllitsa be dket
tgy, hogy parhuzamosak legyenek a hatsé platformmal.

3. Elmélyiilés a megmunkadlas kezdetén:

0 Ennek az oka: A pengék nem nydlnak ki eléggé a hatsé
platformhoz képest.

0 Ennek az eredménye: A pengék nem fogjdk meg megfeleléen
az anyagot, ami a menet elején egyenetlen megmunkalast
eredményez.

0 A megoldas: Novelije a pengék kinydldsat
helyzetiik beéllitasaval.

4. Elmélyiilés a megmunkalds végén:

0 Ennek az oka: A pengék tilsdgosan nyllnak ki a hatsé
platformhoz képest.

0 Ennek az eredménye: A pengék til agresszivan tavolitjak el az
anyagot a menet végén, ami bemélyedéseket okoz.

0 Amegoldas: Csokkentse a pengék tulnyulasat, hogy egy szintben
legyenek a hétso platformmal.

a dobban valé

Oldalsé iitkozé felszerelése (opcionalisan)

0 Helyezze be az oldalsé iitkoz6 tartéjat a gyalugép testén lévé
furatba.

0 Rogzitse a tartot a reteszelé gomb (7) meghtzasaval.

0 Rdgzitse az oldalsé iitkdz6t a tartéhoz, és éllitsa be a heli/zetét tgy,
hogy szorosan illeszkedjen a megmunkalandé anyag oldalahoz.

0 GyG6z4djon meg arrdl, hogy az oldalsd iitkozo biztonsagosan rogzitve
van, és hasznalatra kész.




A forgacszsak csatlakoztatasa
0 Keresse meg a forgacseltavolité nyildst a gyalugép testén.
O Csatlakoztassa a forgdcszsakot a nyildshoz tgy, hogy addig nyomja
be, amig szorosan nem illeszkedik.
O Ellendrizze, hogy a zsék biztonsagosan rogzitve van-e, és nem
csiszik-e le miikodés kozben.

0 Munka befejezése utdn kapcsolja ki a gyalut, tavolitsa el az
akkumulatort, és iritse ki a forgacszsakot.

A gyalulasi mélység beallitasa
0 Forditsa a gyalulasi mélység beallité gombjat (4) a kivant értékre
(0-2 mm).
O Ellendrizze, hogy a mélységjelz6 a skélahoz képest megfeleld
helyzetben van-e.

0 A munka megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrdl, hogy a beallitas
rogzitve van.

A gyalugép be- és kikapcsolasa

/\ FIGYELEM: Az Akkumulator (9) csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg
arrél, hogy a gyalugép ki van kapcsolva.

Ellenérizze a Bekapcsolé gomb (3) és a Biztonsagi gomb (2) mikodését.
Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gombok a felengedés utén visszatérnek-e a
Jkikapcsolt” helyzetbe.

0 Gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszam ki van kapcsolva. Helyezze be
az Akkumuldtort (9) a rekeszébe, amig egy jellegzetes kattanas nem
hallatszik, ami megerésiti, hogy biztonsagosan rogzitve van.

O A szerszam bekapcsoldsahoz nyomja meg a Biztonsagi gombot (2)
a szerszam felolddsdhoz. Ezutan nyomja meg és tartsa lenyomva
a Bekapcsolé gombot (3) a motor inditdsahoz. Inditds utan a
Biztonsagi gombot (2) el lehet engedni.

0 A szerszam kikapcsolasahoz engedje el a Bekapcsold gombot (3).
Gy6z6djon meg arrél, hogy a gomb visszatér eredeti helyzetébe.

0 Munka befejezése utan nyomja meg az akkumuldtor reteszt, és
vegye ki az akkumulatort a rekeszbél.

A gyalugép hasznilats o
A\ FIGYELEM:

A szerszam hasznélatakor mindig viseljen személyi védéfelszerelést,
beleértve a véddszemiiveget és a fiilvédGt.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a munkafeliilet mentes a szogektdl, csavaroktol
és egyeb idegen tdrgyaktdl, amelyek kérosithatjék a pengéket vagy a
szerszamot.

Munka kozben mindkét kezével fogja meg a szerszamot a Fogantydnal (1)
és a Gyalulasi mélység bedllité gombjanal (4).

O Gy6zddjon meg arrdl, hogy az Akkumulator (9) biztonsagosan be van
helyezve a szerszdmba.

0 Allitsa be a gyalulasi mélységet a gyalulasi mélység bedllité
gombjaval (4) az igényeinek megfeleléen. Ajanlott' a minimalis
mélységgel kezdeni, kiilonosen az elsé menetnél.

0 Kapcsolja be a szerszamot a ,A gyalugép be- és kikapcsoldsa” cimii
részben taldlhato utasitasokat kovetve.

0 Helyezze az Eliilsé platform (6) elejét az anyag feliiletére, ligyelve
arra, hogy a szerszam vizszintes legyen. A gyalugép hatso része ne
érjen hozza az anyaghoz indités elott.

O Lassan, egyenletes nyomdassal mozgassa elére a gyalugépet, hagyva,
hogy a pengék végezzék a munkat. Ne gyakoroljon tulzott nyomast
az anyag vagy a szerszam karosoddsénak elkeriilése érdekében.

0 A sik feliilet eléréséhez probéljon éllandé haladési sebességet
tartani.

O A menet befejezése utan kapcsolja ki a szerszamot a Bekapcsold
gomb (3) felengedésével, és varja meg, amig a dob teljesen leéll.

0 Ha sziikséges, a gyaluld ység beallitd gombjanak (4)

segitsé ével novelje a gyaluldsi mélységet, és végezzen tovabbi

meneteket.

Tippek az optimélis munkahoz:

0 Hosszl vagy széles feliiletek esetén hasznélja az Oldalsé iitkozét
(7), hogy a gyalut a megadott vonalon tartsa.

0 Ha nedves féval dolgozik, rendszeresen tisztitsa meg a dobot és a
pengéket a felgyiilemlett forgacstdl.

0 Rendszeresen ellendrizze a pengék élezését, és a kopas elso jeleinél
cserélje ki oket.
A tamaszték hasznalata
A Hétsé platformon (5) taldlhatd Tamasztékot arra szantdk, hogy

HU | MAGYAR [¥X:]

megakadalyozza a munkafeliilet és a vagopengék sériilését a szerszdm
ledllitasakor. Automatikusan leereszkedik, amikor a gyalugépet eltavolitjdk
az anyagrol.

0 A munka megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a Tamaszték
felemelt helyzetben van, amikor a gyalugépet a munkafeliiletre
helyezi.

0 Gyalulds kozben a Tamaszték automatikusan felemelkedik, lehetévé
téve, hogy a hatso platform szorosan illeszkedjen az anyaghoz.

0 A menet befejezése és a szerszam kikapcsoldsa utdn a Tamaszték
leereszkedik, megakadalyozva, hogy éles pengék érintkezzenek a
feliilettel. Ez segit megvédeni a pengéket a véletlen sériilésektdl.

0 Ha a szerszamot ideiglenesen nem hasznélja, leengedett
Tamasztékkal helyezze a hatso platformra, hogy elkeriilje a pengék
véletlen érintkezését a munkafeliilettel vagy a szerszammal.

Tippek:

¢ Rendszeresen ellendrizze a Tamaszték mechanizmusat, hogy az
egyenletesen mozogjon és automatikusan leereszkedjen.

0 Tisztitsa meg a Tamasztékot a felgyiilemlett forgacsoktdl és portdl,
hogy megakadalyozza a mechanizmus elakaddsat.

Letorés létrehozdsa

A szerszam az Eliilsé platformon (6) V alaki hornyokkal van ellatva,
amelyek lehetévé teszik a munkadarab sarkainak pontos letorését.

¢ Gy6zodjon meg arrdl, hogy az Akkumuldtor (9) be van szerelve, és
hogy a gép megfelelden miikodik, és hasznélatra kész.

¢ Allitsa be az anyageltavolitasi mélységet a mélység bedllité
gombjaval (4), a minimalis bedllitastol kezdve.

0 Helyezze el a gyalut Gigy, hogy a munkadarab sarka egybeessen az
egyik V alaku horonnyal, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a szerszém
stabilan all.

0 Kapcsolja be a gyalugépet a vonatkozé részben leirtak szerint,
és egyenletes sebességgel, éllandd nyomassal mozgassa a
munkadarab éle mentén.

0 Mindkeét kezével iranyitsa a gyalu helyzetét, fogva a szerszamot a
Fogantyunal (1) és a Gyalulasi mélység beadllité gombjanal (4) a
biztos irdnyitas érdekében.

0 A megmunkélas befejezése utan kapcsolja ki a gyalugépet a
Bekapcsold gomb (3) elengedésével, és varja meg, amig a dob
teljesen leall.

O Ellendrizze a letorés minGségét. Ha sziikséges, végezzen egy
masodik menetet, ndvelve a gyaluldsi mélységet.

Javaslatok:

O Fokozatosan ndvelje a letorés mélységét, tobb menetben, az
egyenletes feliilet eléréséhez.

0 A munka megkezdése elGtt tesztelje a beallitdsokat egy felesleges
munkadarabon.

0 A megmunkalasi pontossag fenntartasa érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a V alaku hornyokat és a dobot a forgacsoktdl.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése elétt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

A szerszam tisztitasa:

Minden haszndlat utan tisztitsa meg a gyalugépet a portdl, forgdcsoktél
és egyéb szennyezddésektdl. A tisztitdshoz hasznaljon puha, szaraz ruhat
vagy sritett leveg6t. Keriilje a nedvesség bejutdsat a géphazba. Kiilonos
figyelmet forditson a dob és az Eliils6 platform (6) tisztitdsara.

A pengék allapotanak ellendrzése:

Rendszeresen ellendrizze a pengéket tompasdg, forgdcsok vagy egyéb
sériilések szempontjabdl. Ha a pengék tompak vagy sériiltek, cserélje ki
Gket a pengek cseréjére vonatkozd utasitdsoknak megfeleléen.

Kenés:

A gyalugép mechanizmusai nem igényelnek rendszeres kenést, mivel a
szerszamot gyari kenéssel széllitjiak. Ha azonban javitdsra vagy tartés
hasznalatra van sziikség, ellendrizze a mozgo alkatreszek allapotat. Csak
ajanlott kendanyagokat hasznéljon.

Az akkumulator ellenérzése:

Ellenérizze az Akkumuldtort (9), hogy nincs-e rajta sériilés, példaul
repedés vagy deformdacid. Ha az akkumuldtor sériilt, cserélje ki. Térolja az
akkumuldtort szaraz helyen, tévol a kozvetlen napfénytdl és héforrasoktol.
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A pengék élezésé K
1. Tavolitsa el a pengéket a dobrél ,A pengék beszerelése vagy
eltdvolitdsa” cimi részben leirtak szerint. Elezés el6tt gy6z6djon

meg arrél, hogy a pengék mentesek a portdl és forgacsoktol.

2. Lazitsa meg az élez6tarton Iévé két szarnyas anyat.

3. Helyezze be a két pengét a tartdba Ugy, hogy azok érintsék a tartd
oldallapjait.

4. Huizza meg szorosan a szarnyas anyakat a pengék rogzitéséhez.

5. Az élezGkovet élezés elGtt 2-3 percre meritse vizbe, hogy jol
atnedvesedjen.

6. Tartsa a pengetartét Uigy, hogy mindkét penge egyszerre érintse az
€lez6ka feliiletét.

7. Csusztassa egyenletesen a pengéket az élez6kovon, biztositva, hogy
mindkét penge élezési szdge azonos legyen.

8. Az élezés utan ellendrizze a pengéket. Eleseknek és hibaktdl
menteseknek kell lenniiik.

9. Ha sziikséges, tévolitsa el a sorjat finom csiszoldanyaggal vagy
kézzel, élezoko segitségével.

Megjegyzés: El6fordulhat, hogy a tdl kopott vagy sériilt pengék élezése
nem hatékony. llyen esetekben cserélje ki a pengéket.

A szerszam biztonsagos és megbizhaté mikddése érdekében ne feledje,
hogy a javitdsokat, karbantartasokat és beallitdsokat csak hivatalos
szervizkozpontokban, kizarélag eredeti pétalkatrészek és fogydeszkozok
felhasznalasdval szabad elvégezni.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizatd, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K m:7|n conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
ten despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viata sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

&> Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes druk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is széllithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité elGirdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasaval torténo szallitdskor (pl.:
repiilével vagy széllitmanyozoval) a csomagoldsra és a jelolésre vonatkozo
specidlis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
széllitasra valo elokészitéséhez veszélyes drukkal foglalkozo szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal szallitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort Ggy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.
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AKKYMYNATOPHbIA PYBAHOK

PE20BL

WHCTPYKUMA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKHU
Mopenb PE20BL
Tun geuratens BecuieTouHbli
HanpsxeHue (B, nocTosiHHOE) 20
CKOpOCTb X0NM0CTOro XoAa (MuH") 12000
LnpuHa cTporaus (MM) 82
Tny6una cTporanus (Mm) 0-2
Iny6uHa BbI6OPKY YeTBEPTH (MM) max. 7.5
061as anuHa (MM) 290

3HayeHus YpoBHs LyMa onpefieneHbl B cooTBeTcTBIM C EN 62841-2-14:

YpoBeHb 3BYKoBOro Aasnexus (4b(A)) L =85
M3MepeHHblit ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTH L‘:A=96
(25 (A) "
MorpewwHocTs K (aB(A)) =

061Lume 3HaYeHs BUOPALMK U NOTpelHOCTb K onpeseneHs! B
cooTseTcTBUM C EN 62841-2-14:

YpoBeHb BuGpaLuy (M/c?) 2.5
MorpewHocTb K (M/c?) 1.5
YpoBeHb 3aluuThbl 1P20

Knacc 3awutbi 1]

Bec EPTA (c 6atapeeii 4 Ay) (kr) 2.2
Bec uHcTpymeHTa 6e3 akkymynaTopa (Kr) 2.8
Bec (Bkntoyasi BeCb KOMNIEKT nocTaBku) (Kr) 3.72
AKKyMynsiTop (He BXOAMUT B T)

HanpsxeHue (B, nocTosiHHOE) 20

Tun 6atapen Li-ion
EmKocTb (A4) 2.0/4.0/8.0
3apsHoe yCcTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMNNEKT)

2):()#:;): (T_i;lpﬂ»(euwe (B, nepemeHHoe) 220-240/50
MowrocTb (BT) 45
BbixogHoe HanpsxeHue (B, NOCTOSHHOE) 20
BbixoaHoi ToK (A) 1.8

Knacc sawubl 1]

A MPEAYNPEXAEHUE: 3asBneHHble ypoBHU BUGPALMK U LymMa COOT-
BETCTBYIOT OCHOBHbIM 06N1acTsM NMPUMEHeHUs MHCTPYMeHTa. OfHaKo,
€CAN UHCTPYMEHT Ucnonb3ayeTcs ANs ApYrux Lenei, ¢ ApYyruMn npuHag-
JIEXHOCTAMMU UIIN B NJIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSHWUM, YPOBHMU LWyMa U BU-
6paLuit MOryT OTANYATLCA. ITO MOXET 3HAUUTENBHO YBENUUYUTb YPOBEHD
BO3/E/CTBUSA B TEYEHME BCEro paboyero nepuoga. YpoBHM yma 1 Bu6pa-
LUK GyayT BapbMpoBaThCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOBOB MCMONb30BaHUS
3N1IEKTPOMHCTPYMEHTA U MOTYT MpPeBbILLATh YPOBHY, yKasaHHble B 9TOM UH-
(HhopMaLMOHHOM NUCTe. 3TW YPOBHU WWyMa W BUGPALMKM MOTYT UCMONb30-
BaTbCA A1 CPaBHEHWA OJLHOrO UHCTPYMEHTa C APYriM U ANs npefBapu-
TeNbHOI OLEHKU BO3LEeNCTBUA. TOYHAs OLieHKa Harpy3ku Takxe AoMKHA
YYMUTbIBATb BPEMS, KOTA MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH UM PabOTaET, HO He 1C-
nosb3ayeTcs. ITO MOXKET 3HAUUTENbHO CHU3UTD O6LLY0 HArpy3Ky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoaa. OnpefenuTe AONONHUTENbHbIE MEpbI 6e30MacHo-
CTW AN 3alLMTbI OnepaTopa, Takue Kak: 06CNyXuUBaHUe UHCTPYMEHTa U
NpUHaANEXHOCTElA, corpeBaHue pyK, MICNONb30BaHNe 3aluTbl Cayxa 1 op-
raHusauus paoyero npotecca.

OMUCAHWE YCTPOICTBA (PUC. 1)

1. PykosaTb 2. KHorka 6110KupoBKy

BK/OYEeHUs




3. KHorka BKNoYeHus 7. Pyuka uKcaumu 60KoBOro
4. PyyKa perynupoBKi rny6uHbl Sl
cTporaHus 8. YkasaTefb LieHTpa CTPOraHUs

5. 3apusas nnatdopma/Craymno- 9. AKkymynsitop

HapHas nogoLBa 10. MopT ANSt yAGNeHus CTPYXKA
6. Mepeanss nnathopma/Mop- 11.V-06pa3Hble KaHaBKM

BWXHas nogowsa
12. Pexywiuii anemeHT
13. OnopHas nogcTaBka

COAEPXXUMOE NOCTABKU*
WHCTpyKuua

Py6aHok

[lepxatenb Ans 3aTouKm
BokoBoit ynop
JInHeiika-orpaHnynTent
[epxatens

Kanu6patop ans nessuit
aeyHbIii KoY

9. Mewok ans nbinn

10. Keiic

* nox(anyﬁcra, 06paTMTe BHMMaHue, 470 COAepXuMoe yrnakoBKU MOXeT
OT/IM4aTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPAHbI MMOKYMKHU. ,qﬂﬁ nony4eHns KOHKpeT-
Hoii MH¢OpMaLII4M 0 CogepxnmMomM BaLueii mocTaBku O6paTMTECb K Bawunm
MEeCTHbIM ﬂMCTpMébFOTOpaM.

AKKYMynATOpHbIi py6aHok Procraft PE20BL — 9T0 MOLHbIV M KOMNaKT-
Hblil MHCTPYMEHT, NpefHa3HauYeHHbIil AN TOYHOI 06PabOTKM fepeBsiH-
HbIX MOBepXHoCTel. bnarofaps WupuHe cTporaHus 82 MM 1 ry6uHe fo 2
MM 3a OfAUH MPOXOA, OH U€aNbHO NOAXOAMUT ANS BbIPABHUBAHNUS, CHATUSA
(acok, CTporaHus AOCOK, 6pyca M ApYrux AepeBAHHbIX MaTepuancs.
HesaBucuMocTb OT ceTn obecreunBaeT YA06CTBO paboThl B NHOObIX YC-
noBusAX, 6yAb TO CTPOIANNOLafKa, MacTepcKas uin yAan&éHHbIi y4acTok.

OCHOBHbIMW ~ NpeUMyLLeCTBaMi py6aHka SBAAKOTCA  6ECLyETOYHbIN
ABUratesb, KOTOprVI obecneynsaet BbICOKYIO MPOWU3BOAUTENBHOCTL U
LNMTENbHBIA CPOK CNYX6bI, @ TaKXe perynupyemas rnybuHa cTporaHus
L5 TOYHO 06paBoTKI pa3NnyHbIX MaTepuanoB. IProHOMUYHas PYKosTb
W YLO6Has perynupoBka rnyouHbl fenatT UHCTPYMEHT KOMAOPTHbIM B
MCNONb30BaHNUN Aaxe Npu ANUTENbHOM pa6oTe. bnarogaps BCTPOeHHOM
3aWNUTHO cucTeMe U hYHKLMM BNOKMPOBKN BKNKOYEHHUS, py6aHoK Ge3o-
naceH 1 NpocCT B dKcnayaTayuu. atot WHCTPYMEHT CTaHeT He3aMeHUMbIM
MOMOLLHUKOM KaK ans npotbeccuwanos, Tak 1 Ana AOMallHUX MacTepos.
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MPABWJIA TEXHUKWN BE3OMACHOCTHU

A OCTOPO)KHO' O3HaKoMbTeCb CO BCeMM npeAynpemAeuuaMu no
UNNIOCTY Xapak-
Tepucrm(amu npenoc'rasneuubmu BMecTe ¢ Aauuou aNeKTPUYECKo
MalWKHOA. HeBbiNONHEHNe BCEX MPUBEAEHHbIX HIKE YKasaHMil MOXeT
NPUBECTN K NOPaXEHMI0 3NIEKTPUYECKNM TOKOM ¢ (Mnm{ K TAXenomy Te-
NEecHOMY NOBPEXAEHNIO.
CoxpaHuTe BCE NpeAyNpPexX/AeHNa U MHCTPYKLNM ANA CNPaBKi.
TepMUH «aneKTpuyeckas MallMHa» UM «3NeKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
npeaynpexAeHnax OTHOCUTCA K Balleid paboTaloweil 0T CeTH aneKkTpu-
YecKOil MalLKHe UK K akKyMynsTopHoii (6ecnpoBOAHOIT) aneKTpUYecKoi
MaluyHe.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

Bceraa HafeBaiiTe 3awyuTHbIE O4KM — 3aALMLLAIOT FN1a3a OT
yacTuy.

Hocute nblie3aluTHyo Macky — ﬂpeAOTBpau.(aeT
BAbIXaHue YyacTuy

HocuTe 3alyuTHbIE HayLIHUKKM — 3aLMLLAKT CIyX OT
4pe3MepHOro Wyma.

MpoyTnTe MHCTPYKLUM

06Lee npeaynpexaeHne 06 onacHocTy!
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CoOTBETCTBME C OCHOBHbIMIU CTaHAapTaMi No 6e3onacHo-
CTU NPUMEHUMbBIX EBpOI'IeVICKI/IX AUPEKTUB.
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OCOBbIE MPABUJIA BE3OMACHOCTH ANns
AKKYMYJIATOPHOIO PYBAHKA

WHCTPYKLLMM NO BE3OMACHOCTY 151 BCEX OMEPALIA
¢ MMepen ycTaHOBKOW MalUMHbI Ha NOBEPXHOCTb, AOXAMTECH NOA-
HOW ocTaHoBKM (pe3bl. OTKpbITas Bpalatowascs Gpesa Moxet
3alenuTbCa 3a MOBEPXHOCTb M NMPUBECTU K NOTEPE ynpaBieHusa u
TAXENbIM TENIECHbIM NMOBPEXAEHUAM.

¢ YnepxuBailTe MalMHy TONbKO 3@ M30MMPOBAHHYIO NOBEPXHOCTb
PyKOATKN. Tpn NOBPEXAEHUN HAXOAAWErocs MOA HanpsxeHuem
Kabens AOCTYNHble MEeTaNNMYecKne 4acT MallnHbl MOTYT NONacTb
Mo/l HanpsXeHue 1 Bbi3BaTb MOpaXXeHWe orepaTopa 3neKkTpuye-
CKUM TOKOM.

0 MonbayitTech CTPYBLMUHAMU MM HBIMU MOAXOAALMMY CPEACTBA-
MV KpenieHns 3aroToBKM Ha YCTOYMBOM OCHOBAHUM. YAepxaHue
3ar0TOBKYW PYKO WM APYTUMMU YacTy Tena MOXeT NPUBECTU K no-
Tepe ynpasnexus.

0 Hukorpa He npukacaiitech K pexyleil dpese, noka MHCTPYMEHT
NoAKAIoYeH K akkymynsitopy. ®pesa npepactaBnsieT cepbesHyio
0MacHOCTb, JaXe eCN UHCTPYMEHT BbIKNYeH. JIlo60e NPUKOCHO-
BEHMe BO3MOXHO TOJbKO NPy MOSHOCTbIO OTK/IOYEHHOM NUTaHUM 1
B 3alUTHbIX NepyaTKax.

O Ws6eraite pa6oTbl C WHCTPYMEHTOM MpW CNaboM OCBELiEHUN.
HepocTaTouHOe OCBeLLeHne MOXET 3aTpyAHUTb KOHTPONb 3a Mpo-
Lieccom 06paboTKu M MPUBECTM K OWMOKAM, COCOGHBIM BbI3BaTh
TpaBMbl.

[ Y6E,E|VITECI:, 4TO ne3BuA YCTaHOB/EHblI MNPaBWUIbHO W Haﬂé)KHO
3akpenneHbl. Henpaamano YCTaHOBJIEHHbIE Ie3BUA MOTYT Bbl3bl-
BaTb CUbHbIE BMGDEL[I/WI, CHWXeHWe KayecTBa 06p360TKM W noTeH-
UnanbHO onacHble CuTyauyuu.

O Bcerpa usBnekante akkyMynsTop nepej BbiMONHEHUEM NHOBbIX
PerynupoBoK, 06CNYXNBaHUS UM 3aMeHbI Ne3BUiA. ITO UCKNtOYaeT
CNnyyaiiHoe BK/II0YeHUe NHCTPYMEHTa U CBA3AHHbIE C 3TUM PUCKM.

0 He ucnonb3yiiTe WHCTPYMEHT BOHNM3M NErKOBOCMAAMEHSIOLLMXCS
MaTepuanos. Mckpbl OT BpallalowWwuxca aetanei uanm neperpesa
MOryT CTaTb NPUYNHON BO3rOpaHus.

O PaboTaifTe B yCTOI4YMBON N03€ 1 3beraiite Hey0GHBIX MONOXEHMi
Tena. 370 NO3BONAET COXPAHATbL GanaHC U MOSHbIA KOHTPONb Haj
MHCTPYMEHTOM, 0CO6EeHHO Npu 06paboTKe GOMbLIMX 3aroTOBOK.

0 MWUaberaiite Ype3mMepHOoro JaBneHUA Ha WHCTPYMEHT BO BpemsA pa-
60TbI. U36bITOYHOE ycunue MOXeT NpuBecTU K Nonomke nesBui,
neperpesy MOTOpa U CHWXEHUIO TOYHOCTU OGDGGOTKM.

0 He ocTaBnsiite MHCTPYMEHT 6€3 NPUCMOTPA, NOKA OH NOAK/IOYEH K
akkymynsTopy. Beceraa Bbik/toyaiTe py6aHok M U3BeKaiTe akky-
MyNISITOP NOC/e 3aBepLUeHns paboTbl.

¢ OunwanTe MHCTPYMEHT OT CKOMUBLUEIACA CTPYXKW WU Mbian. Cko-
MUBLLAACA Nbl/ib MOXET MOBAUATb Ha pa60Ty MexaHu3ma u cTaTb
NpUYMHOI Neperpesa.

O TpoBepsiiTe akkyMynsTop nepej ucnonb3oBaHueM. Y6GeauTech,
4TO KOPNYC aKKyMYNATOpa He MNOBPEXAEH, U 3apsA BbINOMHEH MO~
HOCTbI0. He Mcnonb3yiiTe akKyMynsTOpbI C TpelyuHamu, aehopma-
Lneit unn cnefamu neperpesa.

0 [lepxuTe py6aHoK MoAanblue OT BOAbI U BNAXHbIX NOBEPXHOCTEIA.
lMonagaHue Bnarv BHYTPb KOPMyca MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE 3a-
MbIKaHUe UK NONOMKY UHCTPYMeHTa.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eaunTech, YTo MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynsTopoe Procraft 20 B
(2 Ar, 4 Ar unu 8 Ar). icnonb3oBaHue fpyrux akKyMynaTOPOB MOXET Mo-
BPEANUTb UHCTPYMEHT W YXyAWWUTb ero paboty. HCTpyMEHT npefHasHa-
YeH Ans paboTbl C nepe3apsiKaeMbIMU IUTHI-MOHHBIMU aKKYMyNsiTopamn
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBaroT cTabunbHyio U HafEXHYH paboTy.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKMii 3HaK COOTBETCTBUA

NCNOJIb30BAHUE

A\ BHUIMAHME!

Mepes, YCTaHOBKOI MW CHATUEM aKceccyapoB YGepuTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/KOYEH, U U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb CAy4aiHo-

‘CRAFT
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F0 BKNKOYEHUS.

CHATHE aKKyMynsTopa

YTo6bl M3BNEYD AKKyMynaTop, HaOXXMUTE KHOMKY Ha nepe,quﬁ CTOpOHe aK-
KyMynaTopHOro 6noka u OAHOBPEMEHHO M3BNEKUTE akKyMynaTop u3 uH-
CTpyMeHTa.

WHCTpyKL¥uK No 3apsiKe akKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOIACTBO MMEET ABa MHAWKATOPA: KPacHblil U 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3bIBAET, YTO MAET 3apA/Ka, a 3eeHbIi MHANKA-
TOp YKa3blBAET, 4TO 3apA/Ka 3aBepLueHa. Cam akKyMynsTop MOXeT UMeTb
WHANKATOP 3apsifa CO CBETOAMOAAMY, NOKA3bIBAIOLMMA YPOBEHD 3aps-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsfa, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akkymynatope.

1 cBeTOANOA: 3apseHo 25 %

2 cBeTopnopa: 3apsxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsj 3apsxeH 75 %.
4 CBeToAMnoAa: NOJIHOCTbIO 3apsXKeH
[MowaroBble MHCTPYKLMK:

1. TMopkntounTe 3apsiAHOE YCTPOIHCTBO K po3eTKe.

2. [ns wTeKepHbX 3apsifAHbIX YCTPONMCTB BCTaBbTE LTEKEp B MOPT
akkymynsTopa. [lns cnaiifiepHbix 3apsfHbIX COBMECTUTE nasbl U
BCTaBbTE aKKyMyNsTOp A0 yropa.

3. MH[J,MKGTOD 3aropuTcA KpacHbIM, nokKasbiBas, 4YTO 3apsAfka Haua-
nacb.

4. Korpa 3apajka 3aBepluTCs, UHAMKATOP 3aropuTCs 3eNeHbIM.
OTK/t0YMTE 3apsiAHOE YCTPOICTBO OT aKKYMYNATOPa U PO3ETKM UK
13BNIEKUTE aKKYMYNATOP U3 3apsiAHOIO yCTpoiicTBa.

6. OnumMoHanbHO: HaxMuTe KHOMKY NpOBepKyW 3apada Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAETb YPOBEHb 3apAAa C NOMOLLbIO CBETOAUO/OB.

YcTaHOBKa akKyMynsitopa

CoBMECTUTE aKKyMyNSTOPHYtO 6aTapero ¢ Na3oM Ha MHCTPYMEHTE, a 3a-
TEeM BCTaBbTe ee Ha MEcTO 40 GUKCALMM U LenyKa.

WHeTpyKuum no c6opke
/\ BHUMAHHE!

Y6eauTech, YTO UHCTPYMEHT BbIK/tOYEH U AKKyMynaTop (9) CHAT nepep
BbINOSIHEHWEM NtoGbIX paboT no cbopke.

Mcnonb3ayiiTe TONbKO OPUrMHANbHbBIE aKCECCYapbl U KOMMOHEHTbI. Henpa-
BUNbHBIE AETANIM MOTYT NMPUBECTH K MOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA U CHU-
XeHuto ero ahpGpeKTUBHOCTH.

YcTaHOBKa UM CHATHE Ne3BHii py6aHka
KoHcTpykuus 6apabaHa (pucyHok 2)

O bonTbl: ucmonbayiotcs Ans kpennexus Jlessuii py6anka (3) u
PerynupoBouHbix nnacTut (5) k bapabaty (2). OHU JOMKHBI 6bITb
Ha\eXHO 3aTAHYTbI ANA NPEAOTBPALLEHUA BUBPALNil v CMelieHns
nessuit.

0 BapabaH: Bpalyarowjascs yacTb py6aHka, Ha KOTOpYHO yCTaHaBNNBa-
toTCs Ne3Busi. Ero ABMXEeHMe 06ecneynBaeT CTporaHue Matepuana.
YcTaHOBKa Ne3Buit 40MKHA 6biTb BbINOHEHA TOYHO, YTOGbI M3be-
)aTb AucbanaHca.

O INesBue py6aHka: 0TBEYAET 3a Cpe3aHue cnos Matepuana. OHo Guk-
cupyetcsi Ha 6apabaHe ¢ NOMOLLbO PEryNMPOBOYHOI NAACTUHbI U
6onToB. MpaBubHOE pasMeLyeHne Ne3BUil BaXHO ANA NONYYeHNs
KayecTBEeHHOI 06paboTKu.

0 Kpblwka 6apabana: sawuuiaet 1e3sus 1 Apyrvue KOMNOHeHTb! 6apa-
6aHa, npefoTBpaLYas nonajaHue Mycopa u CTpyxku. OHa cHUMaeT-
A ANA 3aMeHbl WIN PEryNMpoBKY Ne3BHiA.

O PerynupoBoYHasi MNacTMHa: UCMONb3yeTCH ANA TOYHOTO BbIPaB-
HUBaHWA nessyii Ha Gapabare. OHa oBecneynBaeT paBHOMEpHOE
BbICTYNaHWe pexylieli KPOMKU Ne3BUii OTHOCUTENbHO 3ajHelt
nnathopmbl py6aHka.

CHSAITME CTapbIX Ne3Buit:

O MWcnonbayiiTe npunaraemblii raeuHblii KNy, 4T06bl 0CNa6UTH TpU
tukeupytowux 6onta Ha bapa6aHe.

0 CHUMMTE 3aWMTHYIO KpbllwKy 6apabaHa, KOTOpas CHUMAeTcs BMe-
CTe C N1e3BUAMM.

0 OuncTuTe NOBEpPXHOCTb GapabdaHa M MOCafoYHble MEeCTa OT Mbin
W CTPYXKH.

YcTaHoBKa HOBbIX N1e3BMUii:

0 PaamecTuTe fie3BUe 1 PEryIMPOBOYHYIO NNACTUHY B Nas 6apabaqa

PRO-CRAFT

TaK, u4To6bl pexylias KpoMKa Ne3Busi COBMajana ¢ BHYTPEHHUM
Kpaem nnacTuH. Mcnonbayiite kanuépatop Ans Nessuii.

0 Y6eauTech, YTO Ne3BME PACMONOKEHO POBHO U He BbICTYnaeT 3a
Kpas PerynupoBOYHOIA MAACTUHbI.

0 3aKpenuTe perynupoBOYHYIO MNACTUHY HA MECTe, 3aTAHYB BUHTbI
Ha nnacTuHe. 3aTeM ycTaHoBMTE KPbILUKY 6apabaHa 06paTHo.

¢ BbinonuuTte Ty Xe onepauuto Ana BTOPOro ne3sud.

TMpaBunbHOCTb yCTaHOBKM Ne3Buii (PucyHok 3)

[ins obecneyeHns KayeCTBeHHOI paboTbl pybaHKa KpaitHe BaXHO npa-
BU/bHO BbICTAaBUTb 1e3BUsA. [TocNe HaCTPOIAKI BbINOAHUTE NPOBHbIit Npo-
XOf, ¥ CPaBHMTE pesynbTaT CTPOraHns ¢ NPeACcTaBNeHHbIMU UNKCTPaLK-
AMU.
1. KoppekTHas HacTpoiika:
0 Jle3Busi yCTaHOBIIEHbI TaK, YTO MX PeXyLyast KpOMKa UAeanbHo
napannesbHa NoBepXHOCTH 3aaHei nnathopmbl (B).

0 970 06ecneynBaeT poBHyo 06pabOTKY W rNagKyko NOBEPXHOCTb
marepuana.

2. ToBpexpAeHns NoBEpXHOCTH:

0 TMpuunHa: OAHO UK 06a Ne3BMs He YCTaHOBNEHbI NapannenbHo
NUHUN 3aHelR NNaThopMbI.

¢ Pesynbtat: MoOBPeXAEHNS, BUAUMBIE B BUAE HEPOBHbIX NIMHUIA
WA LapanuH Ha 06pabaTbiBaeMoil NOBEPXHOCTY.

0 Pewenne: MpoBepbTe yCTaHOBKY Ne3BHiA U OTPerynnpyiTe nux
TaK, 4To6bl OHU GbiNK NapannenbHbl 3afHeit nnathopme.
3. 3arny6nexue B Hayane 06paboTKu:

O TpuynHa: JlesBua HeAOCTAaTOMHO BbICTYNAKT OTHOCUTENbHO
3afHeit nnathopmbl.

0 Pesynbrat: Jleausi He 3aXBaTbIBAlOT MaTepuan OMKHbIM 06pa-
30M, YTO NPUBOAUT K HEPOBHOI 06PaBOTKE B Hayane NPoXoaa.

¢ PelweHue: YBennybTe BbICTYN NE3BUI, OTPEryIMpoBaB ux nNono-
XeHue B 6apabaHe.

4. 3arny6neHue B KOHLe 06paboTKU:

¢ MpuynHa: NleaBus BbICTYNAIOT CAULIKOM Aaneko OTHOCUTENbHO
3ajHeil nnathopmbl.

O Pesynbrar: JIe3aBus CNULWKOM arpeccUBHO CHUMAIOT MaTepuan B
KOHLe NPOXOAa, YTO BbI3bIBAET YrNy6NeHMs.

0 PeweHune: YMeHbLUNTE BbICTYN Ne3BUH, YTO6bI OHW ObIAN Ha
Of}HOM YPOBHE C 3afiHeil nnaThopmoi.

YcTaHoBKa 0 ynopa (| )

0 YcraHoBuTe Aepxarenb ansa 60K0BOr0 ynopa B npeflyCMOTpeHHOe
0TBEpCTHE Ha Kopryce pybaHKa.

O 3akpenuTe fepxaresb, 3aTaHyB Pyuky dukcaumu (7).

O TMpukpenuTe BGOKOBOI ynop K AepxaTtento, OTPEryinposas ero
NONOXEeHMe Tak, YToGbl OH NMNOTHO Npuneran K 6OKOBOH CTOPOHe
o6pabaTbiBaeMoro Matepuana.

0 Y6eauTech, 4To 60KOBOI YNOP HAAEKHO 3aKPENNEH U FOTOB K MC-
n0/1b30BaHHI0.

"0AKI|I0‘IEIWIE MelluKa ansa CTPyXXKu
0 HaiiguTe oTBepCTHE ANS OTBOAA CTPYXKKM Ha Kopriyce py6aHKa.
¢ TpucoeamnHUTe MELLOK ANA CTPYXKKM K OTBEPCTUIO, BCTABUB ero Ao
NAOTHOrO NpuneraxHmns.
O TpoBepbTe, YTOGbI MELOK OblN HAAEKHO 3aKPennéH u He cnonsan
B npoLiecce paGoTbl.

¢ Tocne 3aBeplieHus paﬁOTbI BblKNOYUTE pyﬁaHOK, WU3BNEKUTE aKKy-
MYNATOP U ONOPOXHUTE MELLOK AN1A CTPYXKHU.

Perynupoeka rny6uHbl cTporaHus
MoBepHuTe Pyuyky Ans perynupoBKu rny6uHbl cTporauus (4) o
Xenaemoro aHauenns (0-2 Mm).
0 MpoBepbTe, 4T06bI yKa3aTeNb My6UHbI 6bIN YCTAHOBNEH B NPaBUNb-
HOIl NO3MLMM OTHOCHTENBHO LWKanNbI.

0 Y6eauTech, 4To HacTpoiika 3aUKCUPOBAHA, NPeXAE Yem MPUCTY-
NUTb K paboTe.

BKI n py

A\ BHUMAHME!: Mepep nogkntoueHnem Akkymynstopa (9) y6eputech,
4TO Py6aHOK HAXOANTCA B BbIK/IOYEHHOM COCTOSHUM.

MposepbTe paboty Knonku Bkntouenus (3) u Knonku npefoxpanutens (2).
Y6eauTech, YT NOCAE OTNYCKaHUS KHOMKM BO3BPALLAKTCA B NONOXEHNE
«BbIKJIOYEHOY.




0 Y6epuTech, 4TO MHCTPYMEHT BbIK/IOueH. BcTasbTe AkkymynaTop (9)
B €ro OTCEK [J0 XapaKTepHOro LWenyka, NoATBEPXAAloLLero Hagex-
HOe KpenneHue.

O [Insi BKIIOYEHUSI MHCTPYMEHTa HaxmuTe KHOMKY npefoxpanuTens
(2), 4T06bI Pa36NOKNUPOBATL MHCTPYMEHT. 3aTeM HAaXMUTE U yAep-
XuBaiiTe KHonky Bktouenus (3) ana 3anycka psuratens. Mocne
3anycka KHoMKy npefioxpaHuTens (2) MOXHO OTNYCTUTb.

0 [Ans BbIKNIOYEHUA MHCTPYMEHTa oTnycTuTe KHOMKY BKloueHus (3).
Y6eauTech, 4To KHOMKa BO3BPALLALTCA B UCXOAHOE MONOXEHME.

O Mocne 3aBeplueHust paboTbl HAXMUTE Ha 3alLeKy akKyMynsTopa u
BbIHbTE €0 U3 OTCeKa.

WHeTpyKkuun no pa6ote ¢ py6aHkom
/\ BHAMAHME!

Bcerga HapeBaiiTe CPeACTBA MHAVBUAYASbHOI 3alLMUTI, BKIHOYAS 3aLUUT-
Hble OYKM U HaYLIHWKM, BO BPEMS PaboTbl C UHCTPYMEHTOM.

Y6eauTech, 4to paboyasi NOBEPXHOCTb OYMLEHA OT rBO3AEH, BUHTOB ¥
APYruX NOCTOPOHHUX NPEAMETOB, KOTOPbIE MOTYT NOBPEAUTD N1E3BUS UK
MHCTPYMEHT.

[lepxute MHCTPyMeHT 06enmu pykamu 3a PykosTs (1) v Pyuky ans pery-
TIMPOBKM FAY6UHbI CTPOraHus (4) Bo Bpems paboTbl.

O Y6egutech, uto AKKYMynATop (9) HaZeXHO yCTaHOBNEH B MHCTPY-
MEHT.

0 OTperynupyiite rny6uHy CTpOraHus ¢ Momowblo Pyyku Ans pe-
TYMPOBKM rNy6UHbI CTPOraHus (4) B 3aBUCMMOCTM OT BaLIMX Mo-
Tpe6HoCTell. PeKOMeHAYeTCS HauMHaTb C MUHUMANbHOI TNY6UHbI,
0COBEHHO NPy NepBOM NPOXOAE.

¢ Bxntounte WHCTPYMEHT, crieflyd MHCTPYKUUAM U3 pasjena «Bknto-
4YeHue U BbIK/IloYeHne py6aHKa».

0 YcraHoBuTe nepepHtol yacTb MepepHeii nnathopmbl (6) Ha mo-
BEPXHOCTb MaTepuana, yoeAMBLUNCD, YTO MHCTPYMEHT CTOUT POBHO.
3afiHas yacTb py6aHka He JOMKHA KacaTbCA MaTepuana nepef
3anycKoM.

0 MepaneHHo fBuraiite py6aHOK BNepes ¢ paBHOMEPHBIM AaBNEHNEM,
No3BoNIAs NEe3BUSIM BbINONHUTL paboTy. He npuknagbiBaiite ypes-
MepHOe AaBneHue, YTo6bl n36exaTb NOBPEXAEHUS MaTepuana unu
MHCTPYMEeHTa.

¢ [1na BOCTUXEHUS POBHOI NOBEPXHOCTU CTapaiiTeCh BblepXuBaTh
NOCTOSIHHYIO CKOPOCTb AABUXEHNS.

0 Mocne 3aBepleHNs NPOXOAA BbIKAOYUTE UHCTPYMEHT, OTMYCTUB
KHoMKy BKtoueHus (3), n AOXAUTECH NOMHON OCTaHOBKM Gapaba-
Ha.

O Ecnu Heo6XOAUMO, BbINOMHUTE JOMONHUTENbHbIA NPOXoA, YBe-
NWYUB TNY6UHY CTPOTaHUs C MOMOLLbIO PYYKu ANS perynupoBKu
TNYGUHbI CTpOraHus (4).

CoBeTbl N0 ONTUManbHOI# padoTe:

O [INA AANHHBIX UNK LWKPOKNUX NOBEPXHOCTEN 1cnonbayiite bokoBoi
ynop (7), 4To6bl yAepXKMBaTL PYGAHOK Ha 3aaHHOI IMHIK.

O Tpwn pa6oTe C BNaxHOi APEBECUHOI BbINONHANTE PErynapHylo
0u4nCTKY 6apabaHa 1 Ne3BUil OT CKOMMUBLUEIACS CTPYKKM.

O PerynspHo npoBepsiiTe 3aTOYKy Ne3BU U 3aMeHsAliTe UX Npu nep-
BbIX NPU3HaKax U3Hoca.

Wcnonb3oBaHue onopHoii NOACTaBKN

OnopHas NOACTaBKa, pacnosoxeHHasi Ha 3aaHeit nnatdopme (5), npegHa-
3HayeHa Ans NpefoTBPaLLEHIs NOBPEX/AeHNs 06pabaTbiBaeMoi NoBepx-
HOCTY 11 PeXYLLUX N1e3BWiA NPYU OCTAHOBKE MHCTPYMeHTa. OHa aBToMaTUye-
CKY onycKaeTcs, koraa py6aHoK CHUMaeTCs ¢ MaTepuana.

O MMepen Hayanom pa6oTbl y6eautech, 4to OnopHas MoAcTaBKa Ha-
XOAUTCA B MOAHATOM MOJIOXEHUK, Koraa pyﬁaHOK yCTaHOBNEH Ha
06pa6aTbiBaeMyto NOBEPXHOCTb.

¢ Bo Bpema cTporaHua OHODHBR MOoACTaBKa aBTOMAaTU4ecKn noa-
HUMaeTcs, no3Bondas 3anHe|7| I'Il'laT¢OpM€ MNOTHO npuneratb K
matepuany.

O MMocne 3aBeplueHUs NPOXOAA W BbIK/MIOYEHUS MHCTPYMeHTa Onop-
Has MoACTaBKa OMycKaeTcs, NPefoTBpaLLas KOHTAKT OCTPbIX Ne3-
BUi1 C NOBEPXHOCTbIO. JTO TaKxKe NOMOraeT 3alUTUTh Ne3Bus oT
CyyaitHbIX NOBPeXAeHMA.

¢ ECNM WHCTPYMEHT BPeMEHHO He MCMoNb3yeTcs, CTaBbTe ero Ha
3afHiot0 nnathopmy ¢ onylieHHoi ONOpHON NOACTABKOW, YTOGbI
136exaTb CNyyanHoro KOHTaKTa ne3Buit ¢ paboyen NOBEPXHOCTbI
WN UHCTPYMEHTOM.

Cosertbi:

O PerynapHo npoBepsiiTe UCMPaBHOCTb MexaHuama OnopHoii noa-
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CTaBK#, yTo6bl OHa ABUranacb njaBHO U aBTOMaTUYECKW OmnycKa-
nacb.

¢ Oumnwaitte ONOPHYIO NOACTABKY OT CKOMUBLLENACA CTPYXKN U NblAn
ANsi NPe0TBPALLEHNA 3ae;aHNS MEXaHN3Ma.

Co3paHue acku

WHCTPYMEHT OcHalLEH V-06pasHbiMu KaHaBkamu Ha lMepeaHeit nnatdop-
Me (6), KOTOpbIe NO3BONAOT aKKYPaTHO CHUMATb hacky C yrioB 3aroTos-
KH.

O Y6epuTecs, uto AKKyMynsTop (9) ycTaHoBAeH, a py6aHoK UcrpaBeH
1 TOTOB K paboTe.

0 Hactpoiite rny6uHy CHATUA MaTepuana ¢ NoMoLLbio Pyyku perynu-
POBKM [y6UHbI (4), HaYaB C MUHUMANbHOTO 3HAYEHNS.

O YcTaHoBWTe py6aHOK Tak, YTo6bl yron 3aroToBKM COBMajan ¢ OfHOIM
13 V-06pa3Hbix KaHaBOK, M Y6eANTECH B YCTORYNBOCTU MHCTPYMEH-
Ta.

¢ Bxniounte pyﬁaHOK, cnepys WHCTPYKUMU U3 COOTBETCTBYHOLIEro
paspena, un nepemeu.laﬁre €ro BAONb Kpas 3aroToBKU C paBHOMep-
HOiA CKOPOCTbIO U MOCTOAHHLIM AaBNEHUEM.

O KoHTponupyiite nonoxexue py6aHka o6eMmu pykamu, yaepxusas
ero 3a Pykositb (1) u Pyuky perynupoBku riy6unbi (4) ans Hagéx-
HOTO KOHTPONS.

O Tocne 3aBeplieHus 06paGoTKN BbIKNKYMTE py6aHOK, OTMYCTUB
KHonky BkntoueHus (3), 1 OXAUTECH NOMHON OCTaHOBKK 6apaba-
Ha.

O TpoBepbTe KayecTBO CHATON (acku. Ecnn TpebyeTcs, BbINONHUTE
NOBTOPHbI NPOXOf, YBENNYMB FNY6UHY 06PabOTKM.

PekomeHpayuu:

O YBenuuusaiite rny6uHy dacku noCTeneHHO, BbINOHAS HECKONbKO
NPOXOAO0B ANSA AOCTIKEHUA POBHOI NOBEPXHOCTH.

O Tepes Hayanom paGoTbl NPOTECTUPYIiTE HACTPOIKM HA HEHYXHOM
Kycke MaTepuana.

O PerynspHo ouunwjaiite V-o6pa3Hble KaHaBKN 1 6apabaH OT CTPYXKH,
4TOBbI NOAAEPXKMBATD TOYHOCTb 06PABOTKM.

YX0A U O6CNYXXUBAHUE

lMepesd npoBefeHueM NpoduUNaKTUYeCcKoro 06CnyXuBaHus Beeraa yoeau-
TeCb, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH 1 aKKYMYNATOP U3BNEYEH.

OuYNCTKA MHCTPYMeHTa:

Mocne Kaxpoii pa6oTbl ounLLiaiiTe py6aHOK OT MblM, CTPYXK U PYriX 3a-
TpAA3HEHNI. Micnonb3yiiTe MArKYIo CyXyio TKaHb UAM CXKaTblit BO3AYX ANs
oumncTkM. W3beraiite nonaganHus Bnaru BHyTpb kopnyca. Oco6oe BHUMa-
Hue yaenuTe ouncTke 6apaGaHa u MepeaHeii nnatgopmbi (6).

MpoBepka cocTosiHUA Ne3BHii:

PerynsipHo ocmaTpuBaiite ne3Bus Ha NpefMeT 3aTynneHus, CKONoB Uu
APYrux noBpexaeHuin. Ecnu ne3sus 3aTynuanch UNn NoBpexzeHbl, 3ame-
HUTe UX B COOTBETCTBUN C UHCTPYKLMEIA N0 3aMeHe Ne3BUil.

Cmaska:

MexaHu3mbl py6aHka He TpeGyloT perynsipHoii cMaskH, Tak Kak MHCTpY-
MEHT NMOCTaBNSETCs C 3aBOACKON cMa3koid. OAHaKO Npu Heo6X0AUMOCTH
PEMOHTa unun nnmenbuoﬁ KcnayaTaummn npoBepbTe COCTOAHUE NOABUX-
HbIX yacTeid. Micnonb3yiite TONbKO PeKOMEH/J0BaHHble CMa30oyHble MaTe-
puanbi.

Mpoeepka akkymynsaTopa:

OcwmarpuBaiite AKkymynstop (9) Ha Hanuuve MOBPEXAEHWUN, TaKUX Kak
TpewmHbl unn pegopmauun. Ecnu akkymynsaTop noBpexAEH, 3aMeHuTe
ero. XpaHuTe akKyMynsiTop B CyXoM MecTe, BAANAN OT NPAMbIX CONHEYHbIX
nyyeii 1 UCTOYHNKOB Tenna.

WHCTPYKLMs NO 3aTouKe Ne3suil
CHUMUTE Ne3Bus ¢ 6apabaHa B COOTBETCTBUM C pasfenom «Ycra-
HOBKa WIN CHATUE NE3BHit». YBEAUTECH, YTO NIE3BUS OUMLLEHDI OT
MbIY 1 CTPYXKM NEPEs 3aTOUKONA.
¢ Ocna6bTe ABe 6apallKOBbIe raiiku Ha Aepxatene Ans 3aTOUKK.
0 BcTasbTe ABa Ne3BUA B AePKATENb TaK, 4TO6bI OHU Kacannch 60Ko-
BbIX 1aCTUH fiepXaTens.

0 HapéxHo 3aTaHUTe GapallKoBble raitku, 4To6bl 3admKCUpPOBaTb
nesBusl.

¢ TMorpyaunTe TOYNNbHbIA KaMeHb B BOAY Ha 2—3 MUHYTbI Nepep 3aToy-
KOIA, 4TOGbI OH XOPOLLO YBAAXHUACS.

O YpepxwuBaiiTe fepxatenb ¢ Ne3BUSMU Tak, 4To6bl 06a Ne3sus oa-
HOBPEMEHHO Kacannucb NOBEPXHOCTU TOYMJIBHOTO KaMHS.

PRO-CRAFT
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¢ PaBHOMEpPHO MPOBOAWTE NE3BUSIMU MO TOYMNBHOMY KaMHH0, 06e-
crneyvBasi OAUHAKOBbII YToN 3aTOYKN ANsi 060UX Ne3BUIA.

¢ Tocne 3aTouku NpoBepbTe N1e3BUs. OHU JOMKHBI BbITb OCTPLIMAU 1
6e3 fedekToB.

0 YpanuTe 3ayceHLibl MENKUM abpasvBOM MM BPYYHYIO C MOMOLLbIO
TOYMILHOTO KAMHS, EC/IU 3TO HEOBXOAUMO.

MpumeyaHue: 3aTouka CAMLIKOM M3HOLWEHHbBIX UIN NOBPEXAEHHbIX Nes-
BWIl MOXET 6bITb HEaQDEKTUBHOI. B Takux cryyasx 3aMeHuTe Nessus.

[ins 6e30nacHoii n HaAEXHONW paboTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBaHWE W PErynupoBKa AOMXKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B @BTOPU3OBAHHbIX CEPBUCHBIX

3ALLMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TACb O MPUPOAE, 3NEKTPOUHCTPYMEHTDI, aKKyMynsTOpHble

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTI U YNAKOBKY HY)XHO CAABaTb Ha 9KONO-

TUYECKM YUCTYHO nepepaboTky. He Bbi6pacblBaiite 37eKTPOUH-
CTPYMEHTBI M aKKYMyNSITOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb npupoay, HeoBXoAMMO NPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL WC-
NoNb30BaHHYK 6aTapelo, B YaCTHOCTU, NUTUEBYD. [INA NMpaBunbHOM
YTUNN3aLMK OKOHYATENbHO paspaauTe 6aTapeto npu pabote ¢ npuo-
pOM, M3BNEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAKTbl U30EHTON, YTOBLI U36e-
XaTb KOPOTKOT0 3aMblKaHWsl. Henb3s BCKpbIBaTh 6aTapeto i yTunusupo-
BaTb M0 YacCTAM. YTUAN3MPYITe B NPeHA3HAYEHHbIX NS 3TOT0 MecTax.
E ‘@9 B cOOTBETCTBUN C eBPOMNEVICKOI AMPeKTUBOA 2012/19/
tHon EU 06 0TpaboTaHHbIX 3NEKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLIEMY HALMOHANBHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakKe B COOTBETCTBUYM C eBponeiickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THble WM OTCNYXKMBLUME CBOI CPOK aKKYMYNsTOPHble G6aTapen U anek-

TPOHHbIE NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LENbI0 UX NOCNEAYIOLell 3KONOr-
yecku 6e3onacHoil nepepadoTKu.

Mpu HeNpaBWAbHOW YyTUAM3ALMM OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKUE U 3NeK-
TPOHHbIE MPUBOPbI MOTYT OKa3aTb BPEAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYyXKato-
LLYI0 CPeAy U 340POBbE YENOBEKA U3-33 BOMOXKHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELLECTB.

~© Tonbko ans ctpaH EC:

TPAHCMOPTUPOBKA

Ha nuTUit-MoHHbIe akKyMynsaTOpHble GaTapen pacnpocTpaHsioTcs Tpe6o-
BaHUA B OTHOLIEHUWN TPAHCMNOPTUPOBKK ONacCHbIX rpy3oB. AKKyMyJ’IﬂTOp-
Hble 6aTapeM MOryT nepeBo3UTbCA CaMUM NONb3oBaTenemM aBTOMO6MIIb-
HbIM TpaHCnopTom 6es HEOﬁXOAMMOCTM COﬁﬂlOAEHMﬂ AONOJIHUTENbHbIX
HOpM. an nepeBo3Ke C NMpUBIeYEeHNEM TPEeTbUX NNL, (Hanp,: camoniieTom
WM TPAHCMOPTHBIM JKCMeAMTOPOM) HeobXoauMo Ccobiofatb ocobble
TpeﬁOBaHMﬂ K ynakoBKke U MapKupoBKe. B atom Cny4yae npu NoaroToske
rpy3a K oTnpaBKe HEOBGXOANMO y4acTue IKCMEepTa o ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akkyMynsTOpHYt0 GaTapet TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KopnycoM. 3akneiTe OTKpPbITble KOHTaKTbl W ynakyiiTe akKyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, 4TOObl OHa He nepeMelLanach BHyTpU ynakoBku. Moxanyi-
CTa, coﬁmoname TaK)XXe BO3MOXHble A0MO/HUTENIbHbIE HalWOHalNbHble
npeanucaxus.

UA]YKPATHCbKA
AKYMYJNIATOPHUW PYBAHOK
PE20BL
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PE20BL
Tun ABUryHa beswitkoBunit
Hanpyra (B, nocriiiha) 20
LBuakicTb xonocToro xoay (x87) 12000
LUnpuHa cTporanus (Mm) 82
Tny6una ctporanms (Mm) 0-2
mu6uHa BubipKku uBepTi (Mm) max. 7.5
3aranbHa JOBXMHa (MM) 290
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3HayeHHs piBHA WyMy BU3HAYeHi BiANoBiAHO Ao EN 62841-2-14:

PiseHb 3ByKoBOro Tucky (46(A))

BuMipsHuii piBeHb 3BYKOBOI NOTY)XHOCTI L =85
(nB(A)) L2=96
Moxubka K (86(A)) A
[apaHTOBaHWii piBEHb 3BYKOBOI NOTYXHOCTI K=3
(aB(A))

3aranbHi 3HauyeHHs Bi6paLiii Ta noxubka K Bu3HaueHi BignosigHo Ao EN
62841-2-14:

PieHb Bi6pauii (m/c?) 2.5
Moxu6ka K (m/c?) 1.5
PiseHb 3axucty 1P20

Knac saxucty 1]

Bara EPTA (3 6atapeeto 4 Ar) (kr) 2.2
Bara iHCTpymeHTy 6e3 akymynsitopa (Kr) 2.8
Bara (BKNto4atou BECb KOMMNEKT NOCTaBKM) 372
(kr)

AKYMynaTop (He BXOAUTD 10 KOMANEKTY)

Hanpyra (B, nocriiiHa) 20

Tun 6atapei Li-ion
EMHicTb (Ar) 2.0/4.0/8.0
3apapHuil NpucTPiii (He BXOAUTb A0 KOMMNEKTY)

BxiaHa Hanpyra (B, amiHHa) / YacTora () 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45
BuxigHa Hanpyra (B, nocTiiHa) 20
BuxigHuit ctpym (A) 1.8

Knac 3axucty Il

A MOMEPEEHHA! 3anBneni piBHi Bibpayjii Ta WwyMmy BiANoBIAa0Tb oc-
HOBHUM rany3siM 3acTOCYBaHHA iHCTPYMeHTY. OfHaK, AKWWO iHCTPYMeHT
BUKOPUCTOBYETLCA ANA iHWHX Linei, 3 iHWWAMKW NpunaaaamMmu a6o B no-
raHoMy TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi WyMy Ta Bi6paLin MOXYTb BiAPI3HATH-
csi. Lie Moxe 3HayHo 36inblIMTH PiBEHb BNAUBY NPOTArOM YCbOro poGo-
yoro nepiogy. PiBHi Wymy Ta BiGpaLiii 6yayTb BapiloBaTUCS 3aNeXHO Bif
CNoCco6iB BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy
piBHi, BKa3aHi B LiboMy iHpopmaLiiiiHoMy apkywi. L|i piBHi 3ByKy Ta Bi6pa-
Ljii MOXYTb BUKOPUCTOBYBATUCS ANA MOPIBHAHHS OJHOTO IHCTPYMEHTY 3
iHWWM i ANs nonepefHbOI OLiHKKM BNAKMBY. TOYHA OLiHKA HaBaHTAXeHHS
TaKOX MOBMHHA BPaXoBYBATH Yac, KON IHCTPYMEHT BUMKHEHHIT a6o npa-
Litoe, ane He BUKOPUCTOBYETLCA. Lle MOXe 3HAYHO 3HU3UTY 3aranbHe Ha-
BaHTaXeHHS NPOTArOM poGoyoro nepiopy. BusHauTe aoaaTkoBi 3axoau
Geanekun ANs 3aXUCTY onepaTopa, Taki siK: 06CNYroByBaHHs IHCTPYMEHTY
Ta NpUNaaas, 3irpiBaHHA PyK, BUKOPUCTAHHS 3aXUCTY CNyXy Ta OpraHiaa-
Ljist po6oyoro npovecy.

ONUC NPUCTPOIO (MAJI. 1)

1. PykosTka 7. Pyuka dikcauii 6okoBoro ynopy
2. KHonka 610KyBaHHs 8. BKa3iBHMK LiEHTpY CTPyraHHa
JBIEELE) 9. Akymynstop

3. KHonka yBiMKHeHHst

4. Pyyka perynioBaHHs rnGnHn
CTpyraHHs

5. 3apHs nnatdopma/CrauioHap-
Ha nigowsa

6. MMepepHs nnatdhopma/Pyxoma
nigowea

10. Mopt Ans BUAANEHHSA CTPYXKN
11. V-nogi6Hi KaHaBku
12. Pixyunit enemeHT
13. OnopHa niacraBka

KOMNNEKT NOCTAYAHHA*
. IHcTpyKuis

. Py6aHok

. Tpumau ans 3aTouyBaHHs

. biuHuii ynop

. NiHifka-06mexyBay

. Tpumay

. Kani6patop ans nes

N o A W N =




8. TlailkoBuii Koy
9. Miwok ans nuny
10. Keiic

*byab nacka, 3BepHiTb yBary, 110 BMICT ynakoBK1 MOXe BIADI3HATHCSA 3a-
NIeXHO Bif KpaiHn MoKynku. [ns oTpuMaHHs KOHKPETHoI iHpopmayii npo
BMICT BalLoi MOCTaBKU 3BEPHITLCA A0 MiCLeBUX AUCTPUG'HOTOPIB.
AKyMmynsTophuii py6aHok Procraft PE20BL - ue MOTyXHuii i komnakT-
HWUA IHCTPYMEHT, NPU3HAYEHNI ANS TOYHOTO 06POGNIEHHS AepeB'sHIUX NO-
BEPXOHb. 3aBAAKM WUPUHI CTPYraHHA 82 MM i TMOMHI 1O 2 MM 3a OAMH
npoxif, BiH ifeanbHO NiAXOAUTb ANS BUPIBHIOBAHHA, 3HATTA GacokK, CTpy-
raHHs JOLWOK, 6pycy Ta iHWKX AepeB'aHUX MaTepianiB. HesanexHicTb Big
Mepexi 3a6e3neyye 3pyyHicTb po6oTH B GyAb-AKMX yMOBaX: Ha GyaiBesnb-
HOMY MaiiflaHunKy, y MaiiCTepHi Yu Ha BiaAaneHii AinaHui.

OcHOBHI nepeBary py6aHka - Lie 6e3LyiTKOBUA ABUTYH, L0 3a6e3nedye BU-
COKY NPOAYKTUBHICTb | TPUBANMiA TePMiH CNYXK6K, a TaKOX perynboBaHa
rMUBMHA CTPYraHHs ANs TOYHOI 06pO6KM pi3HMX MaTepianis. EproHomiy-
Ha pyKOsTKa Ta 3py4yHe PerynioBaHHs MUOUHN POBNATb IHCTPYMEHT KOM-
(HOPTHUM y BUKOPUCTAHHI HaBiTb Npu TpuBaniit po6oti. 3aBasku BEyao-
BaHili cucTeMi 3axucTy Ta GyHKUil 6N0KyBaHHS YBIMKHEHHS, py6aHoK €
6e3neyHum i npocTM B ekcnnyatauii. Lieit iHCTPYMEHT cTaHe He3aMiH-
HUM NMOMIYHUKOM SIK Ans NpodecioHanis, Tak i AN [OMALUHIX MaACTpIB.

MPABWJIA TEXHIKN BE3MEKKN

/\ OBEPEXHO! OswaiiomTecs 3 ycima p wono

i imocTpaui Ta i XapaKTepuCcTUKaMu, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Li€lo eNeKTPUYHOI0 MalMHOW. HEBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HWXYe BKA3iBOK MOXE MPU3BECTU [0 YPAXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNECHOr0 yLIKOAXKEHHS.
36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKLT Ans fOBIAKK.
TepMiH "enekTpuyHa MawuHa' abo "eneKTpOiHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XKEHHAX CTOCYETbCA BALLOI eNEKTPUYHOT MALUMHM, L0 NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 0 akymMynaTopHoi (6e3APOTOBOI) €1eKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKN TA CUMBOJIN

3aBX/An HaaaranTe 3aXMCHi OKYNAPN — 3aXULLAOTb ONi Bif
4acTok.

HociTb nunosaxucHy macky - 3anoGirae BAuXaHHio
YaCTMHOK.

HociTb 3aXuUCHi HaBYLIHWUKY - 3aXMLLAIOTb CYX Bif,
HaAMIPHOTO LLyMYy.

lpounTaiite iHCTPYKLT

3aranbHe nonepegxeHHs Npo Hebeaneky

>OO@

BignoBigHICTb OCHOBHUM CTaHAapTaMm 6eaneku,
3aCTOCOBHUM E€BpONeiicbkuM AnpeKTUBaM.

Ce
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0COBJINBI MPABWJIA BE3NEKU AN19 AKYMYNIATOPHOIO
PYBAHKY

IHCTPYKLLIT 3 BE3MEKU AN BCIX ONEPALLIN
0 Tlepes BCTaHOBNEHHAM iHCTPYMEHTa Ha MOBEPXHIO AoveKanTecs
NoBHOI 3ynuHku dpeaun. Bigkputa, o6epratoya dpesa Moxe 3ayenu-
TUCA 3a NOBEPXHIO, L0 NPU3BEAE [0 BTPATU KOHTPONHKO | CEPIi03HUX
TpaBM.

¢ TpumailTe iHCTPYMEHT e 3a i30/1bOBaHI NOBEPXHi PYKOATKU. Y
pasi NOWKOAXEHHs Kabento nify Hanpyrow MeTanesi YaCTUHU iH-
CTPYMEHTa MOXYTb OTPUMATH 3apsif, L0 CTBOPHOE PUINK YPaXEHHS
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

O BukopucToByiiTe CTPYBLMHYM 260 iHLi 3aCO6K AN HaRifHOTO 3aKpi-
NNeHHA 3aroTOBKM Ha CTabinbHili OCHOBI. YTPUMaHHS 3aroToBKM
pyKamu a6o iHWMMKM YacTUHaMM Tina MOXe NpU3BECTU A0 BTPaTH
KOHTPOJIIO Haj, iIHCTPYMEHTOM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BiANOBIZHOCTI.

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.
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O Hikonu He TopkaiTecs pixyyoi Gppesu, NOKM IHCTPYMEHT NigKnoye-
HUii Bo akymynsitopa. ®pesa e Jxepenom cepito3Hoi Hebesneky,
HaBiTb AKWLO IHCTPYMEHT BUMKHEHUIA. [LOTUK MOXAMBUIA nule 3a
NOBHOTO BiAK/MIOYEHHS XXMB/NEHHS Ta B 3aXMCHUX PyKaBULIsX.

O YHukaiiTe po60Ti 3 IHCTPYMEHTOM NPy CNabkoMy ocBiTNEeHHi. He-
A0CTaTHE OCBITNIEHHS YCKNAfHIOE KOHTPONb 3a NPOLECOM i MOXE
CTaT! NPUYMHOK MOMUINOK, WO CIPUYMHATDL TPABMA.

O TepekoHailTecs, W0 ne3a NPaBUNIbHO BCTAaHOBMEHI Ta HaAiliHO
3aKpinneHi. HenpaBunbHe BCTaHOBNEHHS N1€3 MOXe BUKAMKATK
CUMbHY Bi6paLjito, NOTipLIeHHs AKOCTi 06pO6GKYN Ta CTBOPUTH Hebes-
neyHi cuTyauii.

O 3aBXAM BUiiMaiiTe aKyMynsTop nepes BUKOHAHHAM Byfib-AKUX Ha-
nawTyBaHb, 06cNyroByBaHHs abo 3aMiku nes. Lle 3anobirae Bunas-
KOBOMY YBIMKHEHHIO iHCTPYMEHTa i NOB'A3aHNM 3 UM pU3MKaMm.

0 He BMKOpUCTOBYiiTe iHCTPYMEHT MO6NW3y NErko3anMucTux Ma-
Tepianie. Ickpu Bif 06epTOBMX feTaneit abo neperpiBaHHA MOXYTb
CMIPUYUHUTY 3aliMaHHS.

¢ MpaytoiiTe y CTiliKiii N03i Ta yHUKaiiTe HE3PYYHUX MONOXEHD Tina.
Lle nosBonsie 36epiratv 6anaHc i NOBHUIA KOHTPONb Haf IHCTPYMEH-
TOM, 0C0671MBO NpK 06pO6Li BENNUKUX 3ar0TOBOK.

O YHukaliTe HafMipHOro TUCKY Ha IHCTPYMEHT Nig yac po6oTu. Haa-
MipHe HaBaHTaXEHHs MOXE NPU3BECTM [0 MOSOMKM Nes, Neperpisy
MOTOPa Ta 3HUKEHHS TOYHOCTi 0GPOGKHY.

O He 3anuwaiite iHCTpyMeHT 6e3 Harnapy, NoKM BiH NiAKNOYeHWit O
aKymynatopa. 3aBXAu BUMMKaiATe pybaHOK i BuiiMaiiTe akymyns-
TOp NiCNA 3aBepLUEHHs POBOTH.

O OunwyiiTe iHCTPYMEHT BiJi HaKOMMYEHOI CTPYXKKM Ta nuay. Hako-
NUYEHNI NN MOXE BRIMHYTU Ha POBOTY MeXaHi3My i CPUYMHUTH
neperpiBaHHs.

¢ TepesipsiiTe akymynatop nepes BukopucTaHHaM. MepekoHaiiTecs,
WO KOpMyc aKyMynsTopa He MOLWKOAXEHWi, a 3apsifi BUKOHaHM
NOBHICTI0. He BUKOPUCTOBYIATe aKyMynaTopu 3 TpilynHamu, sedop-
Mallisimu a6o cniiamu neperpisy.

O Tpumaiite py6aHok mogani Bif BOAM Ta BONOrUX NOBEPXOHb. [o-
nafaHHa BOJIOMM BCEpPefuHy KOpnycy MOXe CPUYMHUTU KOPOTKe
3aMUKaHHs abo NONOMKY iHCTPYMEHTa.

PXKEPENO XXUBJNEHHA
lNepekoHanTecs, WO IHCTPYMEHT XUBUTLCA Bif akymynsTopis Procraft 20
B (2 Ar, 4 Ar a6o 8 Ar). BukopucTaHHs iHLKX aKyMyNSTOPiB MOXe MOLUKO-
AUTH IHCTPYMEHT Ta NOFipLWKTH ##0ro po6oTy. IHCTPYMEHT npusHayeHui
ANs po60TH 3 NiTii-ioHHMMM akymynsTopamu Procraft 20V, wo nepesapsa-
XaKTbCA, AKi 3a6e3neyytoTb CTabinbHy i HagiliHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHSA

A\ yBArar

Mepes BCTAaHOBNEHHSM abo 3HATTAM akcecyapiB nepekoHaiTecs, WO
iHCTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb akyMynaTop, o6 YHUKHYTU BUNaZKO-
BOrO YBIMKHEHHSA.

BupaneHns akymynstopa
LLlo6 BUAANUTH aKyMyNsTOp, HATUCHITH KHOMKY GNI0KYBaHHS akymMynsitopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apsAAKN aKyMynsTopa

3apagHNUid NpUCTpii Mae ABa iHAMKATOPK: YepBOHWIA Ta 3eneHnil. Yepso-
HWUi iHAMKATOP NOKa3Ye, WO BiAOYBaETbCA 3apSAKa, a 3eNeHNH iHAMKaTop
BKa3sye Ha Te, WO 3apajka 3aBepleHa. Cam akymynsTop Moxe mati
iHAuKaTop 3apsAy 3i CBITNOAIOAAaMM, AKi MOKasyloTb piBeHb 3apapgy.
LL|o6 nepeBipuTH piBEHb 3apsAYy, HATUCHITb KHOMKY NEpeBipky 3apagy Ha
aKymynaTopi.

1 ciTnopion: 3apafxeHo 25 %
2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %
3 ciTnogiopu: 3apaxeHo 75 %
4 CBITNOAIOAM: MOBHICTIO 3apAXKEHO
oKpOoKOBI HCTPYKLi:
1. MigKntoyiTh 3apagHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.

2. [Ina wTekepHUX 3apafHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LTEKep y NOpT aky-
mynaTopa. [ina cnaifepHux 3apsAHUX NpUCTPOIB CYMICTITb Nasu i
BCTaBTe akyMynaTop /40 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTbCS YEPBOHUM, NMOKa3YOUK, Lo 3apsifAKa poano-
yanacs.

4. Konmn 3apsAfka 3aBeplimnTbes, iHFLVIKaTOp 3aropuTbCs 3e/IeHUM.

BMMKHITb 3apsiiHUii NpUCTpiit Bif akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaAHOro NpucTpoto.

6. OnuiiiHo: HaTMCHITL KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynsTopi,
1406 N06auMTH piBeHb 3apsfy 3a AONOMOTOH CBITNOAIOAIB.

PRO-CRAFT




< UA | YKPATHCBKA

BcTaHoBneHHs akymynaTopa
CyMiCTiTb aKyMynsTop 3 Na3oM Ha iHCTPyMeHTI, a NOTiM BCTaBTe HOro Ha
Micue Ao dikcaLii i xapakTepHOro KnawaHHs.

IueTpyKUil 3i 36MpaHHs
& YBATA NepekoHaiiTecs, Lo iHCTPYMEHT BUMKHEHMWiA, a AkymynsTop (9)
3HATUIT Nepes; BUKOHAHHAM OyAb-AKUX POGIT 3i 36UPaHHS.

BukopucToByiiTe Tinbku opuriHanbHi akcecyapu Ta KOMNOHeHTH. Henpa-
BUMbHI /ieTani MOXyTb MPU3BECTU A0 MOLKOMXKEHHS iHCTPyMeHTa abo
3HWKEHHS i0ro eeKTUBHOCTI.

BcTaHoBNeHHs a60 3HATTA ne3 py6aHka
KoHCTpyKList 6apabaHa (pUCyHOK 2)

O BonTu: BUKOPUCTOBYOTbCS ANA KpinieHHs Jlea py6aHka (3) i Pe-
rynioBanbHux nnactu (5) ao bapabaHa (2). BoHu noBuHHI 6yTy
HapiNHO 3aTATHYT, W06 YHUKHYTY BiOpaLlii i 3MiLLeHHs Nnes.

O bapabaH: 06epToBUii eneMeHT pybaHKa, Ha SIKUil BCTaHOBIIOKTbCS
nesa. Vloro pyx 3abesneuye cTpyraHHs Matepiany. YcTaHoBKa nes
Mae 6yTi BUKOHaHa TOYHO, L4006 YHUKHYTH AUcCHanaHcy.

0 Jleso py6GaHka: BignoBifae 3a 3HATTA lapy Matepiany. BoHo
KpinuTbCs 10 6apabaHa 3a [ONOMOrOI0 PeryioBanbHOI MNacTUHK
Ta 60nTiB. [paBUbHE PO3TallyBaHHS Nle3 BaXNUBE ANA OTPUMAHHS
AKICHOT 06pO6KM.

0 Kpuiwka 6apa6aHa: 3axuliae nesa Ta iHwWi KOMNOHeHTH 6apabaHa,
3ano6iratoyn NOTPanisHHIO CMITTA Ta CTPYXKKU. 3HIMAeETbCs Ans
3aMiHu abo perynioBaHHs nes.

¢ PerynioBanbHa NnacTUHa: BUKOPUCTOBYETHCA AN TOYHOrO BUPIiB-
HIOBaHHs N1e3 Ha 6apabaHi. BoHa 3abeanedye piBHOMIpHUI BUCTYN
PiXy4oi KPOMKM Ne3 BiAHOCHO 3aAHbOI NNaThopmMu pydaHka.

3HATTA CTapuX nes:
O BuKOpMCTOBYIiTE KOMMNEKTHWIA raiikoBMii K/toy, o6 nocnabuTtu
Tpu dikcyBanbHi 6onTi Ha bapabai.

O 3HiIMiTb 3axuCHy KpULLKY GapabaHa, sika 3HIMaeTbCs pa3oM i3 ne-
3amu.
¢ OuucTiTb MoBepxHio GapabaHa Ta nocafkoBi Micus Bif nuny i
CTPYXKM.
BcTaHOBNEHHS HOBMX Ne3:
0 BcraBTe neso Ta perynioBanbHy NNacTMHY B nas 6apa6aHa Tak, o6

piXyya KpomKa nesa 36iranacs 3 BHYTPilUHIM KPaeM MNacTUHW.
BukopucToByiite kanibpatop Ans nes.

O MMepekoHaiiTecs, 0 Ne30 po3TallOBaHe PiBHO i He BUCTYNae 3a Kpai

perynioBanbHoi NNacTuHu.

O 3akpiniTb perynioBanbHy NMAacTuHy, 3aTArHyBIWM GONTU Ha mna-
CTHHI. [oTiM BCTaHOBITb 3aXUCHY KPULLKY GapabaHa Ha3ag,.

¢ TMoBTOpITb Ty X ONepaLito AN Apyroro nesa.

TMpaBuAbHICTb BCTaHOBNEHHS Ne3 (PUCYHOK 3)

[ins 3a6esneyerHst sIKiCHOI POGOTM py6aHKa Haj3BUYaliHO BaXUBO
NpaBUNbHO BCTAHOBUTY Ne3a. Micns HanawTyBaHHs BUKOHaiATe TeCTOBMI
npoxif i NOPiBHAIITE pe3ynbTaT CTPYraHHA 3 HaBeAEHUMU iMoCTPaLiaMA.

1. KOpeKTHe HanawTyBaHHA:

¢ Jlesa BCTaHOB/EHI TaKMM YMHOM, LLLO iX piXyya Kpaiika ifeanbHo
napanenbHa noBepxHi 3agHbol nnathopmu (B

0 Lle 3a6e3neuye piHY 06po6Ky Ta rnafky noBepXHio MaTepiany.
2. TIOWKOAKEHHA NOBEPXHI:

0 Mpuyuna: OnHe abo o6uzBa Nesa He BCTaHOBNEHI NapanenbHo
TIHIT 33AHBOI NAATHOPMY.

0 PeaynbraT: MOWKOAKEHHS y BUrMAAI HEpiBHUX NiHili a6o noaps-
NUH Ha 06po6GIOBaHili NOBEPXHI.

O PiwenHs: MepeBipTe BCTaHOBNEHHA Ne3 i BigperyntoiTe ix Tak,
11106 BOHYM 6yNn napanenbHi 3aHii nnathopmi.

3. 3aHypeHHs Ha NoyaTKy 06pOBKM:

¢ TpuynHa: JNlesa HeAOCTaTHbO BUCTYNaKTb BIJHOCHO 3afHbOT
nnathopmu.

0 PesynbTart: Jlesa He 3axon/toKTb MaTepian HaNeXHUM YUHOM,
140 NPU3BOANTD A0 HEPIBHOT 0GPOGKY HA NOYATKY NPOXOAY.

O PiweHHa: 36inblWwiTh BUCTYN Nes, BI[ZLperJ'IIOBaBI.IJM X MONOXEH-
HSl Ha 6apabaHi.

4. 3aHypeHHs B KiHLi 06po6Ku:

¢ TpuynHa: Jlesa BUCTYNalOTb 3aHAATO Aaneko BiAHOCHO 3aAHbOT

nnatopmu.

O Pesynbrar: Jlesa HaAMIipHO arpecuBHO 3HIMalOTb MaTepian y
KiHLji NpoXoAy, WO CPUYMHSAIE 3arNNBNEHHS.

PRO-CRAFT

0 PiweHHs: 3MeHLTe BUCTYN Ne3 Tak, W06 BOHK 6yNU Ha OfHOMY
PiBHi i3 3aiHbOIO NNaThopMoto.

BcTaHoBNEeHHs 6oKoBoro ynopy (onuiiiHo)
0 BcTaHOBITbL TpUMay Ans 6OKOBOrO ynopy y nepeA6ayeHnii oTBip Ha
Kopmyci py6aHka.

O 3akpiniTb TpUMay, 3aTArHyBLWM Pyyky dikcauii (7).
O MpukpiniTb GOKOBMIA ynop A0 TpWUMaua, BifperynioBaBlUU #oro

NONOXEHHA TaK, W06 BiH WiNbHO Npunsras Ao 60KOBOI CTOPOHU
06po6ntoBaHoOro Matepiany.

O TepekoHaiTecs, L0 6OKOBUIA yNop HaAiHO 3aKpinneHni i rotoBuit
A0 BUKOPUCTAHHSA.

MipKnioYeHHs MillKa Ans CTPYXKN
O 3HaiipiTb OTBIp ANS BiABEAEHHS CTPYXKKM Ha Kopryci py6aHka.
O TpuepHaiiTe MilWOK ANA CTPYXKM O OTBOPY, BCTABMBILM 110r0 A0
LWiNbHOTO MPUASraHHS.

¢ TMepekoHaiiTecs, WO MILIOK HaAiAHO 3aKpinnexuii i He cnoBaae nig
yac po6otu.

O Ticns 3aBepLieHHs po6oTH BUMKHITb Py6aHOK, 3HIMiTb akyMynsaTop
i CNOPOXHITb MILLOK ANA CTPYXKK.

Perymonamm TNUGHHM CTPYraHHs
MoBepHiTb Pyuky perynioBaHHs rMUGKHN cTpyranksa (4) o notpi6-
HOro 3HaueHHs (0-2 mwm).

0 TepekoHaiTecs, Wo BKa3iBHUK MMMGUHU TOYHO BCTAHOBNEHMWIi Bi-
HOCHO LIKanu.

O TepekoHailTecs, WO HanawTyBaHHs HapjiiiHo 3adikcoBaHe nepep
noYaTkoM poGoTu.

Vi Ta
A\ 'yBArA Mepes, I'IinKquerH,HﬂM Akymynstopa (9) nepekoHaiiTecs, Wo
py6aHOK 3HaXOAUTLCS Y BUMKHEHOMY CTaHi.

Mepesipte po6oTy KHomku yBiMkHeHHs (3) Ta KHonku 61okyBaHHs (2).
MNepekoHaiitecs, W0 NiCAA BiANYCKaHHA KHOMKM NOBEPTaloThbCA y Noso-
KEHHS <BUMKHEHO».

¢ TepekoHaiiTecs, WO iIHCTPYMEHT BUMKHeHNIA. BcTaBTe Akymynsatop
(9) y Woro BiACiK A0 XapaKTepHOro KnauaHHs, Wo niATBEpAXye
HapiiHe KpinneHHs.

O [inf yBIMKHEHHS iHCTPYMEHTa HaTUCHITb KHOMKY 610KyBaHHsS (2),
W06 po36noKyBaTU iHCTPYMeHT. TMOTIM HaTUCHITL i yTpuMyiiTe
KHonKy yBiMKHeHHs (3) 415 3anycky ABuryHa. Micns 3anycky KHon-
Ky 6/10KyBaHHs (2) MOXHa BignycTuT.

O [1nA BUMKHEHHS iHCTPyMeHTa BignycTiTb KHOMKY YBIMKHEHHS (3).
MepeKoHaliTecs, o KHOMKa NOBEPTAETHCS Y BUXIAHE NONOKEHHS.

0 Tlicns 3aBepleHHs pOGOTH HATUCHITb Ha 3acyBKY akymynaTopa Ta
BUTSTHITb 11070 3 BiACIKY.

IHCTpYKu,l 3 po6oTn py6aHkom

A\ yBArA
3aBX/N BUKOPUCTOBYITE 3acO6M iHAMBIAYaNbHOIO 3aXUCTY, BK/IOYaKOUN
3aXMCHi OKYNAPY Ta HaBYLLHUKM, Mif, 4ac POBOTU 3 IHCTPYMEHTOM.

lMepekoHaittecs, Lo po6oya NOBEPXHSA OYMLLEHA Bif LiBAXIB, FBUHTIB Ta iH-
LUIMX CTOPOHHIX NPEAMETIB, sIKi MOXYTb NOWKOANTK N1e3a a60 IHCTPYMEHT.

TpumaiiTe iHCTPYMeHT o6oma pykamu 3a PykoaTky (1) Ta Pyuky perynto-
BaHHS IMGUHN CTpyraHHa (4) nig yac po6oTu.

O MepekoHaiitecs, wo Akymynstop (9) HapiitHo BCTaHOBNEHWW B
iHCTPyMEHT.

O BigperynwiiTe rMu6KHY cTpyraHHs 3a JonoMorol Pyuku perynio-
BaHHS TMGMHY CTPyraHHs (4) BiANOBIAHO 40 Balwux NoTpe6. Peko-
MEHZAYETbCSA MOYMHATU 3 MiHIMasbHOI FUGUHKM, 0COBNMBO Nif yac
NepLLIOro NPOXOAY.

¢ YBIMKHITb IHCTPYMEHT, AOTPUMYIOYUCH IHCTPYKLiiA i3 po3ainy «YBiM-
KHEHHs Ta BUMKHEHHS py6aHKa».

O Po3MmicTiTb nepegHto yacTuty MepeaHboi nnatdopmu (6) Ha mo-
BEpXHi Matepiany, NepeKoHaBLINCh, WO IHCTPYMEHT CTOITb PiBHO.
3ajHA yacTuHa py6aHKa He MOBMHHA TOpKaTUCS MaTepiany Ao
3arycky.

0 MoBinbHO NepemilyiiTe py6aHoK Briepes i3 PIBHOMIPHUAM TUCKOM,
AO3BONAYM N1E3aM BUKOHYBATU PO6OTY. YHUKaWTe HapMipHOro
TUCKY, W06 3an06irTv NOWKOAXEHHIO MaTepiany abo iHCTpyMeHTa.

O [lns pocArHeHHs piBHOI MOBEPXHi Hamaraiitecs NiATPUMYBaTH Mo-
CTiliHy WBNAKICTb PyXy.

¢ Ticna 3aBepleHHs NPoxoay BUMKHITb iIHCTPYMEHT, BifnycTUBLIN
KHonky yBiMKHeHHs (3), i fouekaliTecsi NOBHOI 3yNMHKN 6apabaHa.

0 fKuwo HeobXifHO, BUKOHaliTe JOAATKOBUIA NPOXiA, 36iNbWMBLLMK




FANBUHY CTPYraHHs 3a AOMOMOrO0 PyuKi perynioBaHHs ranéu-
HU CTpyraHHs (4).

Mopagu Ans onTUManbHoi po6oTu:

O [4ns poBrux ao WHPOKIX NOBEPXOHb BUKOPUCTOBYIATE BiuHmii ynop
(7), wo6 yTpumyBaTi py6aHoK Ha 3aaaHii NiHir.

¢ Tig yac po6oTH 3 BONOTOK AEPEBUHOK PETYNAPHO OuMLaiiTe Gapa-
6aH i ne3a Bif HAKOMUYEHOT CTPYXKKM.

0 PerynapHo nepesipsiiTe 3aTouKy fie3 i 3aMiHioiiTe iX 3a nepwnuMn
03HaKaMy 3HoCy.

BHKOpUCTaHHS ONOPHOT NiACTaBKM

OnopHa niacTaBka, po3TalioBaHa Ha 3agHiit nnatdopmi (5), npusHayeHa
A9 3an06iraHHs NOWKOAXEHHI0 06p06KOBaHOT MOBEPXHI Ta PiXyunX es
Mify, Yac 3yMUHKKM iHCTPyMeHTa. BoHa aBTOMAaTM4YHO OMYCKAETbCs, KON
py6aHoK 3HIMaeTbCs 3 MaTepiany.

¢ Tepea noyaTkoM po6oTH MepekoHaWTecs, WO OMopHa MiAcTaBKa
3HAXOAUTbCA Y MiAHATOMY MOMOXEHHI, KONM Py6aHOK BCTaHOBIe-
Huii Ha 06PO6TIOBaHY MOBEPXHIO.

¢ Mip yac cTpyraHHs onopHa niacTaBka aBTOMaTUYHO NifiiMaeTbes,
[03BONSIKOUM 3afiHiil NNaThOpMi WinbHO npunsraTu 4o Matepiany.

¢ Micns 3aBepleHHs NPOXOAY Ta BUMKHEHHA IHCTPYMEeHTa OnopHa
NiACTaBKa OMycKaeTbesl, 3anobirakun KOHTAKTY rocTpux nes i3
nosepxHeto. Lle Takox gonomarae 3axucTuTi nesa Bif, BUNaAKOBUX
MOLWKOAXKEHDb.

0 SIKIWO IHCTPYMEHT TUMYACOBO He BUKOPUCTOBYETLCA, BCTAHOBHOA-
Te 110ro Ha 3a/iHIo NNaThopMmy 3 OMYLLEHOI OMOPHOK MiACTABKOK,
106 YHUKHYTM BUMAAKOBOTO KOHTAKTY N1e3 i3 po60oyoio NoBEpXHEto
a60 iHCTPYMEHTOM.

Mopaau:

¢ PerynspHo nepesipsiiTe CnpaBHiCTb MeXxaHi3My OMOPHOT MiACTaBKM,
1406 BOHA pyxanacsi NNaBHO Ta aBTOMAaTUYHO OnycKanacs.

¢ OunwyiiTe OMOPHY MiACTaBKY Bifi HAKOMUYEHOT CTPYXKW Ta nuny,
1406 YHUKHYTU 3aifaHHA MeXaHi3My.

CTBOpeHHs (acku
IHCTPYMeHT ocHaleHnit V-nofi6HUMn KaHaBkamu Ha MepepHiit nnatdop-
Mi (6), fiKi 103BONAIOTb aKypaTHO 3HIMATH (acky 3 KYTiB 3aroTOBKMU.

0 MepekoHaiiTecs, o AKyMynsTop (9) BCTaHOBNEHMIA, a py6aHOK 3Ha-
XOAMTbCA Y CIPaBHOMY CTaHi Ta rOTOBUA 10 POGOTH.

O Bipperynioiite rnu6uHy 3HATTA MaTepiany 3a [OMNOMOrolo Pyuku
PerynioBaHHs rNGMHK (4), NOYNHAIOUM 3 MiHIMANbHOTO 3HAYEHHS.

O BCTaHOBITb py6aHOK Tak, 06 KyT 3aroToBKW 36iraBcsi 3 OfHiED
3 V-nogi6HNX KaHaBOK, | NePeKOHaTeCs, WO IHCTPYMEHT CTIlKMiA.

O YBIMKHITb py6aHOK, AOTPUMYHUUCDL IHCTPYKLiiA i3 BifNOBiAHOMO
po3ainy, i nepemilyiiTe Oro B3J0BX KPato 3aroTOBKM 3 PiBHOMIP-
HOO WBUAKICTIO Ta NOCTIAHUM HaTUCKOM.

O KoHTpontoiiTe MONMOXeHHs pybaHka o6oma pykamu, YTPUMYHUH
iioro 3a PykosiTky (1) Ta Pyuky perynioBaHHs rubuxu (4) ans sa-
6e3neyeHHs HaAiHOrO KOHTPOHO.

0 Nicna 3aBepleHHs 06POGKN BUMKHITb PY6aHOK, BignycCTUBLLK
KHonky yBiMKHeHHs (3), | fouekaiiTecs NOBHOT 3ynuHKK 6apabaHa.

O MepesipTe sKicTb 3HATOI packu. AKWO NOTPi6HO, BUKOHAIATE Mo-
BTOPHWUI NPOXiA, 36iNbLUNBLIM TINGUHY 0GPOBKY.

PekomeHpaauir:

0 36inblyiite rnubuHy dacku NOCTYynoBO, BUKOHYKOYM Kiflbka Mpo-
XOAiB N1 LOCATHEHHSA PIBHOI NOBEPXHI.

¢ Tepes noyaTKOM Po6OTH NPOTECTYIATE HANALITYBAHHS Ha HENoTPIb-
HOMY WMaTKy MaTepiany.

O PerynspHo ounwaiTe V-nogi6Hi kaHaBku Ta 6apabaH Bifi CTPYXKH,
106 NiATPUMYBATH TOYHICTb 06POGKN.

Aornan 1 06CNyroByBAHHA

Mepes npoBeseHHsM NPodiNakTUYHOTO 06CNYrOBYBaHHS 3aBXAN Nepe-
KOHAWTECH, L0 IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO akyMynsaTop.

OuMLLLEHHS iHCTPYMeHTa

Micns KOXHOT po60TH ounLLyiiTe py6aHOK Bifi MUY, CTPYXKM Ta iHWMNX 3a-
6pyAHEHb. BUKOpUCTOBYITE M'SIKY CYXy TKaHUHY a6 CTUCHEHe NOBITPS ANs
OYULLEHHS. YHVKaIiTe NOTPaNNAHHA BONOMU BCepeanHy koprycy. Ocobnnsy
yBary npuainsiite ounwieHHto 6apabaxa Ta MepegHbol nnatdopmu (6).

Mepesipka cTaHy nes

PerynsipHo nepeBipsiiTe nesa Ha HasBHICTb 3aTynyeHHs, ckonis abo iH-
LUMX NOLWKOAXEHb. KO N1e3a 3aTynuamncs a6o MOLIKOKeEHI, 3aMiHiTb ix
3rifHO 3 IHCTPYKLI€0 3i BCTAHOBNIEHHA Ta 3aMiHM nes.

3maueHns
MexaHismu py6aHka He NOTPeGyITb PErynsipHOro 3MalLEHHS, OCKiNbKM

UA | YKPAIHCbKA |3

{HCTPYMEHT nocTayaeTbes i3 3aBOACLKMM MacTunoM. OpHak y pasi pe-
MOHTY abo TpuUBanoi ekcnyarawii nepesipTe CTaH PyXOMUX YacTUH. Buko-
puUCTOBYiiTe TiNbKM PEKOMEHA0BaHI MacTUNbHI MaTepianu.

Mepesipka akymynsTopa

Mepesipsiite AKymynsiTop (9) Ha HasiBHICTb MOLIKOAXEHb, TakuX AK Tpi-
WWHK a6o Aedopmaliii. K10 aKyMYyNATOP NOLIKOAXKEHHA, 3aMiHiTb ioro.
36epiraiiTe aKymynsiTop y CyxoMmy MicLi, Noaani Bifi NPsAMUX COHSYHUX
NpOMEHiIB Ta [Kepen Tenna.

IHCTPYKU,iA i3 3aTOYyBaHHSA Nne3
O 3HiMiTb ne3a 3 6apabaHa 3rifHo 3 iHCTpyKLUi€to "BcTaHOBNEHHS a6o
3HATTA Ne3". MepeKoHaiiTecs, WO Ne3a OYMLLEH Bif Uy Ta CTPYX-

K1 nepey 3aTo4yBaHHAM.

O Po3kpyTiTb Bi 6apalukoBi raiku Ha 3aTo4yBanbHOMY TPUMaYi.

O BcraBTe ABa nes3a y TpUMay Tak, W06 BOHU TOPKanucs 6OKOBUX
NNacTUH TpuMaya.

O HapiliHo 3aTsArHiTb 6apaluKoBi raiky, Wo6 3adikcyBaTu nesa.

O 3aHypTe TOUNNbHUI KaMiHb Y BOAY Ha 2—3 XBUIMHMN Nepej 3aTouy-
BaHHAM [NA1 1070 3BONIOXKEHHS.

O YTpumyiiTe TpuMay i3 nesamu Tak, W06 06MABa Ne3a 0AHOYAcHO
TopKanucsa I'IOEerHi TOYNNbHOTO KaMeHs.

O TpoBogbTe Ne3a piBHOMiIPHO N0 TOYNIbHOMY KaMeH!0, 3a6e3neyyto-
Y1 OZHAKOBMIA KYT 3aTOUYBaHHA AN 060X nes.

O Ticns 3aTouyBaHHs nepesipte nesa. Bonu MaioTb 6yTi roctpumu
Ta 6e3 gedexTiB.

O BupaniTb 3ayceHuji 3a ;ONOMOrot0 ApiBHOro abpasusy a6o TOUNIb-
HOTO KaMeHsl BpyYHY, AIKILO Lie HeobXifHO.

MpumiTka: 3aTouyBaHHA HaAMIPHO 3HOLEHMX a60 MOLIKOKEHNX Ne3
MOXe 6yTi HeedeKTUBHUM. Y TakuX BUMAAKax 3aMiHiTh nea Ha HoBi.

[ns 6e3neyHoi Ta HafiitHOT poBOTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiTe, WO PEMOHT,
TeXHiuHe 06C/yroByBaHHs Ta PeryNioBaHHs NOBUHHI NPOBOAUTUCH y aBTO-
pU30BaHMX CEPBICHUX LiEHTPax 3 BUKOPUCTAHHSM TiNbKU OPUriHanbHUX
3aMacHNX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

3AXUCT HABKOJIMLLIHbOI O CEPEJOBULLA

[l6atoum Npo Npupopay, eneKTPoIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapan Ta ynakoBKy NoTPiGHO 3,aBaTh Ha EKONOFYHO YK-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE eNeKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpM B No6yTOBE CMITTA!

LLlo6 36eperTv NpupoAy, HEOOXiAHO MPaBUbHO YTWMI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, niTiey. [ins npaBuibHOI yTUNi3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNafoM, BUIAMITb, NOTIM 3a-
MOTaliTe KOHTaKTH i30/1EHTOH, W06 YHUKHYTM KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa po3KpuUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTU YacTUHaMU. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

#; Tinbkn ans kpain €C:

ﬁ 7‘<’ BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusu 2012/19/UE
tHon 0o BignpaLbOBaHi enekTPUYHI Ta enekTPOHHI Npunaam
Ta BifNOBIfHUX HALiOHaNbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
eBponelicbkol AupekTnn 2006/66/EC, AedekTHi abo Taki, siKi BifcnyKu-
T CBiil TepMiH aKyMynATOpHi 6aTapel Ta eneKTPOHHI Mpunagu nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KOOriYHO Ge3neyHoi nepeposKy.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANPaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eNnekTpoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTy WKIAANBKIA BNIMB HA HABKOMMILHE CepefoBU-
e Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepes MOX/INUBY NPUCYTHICTb y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBMH.

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTili-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTU LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3neyHnx BaHTaXiB. AKYMyNsTOpHi 6aTapel MOXyTb nepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTyBayeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 JoTpH-
MaHHs [0AaTKOBUX HOPM. Mpyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TPeTix ocib
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOBNMBMX BUMOT [0 YNaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LbOMYy BUNaj-
Ky NpY NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKyM NOTPi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpasnsiiTe akyMynaTop nuile 3 HeyWKOAXKEHUM KoprycoM. 3akneiiTe
BiiKPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe akyMynaTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepeMiljanacs BcepeAuHi ynakoBkn. byab nacka, AoTpUMyiTeCh Ta-
KOX MOX/MBUX JOAATKOBMX HaLliOHANbHUX MPUMNCIB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless Planer

TM Procraft: PE20BL

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze Aku hoblik

TM Procraft: PE20BL

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podporfena: V VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha. Sklad a kanceldf: Havlickova 261,
280 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442 E-mail: info@vegatools.cz Web: www.procraft.cz

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Akumulatorovy hoblik

TM Procraft: PE20BL

St zo sériovej vyroby' a v sdlade s tymito eurpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technické dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, Strug akumulatorowy

TM Procraft: PE20BL

Sa produkowane seryjnie’ i sg zgodne z nastgpujacymi dyrektywami europejskimi
Wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2

Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.

BG AEKNTAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

[leknapupame Ha CBOSI 1M4HA OTFOBOPHOCT, Ye AKymyna-
TOPHO peHae

TM Procraft: PE20BL

CbrnacHo AafeHOTO TEXHUYECKO ONUCaHUE OTroBaps Ha BCUYKM MPUNOXUMIU U3UCKBAHUA
Ha CNefHUTe AUPEKTUBN U XapPMOHU3UPAHU CTAHAAPTH, NPOAYKTa' OTroBaps Ha CTaHAap-
Tute: 2

Texunyecka fokymentaums: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,
Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOWU3BEAEHO B KUTAW.
BHOCWTEN: Enedant Tync 00, Aapec no peructpauus: boarapus, 1799 Cogus, Mnagoct
2, 6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Aapec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“
10, 2227, cknap N215.

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Rindea electrica cu acumulator

TM Procraft: PE20BL

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmétoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urméatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnica a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212,
2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

HU CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus gyalugep

TM Procraft: PE20BL

Sorozatgyartasban keriil' gyartdsra és megfelel a kovetkezé EK direktivék elGirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentécié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F,, Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.

RU CE JAEKJIAPALINA COOTBETCTBUA

M, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbI
NpoOM3BOAUTEND 3asBAEM, YTO AKKYMYNATOPHbIA py6a-
HOK

TM Procraft: PE20BL

Mpon3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CMEAyiolUM eBPONeicKUM AUPeKTUBaM,
M3roTaBNNBalOTCA B COOTBETCTBUM CO CNEAYyIOWNMU CTaHAApPTaMi UM CTaHAapTU3MPO-
BaHHbIMY JOKYMEHTaMM: 2

TexHnyeckas [OKyMeHTauus npepocTaBnsetcs komnaHueii: VEGA TRADE COMPANY
LIMITED, agpec.: Od. 212, 2F, B11, N 898, Niunrwan Poap, LWaHxaii, KHP. MPOWU3BELEHO
B KUTAE

UA CE JEKJIAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuii
BUPOBHUK 3asBNSEMO, L0 AKYMYNSTOPHHIA py6aHOK

TM Procraft: PE20BL

BMpo6nAETbCA CepiifHO! i BIANOBIAAE HACTYNHUM EBPONEMCHKMM AUPEKTUBAM Ta BUPO-
6nsieTbCs BIANOBIAHO A0 TAaKUX CTAHAAPTIB a60 CTaHAAPTU30BAHUX AOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa fokymeHTaLis HafaeTbes komnaHieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, appec.:
0¢. 212, 2F, B11, N 898, NunrwaH Poag, LWawxai, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.

7:00000001-99999999 2 % 2006/42/EC
2014/30/EU

2011/65/EU

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

B Towbon

EN 62841-1:2015+AC:2015
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EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021
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(and its amendment 2015/863/EU)
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