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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product.

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si prectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, tdrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto névode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczytac instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacja produktu.

BG | BaxHo!

N3KNIOYNTENHO BAXHO € A3 NPOYETETE MHCTPYKLMUTE B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO, MPEAN A3 NPEMUHETE KbM
crno6siBaHxe, NoAAPbLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential sd cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartdsa és hasznalata el6tt elolvassa a kézikdnyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpounTaTh MHCTPYKLIMK B ;aHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CTy)XuBaHueM n
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[ye BaXnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLUii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepeps cknafaHHAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
eKkcnnyarauieto Liel MalumnHu.
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Pic. 1-2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / Pucysane / Desen / Kép / Puc. / Man.

PRO-CRAFT




EN|ENGLISH
CORDLESS PAINT GUN
PSE22
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model PSE22
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
Rated power (W) 150
Turbine no-load speed (min™) 80000
Capacity (ml) 1200
Nozzle diameter (mm) 0.6,1.0,1.5,2.0
Max viscosity (Din-sec) 100
Maximum consumption (for
water and 3.0 mm nozzle) 1200
(ml/min)
Working pressure (kPa) 19.5
Spray distance (mm) 50-300
Spray width (mm) 100-300
Additional function Blower

Noise emission values determined according to EN 62841-1:

Sound pressure level (dB(A)) LpA=80
m%?zl)])red sound power level LWA=87
Uncertainty K (dB(A)) K=3

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-1:

Vibration level (m/s?) 4.178

Uncertainty K (m/s?) 1.5

Protection level 1P20

Protection class 1]

Weight EPTA (with 4 Ah 11

battery) (kg)

Bare tool weight (kg) 0.65

(Wkgl)ght (incl. accessories) 12

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

o[l |
'F"rggh;g'g;%ﬁz(;’ AC)/ 220-240/50 220-240/50  220-240/50
Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20 20 20
Output current (A) 2 4 6.5

Protection class Il 1l Il

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate

4

estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.

DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Spray head 11. Connecting tube

2. Nozzle 1.5 mm 12. Container seal

3. 0O-ring 13. Suction tube connector
4. Gun body 14. Auxiliary container
5. Latch return spring 15. Container (1200 ml)
6. Latch 16. Blow gun connector
7. Trigger switch 17.Nozzle 0.6 mm

8. Air filter cover 18. Nozzle 1.0 mm

9. Battery pack 19. Nozzle 2.0 mm

10. Suction tube 20. Disassembly button
PACKAGE CONTENTS*

1. Manual

2. Cordless paint gun

3. Container (1200 ml)

4. Blow gun connector

5. Nozzles (0.6, 1.0, 1.5,2.0)

6. Viscosity cup

* Please note that the contents of the package may vary depending on the
country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.

The cordless paint gun Procraft PSE22 is a versatile and easy-to-use tool
designed for applying a wide range of liquid coatings with precision and
consistency. It ensures smooth, uniform paint coverage on wood, metal,
plastic, and mineral surfaces. The device operates on a powerful brushless
motor that generates a stable airflow, providing efficient atomization even
with thicker water-based materials.

The PSE22 is ideal for home renovation, furniture finishing, decorative
work, and various household projects. Its cordless design offers complete
freedom of movement, while the lightweight body and ergonomic handle
reduce fatigue during extended use. The detachable blower nozzle allows
the tool to be used as an air blower, making it convenient for cleaning
surfaces before painting or speeding up drying afterward.

For optimal performance, use materials with appropriate viscosity and
clean the paint gun thoroughly after each use. Avoid using solvent-based or
high-viscosity paints, as well as mixtures containing abrasive particles, to
ensure reliable operation and long service life.

SAFETY WARNINGS

A\ WARNING! Read all safet{I warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful
particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Safety gloves must be worn.

Read instruction manual.

VOO
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General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards
of European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS PAINT GUN

1. Do not spray flammable or combustible materials. Vapors from such
substances may ignite or explode, causing fire or serious injury.

2. Read the technical data and safety information of the coating
materials before use. Some paints, primers, or solvents may release
toxic or explosive fumes.

3. Do not spray unknown or unmarked substances. Unidentified
materials may contain components that are toxic or incompatible
with the device.

4. Do not spray near open flames, heat sources, or electrical equipment.
Paint mist and vapors may ignite or cause short circuits.

5. Ensure good ventilation in the working area. Inadequate airflow may
lead to accumulation of harmful or explosive vapors.

6. Use only water-based or low-volatility materials. Highly volatile
solvents can create explosive environments.

7. Always wear protective goggles, gloves, and a respirator. This helps
prevent paint mist or fumes from entering your eyes, lungs, or skin.

8. Do not use flammable cleaning agents to clean the paint gun. Use
only water or non-flammable cleaning solutions recommended by the
manufacturer.

9. Do not spray or clean with substances having a flash point below
+55°C. Vapors from such materials can ignite even from nearby
electrical sparks.

10. Avoid spraying against the wind or in areas where mist may drift
outside your control zone. Paint mist can spread to unintended
surfaces or people.

11.Keep paint and cleaning liquids away from the switch and battery
terminals. Liquid ingress may cause electric shock or short circuit.

12.Do not operate the tool if abnormal vibration, unusual noise, or
overheating occurs. These may indicate mechanical failure or motor
damage.

13. Do not modify the tool or use unapproved accessories. Unauthorized
modifications may cause malfunction or create unsafe operating
conditions.

14.Inspect all seals, nozzles, and connections before use. Damaged
or loose parts can cause leaks, uneven spraying, or accidental
discharge.

15. Disconnect the battery before cleaning, maintenance, or nozzle
replacement. Accidental activation may result in injury or paint
splatter.

16. All potential hazards associated with the sprayed substance
must be taken into account. Review the information provided
on the packaging as well as the manufacturer's data, including
recommendations for the use of personal protective equipment.
Following the manufacturer's instructions is essential to reduce
the risk of fire and to prevent injuries caused by exposure to toxic,
carcinogenic, or other hazardous substances.

SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS BLOWER

1. Do not insert foreign objects into the blower openings. This may
damage internal components and cause overheating or fire.

2. Do not operate the device with blocked or dirt?' openings. Poor
ventilation may result in overheating and motor failur

3. Do not direct the airflow toward people, animals, or property. This can
cause injury, eye or skin damage, or accidental property damage.

4. Ensure all components are properly installed and undamaged before
use. Operating the tool with missing or damaged parts may result in
injury or malfunction.

5. Do not modify the device or use non-recommended accessories.
Unauthorized changes may lead to unstable operation and hazardous
conditions.

6. Do not connect the tool to a power source before assembly is fully
completed. This may cause accidental startup and injury.
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7. Monitor battery condition. Replace the battery if performance
declines. A faulty battery can cause overheating or unstable
operation.

8. Keep the blower out of reach of children. Unauthorized use may
result in injury or damage.

9. Do not point the nozzle at yourself or others. Debris can enter eyes
or airways, causing injury.

10. Do not use the tool if the power switch is faulty. This may cause
unintentional operation and loss of control.

11.Disconnect the battery before maintenance, cleaning, mode
switching, or accessory changes. Failure to do so may cause
accidental startup and injury.

12. Always wear protective goggles, gloves, and non-slip footwear.
This reduces the risk of injury from flying debris and ensures stable
footing.

13. Do not insert sharp objects into the openings during cleaning. This
can damage internal components or cause short circuits.

14. Stop using the device immediately if abnormal vibrations, unusual
noises, or impacts occur. These may indicate internal damage, and
continued use could be dangerous.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL OPERATIONS

1. Do not operate the tool on slopes, roofs, or other unstable surfaces.
Loss of balance may lead to falls and injury.

2. Avoid using the device near windows, partitions, or flammable
materials. This may cause damage or fire.

3. Read the instruction manual and familiarize yourself with the
controls before operation. Incorrect use due to lack of knowledge
may cause injury or damage.

4. Do not allow untrained persons or children to operate the device. It
can be hazardous in unqualified hands.

5. Do not use the device in rainy or wet conditions or expose it to
moisture. Water exposure may cause short circuits, electric shock,
or failure.

6. Always work on a stable surface, keep your feet on the ground, and
maintain balance. Loss of stability may lead to falls, especially during
high-speed airflow operation.

7. Switch off the device and remove the battery before leaving
it unattended. Even brief unattended operation may result in
unexpected incidents.

8. Never use the blower to inflate objects (e.g., balls, air mattresses).
It is not designed to generate controlled air pressure and may cause
rupture or injury.

9. Keep ventilation openings clean. Dust buildup may cause overheating
and damage the motor or create fire risk.

10. Regularly inspect the device for wear or damage. Early detection of
issues helps prevent accidents during use.

11. Allow the device to cool down before placing it into storage. This
prevents heat damage and extends component life.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to operate
with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing consistent
and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows that
charging is in progress, while the green indicator indicates that charging
is complete. The battery itself may have a charge indicator with LEDs to
show the charge level. To check the charge level, press the charge check
button on the battery.

1 LED: 25% charged

2 LEDs: 50% charged
3 LEDs: 75% charged
4 LEDs: Fully charged




Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.

Preparation for operation
1. Prepare the coating material intended for spraying. Make sure it has
the correct consistency. To check viscosity, use a viscometer and a
stopwatch. Fill the viscometer with the material and measure the time
it takes to flow out completely — this value in seconds represents the
DIN-sec viscosity. If necessary, thin or thicken the material according
to the manufacturer’s recommendations.

2. Fill the container (15) with the prepared material. Do not exceed the
maximum level mark.

3. Attach the container (15) to the gun body (4) and tighten it securely.
4. Adjust the position of the suction tube (10):

O Turn it forward when working with the gun tilted below the
horizontal line (for example, spraying floors or horizontal
surfaces).

¢ Turn it backward when working above the horizontal line (for
example, spraying walls or ceilings).

o

. While holding the paint gun upright, align the grooves of the gun body
4) with the slots of the main housing. Press the disassembly button
20), insert the gun until it locks into place, then release the button

and make sure the connection is secure.

6. Check that the latch (6) and latch return spring (5) operate properly
and ensure a tight connection between the container (15) and the
gun body (4).

7. Verify that the air filter cover (8) is clean and correctly installed.
Clogged or dirty filters reduce airflow efficiency and may cause
overheating.

8. Once all components are properly connected, insert the battery pack
(9) into the slot until it clicks into place. The tool is now ready for
operation.

A Important: Do not install the battery pack (9) until all assembly steps
are pleted to prevent
Nozzle replacement

1. Disconnect the battery pack (9) before starting any maintenance or
nozzle replacement to prevent accidental activation.

2. Make sure the paint gun (4) and container (15) are empty and clean.
Remove any remaining paint or residue from the spray head (1) and
nozzle area.

3. Unscrew the spray head (1) counterclockwise and remove it from the
gun body (4).

4. Take out the installed nozzle (2 /17 / 18 / 19) and O-ring (3). Clean

the seating area on the gun body (4) to remove any dried paint or

debris.
. Select the new nozzle (2 / 17 / 18 / 19) according to the material
type and viscosity:

0 Smaller diameters (0.6 mm or 1.0 mm) — for thin, low-viscosity
paints or stains.

¢ Larger diameters (1.5 mm or 2.0 mm) —
as primers or varnishes.

w

for thicker coatings such

6. Place the O-ring (3) onto the selected nozzle, insert both into the gun
body (4), aligning the nozzle properly with the opening.

7. Screw the spray head (1) clockwise onto the gun body (4) until snug.
Do not overtighten — excessive force may damage the threads or
deform the seal.

8. Ensure the nozzle is centered and the O-ring (3) is seated evenly to
prevent leakage during operation.

9. Reconnect the battery pack (9) and briefly test the tool with clean
water to check spray uniformity and tightness of all connections.

Note: Clean the nozzle (2 /17 / 18 / 19) and spray head (1) i fiatel

flammable substances.

IR s
Preparation of material

1. Select the appropriate coating material for your task. The paint
gun is designed for use with water-based paints, acrylics, primers,
varnishes, and similar low- to medium-viscosity materials. Avoid
using solvent-based or flammable substances.

2. Check the viscosity of the material using the supplied viscosity cup
(DIN type).

0 Mix the material thoroughly and pour it into the viscosity cup
until full.

0 Hold the cup level and measure the time it takes for the liquid to
completely flow out through the bottom hole.

0 The measured time in seconds represents the DIN-sec (DIN-
seconds) viscosity value — a standard unit defined by DIN 53211
for measuring how long it takes a certain volume of liquid to flow
out through an orifice of fixed diameter.

¢ A higher DIN-sec value means the material is thicker (more
viscous); a lower value means it is thinner (more fluid).

3. Adjust the viscosity if necessary:

¢ If the material drains too quickly (less than 15 s), it is too thin —
add a small amount of base paint or thickener.

0 If the material drains too slowly (more than 100 s), it is too thick
— add a suitable thinner or water (for water-based coatings).

0 Stir the mixture again and recheck until the flow time is within the
recommended range.

4. Typical reference values:

Type of Material ?&‘;?_':;?“ded Viscosity
Solvent-based primers 25-30
Solvent-based enamels 15-30
Water-based primers 25-30
Water-based enamels 20-25
Varnishes 30 - 50
Wood preservatives, oils, stains 25-40
Pigment/colorants 20-35
Thinners / additives 10-25

5. Once the correct viscosity is achieved, pour the prepared material
into the container (15). Do not exceed the maximum level mark.
Always strain the paint through a fine mesh filter to prevent nozzle
clogging.

Note: Using paint that is too thick may cause uneven spraying, spitting,
or motor overload. Too thin paint may cause excessive misting or poor
coverage.

Adjust spray pattern (Pic. 2)

Rotate the spray head (1) to select the desired spray angle and coverage
pattern. The nozzle can be adjusted to three basic positions:

O Horizontal flat jet - produces a vertical fan pattern suitable for wide,
horizontal strokes (ideal for walls or vertical surfaces).

O Vertical flat jet - produces a horizontal fan pattern suitable for
narrO\;v, vertical strokes (ideal for panels, fences, or long horizontal
areas).

¢ Circular flat jet - produces a concentrated round pattern for precise
application, small parts, or edges.

Ensure the spray head (1) clicks slightly into each position, confirming
correct alignment. For best results, test the spray on a piece of cardboard
or scrap material before starting work and fine-tune the distance and speed
of movement.

Note: Startup delay and spray density may vary depending on the paint type
and viscosity. When using thicker materials, it may take up to 5 seconds for
a stable spray to form after pulling the trigger switch (7).

after each use. Dried paint residues can block the spray pattern and cause
uneven application.

Select the appropriate coating material for your task. The paint gun is
designed for use with water-based paints, acrylics, primers, varnishes, and
similar low- to medium-viscosity materials. Avoid using solvent-based or

A bly for dust bl g mode

1. Disconnect the battery pack (9) before changing the operating
mode.

2. Press the disassembly button (20) and carefully pull the spray
assembly out of the gun body (4).

3. Make sure the air outlet and internal channels are clean and free of
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paint or debris.

4. Insert the blow gun connector (16) into the gun body (4) until it clicks
into place. Check that it is securely locked by the latch (6).

5. Verify that the air filter cover (8) is clean and properly installed to
ensure sufficient airflow.

6. Insert the battery pack (9) into the slot until it locks. The tool is now
ready for use in blower mode.

A Important:
O Keep the nozzle at least 20 cm away from the surface to avoid
damage.
¢ Do not use the blower in areas with flammable vapors or dust.

O After use, disconnect the battery pack (9) and clean the blow gun
connector (16).

Switch Operation
/\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

O Press and hold the trigger switch (7) to start the tool.
O Release the trigger switch (7) to stop the tool.

Operating recommendations (paint gun mode)
1. Hold the paint gun at a distance of 15-30 cm from the surface.
Maintain a consistent distance and movement speed to achieve
even coating thickness.

2. Move the gun steadily and parallel to the surface. Do not swing it in
arcs — this causes uneven paint buildup in the center of the stroke.

3. Overlap each stroke by about 30-40% to avoid visible edges or
stripes.

4. Start moving the gun before pulling the trigger, and release the
trigger after finishing the stroke to prevent paint accumulation at the
beginning and end of each pass.

5. For corners or narrow areas, reduce spray distance slightly and use
the circular jet mode for better control.

6. Avoid spraying in windy or dusty environments. Air movement
can carry paint mist away from the target area and cause uneven
coverage.

7. After finishing the job, immediately empty and clean the container
(15) and nozzle (2 / 17-19) to prevent clogging.

Operating recommendations (blower mode)
1. Keep the blow gun connector 31 6) at least 20 cm away from the
surface being cleaned to avoid damaging delicate materials.

2. Direct the airflow at an angle to the surface rather than straight on
— this improves cleaning efficiency and reduces rebound of debris.

3. Forbestresults, begin cleaning from the top of the surface downward,
allowing dust and particles to be blown away progressively.

4. Use short bursts of air when working close to sensitive components
or freshly painted surfaces.

5. Do not use the blower near open flames, heating elements, or
flammable vapors.

6. After use, disconnect the battery pack (9) and remove the blow gun
connector (16) for cleaning and storage.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

0 Regular cleaning: After each use, remove the container (15) and
clean it thoroughly along with the nozzle, spray head (1), and O-ring
(3). Rinse all parts with warm water or a non-flammable cleaning
solution recommended for water-based paints. Wipe dry before
reassembly.

O Filter care: Check the air filter cover (8) regularly and remove any
dust or paint residue. Clogged filters reduce airflow and can cause
overheating.

0 Nozzle maintenance: Clean the nozzle (2 / 17-19) immediately after

use to prevent clogging. Never use metal objects for cleaning — use
a soft brush or the cleaning tools provided.

O Battery maintenance: Keep the battery pack (9) clean and dry. Avoid
exposing it to heat, moisture, or direct sunlight. Charge only with the
specified Procraft chargers.

¢ Storage: Store the tool in a clean, dry place, away from dust and
direct sunlight. Make sure all components are dry before storage.

PRO-CRAFT

0 Inspection: Periodically check for visible damage to the gun body (4),
connectors, and seals. Replace worn or damaged parts immediately.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service

centers using only original spare parts and consumables.

TROUBLESHOOTING

Problem

Tool does not start

Weak or irregular spray

Paint leaks from nozzle
area

Uneven spray pattern

Possible cause

Battery not installed
or discharged

Trigger switch
malfunction

Nozzle clogged or
dirty

Material too thick

Air filter clogged
0-ring (3) worn or
misplaced

Nozzle not tightened
properly

Spray head not
aligned correctly

Distance or movement
inconsistent

Solution

Insert a fully charged
battery pack (9)

Contact an authorized
service center

Clean the nozzle (2 /
17-19) and spray
head (1)

Thin the material and
check viscosity with
the viscosity cup

Clean the air filter
cover (8) and ensure
proper airflow

Inspect and replace
the O-ring (3) if
necessary

Tighten the spray
head (1) securely

Adjust the spray head
(1) and ensure proper
position

Maintain a steady
distance (15-30 cm)
and even movement

speed

Clean internal
channels and adjust

Material too thick or

Paint splattering or air passages partially

pulsating flow

blocked viscosity
. Fill the container
Motor runs but no Contalner (15) empty (15) and check the
or suction tube (10) ; ]
spray incorrectly positioned orientation of the
yp suction tube (10)

Stop operation
immediately and
contact service center

Loose components or
internal damage

Excessive vibration or
unusual noise

Note: Always perform troubleshooting with the battery pack (9) removed.
If the problem persists after performing the above checks, do not attempt
further disassembly — contact an authorized Procraft service center for
inspection and repair.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in

designated places.

ﬁ In accordance with the European Directive 2012/19/

LHien EU on waste electrical and electronic equipment and

its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.

&>, EU countries only:




TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

CZ|CESKY
BATERIOVA STRIKACI PISTOLE
PSE22
MANUAL

TECHNICKE SPECIFIKACE

Model PSE22
Typ motoru Bezkartacovy
Hodnoceno napéti (V DC) 20
Jmenovity vykon (W) 150
Otacky turbiny naprazdno
(min,,{ 80000
Objem (ml) 1200
Prdmér trysky (mm) 0,6,1,0,1,5,2,0
Maximalni viskozita (Din - s) 100
Maximalni spotreba (pro vodu
a trysku 3,0 mm) (ml/min) 1200
Provozni tlak (kPa) 19,5
Dosah postiiku (mm) 50-300
Sitka postfiku (mm) 100-300
Dalsi funkce Dmychadlo
Hodnoty emisi hluku stanovené dle EN 62841-1:
Hladina akustického tlaku
(dB(A)) LpA=80
Namérend hladina LWA=87
akustického vykonu (dB(A)) K=3
Nejistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibraci a nejistota K stanovené dle EN 62841-1:
Hladina vibraci (m/ s?) 4.178
Nejistota K (m/ s?) 1.5
Uroveii ochrany 1P20
Trida ochrany 1]
Hmotnost EPTA (s baterii 4 11
Ah) (kg) :
Hmotnost holého néstroje
(k) 0.65
Hmotnost (véetné 12
piislusenstvi) (kg) i
Baterie (neni soucasti baleni)
Jmenovité napéti (V DC) 20
Typ baterie Lithium-iontové baterie
Kapacita (Ah) 20/40/80
Nabijecka (neni souéasti baleni)

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 €20/6.5

| cz cesky

Vstupni nap&t{ (v AC) / 220-240/50 | 220-240/50  220-240/50

Frekvence (Hz)

Hodnoceno vykon (W) 45 95 135
Vystup Napéti (V DC) 20 20 20
Vystup proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany Il 1l Il

VAROVANI: Deklarované trovné vibraci a emisi hluku predstavuji hlavni
pouziti naradi. Pokud se v$ak naradi pouziva k riznym Gcelim, s rdznym
pislusenstvim nebo je Spatné udrzovano, mohou se Urovné emisi lisit.
To mlze vyrazné zvysit Groven expozice po celou dobu provozu. Urovné
emisi se budou lisit v zavislosti na zpisobu pouzivani elektrického nafadi
a mohou prekrocit Urovné uvedené v tomto informacnim listu. Tyto
trovné emisi Ize pouzit k porovnani jednotlivych naradi a k predbéznému
posouzeni expozice. Pfesny odhad zatizeni by mél také zohlednit doby, kdy
je nafadi vypnuté nebo bézi bez pouziti, coz mize vyrazné snizit celkove
zatizeni po celou dobu provozu. Stanovte dalsi bezpecnostni opatfeni k
ochrané obsluhy, jako je Gdrzba nafadi a pfisluSenstvi, udrzovani tepla v
rukou, pouzivani ochrany sluchu a organizace pracovnich postupd.

POPIS (*VYKRES 1)

. Stikaci hlava 11. Spojovaci trubice

. Tryska 1,5 mm 12. Tésnéni kontejneru

. O-krouzek 13. Konektor saci trubice

. Télo zbrané 14. Pomocny kontejner

. Vratnd pruzina zapadky 15. Nadoba (1200 ml)

. Zapadka 16. Konektor ofukovaci pistole

. Spoustéci spinac

. Kryt vzduchového filtru
. Bateriovy blok

0. Sacf trubice

17. Tryska 0,6 mm
18.Tryska 1.0 mm
19. Tryska 2.0 mm
20. Tlacitko pro demontaz

= VW ® NG A WN =

OBSAH BALENI *

. Manual

. Bezdratové malovat pistole
. Nadoba (1200 ml)

. Konektor ofukovaci pistole
. Trysky (0,6, 1,0, 1,5, 2,0)

6. Viskozita pohdr

g W N =

* Upozorriujeme, Ze obsah baleni se mize lisit v zavislosti na zemi nakupu.
Konkrétni informace tykajici se vaseho baleni naleznete v seznamu dodaném
s produktem nebo se obratte na svého mistniho distributora.

Akumuldtorova stiikaci pistole Procraft PSE22 je vsestranny a snadno
pouzitelny nastroj uréeny pro nandseni Siroké skély tekutych nétér( s
presnosti a konzistenci. Zajistuje hladké a rovnomérné pokryti barvy na
dfevéné, kovové, plastové a mineralni povrchy. Zafizeni pracuje s vykonnym
bezkartacovym motorem, ktery generuje stabilni proudéni vzduchu a

zajistuje efektivni atomizaci i u silngjsich materialG na vodni bazi.

PSE22 je idealni pro renovace domd, dokoncovani nabytku, dekorativni
prace a rizné domdci projekty. Jeho bezdrétovy design nabizi naprostou
volnost pohybu, zatimco lehké télo a ergonomicka rukojet snizuji inavu pfi
delSim pouzivani. Odnimatelnd tryska foukace umoZiiuje pouZiti nastroje
jako ofukovaé vzduchu, coz usnadiiuje Cisténi povrchu pfed malovanim
nebo urychluje schnuti po ném.

Pro optimdlni vjkon pouzivejte materidly s vhodnou viskozitou a
po kazdém pouziti stiikaci pistoli dikladné vyCistéte. Pro zajisténi
spolehlivého provozu a dlouhé Zivotnosti se vyvarujte pouzivani barev
na bézi rozpoustédel nebo barev s vysokou viskozitou, stejné jako smési
obsahujicich abrazivni ¢éstice.

BEZPECNOSTNi VAROVANi

/\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpecnostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym naradim. Nedodrzeni
véech nize uvedenych pokyni mize vést k trazu elektrickym proudem,
pozaru a/nebo vaznému zranéni.

Uschovejte si vSechna varovani a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi” v téchto varovénich oznacuje elektrické naradi
napajené ze sité (s kabelem) nebo elektrické nafadi napajené z baterii
(bezdratové).

KONVENCNIi ZNACKY A SYMBOLY

PRO-CRAFT
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Vidy pouzivejte ochranné bryle - chréani vase oi pred
necistotami.

Pouzivejte protiprachovou masku - Zabrafiuje vdechovani
Skodlivych castic.

Noste chranice sluchu - chrani vas sluch pfed nadmérnym
hlukem.

Je nutné nosit ochranné rukavice.

Prectéte si ndvod k obsluze.

Obecné bezpecnostni upozornéni na nebezpeci.

V souladu se zakladnimi
normami evropskych smérnic

platnymi bezpe€nostnimi

Euroasijska znacka shody.

Ukrajinskd znacka shody

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO BAKRULOVOU PISTOLI
NA BARVY

1.

2.

Nestrikejte hoflavé nebo vznétlivé materidly. Vypary z téchto latek se
mohou vznitit nebo explodovat a zplisobit pozar nebo vazné zranéni.
Pred pouzitim si prectéte technické Udaje a bezpecnostni informace
k natérovym materidlim. Nékteré barvy, zakladni natéry nebo
rozpoustédla mohou uvoliiovat toxické nebo vybusné vypary.

. Nestfikejte nezndmé nebo neoznacené latky. Neidentifikované

materidly mohou obsahovat slozky, které jsou toxické nebo
nekompatibilni se zafizenim.

. Nestiikejte v blizkosti otevieného ohné, zdroji tepla nebo

elektrickych zafizeni. Barvové mlha a vypary se mohou vznitit nebo
zplsobit zkrat.

. Zajistéte dobré vétrani v pracovnim prostoru. Nedostatec¢né proudéni

vzduchu mize vést k hromadéni skodlivych nebo vybusnych par.

. Pouzivejte pouze materidly na vodni bazi nebo s nizkou tékavosti.

Vysoce tékava rozpoustédla mohou vytvéret vybusné prostredi.

. Vzdy pouzivejte ochranné bryle, rukavice a respirator. Tim zabranite

vniknuti barevné mlhy nebo vypart do o¢i, plic nebo kiize.

. K cisténi stfikaci pistole nepouzivejte hoflavé Cistici prostfedky.

Pouzivejte pouze vodu nebo nehoflavé Cistici roztoky doporucené
vyrobcem.

. Nestrikejte ani necistéte latkami s bodem vzplanuti niz§im nez

o

+55 °C. Péry z takovych materidld se mohou vznitit i od blizkych
elektrickych jisker.

. Nestfikejte proti vétru ani v oblastech, kde by se mlha mohla dostat

mimo kontrolovanou zénu. Miha barvy se mize §ifit na nezadouci
povrchy nebo osoby.

- Udrzujte barvy a Cistici kapaliny v dostatecné vzdalenosti od spinace

a polu baterie. Vniknuti kapaliny mize zpisobit draz elektrickym
proudem nebo zkrat.

12. Nepouzivejte naradi, pokud se objevi abnormalni vibrace, neobvykly

hluk nebo prehfivéni. MiZe to znamenat mechanickou zavadu nebo
poskozeni motoru.

13. Neupravujte néfadi ani nepouzivejte neschvélené prislusenstvi.

Neopravnéné Upravy mohou zplisobit poruchu nebo vytvorit
nebezpecné provozni podminky.

14.Pfed pouzitim zkontrolujte vSechna tésnéni, trysky a spoje.

Poskozené nebo uvolnéné dily mohou zpusobit ~netésnosti,
nerovnomérné stiikani nebo ndhodné vypousténi.

15.Pfed cCisténim, Gdrzbou nebo vyménou trysky odpojte baterii.

Néhodné spusténi mize zplsobit zranéni nebo postiikani barvou.

PRO-CRAFT

16.Je nutné vzit v Gvahu vSechna potencidlni nebezpeci spojend s

rozpraSovanou latkou. Prostudujte si informace uvedené na obalu
a také ddaje vyrobce, veetné doporuceni pro pouzivani osobnich
ochrannych prostiedkd. Dodrzovani pokynli vyrobce je nezbytné
pro snizeni rizika pozaru a prevenci zranéni zptsobenych expozici
toxickym, karcinogennim nebo jingm nebezpeénym latkam.

SPECIFICKA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO BEZDRATOVY FOUKAC
1.

2.

Nevkladejte cizi pfedméty do otvord ventilatoru. Mohlo by dojit k
poskozeni vnitfnich soucasti a zplsobit prehfati nebo pozar.
Nepouzivejte zafizeni s ucpanymi nebo znecisténymi otvory.
Nedostatecné vétrani mize vést k prehrati a poruse motoru.

. Nesmérujte proud vzduchu na osoby, zvifata ani majetek. Mize to

zplsobit zranéni, poskozeni o¢i nebo kize, pfipadné poskozeni
majetku.

. Pred pouzitim se ujistéte, ze jsou vSechny soucdsti spravné

nainstalovany a neposkozené. Pouzivani néstroje s chybéjicimi nebo
poskozenymi soucdstmi miize vést ke zranéni nebo poruse.

. Neupravujte zafizeni ani nepouzivejte nedoporucené pfislusenstvi.

Neoprévnéné zmény mohou vést k nestabilnimu provozu a
nebezpecnym podminkam.

. Nepfipojujte néradi ke zdroji napdjeni, dokud neni kompletné

dokoncena montaz. Toto kvéten pficina nahodny uvedeni do provozu
a zranéni.

., baterii vyménte. Vadna baterie muze pficina prehfati nebo

nestabilni operace.

. Uchovévejte fouka¢ mimo dosah déti. Neopravnéné pouziti mize

vést ke zranéni nebo poskozeni majetku.

. Nemifte tryskou na sebe ani na ostatni. Necistoty se mohou dostat

do o¢i nebo dychacich cest a zpisobit zranéni.

. Nepouzivejte naradi, pokud je vypina¢ vadny. Mohlo by dojit k

neumysinému spusténi a ztraté kontroly.

.Pfed ddrzbou, Cisténim, pfepindnim rezimi nebo vyménou

pfislusenstvi odpojte baterii. Pokud tak neucinite, mize dojit k
nahodnému spusténi a zranéni.

. Vzdy pouzivejte ochranné bryle, rukavice a protiskluzovou obuv. Tim

se snizuje riziko zranéni odletujicimi Glomky a zajistuje se stabilni
postoj.

13. Béhem cisténi nevkladejte do otvorl ostré predméty. Mohlo by dojit

k poskozeni vnitfnich soucasti nebo ke zkratu.

14. Pokud se objevi abnormalni vibrace, neobvyklé zvuky nebo narazy,

okamzité prestaiite zafizeni pouzivat. Mize to znamenat vnitini
poskozeni a dal$i pouzivani by mohlo byt nebezpecné.

BEZPECNOSTNI POKYNY PRO VSECHNY PROVOZY
1.

2.

1

Nepouzivejte naradi na svazich, stfechach nebo jinych nestabilnich
povrsich. Ztrata z véhy kvéten vést na pady a zranéni.

Nepouzivejte zafizeni v blizkosti oken, pficek nebo hoflavych
materiall. kvéten pfitina poskozeni nebo ohen.

. Pred pouzitim si pfectéte ndvod k obsluze a seznamte se s

ovladacimi prvky. Nesprdvné pouziti z divodu nedostatecnych
znalosti miize zpusobit zranéni nebo poskozeni majetku.

. Nedovolte, aby zafizeni obsluhovaly neskolené osoby nebo déti.

Mize byt nebezpecny v nekvalifikovany ruce.

. Nepouzivejte zafizeni v desti nebo vlhku a nevystavujte jej vihkosti.

Vystaveni vodé mize zpUsobit zkrat, draz elektrickym proudem nebo
poruchu.

. Vzdy pracujte na stabilnim povrchu, méjte nohy pevné na zemi a

udrzujte rovnovahu. Ztrata stability mize vést k padiim, zejména pfi
provozu s vysokou rychlosti proudéni vzduchu.

. Pred ponechénim zafizeni bez dozoru jej vypnéte a vyjméte baterii.

| strucny bez dozoru operace kvéten vysledek v neocekavané
incidenty.

. Nikdy nepouzivejte fukar k nafukovani piedméti (napi. micd,

nafukovacich matraci). Neni uren k vytvareni fizeného tlaku
vzduchu a miiZe zpiisobit prasknuti nebo zranéni.

. UdrZujte vétraci otvory Cisté. Nahromadéni prachu mize zpUsobit

prehiati a poskozeni motoru nebo vytvofit riziko pozaru.

. Pravidelné kontrolujte zafizeni, zda neni opotfebované nebo

poskozené. Vcasne odhaleni probléml pomaha predchézet
nehoddm béhem pouzivani.

. Pred ulozenim nechte zafizeni vychladnout. Tim zabranite poskozeni

teplem a prodlouzite Zivotnost soucésti.

NAPAJECI ZDROJ
Ujistéte se, Ze je pfistroj napdjen bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo 8




Ah) podle specifikace na stitku. PouZiti jinych baterii mize pfistroj poskodit
a ovlivnit jeho vykon. Pfistroj je navrZen pro provoz s dobijecimi lithium-
iontovymi bateriemi Procraft 20V, které poskytuji konzistentni a spolehlivy
vykon.

POUZITi NASTROJE

A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontdzi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je naradi
VYPNUTE, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho ndhodné aktivaci.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko zamku baterie a vytdhnéte
baterii z nafadi.

Pokyny pro nabijeni baterie

Nabijecka mé dva indikatory: cerveny a zeleny. Cerveny indikétor ukazuje,
ze probihd nabijeni, zatimco zeleny indikdtor ukazuje, Ze je nabijeni
dokonéeno. Samotnd baterie mlize mit indikator nabiti s LED diodami,
které zobrazuji droven nabiti. Chcete-li zkontrolovat Groven nabiti, stisknéte
tlacitko kontroly nabiti na baterii.

1 LED: 25% nabiti

2 LED diody: nabito na 50 %

3 LED diody: 75 % nabiti

4 LED diody: PIné nabito

Podrobné pokyny:

1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zasuvky zasurite nabijeci zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte baterii s nabijecimi sloty a zasurite
ji dovnitf.

3. Rozsviti se cervena kontrolka, kterd signalizuje nabijeni baterie.

4. Po plném nabiti se rozsviti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijecku od baterie a zasuvky nebo vysurite baterii z
nabijecky.

6. Volitelné: Stisknéte tlaCitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED diod na baterii.

Pfiprava na operaci
1. Pripravte si natérovou hmotu uréenou ke stfikani. Ujistéte se, Ze mé
spravnou konzistenci. Pro kontrolu viskozity pouzijte viskozimetr
a stopky. Napliite viskozimetr materidlem a zméfte cas potfebny k
tplnému vyteceni - tato hodnota v sekundach predstavuje viskozitu
dle DIN. V pfipadé potfeby material nafedte nebo zahustéte podle
doporuceni vyrobce.

2. Napliite nadobu (15) pfipravenym materidlem. Nepfekracujte
maximalnf hladinu.

3. Pripevnéte nadobu (15) k télu pistole (4) a pevné ji utahnéte.
4. Upravte polohu saci trubice (10):

O Pri praci s pistoli naklonénou pod vodorovnou ¢éru (napfiklad
pii stfikani podlah nebo vodorovnych povrchu) ji ototte dopfedu.

0 Pi praci nad vodorovnou ¢arou (napfiklad pfi stiikani stén nebo
stropd) jej otocte dozadu.

5. Drzte stfikaci pistoli ve svislé poloze a zarovnejte drazky na téle
pistole (4) s otvory v hlavnim krytu. Stisknéte tlaCitko pro demontaz
(20), zasunte pistoli, dokud nezapadne na misto, poté tlacitko
uvolnéte a ujistéte se, Ze je spojeni bezpecné.

6. Zkontrolujte, zda zapadka (6) a vratna pruzina zapadky (5) spravné
funguji a zda je zajisténo pevné spojeni mezi nadobou (15) a télem
pistole (4).

7. Zkontrolujte, zda je kryt vzduchového filtru (8) Cisty a spravné
nainstalovany. Ucpané nebo znecisténé filtry snizuji Gcinnost
proudéni vzduchu a mohou zpiisobit prehfati.

8. Jakmile jsou vSechny komponenty spravné pfipojeny, vlozte baterii
(9) do slotu, dokud nezacvakne. Naradi je nyni pfipraveno k provozu.

A\ pilezité: Neinstalujte bateriovy blok (9), dokud nejsou dokonéeny
vsechny kroky montaze, abyste zabranili jeho ndhodné aktivaci.
Vymeéna trysky
1. Pred zahajenim jakékoli udrzby nebo vymény trysky odpojte
bateriovy blok (9), abyste zabranili nahodné aktivaci.
2. Ujistéte se, ze stiikaci pistole (4) a nddoba (15) jsou prazdné a Cisté.
Odstraiite veskerou zbyvajici barvu nebo zbytky z rozprasovaci hlavy
(1) a oblasti trysky.
3. Odsroubuijte stfikaci hlavu (1) proti sméru hodinovych rucicek a
vyjméte ji z téla pistole (4).

B

4. Vyjméte nainstalovanou trysku (2 / 17 / 18 / 19) a O-krouzek (3).
Vycistéte dosedaci plochu na télese pistole (4) od zaschlé barvy
nebo necistot.

5. Vyberte novou trysku (2 / 17 / 18 / 19) podle typu materilu a
viskozity:

¢ Mensi priméry (0,6 mm nebo 1,0 mm) -
barvy nebo moridla.

¢ V&tsi praméry (1,5 mm nebo 2,0 mm) -
jsou zakladni natéry nebo laky.

6. Nasadte O-krouzek (3) na vybranou trysku a oba vlozte do téla
pistole (4) tak, aby tryska spravné licovala s otvorem.

7. Nasroubuijte stfikaci hlavici (1) ve sméru hodinovych rucicek na télo
pistole (4{, dokud pevné nedosahne. Nepretahujte — nadmérnd sila
mize poskodit zavity nebo deformovat tésnéni.

8. Ujistéte se, Ze je tryska vystiedéna a O-krouzek (3) je rovnomérné
usazen, aby se zabranilo tiniku béhem provozu.

9. Znovu pripojte bateriovy blok (9) a kratce vyzkousejte néstroj Cistou
vodou abyste zkontrolovali rovnomérnost postfiku a tésnost vSech
spoji.

Poznamka: Trysku (2 / 17 / 18 / 19) a stiikaci hlavu (1) ocistéte ihned po
kazdém pouZiti. Zaschlé zbytky barvy mohou blokovat rozstrik a zpdsobit
nerovnomérné nandseni.

Vyberte vhodny natérovy material pro dany dkol. Stiikaci pistole je uréena
pro pouziti s barvami na vodni bazi, akrylovymi barvami, zakladnimi nétéry,
laky a podobnymi materidly s nizkou az stfedni viskozitou. Nepouzivejte
latky na bézi rozpoustédel nebo horlavé latky.

pro tenké, nizkoviskdzni

Pfiprava materidlu

1. Vyberte vhodny natérovy material pro dany dkol. Stfikaci pistole
je uréena pro pouziti s barvami na vodni bazi, akrylovymi barvami,
zékladnimi nétéry, laky a podobnymi materidly s nizkou az stredni
viskozitou. Nepouzivejte latky na bazi rozpoustédel nebo horlavé
latky.

2. Zkontrolujte viskozitu materidlu pomoci dodané viskozimetrické
misky (typ DIN).
0 Material dikladné promichejte a nalijte jej do viskozitni nadobky,

dokud nebude pina.

0 Drzte $alek vodorovné a zméfte Cas, ktery trvd, nez tekutina zcela
vytece spodnim otvorem.

0 Naméreny Cas v sekundach predstavuje hodnotu viskozity DIN-
sec (DIN-sekundy) - standardni jednotku definovanou normou
DIN 53211 pro méfeni doby, za kterou ur¢ity objem kapaliny
vytete otvorem o pevném prumeru.

0 Vyssi hodnota DIN-sec znamend, Ze materidl je silngjsi
(viskoznéjsi); nizsi hodnota znamena, Ze je fidsi (tekutéjsi).

3. V pfipadé potfeby upravte viskozitu:

0 Pokud materidl stéké pfili§ rychle (méné nez 15 s), je pfilis fidky
- pridejte malé mnozstvi zakladni barvy nebo zahustovadla.

0 Pokud materidl stéka pfilis pomalu (vice nez 100 s), je prili$ husty
- pridejte vhodné fedidlo nebo vodu (u natérdi na vodni bézi).

0 Smés znovu promichejte a znovu zkontrolujte, dokud se doba
vytoku nedostane do doporuceného rozsahu.

4. Typické referencni hodnoty:

Typ materidlu Doporucena viskozita (DIN-sec)

Zakladni ndtéry na bazi

rozpoustédel 25-30
Smalty na bazi rozpoustédel 15-30
Zékladni natéry na vodni bézi 25-30
Smalty na vodni bazi 20-25
Laky 30 - 50
Ochrana dfeva, oleje, mofidla 25-40
Pigment/barviva 20-35
Redidla / pfisady 10-25

5. Jakmile je dosazeno spravné viskozity, nalijte pripraveny materidl do
nadoby (15). Nepiekracujte znacku maximalni hladiny. Barvu vzdy
precedte pres jemny filtr, aby nedoslo k ucpani trysky.

Poznamka: PouZiti prilis silné barvy miZe zptisobit nerovnomérné strikani,
prskani nebo pretizeni motoru. Prilis ridkd barva mizZe zpisobit nadmérné

mizeni nebo Spatné kryti.
PRO-CRAFT
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Upravte rozstfik (obr. 2)

Otacenim rozprasovaci hlavy (1) vyberte pozadovany Ghel rozstfiku a
rozptyl. Trysku Ize nastavit do tfi zakladnich poloh:

O Horizontalni plochy paprsek - vytvafi vertikalni véjifovy vzor vhodny
pro Siroké horizontalni tahy (idealni pro stény nebo svislé povrchy).

O Vertikdlni plochy paprsek - vytvafi horizontélni véjifovy vzor vhodny
pro Gzké, vertikalni tahy (idedIni pro panely, ploty nebo dlouhé
horizontalni plochy).

O Kruhovy plochy paprsek - vytvéfi koncentrovany kulaty vzor pro
presnou aplikaci, malé dily nebo hrany.

Ujistéte se, Ze stikaci hlavice (1) lehce zacvakne do kazdé polohy, ¢imz se
potvrdi spravné zarovnani. Pro dosazeni nejlepsich vysledki vyzkousejte
sprej pred zahajenim prace na kusu kartonu nebo odpadniho materialu a
jemné dolad'te vzdalenost a rychlost pohybu.

Poznamka: ZpoZdéni spusténi a hustota ndstriku se mohou lisit v zdvislosti
na typu barvy a viskozité. Pii pouZiti silnéjsich materidld miZe po stisknuti
spousté (7) trvat aZ 5 sekund, neZ se vytvori stabilni ndstrik.

Sestava pro rezim ofukovani prachu
1. Pred zménou provozniho rezimu odpojte bateriovy blok (9).

2. Stisknéte tlacitko pro demontaz (20) a opatrné vytdhnéte stfikaci
sestavu z téla pistole (4).

3. Ujistéte se, Ze vystup vzduchu a vnitini kandly jsou Cisté a bez barvy
nebo necistot.

4. Zasuite konektor ofukovaci pistole (16) do téla pistole (4), dokud
nezacvakne. Zkontrolujte, zda je bezpecné zajistén zapadkou (6).

5. Zkontrolujte, zda je kryt vzduchového filtru (8) Cisty a spravné
nainstalovany, aby byl zajistén dostatecny pritok vzduchu.

6. Vlozte baterii (9) do slotu, dokud nezapadne. Nafadi je nyni
pfipraveno k pouziti v rezimu foukace.

A\ pilezité:
O UdrZujte trysku alespon 20 cm od povrchu, abyste predesli jejimu
poskozeni.

0 Nepouzivejte foukac v prostorach s hoflavymi vypary nebo prachem.

0 Po pouziti odpojte bateriovy blok (9) a ocistéte konektor ofukovaci
pistole (16).

Funkce spinace
A\ pozon!
Pred pouzitim néradi vzdy zkontrolujte G¢innost spinace. Po jeho uvolnéni
by se mél spinac snadno vratit do polohy ,Vypnuto".
O Stisknéte a podrzte spoustéci spinac (7) pro spusténi naradi.
0 Uvolnéte spoustéci spinac (7) pro zastaveni naradi.

Doporuceni pro provoz (reZim stikaci pistole)

1. Drzte stfikaci pistoli ve vzdélenosti 15-30 cm od povrchu. Udrzujte
konzistentni vzdalenost a rychlost pohybu pro dosazeni rovnomérné
tloustky natéru.

2. Pohybujte pistoli rovnomérné a rovnobézné s povrchem. Nehybejte
s ni v obloucich - zpisobilo by to nerovnomérné nanéseni barvy
uprostfed tahu.

3. Kazdy tah prekryvejte asi 0 30-40 %, abyste se vyhnuli viditelnym
okrajum nebo pruhiim.

4. Pred stisknutim spousté zacnéte s pistoli pohybovat a po dokonceni

tahu ji uvolnéte, abyste zabranili hromadéni barvy na zacatku a na
konci kazdého tahu.

5. Vrozich nebo tzkych prostorech mirné snizte vzdélenost postfiku a
pro lepsi kontrolu pouzijte kruhovy rezim paprsku.

6. Nestfikejte ve vétrném nebo prasném prostiedi. Pohyb vzduchu mize
unaset barevnou mlhu z cilové oblasti a zplsobit nerovnomérné
pokryti.

7. Po dokonceni prace ihned vyprazdnéte a vycistéte nadobu (15) a
trysku (2 / 17-19), aby nedoslo k jejich ucpani.

Provozni doporuéeni (rezim ventilatoru)

1. Udrzujte konektor ofukovaci pistole (16) alespoii 20 m od Cisténého
povrchu, abyste zabranili poskozeni choulostivych materiald.

2. Nasmérujte proud vzduchu Sikmo k povrchu, nikoli pfimo na néj - tim

3. Pro dosazeni nejlepsich vysledki zacnéte s cisténim od horni Casti
povrchu smérem dold a nechte prach a ¢éstice postupné odfouknout.

4. Pri préci v blizkosti citlivjch soucdsti nebo Cerstvé natfenych
povrchli pouzivejte kratké proudy vzduchu.

PRO-CRAFT

5. Nepouzivejte foukac v blizkosti otevieného ohné, topnych téles nebo
horlavych par.
6. Po pouziti odpojte bateriovy blok (9) a odpojte konektor ofukovaci

pistole (16) pro cisténi a uskladnéni.
UDRZBA
Pred provadénim preventivni Gdrzby se vidy ujistéte, Ze je nafadi vypnuté
a baterie vyjmutd.

O Pravidelné cisténi: Po kazdém pouziti vyjméte nadobku (15) a
dikladné ji vycistéte spolu s tryskou, rozprasovaci hlavou (1)
a O-krouzkem (3). VSechny dily oplachnéte teplou vodou nebo
nehoflavym Cisticim roztokem doporuéenym pro barvy na vodni bazi.
Pred opétovnou montézi otfete dosucha.

0 Péce o filtr: Pravidelné kontrolujte kryt vzduchového filtru (8) a
odstranujte prach nebo zbytky barvy. Zanesené filtry snizuji proudéni
vzduchu a mohou zpisobit prehfati.

0 Udrzba trysky: Trysku (2 / 17-19) ihned po pouZiti oCistéte, aby se
neucpala. K cisténi nikdy nepouzivejte kovové pfedméty - pouzijte
meékky kartac nebo dodané Cistici nastroje.

¢ Udrzba baterie: Udrzujte baterii (9) ¢istou a suchou. Nevystavujte ji
teplu, vihkosti nebo primému slunecnimu zafeni. Nabijejte ji pouze
urcenymi nabijeckami Procraft.

0 Skladovani: Naradi skladujte na Cistém a suchém misté, mimo dosah

prachu a pfimého sluneéniho zafeni. Pfed uskladnénim se ujistéte,
Ze vSechny soucasti jsou suché.

O Kontrola: Pravidelné kontrolujte viditelné poskozeni télesa pistole
(4), konektor(i a tésnéni. Opotiebované nebo poskozené dily ihned
vyméite.

Pro bezpecny a spolehlivy provoz pfistroje méjte na paméti, ze opravy,
tdrzba a sefizovani pristroje by mély byt provadény v servisnich strediscich
s pouzitim pouze originalnich nahradnich dilG a spotiebniho materiélu.

RESENI POTiZi

Problém Mozna pFicina Reseni

Baterie neni ;5 & nahite

, : .. Vlozte pIné nabity

c;llj?tsgalovana nebo je akumulator (9)

Nastroj se nespusti Kontaktuit
- ontaktujte
Eofr#:(r;]: spoustéciho autorizované servisni
P stredisko

Slaby nebo
nepravidelny sprej

Uniky barvy z oblasti
trysek

Nerovnomérny rozstfik

Rozstfikovéni nebo
pulzujici tok barvy

Motor béZi, ale nestiikéd

Tryska je ucpand
nebo znecisténd

PFilis silny material

Ucpany vzduchovy
filtr

0-krouzek (3)
opotiebovany nebo
$patné umistény
Tryska neni spravné
utazend

Strikaci hlava neni
spravné zarovnana

Nekonzistentni
vzdalenost nebo
pohyb

Pfili$ silny material
nebo ¢éstecné
zablokované
vzduchové kanaly
Nadoba (15) je
prézdné nebo saci
trubice (10) je
nespravné umisténa

Vycistéte trysku (2 /
17-19) a rozpraSovaci
hlavu 81)

Zfedte materidl a
zkontrolujte viskozitu
pomoci viskozimetru.
Vycistéte kryt
vzduchového filtru (8)
a zajistéte spravné
proudéni vzduchu

Zkontrolujte a v
pfipadé potfeby
vyménte O-krouzek (3)
Pevné utdhnéte
rozprasovaci hlavu (1)

Sefid'te rozprasovaci
hlavu (1) a zajistéte
jeji spravnou polohu
Udrzujte staly

odstup (15-30 m) a
rovnomérnou rychlost
pohybu.

Vycistéte vnitfni
kanaly a upravte
viskozitu

Napliite nadobu (15) a
zkontrolujte orientaci
saci trubice (10)




Okamzité zastavte
provoz a kontaktujte
servisni stfedisko

Uvolnéné soucésti
nebo vnitni
poskozeni

Nadmérné vibrace
nebo neobvykly hluk

Poznamka: Reseni problémii vzdy provadéijte s vyjmutou baterii (9). Pokud
problém pretrvavd i po provedeni vy$e uvedenych kontrol, nepokousejte se
o dal$i demontdz - kontaktujte autorizované servisni stfedisko Procraft pro
kontrolu a opravu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické néfadi, baterie, pislusenstvi a obaly by mély byt
reczklovany zpusobem setrnym k zivotnimu prostredi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zéjmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouzitou baterii, zejména
lithiovou, sprévné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotfebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou paskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢astech. Likvidujte na misté k tomu ureném.

& Pouze pro zemé EU:
Q& V souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich

tiien elektrickyjch a elektronickych zafizenich a prislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyfazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pfi nespravné likvidaci mohou mit pouzitd elektricka a elektronicka zafizeni
skodlivé G&inky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pritomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uZivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pfi prepravé pomoci tietich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tieba dodrzovat zvlastni pozadavky
na baleni a oznacovani. V takovém pripadé musi byt do pfipravy zasilky k
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumulétor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvnitf obalu pohybovat.
Dodrzuijte také pipadné dalsi narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
BATERIOVA STRIEKACIA PISTOL
PSE22
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Cscisormis 8

Hladina akustického tlaku

(dB(A)) LpA=80
Namerand hladina LWA=87
akustického vykonu (dB(A)) K=3

Neistota K (dB(A))
Celkové hodnoty vibracii a neistota K uréené podla EN 62841-1:

Hladina vibracii (m/ s?) 4.178
Neistota K (m/ s?) 1.5
Urovedi ochrany IP20

Trieda ochrany i

Hmotnost EPTA (s batériou 4 11
Ah) (kg) i
Hmotnost holého néstroja

(ko) 065
Hmotnost (vratane 19

prislusenstva) (kg)
Batéria (nie je suéastou balenia)

Menovité napétie (V DC) 20
Typ batérie Litium-iénova batéria
Kapacita (Ah) 2,0/40/80
Nabijacka (nie je sicastou balenia)

Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 C20/6.5
Vstupné napétie (V AC) / g g g
Frekvencia (Hz) 220-240/50 ' 220-240/50 = 220-240/50
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Naptie (V DC) 20 20 20
Vystup prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany Il ] Il

UPOZORNENIE: Deklarované trovne vibracii a hluku predstavuju hlavné
aplikdcie néradia. Ak sa vSak ndradie pouziva na rozne ucely, s réznym
prislusenstvom alebo je zle udrziavane, drovne emisii sa mozu lisit. To
moze vyrazne zvysit Urovei expozicie poCas celkovej pracovnej doby.
Urovne emisii sa budd |isit v zavislosti od sposobu pouzivania elektrického
néradia a mozu prekroit drovne uvedené v tomto informacnom liste. Tieto
Grovne emisii sa mdzu pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym
a na predbezné postdenie expozicie. Presny odhad zatazenia by mal
zohladfiovat aj ¢asy, kedy je néradie vypnuté alebo bezi bez pouzivania, ¢o
moze vjrazne zniZit celkové zatazenie pocas pracovnej doby. Identifikujte
dalSie bezpe¢nostné opatrenia na ochranu obsluhy, ako je Udrzba néradia
a prisluSenstva, udrZiavanie tepla rdk, pouzivanie ochrany sluchu a
organizacia pracovnych postupov.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)
. Rozprasovacia hlava 11. Spojovacia trubica
. Tryska 1,5 mm 12. Tesnenie kontajnera
. O-kriizok 13. Konektor sacej trubice

Model PSE22
Typ motora Bezkartacovy
Hodnotené napétie (V DC) 20
Menovity vykon (W) 150
(Or::r(]:k;l turhiny bez zatazenia 80000
Kapacita (ml) 1200
Priemer trysky (mm) 0,6,1,0,1,52,0
Maximalna viskozita (Din - s) 100
Maximalna spotreba Spre

vodu a trysku 3,0 mm) (ml/ 1200
min)

Prevadzkovy tlak (kPa) 19,5
Vzdialenost striekania (mm) 50 - 300
Sirka postreku (mm) 100 - 300
Doplnkova funkcia Duchadlo

Hodnoty emisii hluku urcené podla EN 62841-1:

1

2

3

4. Telo zbrane

5. Vratna pruzina zapadky
6. Zdapadka

7. Spdstaci spinat

8. Kryt vzduchového filtra
9. Batériovy blok

10. Sacia trubica

OBSAH BALENIA *

. Manuélne

. Bezdrotové malovat zbraii
. Nédoba (1200 ml)

. Konektor fuikacej pistole

. Trysky (0,6, 1,0, 1,5, 2,0)

. Viskozita pohar

oA W N =

* Upozorriujeme, Ze obsah balenia sa méze Iisit v zavislosti od krajiny

14. Pomocny kontajner

15. Nadoba (1200 ml)

16. Konektor flkacej pistole
17. Tryska 0,6 mm

18. Tryska 1.0 mm

19. Tryska 2.0 mm

20. Tlacidlo na demontaz

PRO-CRAFT
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ndkupu. Konkrétne podrobnosti tykajiice sa vdsho balenia ndjdete v zozname
dodanom s produktom alebo sa obratte na miestneho distribdtora.

Akumuldtorova striekacia pistol Procraft PSE22 je vSestranny a lahko
pouzitelny nastroj ur¢eny na nanasanie Sirokej skaly tekutych néterov s
presnostou a konzistenciou. Zaistuje hladké a rovnomerné pokrytie farby
na drevenych, kovovych, plastovych a minerdlnych povrchoch. Zariadenie
pracuje s vykonnym bezkartacovym motorom, ktory generuje stabilny
prdd vzduchu a zabezpecuje efektivne rozprasovanie aj pri hustejsich
materidloch na vodnej baze.

PSE22 je idedlny na rekonStrukciu domu, dokonCovanie nabytku,
dekorativne prace a rozne domdce projekty. Jeho bezdrotovy dizajn pondka
GpInd slobodu pohybu, zatial ¢o [ahke telo a ergonomicka rukovat znizujd
Gnavu pri dihodobom pouzivani. Odnimatelna tryska fikaca umoziuje
pouzivat nastroj ako fika¢ vzduchu, o ulahuje Cistenie povrchov pred
malovanim alebo urychluje schnutie po malovani.

Pre optimélny vykon pouzivajte materidly s vhodnou viskozitou a po
kazdom pouziti dokladne vycCistite striekaciu pistol. Pre zaistenie
spolahlivej prevadzky a dlhej Zivotnosti sa vyhnite pouzivaniu farieb
na béze rozpistadiel alebo farieb s vysokou viskozitou, ako aj zmesi
obsahuijdcich abrazivne Castice.

BEZPECNOSTNE UPOZORNENIA

A\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustricie a Specifikicie dodané s tymto elektrickym naradim.
Nedodrzanie vSetkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nasledok
traz elektrickym prudom, poziar a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” v upozorneniach sa vztahuje na elektrické
néradie napajané zo siete (s kablom) alebo na elektrické naradie napéjané
z batérie (bez kébla).

KONVENCNE ZNAGKY A SYMBOLY

Vidy noste ochranné okuliare - chrénia vase o¢i pred
necistotami.

Noste protiprachovd masku - Zabrafuje vdychnutiu
Skodlivych castic.

Noste chranice sluchu - Chrania vas sluch pred nadmernym
hlukom.
Musia sa nosit ochranné rukavice.

Precitajte si ndvod na pouzitie.

Vseobecné bezpecnostné upozornenie na nebezpecenstvo.

>O0®0@

V silade so zakladnymi platnymi bezpe&nostnymi normami
eurépskych smernic

Eurodzijska znacka zhody.

e
r— /M

Ukrajinska znacka zhody

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BEZKABLOVU FAREBNU
PISTOL

1. Nestriekajte horfavé alebo zdpalné materidly. Vypary z takychto
létok sa mozu vznietit alebo explodovat a sposobit poziar alebo
vazne zranenie.

2. Pred pouzitim si precitajte technické Udaje a bezpecnostné
informdcie o naterovych materidloch. Niektoré farby, zakladné natery
alebo rozpudstadla mozu uvolfiovat toxické alebo vybusné vypary.

3. Nestriekajte nezname alebo neoznacené latky. Neidentifikované
materidly mozu obsahovat zlozky, ktoré si toxické alebo
nekompatibilné so zariadenim.

4. Nestriekajte v blizkosti otvoreného ohfa, zdrojov tepla alebo
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elektrickych zariadeni. Farebna hmla a vjpary sa mozu vznietit alebo
sposobit skrat.

5. Zabezpette dobré vetranie v pracovnom priestore. Nedostatocné
pridenie vzduchu moze viest k hromadeniu $kodlivjch alebo
vybusnych par.

6. Pouzivajte iba materidly na vodnej béze alebo s nizkou prchavostou.
Vysoko prchavé rozpustadla mozu vytvarat vybusné prostredie.

7. Vzdy noste ochranné okuliare, rukavice a respirator. Pomaha to
zabranit vniknutiu farebnej hmly alebo vyparov do o¢i, plic alebo
pokozky.

8. Na Cistenie striekacej pistole nepouzivajte horlavé Cistiace
prostriedky. Pouzivajte iba vodu alebo nehorlavé Cistiace roztoky
odportcané vyrobcom.

9. Nestrlekajte ani necistite latkami s bodom vzplanutia niz$im ako
+55 °C. Vypary z takychto materidlov sa mozu vznietit aj od blizkych
elektrickych iskier.

10. Nestriekajte proti vetru alebo v oblastiach, kde by sa hmla mohla
dostat mimo kontrolovanej zény. Farebnd hmla sa méze $irit na
neziaduce povrchy alebo fudi.

. Uchovavajte farby a Cistiace tekutiny mimo dosahu spinaca a pélov
batérie. Vniknutie tekutin moze sposobit traz elektrickym prudom
alebo skrat.

12. Nepouzivajte ndradie, ak sa vyskytni abnormdlne vibrdcie,
nezvyca]n{ hluk alebo prehrlevanle Mbze to naznacovat mechanicku
poruchu alebo poskodenie motora.

13. Neupravujte ndradie ani nepouZivajte neschvalené prisluSenstvo.
Neoprdvnené Upravy mozu spdsobit poruchu alebo vytvorit
nebezpecné prevadzkové podmienky.

14.Pred pouzitim skontrolujte vSetky tesnenia, trysky a spoje.
Poskodené alebo uvolnené ¢asti mozu sposobit umky, nerovnomerné
striekanie alebo nahodné vystreknutie.

15.Pred Cistenim, Udrzbou alebo vymenou trysky odpojte batériu.
Nahodna aktivicia moze sposobit zranenie alebo postriekanie
farbou.

16.Musia sa zohladnit vSetky potencidlne rizikd spojené s
rozprasovanou latkou. Prestudujte si informédcie uvedené na
obale, ako aj Udaje vyrobcu vratane odpordcani na pouzivanie
osobnych ochrannych prostriedkov. Dodrziavanie pokynov vyrobcu
je nevyhnutné na zniZenie rizika poZiaru a na prevenciu zraneni
sposobenych vystavenim toxickym, karcinogénnym alebo inym
nebezpecnym latkam.

SPECIFICKE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE BEZKABLOVY FUKAC

1. Nevkladajte cudzie predmety do otvorov ventildtora. Moze to
poskodit vnitorné komponenty a spdsobit prehriatie alebo poziar.

2. Nepouzivajte zariadenie s upchatymi alebo zneCistenymi otvormi.
Nedostatocné vetranie moze viest k prehriatiu a poruche motora.

3. Nesmerujte prid vzduchu na fudi, zvieratd ani majetok. Moze to
sposobit” zranenie, poskodenie oci alebo pokozky, alebo nédhodné
poskodenie majetku

4. Pred pouzitim sa uistite, Ze vSetky komponenty sl sprévne
nainstalované a neposkodene Pouzivanie néradia s chybajicimi
alebo poskodenymi dielmi moze viest k zraneniu alebo poruche.

5. Neupravujte  zariadenie  ani  nepouZivajte  neodporicané
prislusenstvo. Neoprdvnené zmeny mozu viest k nestabilnej
prevadzke a nebezpecnym podmienkam.

6. Nepripajajte naradie k zdroju napajania pred Uplnym dokonéenim
montdze. Toto mdZe pricina nahodny uvedenie do prevadzky a
zranenie.

7. Monitorujte stav batérie. Vymeite batériu, ak sa vykon znizi. Chybna
batéria moze pricina prehriatie alebo nestabilny operécia.

8. Uchovavajte fikaé mimo dosahu deti. Neopravnené pouZitie moze
viest k zraneniu alebo poskodeniu.

9. Nesmeruijte trysku na seba ani na injch. Negistoty sa mozu dostat do
ot alebo dychacich ciest a sposobit zranenie.

10. Nepouzivajte naradie, ak je hlavny vypina¢ chybny. Moze to sposobit
neumyselné spustenie a stratu kontroly.

11.Pred Udrzbou, Ccistenim, prepinanim rezimu alebo vymenou
prislusenstva odpojte batériu. V opatnom pripade moze dojst k
nédhodnému spusteniu a zraneniu.

12. Vzdy noste ochranné okuliare, rukavice a protiSmykovu obuv. Znizuje
sa tym riziko zranenia odlietajicimi troskami a zabezpecuje sa
stabilny postoj.

13.Pocas Cistenia nevkladajte do otvorov ostré predmety. Mdze to
poskodit vnitorné siciastky alebo sposobit skrat.

14. Ak sa vyskytnd abnormaélne vibracie, nezvycajné zvuky alebo nérazy,




okamzite prestafite zariadenie pouzivaf. Méze to naznatovat
vnitorné poskodenie a dalsie pouzivanie moze byt nebezpecné.

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE VSETKY PREVADZKY

1. Nepouzivajte naradie na svahoch, strechach alebo inych nestabilnych
povrchoch. Strata z zostatok moze olovo k pady a zranenie.

2. Nepouzivajte zariadenie v blizkosti okien, priecok alebo horlavych
materidlov. moze pricina poskodenie alebo ohen.

3. Pred pouzitim si precitajte ndvod na obsluhu a obozndmte sa s
ovladacimi_prvkami. Nespravne pouzitie z dbvodu nedostatku
znalosti moze sposobit zranenie alebo poskodenie.

4. Nedovolte, aby zariadenie obsluhovali neskolené osoby alebo deti.
Mbze byt nebezpecny v nekvalifikovany ruky.

5. Nepouzivajte zariadenie v dazdivom alebo mokrom prostredi a
nevystavujte ho vihkosti. Vystavenie vode moze sposobit skrat, traz
elektrickym pridom alebo poruchu.

6. Vzdy pracujte na stabilnom povrchu, drzte nohy pevne na zemi a
udrziavajte rovnovahu. Strata stability moZe viest k padom, najma
pocas prevadzky s vysokym pridenim vzduchu.

7. Pred ponechanim zariadenia bez dozoru ho vypnite a vyberte batériu.
Aj strucny bez dozoru operdcia mdze vysledok v neocakéavané
incidenty.

8. Nikdy nepouzivajte dichadlo na nafukovanie predmetov (napr.
lopt,” nafukovacich matracov). Nie je urCené na generovanie
kontrolovaného tlaku vzduchu a méze sposobit prasknutie alebo
zranenie.

9. UdrZujte vetracie otvory Cisté. Nahromadeny prach moze sposobit
prehriatie a poskodenie motora alebo vytvorit riziko poziaru.

10. Pravidelne kontrolujte zariadenie, ¢i nie je opotrebované alebo
poskodené. Vcasne odhalenie problemov poméha predchadzat
nehodam pocas pouzivania.

. Pred uskladnenim nechajte zariadenie vychladnit. Tym sa zabrani
poskodeniu teplom a pred|zi sa Zivotnost komponentov.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze pristroj je napdjany batériami Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah alebo
8 Ah) podla Gdajov na Stitku s oznacenim. Pouzitie akejkolvek inej batérie
moze poskodit pristroj a ovplyvmt jeho vykon. Pristroj je navrhnuty na
prevadzku s nabijatelnymi litium-idnovymi batériami Procraft 20V, ktoré
poskytuju konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZIVANIE NASTROJA

A\ pozor!

Pred inStalaciou alebo demontazou prislusenstva sa uistite, Ze je néradie
VYPNUTE, a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému spusteniu.

Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlacidlo zamku batérie a vytiahnite batériu
z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka ma dva indikatory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikdtor
signalizuje, Ze prebieha nabijanie, zatial Co zeleny indikétor signalizuje,
ze nabijanie je dokoncené. Samotnd batéria mdze mat indikator nabitia s
LED diddami, ktoré zobrazuju troven nabitia. Ak chcete skontrolovat drover
nabitia, stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

1 LED di6da: nabita na 25 %
2 LED diddy: nabité na 50 %
3 LED diddy: 75 % nabité
4 LED diédy: Plne nabité
Podrobné pokyny:
1. Zapojte nabijacku do elekirickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zasuvkou zasurte nabijaciu zéstrcku do
portu pre batériu. V pripade nabijaciek s posuvnym konektorom
zarovnajte batériu s nabijacimi otvormi a zasurite ju.

3. Rozsvieti sa cerveny indikator, ktory signalizuje, Ze sa batéria nabija.
4. Po Gplnom nabiti sa rozsvieti zeleny indikator.

5. Odpojte nabijacku od batérie a zasuvky alebo vysuiite batériu z
nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlaCidlo kontroly nabitia na batérii a zobrazte
troven nabitia pomocou LED diéd batérie.

Priprava na operaciu
1. Pripravte si naterovy material urceny na striekanie. Uistite sa, Ze ma

| sk stovensky IR

spravnu konzistenciu. Na kontrolu viskozity pouzite viskozimeter a
stopky. Naplite viskozimeter materidlom a zmerajte ¢as potrebny na
Uplné vytecenie - tato hodnota v sekundéch predstavuje viskozitu
podla DIN. V pripade potreby materiél zried'te alebo zahustite podla
odpordcéani vyrobcu.

2. Napliite nadobu (15) pripravenym materidlom. Neprekracujte znacku
maximalnej hladiny.

3. Pripevnite nddobu (15) k telu pistole (4) a bezpecne ju utiahnite.
4. Upravte polohu sacej trubice (10):

0 Pri praci s pistolou naklonenou pod vodorovnt iaru (napriklad
pri striekani podlah alebo vodorovnych povrchov) ju otocte
dopredu.

0 Pri praci nad vodorovnou Ciarou (napriklad pri striekani stien
alebo stropov) ho otocte dozadu.

5. Drzte striekaciu pistol vo zvislej polohe a zarovnajte drézky na tele
pistole (4) s otvormi v hlavnom kryte. Stlacte tlacidlo na demontaz
(20), zasunte pistol, kym nezapadne na miesto, potom tlacidlo
uvolnite a uistite sa, Ze je pripojenie bezpecné.

6. Skontrolujte, Ci zapadka (6) a vratna pruzina zapadky (5) spravne
fungujii a Ci je medzi nddobou (15) a telom pistole (4) pevné
spojenie.

7. Skontrolujte, & je kryt vzduchového filtra (8) Cisty a sprévne
naingtalovany. Zanesené alebo znecCistené filtre zniZuju Gcinnost
pridenia vzduchu a mozu sposobit prehriatie.

8. Ked st vsetky komponenty spravne pripojené, vlozte batériu (9) do
slotu, kym nezacvakne. Naradie je teraz pripravené na prevadzku.

A\ pélezite: Nevkladajte batériu (9), kym nie st dokoncené vsetky kroky
montaze, aby ste predisli nahodnej aktivacii.
Vymena trysky
. Pred zacatim akejkolvek udrzby alebo vymeny trysky odpojte
batériovy blok (9), aby ste predisli nahodnej aktivécii.

2. Uistite sa, Ze striekacia pistol (4) a nddoba (15) st prazdne a Cisté.
Odstrarite vsetky zvysky farby alebo zvysky zo striekacej hlavy (1)
a oblasti trysky.

3. Odskrutkujte rozprasovaciu hlavicu (1) proti smeru hodinovych
ruciciek a vyberte ju z tela pistole (4).

4. Vyberte nainstalovand trysku (2 / 17 / 18 / 19) a O-krizok (3).
Vycistite dosadaciu plochu na tele pistole (4), aby ste odstranili
zaschnutd farbu alebo neéistoty.

5. Vyberte novi trysku (2 / 17 / 18 / 19) podla typu materidlu a
viskozity:

0 Mensie priemery (0,6 mm alebo 1,0 mm) -
moridla s nizkou viskozitou.

0 Vacsie priemery (1,5 mm alebo 2,0 mm)
st zékladné natery alebo laky.

6. Nasadte O-kriZok (3) na zvolent trysku, oba vloZte do tela pistole (4)
a trysku sprévne zarovnajte s otvorom.

7. Naskrutkuijte striekaciu hlavicu (1) v smere hodinovych rugiciek na
telo pistole (4), kjm pevne nedosadne. Nepretahujte ju - nadmerné
sila moze poskodit zavity alebo zdeformovat tesnenie.

8. Uistite sa, Ze tryska je vycentrovana a O-krdzok (3) je rovnomerne
usadeny, aby sa predislo Uniku pocas prevadzky.

9. Znovu pripojte akumuldtor (9) a krétko otestujte nastroj Cistou
vodou, aby ste skontrolovali rovnomemost striekania a tesnost
vsetkych pripojeni.

pre tenké farby alebo

- pre hrubsie natery, ako

Poznamka: Trysku (2 / 17 / 18 / 19) a rozprasovaciu hlavicu (1) vycistite
ihned’ po kazdom pouziti. Zaschnuté zvysky farby méZu blokovat' striekaci
vzor a spésobit nerovnomerné nandsanie.

Vyberte si vhodny néterovy materidl pre dand Glohu. Striekacia pistol
je urcend na pouzitie s farbami na vodnej baze, akrylovymi farbami,
zékladnymi natermi, lakmi a podobnymi materialmi s nizkou az strednou
viskozitou. Nepouzivajte latky na béze rozpastadiel alebo horlavé latky.

Priprava materidlu
1. Vyberte si vhodny naterovy material pre dand tlohu. Striekacia pistol
je uréend na pouZzitie s farbami na vodnej baze, akrylovymi farbami,
zékladnymi nétermi, lakmi a podobnymi materidlmi s nizkou az
strednou viskozitou. Nepouzivajte latky na baze rozpustadiel alebo

horlavé latky.

2. Skontrolujte viskozitu materialu pomocou dodanej viskozitnej misky
(typ DIN).
0 Materidl dokladne premiesajte a nalejte ho do viskozitnej nadoby,
kym sa nenaplni.

0 Drzte pohdr vodorovne a zmerajte Cas, ktory je potrebny na to,
aby tekutina plne vytekla cez spodny otvor.

PRO-CRAFT




A o s

0 Namerany ¢as v sekundach predstavuje hodnotu viskozity DIN-
sec (DIN-sekundy) - standardnt jednotku definovand normou
DIN 53211 na meranie, ako dlho trv4, kym urcity objem kvapaliny
vytecie cez otvor s pevnym priemerom.

0 VysSia hodnota DIN-sec znamend, Ze materidl je hustejsi
(viskoznejsi); nizsia hodnota znamend, Ze je redsi (tekutejsi).

3. V pripade potreby upravte viskozitu:

¢ Ak material steka prilis rychlo (menej ako 15 s), je prili§ riedky
- pridajte malé mnozstvo zékladnej farby alebo zahustovadla.

0 Ak material stekd prili§ pomaly (viac ako 100 s), je prili§ husty -
pridajte vhodné riedidlo alebo vodu (pre nétery na vodnej béze).

0 Zmes znova premiesajte a znova skontrolujte, kym ¢€as vytoku
nedosiahne odpordcany rozsah.

4. Typické referencné hodnoty:

Typ materidlu
Zékladni natéry na bazi

Doporucena viskozita (DIN-sec)

rozpoustédel 25-30
Smalty na bézi rozpoustédel 15-30
Zékladni natéry na vodni béazi 25-130
Smalty na vodni bazi 20-25
Laky 30 - 50
Ochrana dfeva, oleje, mofidla 25-40
Pigment/barviva 20-35
Redidla / pfisady 10-25

5. Po dosiahnuti spravnej viskozity nalejte pripraveny material do
nadoby (15). Neprekracujte znacku maximélnej hladiny. Farbu vzdy
precedte cez jemny filter, aby ste predisli upchatiu trysky.

Poznadmka: Pouzitie prilis hustej farby méZe sposobit nerovnomerné
striekanie, rozstrekovanie alebo pretazenie motora. Prilis riedka farba méze
spésobit nadmerné zahmlenie alebo slabé krytie.

Upravte rozstrekovaci vzor (obr. 2)

Otocenim rozprasovacej hlavy (1) vyberte pozadovany uhol rozprasovania a
rozptyl. Trysku je mozné nastavit do troch zakladnych poloh:

¢ Horizontdlny plochy prid - vytvara vertikalny vejérovity vzor vhodny
pre $iroké horizontalne tahy (idedlne pre steny alebo zvislé povrchy).

O Vertikalny plochy prid - vytvara horizontélny vejarovity vzor vhodny
pre Gzke, vertikalne fahy (idedlne pre panely, ploty alebo dlhé
horizontélne plochy).

O Kruhovy plochy prdd - vytvara koncentrovany okrihly vzor pre
presnu aplikaciu, malé diely alebo hrany.

Uistite sa, Ze rozpraSovacia hlavica (1) mierne zacvakne do kazdej polohy,
¢im sa potvrdi sprévne zarovnanie. Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov
vyskisajte rozpraSovac pred zacatim préce na kuse karténu alebo odrezku
materidiu a jemne doladte vzdialenost a rychlost pohybu.

Poznamka: Oneskorenie spustenia a hustota striekania sa mézZu IISIf v
zdvislosti od typu farby a viskozity. Pri pouZiti hustejsich materidlov moze
po stlaceni spuste (7) trvat az 5 sekind, kym sa vytvori stabilny sprej.

Zostava pre reZim fiikania prachu
1. Pred zmenou prevadzkového rezimu odpojte batériovy blok (9).

2. Stlacte tlacidlo demontaze (20) a opatrne vytiahnite striekaciu
zostavu z tela pistole (4).

3. Uistite sa, Ze vystup vzduchu a vnitorné kandly su Cisté a bez farby
alebo necistot.

4. Vlozte konektor fikacej pistole (16) do tela pistole (4), kym
nezacvakne. Skontrolujte, ¢i je bezpe¢ne zaisteny zapadkou (6).

5. Skontrolujte, ¢i je kryt vzduchového filtra (8) Cisty a spravne
nainstalovany, aby sa zabezpecilo dostatoéné prudenie vzduchu.

6. Vlozte akumulator (9) do otvoru, kym nezapadne. Néradie je teraz
pripravené na pouzitie v rezime fiikania.

A\ palezité:
0 Udrzujte trysku aspon 20 cm od povrchu, aby ste predisli jej
poskodeniu.
O Nepouzivajte fikac v priestoroch s horlavymi vyparmi alebo
prachom.

PRO-CRAFT

0 Po pouziti odpojte batériovy blok (9) a vycistite konektor ofukovacej
pistole (16).

Ovladanie spinaca
A\ pozoR!

Pred pouzitim naradia vzdy skontrolujte G¢innost spinaca. Po jeho uvolneni
by sa mal spina¢ lahko vratit do polohy ,Vypnuté”.

0 Stlacte a podrzte spustaci spinac (7) pre spustenie naradia.
0 Uvolnite spastaci spinac (7) pre zastavenie néradia.

Odporucania pre obsluhu (rezim striekacej pistole)
1. Drzte striekaciu pistol' vo vzdialenosti 15 - 30 cm od povrchu.
Udrziavajte konzistentnu vzdialenost a rychlost pohybu, aby ste
dosiahli rovnomernd hribku néteru.

2. Pistolou pohybujte rovnomerne a rovnobezne s povrchom. Nekyvajte
no# v obltikoch - spdsobi to nerovnomerné nanasanie farby v strede
fahu.

3. Kazdy tah prekryvajte priblizne o 30 - 40 %, aby ste predisli
viditelnym okrajom alebo pruhom.

4. Pred stlacenim spdste zacnite pohybovat pistolou a po dokonceni
striekania spdst uvolnite, aby ste predisli hromadeniu farby na
zaciatku a na konci kazdého prechodu.

5. V rohoch alebo dzkych priestoroch mierne znizte vzdialenost
striekania a pre lepsiu kontrolu pouzite rezim kruhového pridu.

6. Vyhnite sa striekaniu vo veternom alebo prasnom prostredi.
Pohyb vzduchu méze odnésat farbu z cielovej oblasti a spdsobit
nerovnomerné pokrytie.

7. Po skonéeni préce ihned vyprézdnite a vyCistite nadobu (15) a trysku
(2/17-19), aby ste predisli upchatiu.

Odporucania pre prevadzku (rezim ventilatora)
1. Udrzujte konektor fukacej pistole (16) aspon 20 m od Cisteného
povrchu, aby ste predisli poskodeniu chlostivych materidlov.

2. Nasmerujte prad vzduchu pod uhlom k povrchu, a nie pnamo naf -

3. Pre dosiahnutie najlepsich vysledkov zacnite Cistit od vrchu povrchu
smerom nadol, pricom nechajte prach a Castice postupne odftknut.

4. Pri praci v blizkosti citlivych komponentov alebo cerstvo natretych
povrchov pouzivajte kratke pridy vzduchu.

5. Nepouzivajte fikac v blizkosti otvoreného ohna, vykurovacich telies
alebo horlavych vyparov.

6. Po pouziti odpojte batériovy blok (9) a odpojte konektor fikacej
pistole (16) kvoli Cisteniu a uskladneniu.

UDRZBA
Pred vykonanim preventivnej Udrzby sa vzdy uistite, Ze je naradie vypnuté
a batéria je vybrata.

O Pravidelné Cistenie: Po kazdom pouziti vyberte nadobu (15) a
dokladne ju vycistite spolu s tryskou, rozprasovacou hlavicou
(1) a O-krazkom (3). VSetky Casti oplachnite teplou vodou alebo
nehorlavym ¢istiacim roztokom odpordcanym pre farby na vodnej
baze. Pred opatovnym zloZenim utrite dosucha.

0 Starostlivost o filter: Pravidelne kontrolujte kryt vzduchového filtra
(8) a odstrariujte prach alebo zvySky farby. Zanesené filtre znizujd
pridenie vzduchu a mozu sposobit prehriatie.

¢ Udrzba trysky: Trysku (2 / 17-19) vyg&istite ihned po pouziti, aby ste
predisli upchatiu. Na Cistenie nikdy nepouzivajte kovové predmety -
pouzite makku kefku alebo dodané Cistiace nastroje.

¢ Udrzba batérie: Udrzujte batériu (9) Cistu a suchd. Nevystavujte ju
teplu, vlhkosti alebo priamemu slnecnému Zziareniu. Nabijajte ju iba
urcenymi nabijackami Procraft.

¢ Skladovanie: Naradie skladujte na cistom a suchom mieste mimo
dosahu prachu a priameho slne¢ného ziarenia. Pred uskladnenim sa
uistite, ze vsetky komponenty st suché.

O Kontrola: Pravidelne kontrolujte viditelné poskodenia tela pistole (4),
konektorov a tesneni. Opotrebované alebo poskodené diely ihned
vymerite.

Pre bezpeCni a spofahlivi prevadzku pristroja majte na pamati, ze
opravy, Udrzba a nastavovanie pristroja by sa mali vykonéavat v servisnych
strediskdch s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebneho
materialu.

RIESENIE PORUCH




Problém

Ndstroj sa nespusti

Slaby alebo
nepravidelny rozstrek

Uniky farby z oblasti
trysky

Nerovnomerny
striekaci vzor

Rozstrekovanie alebo
pulzujtici tok farby

Motor beZi, ale
nestrieka

Nadmerné vibracie
alebo nezvycajny hluk

Mozna pricina
Batéria nie je
nainstalovand alebo
je vybita

Porucha spustacieho
spinaca

Tryska je upchata
alebo znecistend

Prili$ hruby material

Zaneseny vzduchovy
filter

0-krdzok (3) je
opotrebovany alebo
nespravne umiestneny

Tryska nie je sprévne
utiahnutd

Rozpra$ovacia
hlava nie je sprévne
zarovnana

Nekonzistentnd
vzdialenost alebo
pohyb

Prili§ hruby material
alebo ciastoéne
zablokované
vzduchové priechody
Nédoba (15) je
préazdna alebo

sacia trubica

(10) je nespravne
umiestnend

Uvolnené komponenty
alebo vnitorné
poskodenie

RieSenie

Vlozte plne nabity
akumuldtor (9)

Kontaktujte

autorizované servisné

stredisko

Vyistite trysku (2 /
17-19)a
[0§pra§ovaciu hlavicu
1

Zriedte materidl

a skontrolujte
viskozitu pomocou
viskozimetrického
pohara

Vycistite kryt
vzduchového filtra (8)
a zabezpette spravne
pradenie vzduchu

Skontrolujte a v
pripade potreby
vymerite O-krdzok (3)
Bezpecne utiahnite
rozprasovaciu hlavicu
O}

Nastavte
rozprasovaciu hlavicu
(1) a zabezpecte jej
spravnu polohu
Udrziavajte staly
odstup (15-30m) a
rovnomernd rychlost
pohybu.

Vycistite vnitorné
kandly a upravte
viskozitu

Napliite nddobu
(15) a skontrolujte
orientaciu sacej
trubice (10)

OkamZite zastavte
prevadzku a
kontaktujte servisné
stredisko
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# Len pre krajiny EU:

ﬁ QC’V silade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o
tien odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prislusnymi vnatrostatnymi pravnymi predpismi av stlade s eurdpskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za Gc¢elom ekologicky bezpecnej
recyklacie.
Pri nespravnej likviddcii mézu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé Gcinky na Zivotné prostredie a ludské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpecnych latok.

PREPRAVA

Na litium-idnové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznaCovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zésielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumulator balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tiez pripadné dalSie nrodné predpisy.

Poznamka: Riesenie problémov vzdy vykondvajte s vybratou batériou (9).
Ak problém pretrvdva aj po vykonani vyssie uvedenych kontrol, nepokusajte
sa o dalSiu demontaz - kontaktujte autorizované servisné stredisko
Procraft kvoli kontrole a oprave.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt
recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.
Nevyhadzuijte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!

V zaujme ochrany zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovu, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou paskou, aby ste zabranili skratu. Batériu neotvarajte a
nelikvidujte ju po €astiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

PL|POLSKI
AKUMULATOROWY PISTOLET DO MALOWANIA
PSE22
INSRUKCJA OBSLUGI
DANE TECHNICZNE
Model PSE22
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V DC) 20
Moc znamionowa (W) 150
Predkos¢ obrotowa turbiny
bez obcigzenia (min™) 80000
Pojemnosé (ml) 1200
Srednica dysz (mm) 0.6,1.0,1.5,2.0
Maksymalna lepko$¢
(DIN-sek) 100
Maksymalna wydajnos¢ (dla
wody i dyszy 3.0 mm) (ml/ 1200
min)
Cisnienie robocze (kPa) 19.5
Odlegto$¢ od malowanej .
powierzchni (mm) 50-300
Szeroko$¢ rozpylania (mm) 100-300

Dodatkowe funkcje Przedmuchiwanie
Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-1:

Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A)) LpA=80
Poziom mocy akustycznej LWA=87
K=3

(dB(A)

Btad K (dB(A))
Wartosci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-1:

Poziom wibracji (m/s?) 4.178
Biad K (m/s?) 1.5
Kategoria ochrony IP20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z akumulatorem 11
4 Ah) (kg) .
Waga bez akumulatora (kg) 0.65

PRO-CRAFT
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(Wkg)ga (wraz z akcesoriami) 12

Akumulator (brak w zestawie)

Napigcie znamionowe (V DC) 20

Typ akumulatora Li-ion

Pojemnosé (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)

o[ |t
Xg;’/'egz'gsztﬁﬂ‘v'vg’;‘g"(ﬁz(;’ 220-240/50  220-240/50 | 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (VDC) 20 20 20

Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il 1l Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaly zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowa i mogg zosta¢ uzyte do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢
poziom drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wziagc pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale
nie jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposob taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sig znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obstugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Glowica rozpylajaca 11. Rurka taczaca

2. Dysza1,5mm 12. Uszczelka zbiornika

3. Pierscien uszczelniajacy 13. Adapter rurki ssacej

4. Korpus pistoletu 14. Zbiornik pomocniczy

5. Sprezyna powrotna zatrzasku  15. Gtéwny pojemnik (1200 ml)
6. Zatrzask 16. Adapter dmuchawy

7. Przycisk wtaczenia (spust) 17.Dysza 0,6 mm

8. Pokrywa filtra powietrza 18. Dysza 1,0 mm

9. Blok akumulatorowy 19. Dysza 2,0 mm

10. Rurka ssaca 20. Przycisk odtgczania nasadki

WYPOSAZENIE*
1. Instrukcja obstugi
2. Akumulatorowy pistolet do malowania
3. Gtéwny pojemnik (1200 ml)
4. Adapter dmuchawy
5. Dysze (0,6;1,0; 1,5; 2,0 mm)
6. Wiskozymetr (lepkosciomierz)
* Pragniemy zwrdci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze réznic sie w
zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyskac szczegdtowe informacje dotyczace

zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o kontakt z
lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Akumulatorowy pistolet do malowania Procraft PSE22 to uniwersalne
i fatwe w obstudze urzadzenie przeznaczone do precyzyjnego i
réwnomiernego nanoszenia cieklych materiatéw lakierniczych oraz
impregnatéw. Zapewnia réwnomierne pokrycie powierzchni wykonanych

PRO-CRAFT

z drewna, metalu, tworzyw sztucznych oraz materialtéw mineralnych.
Urzadzenie wyposazono w wydajny silnik bezszczotkowy, ktéry wytwarza
stabilny strumien powietrza, umozliwiajac skuteczne rozpylanie nawet
gestych farb wodnych.

Model PSE22 doskonale sprawdza sie podczas prac remontowych,
wykoriczeniowych, przy malowaniu mebli, dekoracjach oraz w réznego
rodzaju projektach domowych. Zasilanie akumulatorowe zapewnia petng
swobode ruchow, a lekka konstrukcja i ergonomiczny uchwyt ograniczaja
zmeczenie przy dlugotrwalym uzytkowaniu. Zdejmowany adapter
dmuchawy umozliwia wykorzystanie urzadzenia réwniez jako dmuchawy,
co jest przydatne do oczyszczania powierzchni przed malowaniem lub
przyspieszania suszenia po zakoriczeniu pracy.

W celu uzyskania najlepszych rezultatow zaleca si¢ stosowanie materiatow
o odpowiedniej lepkosci oraz doktadne czyszczenie pistoletu po kazdym
uzyciu. Nie nalezy stosowac farb na bazie rozpuszczalnikéw, zbyt gestych
mieszanin ani preparatéw zawierajacych czastki Scierne — zapewni to
niezawodne dziatanie urzadzenia i dugg zywotnos¢.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

A OSTRZEZENIE! Nalezy zapoznaé si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
i S qeymi  bezpi . iyt ia oraz
ilustracjami i danymi 'lechnicznymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczerstwa,
aby méc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronia oczy
przed czasteczkami.

Nalezy stosowa¢ ochrone gérnych drég oddechowych -
chronig przed wdychaniem czasteczek.

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Nalezy stosowac rekawice ochronne.
Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

Szczegdlne wskazéwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrdb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.
E [ Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.

Znak zgodnosci Ukrainy.

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH PISTOLETOW DO
MALOWANIA
1. Nie rozpyla¢ materiatéw tatwopalnych ani palnych. Ich opary moga
sie zapali¢ lub wybuchnaé, powodujac pozar lub powazne obrazenia.
2. Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ sie z danymi technicznymi oraz
Srodkami bezpieczeristwa stosowanych materiatéw lakierniczych.
Niektére farby, podktady lub rozpuszczalniki wydzielajg toksyczne
lub wybuchowe opary.

3. Nie rozpyla¢ nieznanych ani nieoznaczonych substancji. Moga




one zawiera¢ toksyczne sktadniki lub byé¢ niekompatybilne z
urzadzeniem.

4. Nie wykonywa¢ rozpylania w poblizu otwartego ognia, urzadzen
grzewczych ani sprzetu elektrycznego. Mgta lakiernicza i opary
moga sie zapali¢ lub spowodowac zwarcie.

5. Zapewni¢ dobrg wentylacje stanowiska pracy. Niewystarczajacy
doptyw Swiezego powietrza moze prowadzi¢ do nagromadzenia
szkodliwych lub wybuchowych oparéw.

6. Stosowac wyltgcznie materialy wodne lub o niskiej lotnosci. Silnie
lotne rozpuszczalniki tworzg niebezpieczng, wybuchowg atmosfere.

7. Zawsze uzywac okularéw ochronnych, rekawic i maski lub pétmaski
ochronnej. Chroni to przed przedostaniem sie mgty lakierniczej i
oparéw do oczu, drég oddechowych oraz na skore.

8. Nie uzywac cieczy palnych do czyszczenia pistoletu do malowania.
Stosowa¢ wytacznie wode lub niepalne $rodki zalecane przez
producenta.

9. Nie rozpyla¢ ani nie czysci¢ urzadzenia substancjami o temperaturze
zaptonu ponizej +55 °C. Ich opary moga zapali¢ sie nawet od iskier
elektrycznych.

. Unikac rozpylania pod wiatr lub w miejscach, gdzie mgta lakiernicza
moze by¢ znoszona poza obszar roboczy. Farba moze osadzac si¢
na niepozadanych powierzchniach lub na ludziach.

11.Nie dopuszcza¢ do kontaktu farby ani cieczy czyszczacych z
wytgcznikiem lub stykami akumulatora. Przedostanie sig cieczy do
wnetrza moze spowodowac porazenie prgdem lub zwarcie.

12. Nie uzywac urzadzenia w przypadku wystgpienia silnych wibracji,
nietypowego hatasu lub przegrzewania sie. Objawy te wskazujg na
usterke silnika lub elementéw mechanicznych.

13.Nie modyfikowa¢ urzadzenia ani nie stosowac¢ nieoryginalnych
akcesoriow. Nieautoryzowane zmiany moga prowadzi¢ do awarii i
niebezpiecznych sytuacji.

14.Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich
uszczelek, dysz i potaczen. Uszkodzone lub poluzowane elementy
moga powodowac wycieki materiatu, nierdwnomierne rozpylanie lub
nagty wyrzut farby.

15. Zawsze odtgczy¢ akumulator przed czyszczeniem, konserwacja lub
wymiang dyszy. Niezamierzone uruchomienie moze doprowadzi¢ do
obrazen lub rozprysku farby.

16. Nalezy uwzgledni¢ wszelkie potencjalne zagrozenia zwigzane z
rozpylang substancjg. Konieczne jest zapoznanie sig z informacjami
umieszczonymi na zbiorniku oraz z danymi producenta substanci,
w tym z zaleceniami dotyczacymi stosowania Srodkéw ochrony
osobistej. Przestrzeganie zalecenn producenta jest niezbedne
w celu ograniczenia ryzyka pozaru oraz wystapienia obrazen
spowodowanych dziataniem substancji toksycznych, rakotwérczych
i innych niebezpiecznych zwigzkow.

o

SZCZEGOLNE OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA
DOTYCZACE AKUMULATOROWYCH DMUCHAW

1. Nie wktada¢ obcych przedmiotéw do otworéw dmuchawy. Moze
to spowodowaé uszkodzenie wewnetrznych mechanizméw oraz
prowadzi¢ do przegrzania lub pozaru.

2. Nie uzywaé¢ urzadzenia z zablokowanymi lub zabrudzonymi
otworami. Ograniczenie przeplywu powietrza moze powodowac
przegrzewanie sie i uszkodzenie silnika.

3. Nie kierowa¢ strumienia powietrza na ludzi, zwierzeta ani
przedmioty. Moze to prowadzi¢ do obrazen, uszkodzenia oczu, skéry
lub przypadkowego zniszczenia rzeczy.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy urzadzenia s3 sprawne i prawidtowo zamontowane. Praca
z uszkodzonymi lub brakujgcymi czesciami moze doprowadzi¢ do
obrazen lub awarii urzadzenia.

5. Nie modyfikowa¢ urzadzenia ani nie stosowa¢ akcesoriow
niewskazanych przez producenta. Nieautoryzowane zmiany
mogg powodowaC niestabilng prace i stwarza¢ zagrozenie
bezpieczenstwa.

6. Nie podtgczac urzadzenia do Zrddta zasilania przed zakonczeniem
petinego montazu. Moze to doprowadzi¢ do przypadkowego
uruchomienia i obrazen.

7. Nalezy kontrolowa¢ stan akumulatora. W przypadku spadku
wydajnosci nalezy go wymieni¢. Uzywanie uszkodzonego
akumulatora moze prowadzi¢ do nieprawidlowego dziatania
urzadzenia i przegrzewania.

8. Przechowywa¢ dmuchawe w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nieautoryzowane uzycie przez dzieci moze prowadzi¢ do obrazen
lub uszkodzenia urzadzenia.

9. Nie kierowa¢ dyszy urzadzenia na siebie ani na inne osoby. Moze
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to spowodowa¢ dostanie sie zanieczyszczer do oczu lub drég
oddechowych i doprowadzi¢ do obrazen.

10.Nie uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonym wytacznikiem. Moze
to prowadzi¢ do nagtego uruchomienia i utraty kontroli nad
urzadzeniem.

11.Przed wykonaniem czynnosci serwisowych, —czyszczeniem,
zmianﬁ trybu pracy lub wymiang akcesoriow nalezy odtaczyc
akumulator. Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze doprowadzi¢ do
przypadkowego wigczenia i obrazen.

12.Nalezy stosowa¢ okulary ochronne, rekawice oraz obuwie
antyposlizgowe. Zmniejsza to ryzyko urazéw spowodowanych przez
wylatujgce czastki i utrate rownowagi podczas pracy.

13. Nie wktadac ostrych przedmiotéw do otwordw podczas czyszczenia.
Moze to spowodowaé uszkodzenie elementow wewnetrznych lub
zwarcie elektryczne.

14. Nalezy przerwac prace urzadzenia w przypadku wystapienia wibracji,
nietypowych dZwiekéw lub po uderzeniu. Moze to $wiadczyé o
uszkodzeniach wewnetrznych, a dalsza eksploatacja w takim stanie
jest niebezpieczna.

ZALECENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PODCZAS WYKONYWANIA
WSZYSTKICH PRAC
1. Nie pracowac na pochytosciach, dachach ani innych niestabilnych
powierzchniach. Moze to prowadzi¢ do utraty réwnowagi i upadku.

2. Unika¢ uzywania urzadzenia w poblizu okien, przegréd oraz
materiatéw tatwopalnych. Moze to spowodowac uszkodzenia lub
pozar.

3. Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokladnie zapozna¢ sie z
instrukcja obstugi oraz elementami sterujgcymi. Nieprawidiowe
uzycie wynikajace z braku znajomosci urzadzenia moze prowadzi¢
do obrazen lub uszkodzenia sprzetu.

4. Nie dopuszcza¢ do pracy z urzadzeniem dzieci ani oséb bez
odpowiedniego  przeszkolenia. Urzadzenie moze stanowi¢
zagrozenie w rekach niedoswiadczonych uzytkownikéw.

5. Nie uzywa¢ urzadzenia podczas deszczu ani w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci, a takze nie naraza¢ go na kontakt z
woda. Dziatanie wilgoci moze spowodowaé zwarcie elektryczne,
porazenie pragdem lub uszkodzenie urzadzenia.

6. Podczas pracy nalezy znajdowac sie na stabilnej powierzchni,
utrzymywac stopy na ziemi i zachowywac réwnowage. Utrata
stabilnosci moze doprowadzi¢ do upadku i obrazer, szczegolnie przy
pracy z silnym strumieniem powietrza.

7. Zatrzymac urzadzenie i wyja¢ akumulator przed pozostawieniem
go bez nadzoru. Nawet krotkotrwate pozostawienie wigczonego
urzadzenia bez opieki moze doprowadzi¢ do nieprzewidzianych
sytuacji.

8. Nie uzywa¢ dmuchawy do nadmuchiwania przedmiotéw (pitek,
materacy itp.). Urzadzenie nie jest przeznaczone do wytwarzania
kontrolowanego cisnienia, co moze prowadzi¢ do rozerwania
przedmiotu lub obrazer.

9. Dba¢ o czystos¢ otworéw wentylacyjnych. Przegrzewanie
spowodowane nagromadzeniem kurzu moze uszkodzi¢ silnik lub
doprowadzi¢ do pozaru.

10. Regularnie kontrolowa¢ stan urzadzenia pod katem zuzycia i
uszkodzen. Wczesne wykrycie usterek pozwala uniknaé sytuaciji
awaryjnych podczas pracy.

11. Po zakoriczeniu pracy nalezy pozostawi¢ urzadzenie do ostygnigcia
przed odiozeniem na przechowanie. Zapobiega to uszkodzeniu
izolacji cieplnej i wydtuza zywotnos¢ podzespotow.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatorow moze spowodowaé
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspdtpracy z akumulatorami litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktére zapewniajg stabilng i niezawodna prace.

PRACA

A\ uwaca!
Przed instalacja lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze

urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odtaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisnaé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku

przeciwnym od uchwytu gtéwnego.
PRO-CRAFT

Instrukcja tadowania akumulatora
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tadowarka wyposazona jest w dwa wskaZniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostato zakoriczone. W zalezno$ci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisna¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku

¢ 2 diody: 50% tadunku

¢ 3diody: 75% tadunku

¢ 4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:

1. Podtaczenie tadowarki

Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wkiadanie akumulatora
Wsungé akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do

oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy whozy¢ wtyk do portu
akumulatora.

3. Wskaznik procesu tadowania

Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
dioda LED (Swiatto ciagte).

4. Zakoh ie pi ad,

Gdy akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda
LED.

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odfaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

7ani; : 1o PO I (anrinnalnia)
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Wecisna¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomocg wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Montaz akumulatora

Dopasowa¢ akumulator do rowkéw na narzedziu, a nastepnie wsunaé go na
miejsce az do zablokowania i styszalnego klikniecia.

Przygotowanie do pracy

1. Przygotowa¢ materiat lakierniczy przeznaczony do rozpylania.
Upewni¢ sig, ze jego konsystencja jest odpowiednia do pracy.
Do sprawdzenia lepkosci uzy¢ wiskozymetru i stopera. Napetni¢
wiskozymetr materiatem i zmierzy¢ czas, w jakim catkowicie
wyptynie — wynik w sekundach odpowiada lepkosci w sekundach
DIN. W razie potrzeby rozciericzy¢ lub zagesci¢ materiat zgodnie z
zaleceniami producenta.

2. Napeti¢  pojemnik (15) przygotowanym materiatem, nie
przekraczajgc maksymalnego poziomu napetnienia.

3. Przymocowa¢ pojemnik (15) do korpusu pistoletu (4) i pewnie go
zamocowac.

4. Ustawi¢ potozenie rurki ssacej (10):

0 Obrdci¢ ja do przodu, jesli planowana jest praca z nachyleniem
pistoletu ponizej linii horyzontu (np. przy malowaniu podtdg lub
powierzchni poziomych).

0 Obrocic ja do tytu, jesli rozpylanie bedzie wykonywane powyzej
linii horyzontu (np. sciany lub sufity).

5. Nie przechylajac pistoletu do malowania, dopasowac rowki
korpusu pistoletu (4) do prowadnic gtéwnej czesci obudowy.
Nacisna¢ przycisk odtgczania (20), wsungé pistolet az do momentu
zablokowania, nastepnie zwolni¢ przycisk i upewni¢ sie, ze
potaczenie jest stabilne.

6. Sprawdzi¢ dziatanie zatrzasku (6) i sprezyny powrotnej zatrzasku
(5) — powinny zapewnia¢ szczelne i pewne potgczenie miedzy
pojemnikiem (15) a korpusem pistoletu (4).

7. Upewnic sig, ze pokrywa filtra powietrza (8) jest czysta i prawidtowo
zamontowana. Zanieczyszczony filtr obniza wydajnos$¢ przeptywu
powietrza i moze powodowac przegrzewanie urzadzenia.

8. Po upewnieniu sie, ze wszystkie elementy sa prawidtowo potaczone,
zamontowa¢ blok akumulatorowy (9) w gniezdzie do momentu
ustyszenia klikniecia. Urzadzenie jest gotowe do pracy.

&. Wazne: Nie instalo 'hIok_L! K
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owego (9) przed

qc przyp g

Wymiana dyszy
1. Odtaczy¢ akumulator (9) przed rozpoczeciem jakichkolwiek
czynno$ci  serwisowych lub wymiany dyszy, aby zapobiec
przypadkowemu wigczeniu urzadzenia.

2. Upewnic sig, ze korpus pistoletu (4) oraz pojemnik (15) sg puste i
oczyszczone. Usuna¢ pozostatosci farby z glowicy rozpylajacej (1)
oraz z obszaru dyszy.

3. Odkreci¢ gtowice rozpylajaca (1) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara i zdjac ja z korpusu pistoletu (4).

4. Wyja¢ zamontowang dysze (2 / 17 / 18 / 19) oraz pierscien
uszczelniajgey (3). Oczysci¢ gniazdo montazowe w korpusie
pistoletu (4) z zaschniete] farby i zanieczyszczen.

5. Wybra¢ nowa dysze w zaleznosci od rodzaju i lepkosci materiatu:

0 a. Mata srednica (0,6 mm lub 1,0 mm) — do farb rzadkich,
niskolepnych oraz bejc.

0 b. Wigksza $rednica (1,5 mm lub 2,0 mm) — do gestych
materiatow, takich jak podktady lub lakiery.

6. Zatozyc pierscier uszczelniajgcy (3) na wybrang dysze, nastepnie
;ﬂoiyé oba elementy do korpusu pistoletu (4), dopasowujac dysze
o otworu.

7. Dokreci¢ gtowice rozpylajaca (1) zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara az do oporu. Nie dokreca¢ zbyt mocno — moze to uszkodzi¢
gwint lub zdeformowac uszczelke.

8. Upewni¢ sie, ze dysza jest ustawiona centralnie, a pierscien
uszczelniajaey (3) przylega réwnomiernie, co zapobiega wyciekom
farby podczas pracy.

9. Podtaczy¢ blok akumulatorowy (9) i krétko przetestowac dziatanie
urzadzenia z czysta woda, sprawdzajac réwnomierno$¢ natrysku
oraz szczelno$¢ potaczen.

Uwaga: Dysze (2/17 /18 / 19) oraz glowice rozpylajacq (1) nalezy czyscic
bezposrednio po zakoriczeniu pracy. Zaschnigte pozostafosci farby
moga powodowac znieksztatcenie strumienia natrysku i nierownomierne
rozpylanie.

Urzadzenie jest przeznaczone do pracy z farbami wodnymi, akrylowymi,
podktadami, lakierami oraz innymi powtokami o niskiej lub $redniej
lepkosci. Nie nalezy stosowa¢ materiatéw na bazie rozpuszczalnikéw ani
cieczy fatwopalnych.

Przygotowanie materiatu
1. Wybra¢ odpowiedni materiat lakierniczy w zaleznosci od rodzaju
wykonywanej pracy. Pistolet do malowania jest przeznaczony do
stosowania z farbami wodnymi, akrglowymi, podktadami, lakierami
oraz innymi powtokami o niskiej lub $redniej lepkosci. Nie nalezy
uzywa¢ materiatéw na bazie rozpuszczalnikow ani substancji
tatwopalnych.

2. Sprawdzi¢ lepko$¢ materiatu za pomocg dotgczonego wiskozymetru

(typ DIN):

0 Doktadnie wymiesza¢ materiat i wla¢ go do wiskozymetru do
peina.

0 Trzymajac wiskozymetr w pozycji poziomej, zmierzy¢ czas, w
jakim ciecz catkowicie wyptynie przez dolny otwor.

¢ Otrzymany wynik w sekundach odpowiada warto$ci w sekundach
DIN (DIN-sek) — standardowej jednostce okreslonej w normie
DIN 53211, ktéra oznacza czas wyptywu okreslonej objetosci
cieczy przez otwor o statej Srednicy.

0 Im wyzsza wartos¢ DIN-sek, tym materiat jest gestszy; im nizsza
— tym bardziej rzadki.
3. W razie potrzeby dostosowac lepkos¢:
0 Jedli materiat wyptywa zbyt szybko (mniej niz 15 sekund)

— jest zbyt rzadki. Doda¢ nieco farby bazowej lub $rodka
zageszczajacego.

0 Jesli materiat wyptywa zbyt wolno (ponad 100 sekund) — jest
zbyt gesty. Doda¢ odpowiedni rozcienczalnik lub wode (dla farb
wodnych).

0 Wymiesza¢ mieszaning i powtérzy¢ pomiar do uzyskania
pozadanej wartosci.

4. Zalecane wartosci lepkosci:

Typ materiatu Zalecana lepkos¢ (DIN-sek)

Podktady rozpuszczalnikowe 25-30
Emalie rozpuszczalnikowe 15-30
Podkfady wodne 25-30




Emalie wodne 20-25
Lakiery 30-50
Srodki do ochrony drewna, oleje, _

bejce 25-40
Preparaty pigmentowe, _

koloryzujace 20-35
Rozciericzalniki / dodatki 10-25

5. Po uzyskaniu wymaganej lepkosci wla¢ przygotowany materiat
do pojemnika (15). Nie przekracza¢ maksymalnego poziomu
napetnienia. Farbe zawsze nalezy przefiltrowac przez drobne sitko,
aby zapobiec zatkaniu dyszy.

Uwaga: Zbyt gesta farba moze powodowac nieréwnomierne rozpylanie,
pryskanie lub przecigzenie silnika. Zbyt rzadka natomiast moze prowadzi¢
do nadmiernego zamglenia i stabego pokrycia powierzchni.

Regulacja ksztattu strumienia natrysku (Rys. 2)

Obrécic gtowice rozpylajaca (1), aby wybra¢ odpowiedni kierunek i ksztatt
natrysku. Gtowice mozna ustawi¢ w jednym z trzech potozen:

O Potozenie poziome — tworzy pionowg linie natrysku, odpowiednig
do malowania drzwi, stupkow, ram i innych waskich pionowych
powierzchni.

O Polozenie pionowe — tworzy poziomg linie natrysku, przeznaczona
do malowania szerokich, poziomych powierzchni, takich jak sciany
lub panele.

O Potozenie okragle — formuje skupiony strumien, stosowany do
drobnych elementéw, narozy oraz trudno dostepnych miejsc.

Obréci¢ gtowice rozpylajacg (1) do momentu lekkiego klikniecia,
potwierdzajacego  zablokowanie  wybranego  potozenia.  Przed
rozpoczeciem pracy przetestowac natrysk na kartonie lub powierzchni
probnej, aby dobra¢ optymalng odlegtosc i predkosé ruchu.

Uwaga: OpdZnienie w podawaniu materiatu oraz gestos¢ natrysku moga
sie réznic w zaleznosci od lepkosci farby. W przypadku stosowania
gestych materiatow strumieri moze sie ustabilizowac po 3-5 sekundach od
nacisniecia przycisku wtaczenia (7).

Montaz koricowki do trybu dmuchawy
1. Odtaczy¢ blok akumulatorowy (9) przed przetgczeniem trybu pracy.

2. Nacisna¢ przycisk odtaczania (20) i ostroznie wyjaé zespét
rozpylajacy z korpusu pistoletu (4).

3. Upewni¢ sie, ze kanat powietrzny i otwdr wylotowy sg czyste, bez
pozostatosci farby i zanieczyszczen.

4. Wtozy¢ adapter dmuchawy (16) do korpusu pistoletu (4) az do
momentu kliknigecia. Sprawdzi¢, czy zostat pewnie zablokowany
zatrzaskiem (6).

5. Upewnic sig, ze pokrywa filtra powietrza (8) jest czysta i prawidtowo
zamontowana — zapewnia to stabilny przeptyw powietrza.

6. Zamontowac blok akumulatorowy (9) w gniezdzie do momentu
zablokowania. Urzadzenie jest gotowe do pracy w trybie dmuchawy.

A Wazne:

¢ Utrzymywac dysze w odlegtosci co najmniej 20 cm od obrabianej
powierzchni, aby unikna¢ jej uszkodzenia.

¢ Nie uzywa¢ dmuchawy w pomieszczeniach, w ktdrych wystepuja
tatwopalne opary lub pyt.

O Po zakoriczeniu pracy odtgczy¢ akumulator (9) i oczysci¢ adapter
dmuchawy (16).

Wiaczanie i wylaczanie
/\ 0STRZEZENIE: Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ sprawno$é
przetacznika (7). Uszkodzony wtacznik moze spowodowac niespodziewane
uruchomienie narzedzia i prowadzi¢ do urazow.
O Aby uruchomic¢ urzadzenie, nalezy nacisna¢ i przytrzymac przycisk
wiaczenia (7).
O Aby zatrzymac prace, zwolnic przycisk wiaczenia (7).

Zalecenia dotyczace pracy (tryb pi do mal ia)
1. Utrzymywaé pistolet do malowania w odlegtosci 15-30 cm od
powierzchni. Zachowywa¢ statg odleglo$C oraz réwnomierng
predkos¢ ruchu, aby uzyskac jednakowa grubosé powtoki.

2. Prowadzi¢ pistolet ptynnie i réwnolegle do powierzchni. Nie
wykonywa¢ ruchéw tukowych — powoduje to nieréwnomierne
natozenie farby w srodkowej czesci pasa.
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3. Kazdy kolejny ruch powinien naktadaé¢ sie na poprzedni w 30-40%,
aby uniknac widocznych taczen i smug.

4. Rozpoczynac¢ ruch pistoletu przed naci$nigciem spustu, a zwalnia¢
go dopiero po zakorczeniu przejécia, aby zapobiec nadmiernemu
nanoszeniu farby na poczatku i koricu linii.

5. Podczas malowania naroznikéw lub waskich powierzchni nalezy
zmniejszy¢ odlegtos¢ natrysku i uzy¢ trybu okragtego, co pozwala na
bardziej precyzyjne nanoszenie.

6. Unika¢ malowania podczas wiatru lub w zapylonych warunkach —
strumienie powietrza moga znosic farbe i pogarsza¢ rownomiernos¢
pokrycia.

7. Po zakonczeniu pracy niezwtocznie oprézni¢ i oczysci¢ pojemnik
(15) oraz dysze (2), aby zapobiec ich zatkaniu.

Zalecenia dotyczace pracy (tryb dmuchawy)
1. Utrzymywac¢ adapter dmuchawy (16) w odlegtosci co najmniej 20
cm od czyszczonej powierzchni, aby nie uszkodzi¢ delikatnych
materiatow.

2. Kierowac strumienn powietrza pod katem do powierzchni, a nie
bezposrednio na nig — zwigksza to skutecznos¢ czyszczenia i
ogranicza cofanie si¢ kurzu oraz zanieczyszczen.

3. Dla uzyskania najlepszego efektu rozpoczyna¢ czyszczenie od
gornej czesci powierzchni i stopniowo przesuwac sie w dot,
wydmuchujac kurz i drobiny.

4. Podczas pracy w poblizu elementéw kruchych lub $wiezo
pomalowanych stosowac krétkie impulsy powietrza.

5. Nie uzywa¢ dmuchawy w poblizu otwartego ognia, elementéw
grzewczych ani oparéw substancji tatwopalnych.

6. Po zakoriczeniu pracy odtaczy¢ blok akumulatorowy (9) i zdja¢
adapter dmuchawy (16) w celu oczyszczenia i przechowania.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

O Regularne czyszczenie: Po kazdym uzyciu zdja¢ pojemnik (15) i
doktadnie go oczysci¢ wraz z dysza, gtowica rozpylajaca (1) oraz
pierscieniem uszczelniajacym (3). Wszystkie elementy przeptukac
ciepta woda lub niepalnym srodkiem czyszczacym zalecanym do
farb wodnych. Przed ponownym montazem catkowicie wysuszy¢
wszystkie czesci.

0 Konserwacja filtra: Regularnie sprawdza¢ pokrywe filtra powietrza
(8) i usuwac kurz oraz pozostatosci farby. Zanieczyszczony filtr
obniza wydajno$¢ przeptywu powietrza i moze prowadzi¢ do
przegrzewania silnika.

0 Czyszczenie dyszy: OczyszczaC dysze (2) bezposrednio po
zakoniczeniu pracy, aby zapobiec jej zatkaniu. Nie uzywac
metalowych przedmiotéw do czyszczenia — stosowac¢ miekka
szczoteczke lub dedykowane narzedzie z zestawu.

0 Konserwacja akumulatora: Utrzymywac blok akumulatorowy (9) w
czystosci i suchosci. Nie naraza¢ go na dziatanie ciepta, wilgoci
ani bezposredniego $wiatta stonecznego. tadowa¢ wytacznie
oryginalnymi tadowarkami Procraft.

O Przechowywanie: Przechowywa¢ urzadzenie w czystym i suchym
miejscu, chronionym przed kurzem i bezposrednim dziataniem
promieni stonecznych. Przed odtozeniem upewni¢ sie, ze wszystkie
elementy sg catkowicie suche.

O Kontrola stanu: Okresowo sprawdza¢ korpus npistoletu (4),
potaczenia i uszczelnienia. Zuzyte lub uszkodzone czesci nalezy
wymienié.

Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy urzadzenia nalezy pamietac, ze
naprawy, konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane wytgcznie w
autoryzowanych serwisach, z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

MOZLIWE USTERKI ORAZ WSKAZGWKI ICH USUWANIA

Usterka Mozliwe przyczyny Mozliwe rozwigzanie
Akumulator nie zostat

zamontowany lub jest

Zamontowac w petni
natadowany blok

Urzadzenie nie wiacza  Toztadowany akumulatorowy (9)
si P
¢ Uszkodzony przycisk gh?g[tyilgz‘;’s“;n?'e Z
wiaczenia serwisem
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Oczyscic dysze (2 /
Zatkana lub -
17-19) oraz gtowice
zabrudzona dysza rozpylajaca (1)

Rozcienczy¢ materiat

Stabe lub Zbyt gesty materiat i sprawdzié jego
nieréwnomierne lepkos¢ za pomoca
rozpylanie wiskozymetru

Zanieczyszczony filtr
powietrza

Oczysci¢ pokrywe
filtra powietrza (8) i
zapewni¢ swobodny
przeptyw powietrza

Zuzyty lub Sprawdzic i w
nieprawidtowo razie potrzeby
o A z?n;lor:t(:iwany wymienic pierscier
Wycieki farby w okolicy PI€rsciel uszczelniajacy (3)

dyszy uszczelniajacy (3)
Dysza dokrecona Doktadnie dokreci¢
niewystarczajgco gtowice rozpylajaca
mocno (1)

Nieréwnomierne
rozpylanie

Nieprawidtowo
zamontowana
gtowica rozpylajaca

Niestabilna odlegtos¢
lub predkos¢ ruchu
podczas malowania

Wyregulowa¢
potozenie glowicy
rozpylajacej (1)
Utrzymywac statg
odlegtos¢ (15-30
cm) i réwnomierng

predkos¢ ruchu
Zbyt gesty materiat
lub czesciowo
zatkany kanat
powietrzny

Oczysci¢ wewnetrzne
kanaty i dostosowac
lepko$¢ materiatu

Pryskanie lub
przerywany strumier

Pusty pojemnik (15)
lub nieprawidtowo
zamontowana rurka
ssaca (10)

Napetni¢ pojemnik
(15) i sprawdzi¢
ustawienie rurki
ssgcej (10)

Silnik pracuje, lecz
farba nie jest
podawana

Niezwtocznie
przerwac prace i
skontaktowac sie z
serwisem

Poluzowane elementy
lub uszkodzenia
wewnetrzne

Silne wibracje lub
nietypowy hatas

Uwaga: Wszystkie czynnosci diagnostyczne nalezy wykonywac
przy odtaczonym bloku akumulatorowym (9). Jesli po wykonaniu
powyzszych zaleceri problem nie zostanie usuniety, nie podejmowac
préb samodzielnego demontazu urzadzenia — nalezy skontaktowac sie
z autoryzowanym serwisem Procraft w celu przeprowadzenia kontroli i
naprawy.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i
opakowania nalezy oddac do powtérnego przetworzenia zgodnego
z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony $rodowiska.
Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw
komunalnych!
W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowac baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjng, aby uniknaé¢ zwarc.
Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowaé w
wyznaczonych dla tego miejscach.

& Tylko panistwa UE:

Q& Zgodnie z europejskg dyrektywa 2012/19/UE w sprawie

LHien 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywa 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtdrnych
zgodnie z przepisami o ochronie Srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla Srodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajace z potencjalnej obecnosci substancji
niebezpiecznych.

TRANSPORT
Akumulatory litowo-jonowe podlegaja wymaganiom przepiséw dotyczacych

PRO-CRAFT

towaréw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢ transportowane droga
ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci spetniania jakichkolwiek
dalszych warunkow. W przypadku przesytki przez osobe trzecig (np.
transport droga powietrzng lub za posrednictwem spedycji) nalezy
dostosowa¢ sie do szczegolnych wymogéw dotyczacych opakowania i
znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania towaru do
wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towaréw niebezpiecznych.
Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wéwczas, gdy ich obudowa nie jest
uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a akumulator zapakowa¢ w
taki sposdb, aby nie mogt on sie poruszac (przesuwac) w opakowaniu.
Nalezy wzigé tez pod uwage ewentualne przepisy prawa krajowego oraz
regulamin przewoznika lub linii lotniczych, z ustug, ktérych zamierza sie
skorzystac.
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AKYMYNATOPEH MUCTOJIET 3A BOAAUCBAHE
PSE22
PbKOBO/CTBO 3A EKCMJIOATALUA

TEXHUYECKW XAPAKTEPUCTUKHU

Mopen PSE22
Tun Ha pBuratens besyeTkos
HanpexeHue (B, nocTosiHHO) 20
HomuHanka motHocT (BT) 150
CKOPOCT Ha npaseH Xof Ha

TypouHata (MuH") 80000
Kanauutet (mn) 1200
[nameTbp Ha Arosata (M) 0.6,1.0,1.5,2.0
Makcumanta crscteHocT 100
(DIN-cek)

MakcumaneH pasxop (c Boga

1 Ato3a 3,0 MM) (MN/MUH) 1200
Pa6oTHo HansraHe (kMa) 19.5
PascTosHue Ha

pasnpbckeate (MM) 50-300
LLnpuHa Ha pa3npbCcKBaHe .

(M) 100-300
[LonbnxutenHa hyHKums Bb3gyxopyBka

Husara Ha wym ca onpepenenn B cbotBeTcTeme ¢ EN 62841-1:

HMBO Ha 3BYKOBO HansraHe
(dB(A))

LpA=80
M3MepeHo HUBO Ha 3ByKOBa LWA=87
mouHocT (dB(A)) K=3

Hecuryptoct K (dB(A))

CToitHocTUTe Ha BUGpaLmMuTe 1 HecurypHocTTa K ca onpesienexu B
cvotBetcTBME € EN 62841-1:

HuBo Ha Bu6payus (m/c?) 4178
HecurypHocT K (M/c?) 15
HuBo Ha 3awmTa 1P20
Knac Ha 3awuta 1]}
Terno EPTA (c 6atepus 4 Ay) 11
(kr) :
Terno Ha MHCTpyMeHTa Ge3

Gatepus (kr) 0.65
Terno (BK/louNTENHO 12
akcecoapw) (kr) :
Barepus (He BAM3a B KOMNNeKTa)

HanpexeHue (B, nocTosHHO) 20
Tun Ha 6aTepusaTa Li-ion
Kanauuter (Av) 2.0/4.0/8.0




3apsapHO YCTPOIHCTBO (He BNM3a B KOMMN/EKTa)

Mozen Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxogsLLo HanpexeHye (B,

NPOMEH/INBO) 220-240/50 | 220-240/50 = 220-240/50

YecroTa (Hz)

MouyHocT (BT) 45 95 135

Naxoaswo Hanpexenue (B,

NOCTOSHHO) 20 20 20

Naxopswy Tok (A) 2 4 6.5
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MPEAYNPEXOEHWE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALMK U LUYM Ce OCHOBA-
BaT Ha 06LLOTO NPUNOXEHUE HAa UHCTPYMEHTA. Bbnpeky TOBa, ako MHCTpY-
MEHTDBT Ce M3MoN3Ba 3a Apyru Lenun, C pasnnyHu NpuHaaiexHocTn unu
B /IOLIO CbCTOSIHME, HUBATA Ha LWYM U BUGPaLMK Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXX€e 3Ha4YuUTesIHO fa yBeNnyn HUBOTO Ha eKCnosnuusa npes uenus nepu-
0f} Ha paboTa. HuBaTta Ha Wwym 1 BUGpaLu Lye BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBa KakK Ce 13non3Ba eJIeKTPOUHCTPYMEHTBLT U MOXe Aa HaAXBBPAAT HU-
BaTa, NOCOYEHM B TO3U MHPOPMALMOHEH IUCT. Te3n HUBa Ha LYM 1 BUGPa-
LMK Morar fia ce U3nosi3Bar 3a CpaBHABAHe Ha efjH UHCTPYMEHT C Apyr
1 32 U3BbPLUBAHE Ha NPefBapPUTENHN OLEHKM Ha Bb3feiCcTBMeTO. ToYHa-
Ta OLieHKa Ha HaToBapBaHeTo TPsibBa Aa B3eMe NpeABuA W BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € U3KIKYEH Unn paboTu, HO He ce W3nonaea. ToBa
MOXe 3HaYMTeNHO fla HaManu o6LLOTO HaTOBapBaHe Npe3 pa6oTHUA Nepu-
ofi. aeHTuduuympaiiTe JONBAHUTENHM MEPKM 33 6e30MacHOCT 3a 3ally-
Ta Ha onepaTopa, KaTo HanpuMep: NOAAPbLXKA HAa UHCTPYMEHTU U aKCECo-
apw, 3aTONsHe Ha pblieTe, 3alMUTa Ha CyXa U ynpaBieHue Ha paboTHus
npovec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. Mpbekawa rnaea 11. Cebp3BalLa Tpbba

2. [isa1,5Mm 12. YnnbTHEHNe Ha KOHTeiiHepa

3. YnnbTHUTeneH npbeTeH 13. ApanTep 3a cMykaTenHa Tpbba

4. Kopnyc Ha nucToneta 14. lonbaHUTENEH KOHTeHep

5. BbaBpaTHa npyXuHa Ha 15. OcHoBeH KoHTeiiHep (1200 mn)
3aK/1104BaLLMA MEXAHN3 DM 16. ARanTep 3a Bb3AYXOAYBKa

6. 3akntoyBaly MexaHu3bM 17. 1033 0,6 MM

7. ByToH 3a 3axpaHBaHe (Crycbk) 18. llt03a 1,0 MM

8. Kanak Ha Bb3aywWwHUs GunTbp 19. [lio3a 2,0 Mm

9. barepuen Moayn 20. ByToH 3a 0CBOGOXAaBaHe Ha

10. CmykaTenHa Tpb6a Atosata

OKOMNJIEKTOBKA*

PbK0BOACTBO 3a NoTpebuTens
AKyMmynaTopeH nucToneT 3a 6osaucBaHe
OcHoBeH pesepsoap (1200 mn)

ApanTep 3a GyHKLMA ,Bb3AYX0AYBKA"
[Ntoan (0.6, 1.0, 1.5, 2.0 Mm)

6. Buckosumetbp

LBl A

* YImaifTe npesBuA, Ye ChAbPXKAHNETO Ha KOMIIEKTA MOXe /ja Bapupa B 3a-
BMCUMOCT OT AbpXaBara Ha 3akyrysae. 3a KOHKpETHa MHpopMaLus or-
HOCHO CbAbPXaHMeTo Ha Bawara nparka, MoJis, CBbpXeTe ce C BaluTe
MECTHM ZUCTPHBYTOPH.

AKyMynaTopHuAT nucToneT 3a 6osigucBaHe Procraft PSE22 e yHuepca-
TIeH U NeceH 3a ynoTpe6a MHCTPYMEHT, NpefiHa3HaueH 3a NPeLyM3Ho 1 paB-
HOMEpHO HaHacsiHe Ha TeuH 6ou. Toit ocurypsiBa rnafiko NOKpUTHE BbPXY
[bPBEHU, MeTanHu, NNacTMacoBM U MUHEPaHI MOBbPXHOCTU. MoLHMAT
My 6e34eTKOB MOTOp Cb3jaBa CTabuneH Bb3fyleH NOTOK, ocUrypsiBaLy
E({EKTMBHO pa3npbckBaHe [0p1 Ha IbCTH 60U Ha BOJHA OCHOBA.

PSE22 e npieaneH 3a peMOHTH, JOBBPLINTENHK paboTh no Mebenu, AeKo-
paTMBHW PaboTh U pasnnyHu ,Hanpasu cu cam” NpoekTH. 3axpaHBaHM-
AT OT 6aTePUN MHCTPYMEHT OCUrypsiBa MbAHA CBOOOAA Ha ABUXEHME, a
NEeKUST My KOpMyC U eproHOMUYHaTa ApPbXKa HamanseaTt ymopata npu
NPOABLMXUTENHA ynoTpe6a. CMeHsieM ajianTep 3a Bb3AyXoAyBKa No3go-
NSIBA MHCTPYMEHTDT Jja Ce U3NoN3Ba KaTo Bb3AYXOAYBKa, yA06Ha 3a no-
UNCTBAHE Ha NMOBBPXHOCTU NPeAN GOSANUCBAHE UK YCKOPSBaHE Ha CbX-
HeHeTo cres ynoTpeta.

3a Hail-§o6py pesynTaTi U3non3saiTe MaTepuanit ¢ NOAXOAALY BUCKO3N-
TET U MOYMCTBAIATE CTAapaTeNHo nucToneta 3a 60SAMCBaHe Cref BCsKa
ynotpe6a. 3bareaiite u3non3saHeto Ha 6ou Ha OCHOBaTa Ha Pa3TBOPY-
TENV, NPEKaneHo rbCTU CbeAUHEHNS M CMECH, CbAbPXKaLLW abpasuBHi
4acTULy - TOBA L OCUTYPU HafeXAHa PaboTa Ha UHCTPYMEHTA U Abbr
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eKcnnoaTalnoHeH Cpok.

NMPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

A\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHYKK ynpeXpeHus 3a A
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALMK ¥ cieludnKaLum, Npe;oCTaBeHu C Ta3u enek-
TpU4ecKa MalMHa. HecnasBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUM MO-BONY MOXe
1a [l0Be/ie 710 TOKOB Y/ap /unu CepUo3HO HapaHaBaHe.

3anasete BCUYKN NpeAyNpPeXAeHNs U MHCTPYKLUK 33 GbAeLyy Cnpasky.

TepMUHBT "eneKTpUYeckn UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawuHa' B
Tesn npeaynpexneHns ce oTHacA 3a Balns €NeKTPUYecKn UHCTPYMEHT
C Kaben unm 6e3xnyeH eneKTpUYEcKn MHCTPYMEHT.

YCJIOBHU 0603HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu ounna, 3a Aa npeanasnte oun-
Te CU OT YacTuum.

Hocerte npaxo3aiwuTHa Macka - [lpegnasea oT BAULWBaHe
Ha yacTuuu.

Hocete npoTekTopy 3a ywv - npeAnaseTe cnyxa cu OT npe-
KOMEpEH LUyM.

HoceTe pbkaBuuy, 3a 4a NpeAnasuTe pblieTe cu.

n poyeTeTe UHCTPYKLUUTE.

06110 NpeaynpexAeHue 3a onacHocT.

>0000@

CbOTBETCTBME C OCHOBHWUTE CTaHAapTU 3a Ge3onacHocT
Ha NPUAOXNUMUTE eBPONEeNCKN AUPEKTUBH.

EBpasuiickn 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

N
— /M

YKpaVIHCKVI 3Hak 3a CbOTBETCTBME.

CMELIMATIHM MPABWUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A AKYMYJIATOPHUA
MUCTONET 3A BOAAWUCBAHE
1. He Gospucaaiite 3ananumm unu ropumu matepuany. ianapeHnsta
UM MOraT jja ce Bb3NNaMeHAT UAK eKCMNOANPaT, NPUUNHSABAIKM
noXap UAM CEPUO3HN HAPaHABAHWA.

2. ﬂpenm ynmpeéa npoyeteTe TEXHWYECKUTE JaHHW U npeanasHuTe
MepKu 3a 6e3onacHocT Ha Goute n NlakoBeTe, KOMTO u3nonseare.
Hsikomn 6014, rTPyHAOBE MW PasTBOPUTENIN OTAENAT TOKCUYHU Un
€KCNI03nBHU napu.

3. He npbekaiiTe HEM3BECTHM MM HEMapKMpaHH BelecTsa. Te Morat
[la CbbpXKaT TOKCUYHM KOMMOHEHTU UK a ca HeCbBMECTUMM C
MHCTpYMeHTa.

4. He 6osipucBaiiTe B 6AM30CT A0 OTKPUT NNAMbK, OTONUTENHY YPesn
UK enekTpuYecko obopyasaHe. bosita 1 napuTe Morat fa ce Bb3-
NNaMeHAT UNKU fa NPUYMHAT KbCO CbeAUHEHME.

5. YBepere ce, ye paboTHOTO MACTO € A06pe NpoBeTPUBO. HegocTars-
UHUAT NPUTOK Ha CBEX Bb3AYX MOXE Aa AOBEAE A0 HATpynBaHe Ha
BPEAHYM UM eKCTINO3UBHY Napy.

6. W3nonagaiiTe camo MaTepuany Ha BOAHa OCHOBA UMW HUCKONETU-
BU MaTepuanu. CUnHo neTnuBuTe pa3TBOPUTENM Cb3faBaT OnacHa
eKcnno3nBHa aTMochepa.

7. BuHaru HoceTe mpeAnasHu ounna, pbkaBuuM W pecniuparop. ToBa
Le NpefoTBPaTH KOHTAKT Ha 6oATa C 0uMTe, ANUXATENHUTE MbTULA
WK KOXaTa Bu.

8. He nanonsgaiite 3ananvmmu TEYHOCTW 3a NOYMCTBAHE Ha nuUcCTONe-
Ta. M3nonsBaiite camo BOAa UK He3anannuMun NoYMcTeaLiu npena-
paTtu, npenopbyaHu OT NPOU3BOAUTENS.

9. He npbckaiiTe M He NOYNCTBAITE MHCTPYMEHTA C BElLecTBa € Touka
Ha Bbannamensisane nog +55°C (131°F). M3napexusita um morar ga
Ce Bb3MJIaMEHAT JOPYU OT eJIEKTPUYECKU UCKPU.
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10. U36sarBaiiTe npbckaHe Cpelly BATbPA WM B 30HHW, KbAETO 6osiTa
MoXe Aa 6be u3ayxaHa U3BbH paGoTHaTa 30Ha. bosTa Moxe Aa ce
pa3npbCHe BbPXY HEXEeNaH! NOBLPXHOCTU UK XOpa.

11.He nosBonsBaiiTe 605 AU MOYUCTBALYN TEYHOCTU Aa BAM3AT B
KOHTaKT C MpeBK/toyBaTeNs UM knemute Ha Gatepusata. lpo-
HUKBAHETO Ha TEYHOCT MOXe Aa MPUYMHU TOKOB yAap Uau Kbco
CbefiluHeHue.

12. He paboTeTe ¢ UHCTPYMEHTa, ako Toii moka3Ba npekoMepHu BuGpa-
LM, HeobUYaeH WyM U nperpsiBaHe. Tean MpuU3HaLyM nokassat
noBpeAa Ha ABUraTens Ui MexaHnyHa nospesa.

13. He MoguduumMpaiiTe MHCTPYMEHTa U He U3MON3BaiTe HeOpUrMHan-
HW akcecoapu. HepaspelueHnte MoguduMKaLuum Morat aa foBefat
[0 HEU3NPaBHOCTY ¥ OMACHM CUTYyaLuK.

14. Mpeau fa 3anoyHeTe paboTa, NPOBEPETE BCUYKM YITBTHEHUS, 403K
1 Bpb3KK. MOBPEEHN UK pa3xnabeHn KOMMNOHEHTU MoraT Aa npu-
YNHAT U3TUYaHe Ha MaTepuas, HepaBHOMEPEH MOAEN Ha NpbCKaHe
WK BHE3AMHO NpbCKaHe Ha 601.

15. BuHaru uskntoyBaiite 6atepusTa npefu NoynCTBaHe, 06CNYXBaHe
WM CMSiHA Ha Alo3aTa. HepaspeLueHoTo cTapTupaHe Moxe Aa Ao-
Be/ie [0 HapaHsiBaHe UK NPbCKK 60R.

16. BbileTe HAaACHO C BCMYKW MOTEHLWANHU ONacHOCTH, CBbP3aHn C
npbckaHoTo BeujecTBo. [poyeTeTe MHPOpPMaLUsTa Ha ONakos-
KaTa ¥ AaHHWTE Ha NPOU3BOAUTENSA, BK/IHOYUTENIHO NMPEnopbKuTe
3a M3N0N3BaHe Ha NMYHU MpepnasHu cpeAcTea. CnasBaHeTo Ha
WHCTPYKLUMWUTE HA NPOU3BOAMUTENS € OT CbLECTBEHO 3HaYyeHue 3a
HamansBaHe Ha pucKa oT NoXap 1 NpeAoTBpaTABaHe Ha HapaHaBa-
HUA, NPUYUHEHN OT U3naraHe Ha TOKCUYHU, KaHLLEPOreHHN U Apyru
0OnacHu BellecTBa.

CMELMAJIHA NPABUJIA 3A BE3OMACHOCT 3A AKYMY/IATOPHUA
MUCTONET 3A BOAJIUCBAHE
1. He noctaBsiiTe yyXAaW npegMeT B OTBOPUTE HA MHCTPYMEHTA.
ToBa Moxe Aa NOBpeAn BbTPELIHUTE MeXaHU3MU U Aa NPUYMHU
nperpsiBaHe uam noxap.

2. He pa6oTeTe ¢ ypesa, ako OTBOPUTE Ca 3anyLEHN UK 3aMbPCEHN.
HapyweHata BEHTUNALMA MOXe Aa NPUYMHY NPErpsiBaHe U nospe-
ia Ha gBuratens.

3. He HacouBaiiTe Bb3/lyLHMA NOTOK KbM XOPa, XUBOTHU UNN UMyLLe-
CTBO. TOBa MOXe fla NPUYMHIM HapaHABaHe, yBpeXaaHe Ha oyuTte,
yBpeX/aHe Ha Koxarta uau CnyyaiHo nospexaaHe Ha npeAMeTH.

4. Tpepy ynotpe6a ce yBepeTe, Ye BCUYKM YacTu ca 3APaBy U Ha Ms-
cToTO cu. PaboTaTa ¢ MOBPEAEHN WUAN NIMMCBALLM YacTh MOXe Aa
7l0Befle 10 HapaHsiBaHe UK NOBpPeAa Ha ypeaa.

5. He mopudmuumpaiite ypeaa M He u3nonspaiTe HeOTOPU3MpaHU
akcecoapu. HeoTopuamupaHuTe MoANGUKaLMN MoraT Aa NpUYNHAT
HecTabunHa pa6oTa v fja JOBEAAT [0 ONACHN CUTYaLUM.

6. He cBbp3BaiiTe ypeaa KbM M3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe, AOKATO He
3aBbpLKMTE MbAHOTO My CriobsBaHe. ToBa MOXe Ja AOBeAe A0
C/NyyaitHo CTapTMpaHe 1 HapaHsBaHe.

7. Cnepete cbCTOsIHMETO HA GaTepusita. CMeHeTe 5, ako NPOM3BOAM-
TeNHOCTTa Hamanee. 3non3saHeTo Ha fiepekTHa 6aTepus MoXe Aa
NPUYMHN HEN3NPaBHOCT U NperpsaBaHe.

8. [lpbXTe MHCTPYMeHTa Aaney oT Aeua. HepaspeweHara ynotpe6a
OT Aela MoXe Aa AOBeje A0 HapaHaBaHe AU NoBpeAa Ha yCTpoil-
CTBOTO.

9. He HacouBaiiTe At03aTa Ha yCTPOACTBOTO KbM Cebe Cv unv Apyru
xopa. ToBa MOXe Aa J0BEAE A0 NonajaHe Ha ONacHu MaTepuani B
OuTe BU MU 3aAaBAHE, NPUYMHABANKI HAPaHABAHE.

10. He pa6oTeTte ¢ ycTpoiicTBOTO C AedekTeH npeBkiioysaten. ToBa
MOXe /1a A0Be/ie /0 HeOYaKBaHO CTapTUpaHe 1 3ary6a Ha KOHTPOS.

. Uskniovete GaTepmna npegun OGCHY)KBEHE, noynucTeaHe, CMAHa Ha
PEXuMu unu CMaHa Ha akcecoapu. HecnasBaHeTo Ha TOBa MOXe Aa
Aosefe fo cnyqaﬁHo CTapTupaHe u HapaHsABaHe.

12. HoceTe npeanasHu 04una, pbKaBULM M HENMb3ralWy ce 06YBKM.
ToBa Hamansea pUCKa OT HapaHsiBaHe OT NeTAWM OTNagbLUK U 3a-
ry6a Ha paBHOBECHe No BpeMe Ha paboTa.

13. He nocrassiiTe ocTpu NpeAMeTH B OTBOPUTE NP NOYNCTBaHe. ToBa
MOXe Aa NOBPEAY BLTPELHUTE KOMMOHEHTU MW Aa NPUYMHI KbCO
CbeAMHEHNe.

14.CnpeTe fa u3nonasate YCTPOICTBOTO, ako Ce MOABSAT BUGPaLyHK,
Heo6uyalHu 3ByLUM UK yAapu. ToBa MOXe Aa NoKasBa BbTPELHN
noBpeAu U pa6oTata B TOBa CbCTOSIHME € OnacHa.

OBLLM MPABUNA 3A BE3OMACHOCT NP EKCMJIOATALIUA

1. He paboTeTe c yCTPO/CTBOTO Ha CKNOHOBE, MOKPUBU UMW ApPYru
HEeCTabunHU noBbpxHOcTU. ToBa MOXe Aa foBefe Ao 3aryba Ha
paBHOBeCHe 1 nafaHe.

2. W3bsrsaiiTe M3NoN3BaHeTO Ha YCTPOICTBOTO B 61M30CT A0 MpO-
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30puy, Nperpaaun 1 3ananumu matepuani. Tosa Moxe fja NpUYNHN
nospeAa unu noxap.

3. MpoyeTete BHUMATENHO MHCTPYKUMMTE npeaun ynotpe6a. Henpa-
BM/IHATa ynoTpe6a nopaau HerosHaBaHe Ha YCTPOICTBOTO MOXe
/ia AOBEAEe A0 HapaHsiBaHe 1 NoBPeAa Ha 060pyABaHeTo.

4. [IpbXTe Aeua 1 HeobyyeHu nuLa Aaney oT YCTPOCTBOTO. YCTpOit-
CTBOTO MOXe fa Gb/le OMacHo B pbLieTe Ha HEOMUTHU NOTPeGUTENH.

5. He u3nonsBaiiTe ycTPOMCTBOTO NPU AbXA0BHU UM BNAXHN yCO-
B, HUTO TO M3naraiiTe Ha BOja. M3naraHeTo Ha Bnara Moxe fa
NPUYMHM KbCO CbeANHEHNE, TOKOB YAap UK HEeU3MPaBHOCT.

6. BuHaru pa6oteTe BbpXy CTabunHa NOBBPXHOCT, APbXKTE KpakaTa cu
Ha 3eMsiTa U NoAAbPXKaliTe paBHoBecue. 3arybata Ha paBHOBeCHE
MOXe Aa fi0Befie A0 NafaH!s U HapaHsABaHus, 0Co6eHo Npu pa6oTa
C Bb3AyLWeH NOTOK NOA BUCOKO HansraHe.

7. Cnpete yCTPOICTBOTO 1 U3BadeTe 6aTepusTa, NPeAy Aa ro oCTaBu-
Te 6e3 Hap3op. OCTaBAHETO Ha YCTPONCTBOTO BKIIHOYEHO AOPH 33
KpaTKo BpeMe MOXe Aa JoBefe A0 HEOUYaKBaH! CUTYaLuu.

8. Hukora He u3nonssaiTe WHCTPYMEHTA 3a HanoMnBaHe Ha npep-
MeTu (TOnKK, MaTpauyu v Ap.). YCTPOACTBOTO He e NpoeKTUpaHo
/ia Cb3iaBa KOHTPOJMPAHO HANsiraHe U TOBa MOXE AA MPUYMHU
CNyKBaHe UIN HapaHABaHe.

9. MopAbpxaiiTe BEHTUNALUMOHHUTE OTBOPU 4ucTu. [lperpsBaHeTo
nopajy HaTpynBaHe Ha Npax MOXe Aa NOBPeAN ABUraTens uim aa
NPUYMHM MIOXKaPp.

10. PepoBHO npoBepsBaiiTe yCTPOCTBOTO 3a U3HOCBaHEe M MOBpeAu.
PaHHOTO OTKpUBaHe Ha Npo6neMu noMara fia ce u3berHat aBapmii-
HY CUTYaLUK Mo BpeMe Ha paboTa.

11. Cnep npukn4BaHe Ha paboTaTa, OCTaBeTe YCTPOICTBOTO fa Ce
OXNajun, Npeay fa ro cbxpaHssate. Toa Lie NpefoTBpaTH NoBpeAa
Ha TOMNOM30NALMSATa U LLie YABIKN XNUBOTA HAa KOMIMOHEHTUTE.

3AXPAHBAHE

YBepeTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuy Procraft 20V (2Ah,
4Ah nnu 8Ah). U3nonapaHeTo Ha Apyru Gatepun MoXe fa MOBPEeAN UH-
CTpyMeHTa # fia Bnowu paﬁoTaTa My. MHCprMEHT'bT € npefjHasHayeH 3a
paboTa c akyMynaTopHu MTUEBO-iOHHY 6aTepuy Procraft 20V, kouTo ocu-
TypsiBaT CTabuIHa U HajexaHa paboTa.

W3NO0N3BAHE

/N\ BHUMAHME!

Mpean Aa MHCTanupate UK eMOHTUPaATe akcecoapy, yBepeTe Ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT e U3K/TIOYeH U U3BafieTe baTepusTa, 3a Aa n3berHete ciyyaii-
HO BKJ/ItOYBaHe.

WU3BaxpaHe Ha 6aTepusta

3a fja u3BaauTe 6atepusTa, HaTUCHETe BYTOHA OTNpes Ha 6aTepusTa U ef-
HOBPEMEHHO C TOBa U3Abpnaiite 6aTepusita OT MHCTPYMEHTA.

WHCTpYKuMK 3a 3apeXkaHe Ha 6aTepusTa

3apsAHOTO MMa [Ba UHANKATOPA: YEpBEH U 3esieH. YepBeHUAT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3apeXAaHeTo € B X0, @ 3eMeHUAT UHANKATOP NOKa3Bea,
Ye 3apex/aHeTo e npukmounno. Camarta 6atepusi MOXe Aa UMa UHANKa-
TOp 3a 3apeXAaHe CbC CBETOAUOAM, MOKA3BaLLW HUBOTO Ha 3apexAaHe.
3a fja NpoBepuUTE HUBOTO Ha 3apsij, HaTUCHETe BYTOHa 3a MPOBepKa Ha 3a-
psafa Ha 6atepusita.

1 cBeToANOA: 3apefieHa Ha 25 %

2 cBeTopMoAa: 3apefieHa Ha 50 %.

3 cBeTopMofa: 3apeseHa Ha 75 %.

4 cBETOAMOAA: HAMBIIHO 3apefieHa baTepus.

WHCTPYKLMK CTBNKA NO CTbAKA:
1. Bk/toyeTe 3apsiiHOTO YCTPOICTBO B €NEKTPUYECKM KOHTAKT.
2. 3a3apajiHy yCTPOICTBA C lencen, NocTaBeTe Wencena B NopTa Ha
GaTepusiTa. 3a Nb3ralLyM 3apsfHM YCTPOIICTBA NOAPABHETE CNOTO-
BeTe 1 nocTaBeTe GaTepuATa, J0KaTo crpe.

3. MH[J,MKGTOp'bT uie CBeTHe B YepBEHO, KOETO NOKa3Ba, 4Ye 3apexpaa-
HEeTO e 3anoy4Hano.

4. KoraTo 3apeXfaHeTo NpuKYYM, MHAMKATOPDT Le CBETHE B 3eNe-
Ho.

5. W3KnioueTe 3apsiAHOTO YCTPOICTBO OT Gatepusita U OT KOHTaKTa
WK U3BajeTe 6aTepusTa OT 3apAAHOTO YCTPOICTBO.

6. Mo u3bop: HaTucHete 6yToHa 3a npoBepka Ha GaTepusTa, 3a Aa
BUAWTE HUBOTO Ha GaTepusTa npe3 LED ceeTnuHuTE.

MoproToeka 3a pa6ota




1. MogroTsete 6osiTa W NaKoBMA MaTepuan 3a NpbckaHe. YBepete ce,
4e KOHCUCTEHLMATA My OTroBaps Ha W3UCKBaHWATA. M3nonssaiite
BUCKO3UMETBP W XPOHOMETHP, 3a fa NpOBEpPUTE BUCKO3UTETA.
HanbnHeTe BUCKO3UMETbpa C MaTepuan W 3anuwere BPeMeTo,
HEOoGXOAMMO 3a MBAHOTO My U3TUYAHE — Ta3u CTOIHOCT B CEKYHAM
CbOTBETCTBA Ha Bucko3uteta B DIN cekyHan. Ako e Heo6xoanmo,
paspejieTe UK CrbcTeTe MaTepuana cnopes NpenopbKiuTe Ha npo-
13BOAUTENS.

2. HanbnHete KoHTeiiHepa (15) C MOATOTBEHUsS MaTepuan, Kato He
npeBULIABaTE MAKCUMATHOTO HUBO.

3. Mpukpenete koHTeliHepa (15) KbM Kopryca Ha nuctoneta (4) u ro
3aKpeneTe 3/1paBo.

4. PerynupaiiTe nosuumsTa Ha cMykatenHara Tpb6a (10):

0 3aBbpreTe A Hanpep, ako nnaHupate Aa paboTuTe C NUCTONET,
HAK/IOHEH MO XOpU30HTaNHaTa inHus (Hanp. npu 6osiguceaqe
Ha NoA0BE UM XOPU30HTaNHN NOBBPXHOCTH).

0 3aBbpreTe s Ha3ag, ako NPbCKaTe Haj XOPU3OHTaNHaTa NMHUA
(Hanp. cTeHn Unu TaBaHm).

5. bes pa HaknaHsaTe nucToneTa 3a 6osAMUCBaHe, NoapaBHeTe Xne6o-
BeTe B Kopryca Ha nuctoneta (4) ¢ Bofaynte B OCHOBHOTO TSO.
HatucHete 6yToHa 3a ocBo6oxzaBaHe (20), noctaBeTe nucToneTa,
70KaTo Ce LPaKHe Ha MACTOTO CH1, 0CBOGO/ETE GYTOHA U Ce YBepe-
Te, Ye BPb3KaTa e 3pasa.

6. [lpoBepeTe AeiCTBMETO HA 3aK/ioYBALLMA MeXaHU3bM (6) U Bb3-
BpaTHaTa MpyXxuHa Ha 3akmloyBalus MexaHusbMm (5) - Te TpsbBa
[la OCUrypsiBaT MAbTHA BPb3ka MeXay KoTeitHepa (15) u TsnoTo
Ha nuctoneta (4).

7. YBepere ce, Ye KanakbT Ha Bb3AYLWHUs GuaTbp (8) e yucT u npasun-
HO MOHTMPaH. 3aMbPCEHNAT PUATHP HaMansiBa epeKTUBHOCTTA Ha
Bb3AYLWIHMS NOTOK M MOXE Aa NPUYMHU NperpaBaHe.

8. CHEA KaTo BCMYKWM KOMMOHEHTU Ca 34paBO CBbp3aHW, nMocTaBeTe
6atepuata (9) B rHE340TO, JOKATO LypaKHE Ha MACTOTO cu. UHeTpy-
MEHTbT € roToB 3a ynotpeba.

A\ Bawwo: He MOHTHpaiiTe 6aTepusTa (9), AOKATO CrNo6sBaHETO He e
3aBbplUEHO, 3a /]2 NPE/JOTBPATUTE CNYYAHHO aKTUBUPaHE.

CMsHa Ha Alo3aTa
1. Uskniouete 6atepusta (9), npeAn Aa U3BbpLUBATE KaKBaTo 1 Aa e
NoAAPDBXKA MU Aa CMEeHATE AK03aTa, 3a fia NpefoTepaTute cnyqaﬁ-
HO aKTuBupaHe.

2. YBeperte ce, Ye Kopnyca Ha nuctoneta (4) u KoHTeiiHepsT (15) ca
npasHu 1 uncTi. OTCTpaHeTe BCUYKM OCTaTbLy OT 60A OT NpbCKa-
wara rnasa (1) u 06nacTTa Ha Aro3ata.

3. 3aBbprete npbckawara rnasa (1) o6paTHO Ha YacoBHUKOBATa
CTpeniKa v si u3Bagete OT Kopryca Ha nuctonera (4).

4. W3BajeTe MOHTUpaHaTa Aat3a (2 /17 /18 / 19) U ynnbTHUTENHMS
npbeTeH (3). MoymcteTe Kopnyca Ha nucToneta (4) oT 3acbxHana
6091 ¥ 3aMbPCABAHNA.

5. N3bepeTe HoBa Al03a B 3aBUCHMOCT OT BMAA W BUCKO3NTETA Ha
marepuana:

0 Manbk guameTsp (0,6 MM unu 1,0 MM) - 33 TbHKM, HUICKOBUCKO3-
Hu 6ou v BaiiLose.

0 Tonam guametsp (1,5 MM unu 2,0 MM) - 3a bCTU CbeAMHEHMA
KaTo rpyHA0BE UK NaKoBe.

6. MMoctaBete ynAbLTHUTENHUS NpbCTeH (3) BbpXy U3bpaHaTa At03a,
Cnej KOeTo nocTaBeTe iBaTa KOMMOHEHTa B KOpnyca Ha nucToneta
(4), kaTo nogpaBHUTE Alo3aTa C OTBOPA.

7. 3arterHete npbckawara rnasa (1) no Nocoka Ha YacoBHUKOBATa
CcTpenka, 4oKato ce 3akpenu. He npeHatsraiite, Tbit Kato ToBa
MOXe Aa NOBPEeAN pesbuTe in Aa AehopMUpa yITbTHEHNETO.

8. YBeperTe ce, Ye Ai03aTa e UEHTPUPaHa 1 YNAbTHUTENHUAT NPbCTEH
(3) e noctaBeH paBHOMepHo, 3a Aa MPeAOTBPaTUTE U3TUYAHE Ha
60si Mo Bpeme Ha pa6oTa.

9. Cbpxete 6atepusta (9) v TecTBaiiTe MHCTPYMEHTa 3a KpaTKo C
4nucTa BOAA, KaTo NpoBepuUTe 3a paBHOMEPEH MO/eN Ha npbCkaHe
M MTBTHU BPb3KMU.

3abenexka: lMoyncrete grozata (2/ 17/ 18 / 19) v npbckawara rmasa (1)
BefHara cnej ynorpeba. 3acbXHanuTe 0cTaTbLyM OT 60s Morat Aa npuyu-
HAT HepaBHOMepeH MOJeN Ha IPbCKaHe N HePaBHOMEPHO MPbCKaHe.

To31 MHCTPYMEHT € NpejHa3HayeH 3a ynoTpe6a ¢ 601 Ha BOAHA OCHOBA,
aKpUJIHU CbefiuHeHUd, rpyHA0Be, NakoBe W ApPYru NOKPUTUA C HUCBK A0
Cpe/ieH BUCKO3UTET. He 3non3BaiiTe MaTepuany Ha OCHOBATa Ha pasTBoO-
putenu unu 3anannMm TeYHOCTK.

MoparoToBka Ha MaTepuana

1. W36epeTe nopxopsLy, mMatepuan - 605 M nak - 3a NPUNOXEHNETO.
MucToneTsbT 3a GoAAMUCBaHE e NPefHa3HayeH 3a ynotpe6a ¢ 6ou
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Ha BOfJHA OCHOBA, aKpPU/IHN CbeJUHEHWNS, TPYHLL0BE, NAaKOBE U ApYyrn
NOKPUTUS C HUCBK W CpefieH BUCKO3NTeT. He nsnonssaiite matepu-
ann Ha OCHOBATa Ha Pa3TBOPUTENU UK 3anannMK BELLECTBa.

2. MpoBepeTe BUCKO3UTETA HA MaTepuana c NOMOLLTA Ha BK/IOYEHUs
BUCKo3uMeTbP (Tun DIN):

0 Pas6bpkaiite Jo6pe MaTepuana u ro uscurnete BbB BUCKO3M-
MeTbpa, ;0KATO Ce HAMBIHN.

O [IpbXTe BUCKO3NMETbPA XOPU3OHTANHO U U3MepeTe BPeMETO,
HeOﬁXOﬂMMO Ha TeYHOCTTa Aa uU3Teye Hanb/HO OT AONIHUA OT-
BOP.

¢ TlonyyeHaTta CTOHOCT B CeKyHAM cboTBeTCTBA Ha DIN cekyHan
(DIN-cek) - cTangaptHa egunuua, gedmuupana ot DIN 53211,
KOSITO 0003HaYaBa BPEMETO, HEOOXOAUMO Ha OMpefieNnieH 06eM
TEYHOCT a NpOTeYe Npe3 0TBOP C UKCUPAH AUAMETBP.

0 Konkoto no-sucoka e croitHoctTa Ha DIN-cek, ToNkoBa No-rbeT
€ MaTepuanbT; KOMKOTO MO-HUCKA € CTOIHOCTTa, TONKOoBa no-
PAABK e TON.

3. PerynupaiiTe BUCKO3UTETa, aKO & HEOGXOAMMO:

0 Ako MaTepuanbT Teye TBbpAe 6bp30 (Mo-Manko ot 15 cekyHam),
Toil e TBbpAE PAAbK. [lo6aBeTe Manko 6a3oB COW AN CrbCTH-
Ten.

0 AKo maTepuanbT Teye TBbpAe 6aBHO (noBeye o1 100 cekyHam),
Toil e TBbpAE rbeT. [lobaBeTe NoAXOAALL paspeAuTen Uin BoAa
(3a 6ou Ha BOfiHA OCHOBA).
0 Pas6bpkaiiTe cMecTa M NOBTOPeTe W3MepBaHETO, JOKATO Ce
NOMyYM XenaHata CTORHOCT.
4. TpenopbynTeNHU CTORHOCTU Ha BUCKO3NTET:

Tun Ha MaTepuana MpenopbynTtenHa rbcToTa

(DIN-cek)

IpyHAOBe Ha OCHOBaTa Ha _
pasTBopuTent 25-30
Emaiinu Ha ocHoBaTa Ha

pasTBopuTenu 15-30
IpyHAOBe Ha BOAHa OCHOBa 25-30
Emaiinu Ha BogHa ocHOBa 20-25
Jlakose 30-50
KoHcepBaHTH 3a fbpBO, Macna u _
6aiioBe 25-40
MUrMeHTMPaHM CheMHeHNs, _
oLseTuTenu 20-35
Paspegutenu/[o6asku 10-25

5. Cnep kaTo ce JOCTUTHE XenaHUAT BUCKO3UTET, N3CUneTe npuroT-
BeHWsi MaTepuar B KoHTeitHepa (15). He npesuiwasaiite Makcuman-
HOTO HWBO Ha MbiHeHe. BuHaru npeuexpaiite 6osTa npes ¢uHa
Mpexa, 3a ja u3berHeTe 3anyluBaHe Ha Alo3aTa.

3abenexka: TBbpge rocrara 60 MOXe fa NPUYMHU HEDABHOMEPHO MPb-
CKaHe, pa3npbCKBaHe WM MpeToBapBaHe Ha ABuratens. TBbpge psgkata
6051 e 0BEAE 4O MPEKOMEPHA MBI/ U JIOLIO MOKPUTHE HA MOBBLPXHOCTTA.

PerynupaHe Ha ¢opmata Ha npbckaHe (dur. 2)

3aBbprete rnasara Ha nuctoseta (1), 3a Aa 36epeTe xenaHata nocoka
1 hopMa Ha npbckaHe. [MaBaTa MOXE Aa Ce HacTPoM B ef\Ha OT TPY Mo-
3ULum:

O XOpW30OHTANHO MONOXEHME - Cb3faBa BEPTUKANHA IMHUS HA Mpb-
cKaHe, yAo6Ha 3a 6osMCBaHE HA BPATH, KOMOHW, PaMKN 1 ApYri
TECHY BEPTUKa/HM MOBBPXHOCTH.

¢ BepTuKanHo NoNoOXeHue - Cb3flaBa XOPU3OHTA/IHA JIMHUA Ha NPb-
CKaHe, NOAXOAALLA 3 WNPOKK XOPU3OHTANIHM 06N1acTH, KaTo CTeHM
WUnu naHenu.

0 Kpbrno nonoxenue - 06pasysa KOHLEHTPUPAHa CTPys, NOAXOAALA
3 Masku AeTaitnu, briu U TPYAHOAOCTBIHM MecTa.

3aBbprete rnaparta Ha nuctoneta (1), AOKATO wWpakHe Ha MSCTOTO CH.
Mpean pa 3anouHete pa6oTa, TeCTBailTe (opMata Ha MpbCKaHe BbPXY
napye KapToH WM TeCTOBa MOBbBPXHOCT, 3a 4a HaMepuTe OMTUMAsHOTO
Pa3CTOsIHUE U CKOPOCT Ha AABUKEHME.

3abenexka: 3a6aBsHeTo Ha M0TOKa Ha MaTepuana M NAbTHOCTTA Ha NpPb-
CKaHeTo MoraT jja BapupaT B 3aBUCUMOCT OT BUCKO3UTETa Ha 6osTa. [1pn
13110/13BaHe Ha rbCTH 6O, IOTOKBT MOXE /ja ce CTabunmuamupa 3-5 CekyHan
Cc/lefj HaTUCKaHe Ha 6yToHa 3a 3axpaxBaHe (7).

PRO-CRAFT

Crno6ka 3a PeXxuM Ha Bb3flyXoAyBKa
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1. U3kntouete 6atepusita (9), Npeav Aa NPEBKIIOYUTE PEXUMUTE.

2. HatucHete 6yToHa 3a ocBoGoXAaBaHe (20) 1 BHUMaTeNHO U3Baje-
Te NPbCKALLMs MOAYN OT Kopnyca Ha nuctonera (4).

3. YBeperTe ce, Ye Bb3/lyXOBOABT M U3XOABT Ca YNCTU 1 6€3 OCTaTbLM
oT 6081.

4. TocTaseTe ajanTepa 3a Bb3ayxopyBka (16) B Kopryca Ha nucTo-
neta (4), AOKaTo WpakHe Ha MACTOTO CU. YBEpETE Ce, Ye e 34paBo
3aKpeneH ¢ kntoyankara (6).

5. YBepeTe ce, ue KanakbT Ha Bb3AywHus ¢unTbp (8) € uncT u npasun-
HO MOHTUPaH, 3a Aa OCUTYpUTE NOCTOSAHEH Bb3JYLUEH NOTOK.

6. Mocrasere 6atepusta (9) B cNOTa, 4OKATO LPaKHE HA MACTOTO CH.
VHCTPYMEHTBT Beye e roToB 3a yroTpe6a Kato Bb3AyXoAyBKa.

A\ Bawmo:

O [pbxTe A3ata Ha noHe 20 cM OT pa6oTHaTa MOBBPXHOCT, 3a Aa
u3berHete noBpesa.

¢ HewusnonagailTe Bb3AyX0AyBKaTa B 30HN CbC 3ananuMu n3napeHus
WK npax.

O Cnep npukiiouBaHe Ha pa6oTa, uskntouete 6atepusta (9) u noun-
cTeTe aganTepa 3a Bbagyxoayeka (16).

Pa6ota c npeekniouBatens
A\ BHUMAHME!

Mpean Aa uanonseate MHCTPYMEHTa, BUHArW npoBepsiBaiiTe dyHKuuATa
Ha 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (7). Toil Tpsi6Ba Aa ce BpbLya CBOGOAHO B N0No-
XeHne "M3KntoyeHo" cnep oTnyckaHe.

0 3afa crapTupaTe MHCTPYMEHTA, HATUCHETE U 3aApbXTe ByTOHa 3a
3axpaHBate (7).

0 3apacnpete pa6oTara, 0TnycHeTe 6yToHa 3a 3axpaHBaHe (7).

YKa3aHus 3a HaHacsiHe Ha MaTepuan (PeXuM ¢ NUcToner 3a
6osguceaHe)
[pbxTe nucToneta 3a 6osguceaHe Ha 15-30 M OT NOBbPXHOCTTA.
MopAbpxaiiTe NOCTOSHHO Pa3CTOSIHUE U NOCTOSHHA CKOPOCT, 3a Aa
OCUrypuTe paBHOMepHa Ae6ennHa Ha NoKpUTHETO.

2. [lBMXeTe nUCTONETa NNABHO M YCNOPEAHO Ha NOBbPXHOCTTA. W3-
6sarsaiiTe 4broo6pasHM ABUXKEHWS, Tbil KaTo TOBA Lie [0BEAE A0
HepaBHOMEpHO HaHaCsHe Ha 60ATa B LEEHTbPa Ha NPOXoAa.

3. MpunokpuBaiite Bcekn npoxog ¢ 30-40%, 3a Aa u3berHete BUAUMM
,IeBOBE" M UBUL.

4. 3anoyHete Aa [BWXUTE NUCTONIeTa, Npeaun Aa HaTUCHeTe CycbKa, u
ro OTNyCHeTe c/ief 3aBbplUBaHe Ha NPOX0Aa, 3a Aa NpejoTBpaTuTe
npeHanpbCKBaHe B HA4asnoTo U Kpas Ha NNHUATA.

5. Korato GORAMCBETE BrIN UK TECHW 30HW, HamManeTe pas3cTosHue-
TO Ha NpbCKaHe n u3nonseaiite PeXWM Ha KpbroBo NpbCKaHe 3a
no-Npeun3Ho HaHacsaHe.

6. W3bsreaiite 6osfMCBaHe NPU BETPOBUTYM UV NPALUHY YCNIOBHS, Tbid
KaTo Bb3AyLWHUTE TEYEHUA MOraT fla OTHecat 6oata u Aa HaMmansat
PaBHOMEPHOCTTA Ha NMOKPUTHETO.

7. Cnej npukntouBaHe Ha pa6oTata HesabaBHO W3npasHeTe W no-
unctete KoHTeiiHepa (15) u ptosata (2), 3a Aa npegoTepaTuTe
3anyusaHe.

Mpenopbku 3a pa6oTa (pexxuM Ha Bb3AYXOAYBKa)
1. [pbxTe agantepa Ha nuctoseta (16) Ha noHe 20 cM OT noyucTBa-
HaTa MoBbPXHOCT, 3a Aia 36erHeTe NoBpeXAaHe Ha YyBCTBUTENHM
matepuanu.

2. HacoyBaiiTe Bb3AyWHUS NOTOK MOA brbjl CNPSMO NOBBPXHOCTTA,
a He [IMPEKTHO BbPXy Hes — ToBa NOJo6GPsBa ePeKTUBHOCTTA Ha
NoyuCTBaHe U HamansiBa 06paTHUSA NOTOK Ha NPax v OTNOMKHY.

3. 3a Haii-no6pu pes3ynTaTu 3arnoyHeTe MOYUCTBAHETO OT ropHaTa
4acT Ha NOBBPXHOCTTA HAZ0NY, KaTO MOCTENEHHO U3AyXBaTe npaxa
1 yacTuuuTe.

4. Korato pa6oTute B 6/130CT 0 KPEXKN KOMMOHEHTU MM MPACHO
6osZMCaHV 30HM, U3NON3BaiTe KPATKM CTPYN Bb3AYX.

5. He u3nonagaiite BeHTMNATOPa B 6/IM30CT 0 OTKPUT NNAMBK, Harpe-
BaTe/HU eNIEMEHTY AW 3ananuMi napu.

6. Cnepa npuknioyBaHe Ha pa6oTara, uskiioyete 6atepusita (9) u cea-
neTe apanTepa - Bbaayxoayska (16) 3a NOYMCTBAHE U CbXpaHeHMe.

TPVXU M OAAPDBIKKA

Mpean Aa U3BbPLIMTE PYTUHHA MOAAPBLKKA, BUHArM Ce yBEPETe, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3K/IoUeH 1 6aTepusiTa e u3BajeHa.

O PepoBHO nouncTBaHe: Cnep Besika ynoTpe6a usBaxaanTe KOHTel-
Hepa (15) 1 ro nouncTeTe CTapaTesiHO 3aeJHO C A03aTa, pasnpb-
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ckBawara rnasa (1) v ynnbTHUTENHMA npbeTeH (3). Usmuiite
BCUYKM YaCTU C TON/A BOAA MW He3ananuMm NouncTeaLy npenapar,
npenopbyBaH 3a 601 Ha BOAHA 0CHOBA. MoACyLweTe YacTUTe HambA-
HO NPEeAN NOBTOPHO CriobsiBaHe.

0 Mopapbxka Ha GunTbpa: PeloBHO NpoBepsBaiiTe Kanaka Ha Bb3-
IywHus GunTbp (8) M OTCTpaHsBaliTe Mpax 1 ocTaTbLy OT 6os. 3a-
NYLWeHUAT GUATHP HamansBa eheKTMBHOCTTA Ha Bb3AYLLIHUS NOTOK
1 MOXe la loBefie A0 NperpsiBaHe Ha ABuratens.

¢ Mopapbxka Ha Atosara: MouncTete Ao3ata (2) BegHara cieg yno-
Tpeba, 3a Ala Npe0TBPaTUTe 3anylwBaHe. HUKora He U3nonssaiite
MEeTaniHu NpeaMeTn 3a No4YUCTBaHe; n3non3BaiTe Meka yetka unm
NPUNOXEHUA NHCTPYMEHT 3a NOYUCTBaHE.

0 Tpuxa 3a 6atepusta: Mopabpxaiite 6atepusta (9) yucta u cyxa.
W3bsrsaiiTe u3naraHe Ha TOMJWHA, BNara UNW npska ClbHYeBa
CBEeTNMHa. 3apexpaiiTe camo CbC 3apagHu ycTpoiicTea Procraft.

¢ CbxpaHeHue: CbxpaHsiBaiiTe MHCTPYMEHTa Ha YUCTO U CYXO MACTO,
Aaney ot npax U npsika CNbHYeBa CBET/INHA. YBepeTe Ce, Ye BCUYKKN
4acTu ca Hamb/IHO CyXK Npean CbXpaHeHue.

¢ Tposepka: MepuoanyHo npoBepsBaiiTe Koprnyca Ha nuctoneta
(4), BPB3KUTE M YNNBTHEHUATA. CMeHSIATE BCUUKN U3HOCEHN WK
NoBpefeHM YacTu.

3a 6e3onacHa W HagexpaHa paboTa, He 3abpaBsiiTe, Ye PEMOHTHUTE, MOA-
JpbXKaTa U HaCTpOMKUTe TPA6Ba fia Ce U3BBPLUBAT OT OTOPU3MPAHHU Cep-
BWU3HU LIEHTPOBE, KaTO Ce U3M0Ji3BaT CaMO OPUTMHANIHN pe3epBHU YacTn

W KOHCYyMaTuBu.

OTCTPAHABAHE HA HEU3MPABHOCTU

Mpo6nem

MHCprMEHT'bT He ce
BK/OYBa

Cna6o nnn
HepaBHOMEpPHO
npbckaHe

W3TuyaHe Ha 60s oT
o6nacTTa Ha Atozata

HepasHomepHO
npbckaHe

Enpu npbeku nnu
npeKbCBall, N0ToK

MoTopbT pa6oTu, Ho
He ce nopaea 6os

p
barepusTa He e
nocTaBeHa unu e
uaToLeHa
ByToHbT 3a
3axpaHBaHe e
noBpefeH

[llo3aTa e 3anylweHa
WA 3aMbpceHa

Martepuanst e
TBBPAE rbCT

Bb3gywHuaT Guatbp
e 3anylieH

YNNbTHUTENHNAT
npbCTeH (3) e usHo-
CEeH UK HenpaBuIHO
MOHTMPaH

[o3ata He e
AO0CTaTbyHO CTErHaTa

PasnpbckBalyata
rnaBa e HenpaBuJIHO
MOHTUpaHa

HepaBHomepHO
pascTosiHue Ha
DBIKEHNe uin
ckopocT

Martepuanst e
TBbHPAE MbCT UK
Bb3/lyXOBO/LT €
4aCTUYHO 3anylueH

KoHTeiiHepsT (15)

€ npaseH unm
CMyKaTesHaTa Tpbba
(10) e HenpaBunHo
MOHTHpaHa

Hauuh Ha p

WHcTanupaiite
Hanb/IHO 3apejeHa
6atepus (9)
Cabpxete ce ¢
0TOpU3MPaH
CepBU3eH LieHTbp
MouncreTe gro3ata (2
/17-19) m
(I'Ip)hCKaLI.laTa rnaBa

1

Pa3pepete mate-
puana u nposepete
BUCKO3WUTETA C
BUCKO3MMETBP

MouuncTeTe Kanaka Ha
Bb3AYWHUS GUATBP
(8) v ocurypete
CBOGOAEH Bb3AYLIEH
noToK

MpoBepeTe u cMeHeTe
YNABTHUTENHUA
npbeTeH (3), ako e
Heo6xoaumMo

3aTerHete 3paBo
npbcKalyarta rnasa
M

Perynupaitte nosuuu-
ATa Ha npbcKalyata
rnasa (1)
Mopabpxaiite
NOCTOSHHO
pascTosHue (15-30
CM) 1 paBHOMepHa
ckopocT

Mouuctete
BBTPELUHUTE NPOXOAN
1 perynupaiite
BUCKO3UTETA
Hanbnnete
KoHTeitHepa (15) u
npoBepeTe nocokara
Ha CMyKaTenHaTta
Tpbba (10)




Hesa6asHo cnpete
pa6otata u ce
CBbpXKETE CbC
CepBM3EH LEHTBP

Pa3sxna6eHu yactu
WNn BbTPEewWwHn
nospegun

CunHa Bu6pauus unn
HeobnyaeH Wym

3a6enexka: BuHaru u3BbplUBaliTe AuarHocTMKaTa C OTKayeH batepu-
eH Mogyn (9). Ako NPo6neMbT NPOAbIKABA CEf U3MbHEHUETO Ha TE3N
CTBNKM, He Ce ONuTBaliTe caMu Aa pasrnobsBaTe MHCTPYMEHTA - CBbpXKe-
Te Ce C 0TOPU3MPaH CEPBU3EH LieHTbP Ha Procraft 3a npoBepka u peMoHT.

3ALUMTA HA OKOJIHATA CPERA

3a /ja ce 3alMTH OKONHaTa CPe/ia, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, baTe-

puuTe, akcecoapuTe 1 ONakoBKUTe TPsibBa fia Ce peLyuKiupar no

€KOJIOrNYeH HaunH. He U3XBBPMAiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE ¢
6aTepuuTe B GUTOBUTE OTMAABLM!

3a fja cnacvm NpupojaTa, e HeobXoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-creyuanHo NUTueBaTa. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
NsiHe, paspefieTe HaNbAHO 6aTepusTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
13BajeTe 5, CNef TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efleKTpUYecKa NeHTa, 3a Aa
n3berHete KbCo CbefHeHe. He oTBapsiiTe 6aTepusTa u He i U3XBBP-
naiiTe Ha YacTu. N3XxBbpNETe Ha onpefeneHn MecTa.
ﬁ ZLh““ B cvotetcTBMe ¢ EBponeiickata gupektusa 2012/19/
"°" UE OTHOCHO OTNaAbLUTE OT ENEeKTPUYECKO U eNeKTPOH-
HO 06Opy/BaHe M CbOTBETHOTO HALIMOHANHO 3aKOHOAATENCTBO, KakTo U B
cboTBeTCTBUE C EBpOneiickaTa aupekTuea 2006/66/EC, nedexTHnTe uan

13neanun ot ynotpe6a 6atepun U enekTpoHHO o6opyABaHe TpAbBa Aa Aa
ce Cb6UpaT 3a eKONIOTMYHO PeLuKaupaHe.

OTNagbyHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 060pyABaHe MOXe Aa 6bae
BPeJHO 3a OKO/HATa CPEefia U YOBELUKOTO 34paBe, ako 6bAe U3XBbPIEHO
HEenpaBwIIHO NOPaj Bb3MOXKHOTO HaflMuMe Ha ONacHM BELLECTBa.

4> Camo 3a cTpanu ot EC:

TPAHCNOPT

JIUTMeBO-IIOHHNUTE BaTepum NOANEXAT Ha U3UCKBAHWUSA 3a NPEBO3 Ha onac-
HU ToBapu. batepuute mMoraT fja ce TpaHCMOpTUpaT OT NOTPeGuTeNns no
woce, 6e3 Aa e He06X0AUMO fia Ce Cna3BaT [OMbJHUTENHU pa3nopes6u.
KoraTto ce TpaHCMOPTUPa C Y4acTUETO Ha TPETU CTPaHy (Hanp. no Bb3ayx
WAK CreguTop), TpsibBa a Ce CnasBar cneuunanHu U3UCKBaHUs 3a 0Nako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B 031 cnyyail npu NojrotoBkaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOBXOAUMO YYaCTUETO Ha eKCMEPT N0 OMAcHM TOBapH.

W3npauyaiite 6aTepusata camo ¢ HenoBpe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpU-
TUTE KOHTaKTU 1 onakoBaiite 6aTepmaTa, Taka 4ye fa He ce ABWXMU B ona-
KoBKara. MOJ‘Iﬂ, cnasBaiite u €BEHTYanHu AOMbAHUTENIHW HauWoHaJHU
pasnopea6u.

RO|ROMANA
PISTOL DE VOPSIT FARA CABLU
PSE22
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model PSE22

Tip motor Fara perii (Brushless)
Tensiune nominald (V DC) 20
Putere nominala (W) 150
Viteza de mers in gol a

turbinei (min™") 80000
Capacitate (ml) 1200
Diametru duzd (mm) 0.6,1.0,1.5,2.0
Vascozitate maxima (sec.

DIN) 100

Debit maxim (pentru apa si

duza de 3.0 mm) (ml/min 1200
Presiune de lucru (kPa) 19.5

o ot [

Distantd de pulverizare (mm) 50-300

Latime jet pulverizare (mm) 100-300

Functie suplimentarad Suflanté (Blower)

Valorile emisiilor de zgomot determinate conform EN 62841-1:

Nivel presiune acustica LpA LpA=80
Nivel putere acustica LWA LWA=87
Incertitudine K=3

Valorile vibratiilor totale si incertitudinea K determinate conform
EN 62841-1:

Nivel vibratii (m/s?) 4.178

Incertitudine K (m/s?) 1.5

Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie n

Greutate EPTA (cu 11

acumulator 4 Ah) (kg)

Greutate fara acumulator (kg) 0.65

Greutate (incl. accesorii) (kg) 1.2

Acumulator (neinclus)

Tensiune nominald (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
incarcitor (neinclus)

Ghron | i | s
;fg‘cs‘jgﬂféd(ﬂz'}“a’e (VAD)/ " 220.940/50 | 220-240/50 220-240/50
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V DC) 20 20 20
Curent de iegire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il Il Il

AVERTISMENT: Valorile declarate ale vibratiilor si zgomotului reprezinta
aplicatiile principale ale sculei. Totusi, daca scula este utilizata in alte
scopuri, cu accesorii diferite sau intretinere necorespunzatoare, valorile
pot varia. Aceste variatii pot creste semnificativ nivelul de expunere totald
in timpul lucrului.

Valorile pot fi folosite pentru compararea diferitelor scule sau pentru o
evaluare preliminard a expunerii.

0 estimare precisa trebuie sa includa si perioadele in care scula este oprita
sau functioneaza in gol. Se recomanda masuri suplimentare de protectie:
intretinerea sculei si a accesoriilor, protectia auditivd, mentinerea mainilor
calde si organizarea optima a muncii.

DESCRIERE (*DES. 1)

1. Cap de pulverizare 11. Tub de conectare
2. Duza1.5mm 12. Garnitura recipient
3. Garnitura O-ring 13. Conector tub aspiratie
4. Corp pistol 14. Recipient auxiliar
5. Arc clapetd 15. Recipient (1200 ml)
6. Clapeta blocare 16. Conector suflare

7. Tragaci 17.Duza 0.6 mm

8. Capac filtru aer 18.Duza 1.0 mm

9. Acumulator 19.Duza 2.0 mm

10. Tub de aspiratie 20. Buton demontare
CONTINUTUL PACHETULUI

1. Manual de utilizare
2. Pistol de vopsit fara cablu
3. Recipient (1200 ml)
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4. Conector pentru suflare
5. Setduze (0.6,1.0,1.5,2.0)
6. Pahar de masurare a vascozitatii

V@ rugdm sa retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de tara
de achizitie. Pentru detalii specifice referitoare la pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizatd impreuna cu produsul sau contactati distribuitorul
local.

Pistolul de vopsit fard cablu Procraft PSE22 este un instrument versatil
si usor de utilizat, conceput pentru aplicarea unei game largi de acoperiri
lichide cu precizie si uniformitate. Asigurd o acoperire netedd si omogena
a vopselei pe suprafete din lemn, metal, plastic si materiale minerale.
DISPOZIIIVU| functioneaza cu un motor puternic fara perii, care genereazd

lux de aer stabil, oferind o atomizare eficienté chiar si pentru materiale
mai groase pe bazd de apa.

Modelul PSE22 este ideal pentru renovéri casnice, finisarea mobilierului,
lucréri decorative si diverse proiecte gospodaresti. Designul fara cablu
oferd libertate totald de miscare, iar corpul usor si manerul ergonomic
reduc oboseala in timpul utilizarii prelungite. Duza de suflare detasabild
permite utilizarea sculei si ca suflantd de aer, fiind convenabila pentru
curdarea suprafetelor inainte de vopsire sau pentru accelerarea uscarii
dupa aplicare.

Pentru performante optime, utilizati materiale cu véscozitate
corespunzitoare si curatati pistolul de vopsit temeinic dupa fiecare
utilizare. Evitati folosirea vopselelor pe baza de solventi, a celor cu
vascozitate ridicatd sau a amestecurilor care contin particule abrazive,
pentru a asigura o functionare fiabila si o duraté lungé de viata.

AVERTISMENTE DE SIGURANTA

/\ Avertisment! Cititi toate avertismentele de sigurantd, instructiunile,
iile si specificatiile furnizate impreuna cu aceastd unealta
electrica. Nerespectarea tuturor instructiunilor de mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau vitdmari grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru referinte viitoare.

Termenul ,unealtd electricd” din aceste avertismente se refera la sculele

electrice alimentate de la retea (cu cablu) sau la cele alimentate cu
acumulator (fard cablu).

SIMBOLURI $1 SEMNE CONVENTIONALE

Poartd intotdeauna ochelari de protectie - protejeaza ochii
impotriva particulelor si resturilor.

Poartd o masca de praf - previne inhalarea particulelor
nocive.

Poartd protectii auditive - protejeazd auzul impotriva

zgomotului excesiv.

Manusile de protectie trebuie purtate.

Citeste manualul de instructiuni.

Avertisment general de pericol.

>OC9®

Conform cu cerintele esentiale ale standardelor de
sigurantd aplicabile directivelor europene.

Marcaj de conformitate eurasiatica (EAC).

I-I-In
— /M

Marcaj de conformitate ucraineand.

REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU PISTOLUL DE VOPSIT
FARA CABLU
1. Nu pulverizati materiale inflamabile sau combustibile. Vaporii
acestor substante se pot aprinde sau pot exploda, provocand
incendii sau vatamari grave.

PRO-CRAFT

2. Cititi datele tehnice si informatiile de siguranté ale materialelor de
acoperire inainte de utilizare. Unele vopsele, grunduri sau solventi
pot elibera vapori toxici sau explozivi.

3. Nu pulverizati substante necunoscute sau neetichetate. Acestea pot
contine componente toxice sau incompatibile cu dispozitivul.

4. Nu pulverizati in apropierea flécarilor deschise, surselor de céldurd
sau_ echipamentelor electrice. Ceata de vopsea si vaporii se pot
aprinde sau pot provoca scurtcircuite.

5. Asigurati o ventilatie buna in zona de lucru. O circulatie insuficientd
a aerului poate duce la acumularea de vapori nocivi sau explozivi.

6. Utilizati numai materiale pe baza de apa sau cu volatilitate redusa.
Solventii foarte volatili pot crea atmosfere explozive.

7. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, médnusi si o mascd
respiratorie. Acestea previn patrunderea cetii de vopsea sau a
vaporilor in ochi, plamani sau pe piele.

8. Nu folositi agenti de curatare inflamabili pentru curatarea pistolului
de vopsit. Utilizati doar apa sau solutii neinflamabile recomandate
de producdtor.

9. Nu pulverizati si nu curatati cu substante avand punctul de aprindere
sub +55°C. Vaporii acestor materiale se pot aprinde chiar si de la
scantei electrice apropiate.

. Evitati pulverizarea impotriva vantului sau in zone unde ceata se
poate raspandi in afara ariei controlate. Ceata de vopsea poate
ajunge pe suprafete nedorite sau asupra altor persoane.

.Tineti lichidele de vopsea si de curdtare departe de intrerupator
si de bornele acumulatorului. Patrunderea lichidului poate cauza
electrocutare sau scurtcircuit.

12. Nu utilizati unealta daca apar vibratii anormale, zgomote neobisnuite
sau supraincalzire. Acestea pot indica o defectiune mecanica sau
deteriorarea motorului.

13. Numodificati unealta si nu folositi accesorii neaprobate. Modificarile
neautorizate pot provoca defectiuni sau pot crea conditii nesigure de
functionare.

14. Verificati toate garniturile, duzele si conexiunile inainte de utilizare.
Piesele deteriorate sau slabite pot provoca scurgeri, pulverizare
neuniforma sau descércare accidentald.

15. Deconectati acumulatorul inainte de curatare, intretinere sau
inlocuirea duzei. Activarea accidentald poate provoca rani sau
stropirea cu vopsea.

16. Toate pericolele potentiale asociate cu substanta pulverizatd
trebuie luate in considerare. Consultati informatiile de pe ambalaj
si datele furnizate de producitor, inclusiv recomandarile privind
echipamentele de protectie personald. Respectarea instructiunilor
producatorului este esentiala pentru reducerea riscului de incendiu
si prevenirea vdtdmarilor cauzate de expunerea la substante toxice,
cancerigene sau periculoase.

1
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REGULI SPECIFICE DE SIGURANTA PENTRU SUFLANTA FARA CABLU

. Nuintroduceti obiecte straine in orificiile suflantei. Acest lucru poate

deteriora componentele interne si poate provoca supraincélzire sau
incendiu.

2. Nu utilizati dispozitivul cu orificiile blocate sau murdare. Ventilatia
insuficientd poate duce la supraincalzire si defectarea motorului.

3. Nu directionati fluxul de aer cétre persoane, animale sau bunuri.
Acest lucru poate provoca vatdmari, leziuni oculare sau deteriorari
accidentale.

4. Asigurati-vd ca toate componentele sunt montate corect si
nedeteriorate inainte de utilizare. Utilizarea sculei cu piese lipsa sau
deteriorate poate duce la raniri sau defectiuni.

5. Nu modificati dispozitivul si nu utilizati accesorii nerecomandate.
Modificarile neautorizate pot cauza functionare instabild si conditii
periculoase.

6. Nu conectati unealta la sursa de alimentare inainte de finalizarea
completd a asambldrii. Aceasta poate duce la pornirea accidentald
si vatamare.

7. Monitorizati starea acumulatorului. inlocuiti-| dacd_performanta
scade. Un acumulator defect poate cauza supraincalzire sau
functionare instabild.

8. Tineti suflanta departe de copii. Utilizarea neautorizata poate duce
la vdtamari sau deteriorari.

9. Nuindreptati duza cétre dumneavoastra sau alte persoane. Resturile
pot patrunde in ochi sau cdile respiratorii, provocand vatamari.

10. Nu utilizati unealta dacé intrerupatorul este defect. Aceasta poate
cauza porniri neintentionate si pierderea controlului.

11. Deconectati acumulatorul inainte de intretinere, curdtare, schimbarea




modului de lucru sau inlocuirea accesoriilor. Nerespectarea acestei
masuri poate duce la pornire accidentald si ranire.

12. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, manusi si incaltaminte
antiderapantd. Acestea reduc riscul de vatamare din cauza
particulelor zburétoare si asigurd stabilitate in timpul lucrului.

13.Nu introduceti obiecte ascutite in orificii in timpul curatarii.
Acest lucru poate deteriora componentele interne sau provoca
scurtcircuite.

14. Opriti imediat utilizarea dispozitivului daca apar vibratii anormale,
zgomote neobisnuite sau socuri. Acestea pot indica deteriorari
interne, iar continuarea utilizarii poate fi periculoasa.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE

1. Nu utilizati unealta pe pante, acoperisuri sau alte suprafete instabile.
Pierderea echilibrului poate duce la caderi si vatamari.

2. Evitati utilizarea dispozitivului in apropierea ferestrelor, peretilor
despdrtitori sau a materialelor inflamabile. Poate provoca deterioréri
sau incendii.

3. Cititi manualul de instructiuni si familiarizati-vd cu comenzile inainte
de utilizare. Folosirea incorectd din cauza lipsei de cunostinte poate
provoca raniri sau defectarea sculei.

4. Nu permiteti persoanelor neinstruite sau copiilor sd utilizeze
dispozitivul. Poate fi periculos in mainile celor necalificati.

5. Nu utilizati dispozitivul in conditii de ploaie sau umezeala si nu-l
expuneti la apa. Contactul cu umiditatea poate cauza scurtcircuit,
electrocutare sau defectare.

6. Lucrati intotdeauna pe o suprafata stabild, mentineti picioarele pe
sol si echilibrul corect. Pierderea stabilitatii poate provoca céderi,
mai ales in timpul functionarii la viteza mare a fluxului de aer.

7. Opriti dispozitivul si scoateti acumulatorul inainte de a-l lasa
nesupravegheat. Chiar si o functionare scurtd fara supraveghere
poate provoca incidente neasteptate.

8. Nu utilizati suflanta pentru a umfla obiecte (de ex. mingi, saltele
pneumatice). Nu este conceputd pentru generarea de presiune
controlatd si poate provoca spargeri sau raniri.

9. Mentineti deschiderile de ventilatie curate. Acumularea de praf poate
cauza supraincalzire, deteriorarea motorului sau risc de incendiu.

10. Inspectati regulat dispozitivul pentru uzurd sau deteriorari.
Detectarea timpurie a problemelor ajuta la prevenirea accidentelor
in timpul utilizarii.

.Ldsati dispozitivul sa se rdceasca inainte de depozitare. Aceasta
previne deteriorarea termicd si prelungeste durata de viatd a
componentelor.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca unealta este alimentatd de acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform specificatiilor de pe eticheta de identificare.
Utilizarea oricarui alt tip de acumulator poate deteriora scula si afecta
performanta acesteia. Unealta este proiectatd sd functioneze cu
acumulatori reincarcabili litiu-ion Procraft 20V, care ofera o putere
constanta si fiabild.

UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

inainte de instalarea sau indepartarea accesoriilor, asigurati-va ci unealta
este opritd si acumulatorul este scos, pentru a evita pornirea accidentala.

Scoaterea acumulatorului

Pentru a scoate acumulatorul, apdsati butonul de blocare al bateriei si
trageti acumulatorul in afara sculei.

Instructiuni pentru incarcarea acumulatorului

incarcatorul are doud indicatoare: rosu si verde. Indicatorul rosu araté cé
procesul de incarcare este in curs, iar indicatorul verde arata ca incarcarea
este finalizatd. Acumulatorul poate avea, de asemenea, un indicator
propriu de incércare cu LED-uri, care aratd nivelul curent de energie. Pentru
a verifica nivelul de incércare, apdsati butonul de verificare a nivelului de
ncarcare de pe acumulator.

1 LED: 25% incércat
2 LED-uri: 50% incércat
3 LED-uri: 75% incércat
4 LED-uri: complet incarcat
Instructiuni pas cu pas:
1. Conectati incarcatorul la o prizd de alimentare.
2. Pentru incércédtoarele cu mufd, introduceti conectorul de incarcare
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in portul acumulatorului. Pentru incarcdtoarele tip glisor, aliniati
acumulatorul cu canalele de incéarcare si glisati-l in pozitie.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, semnalénd ca acumulatorul este in
curs de incércare.

4. Candincércarea este complet, se va aprinde indicatorul verde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la prizd, sau glisati
acumulatorul afard din incarcétor.

6. Optional: apasati butonul de verificare a nivelului de incércare de
pe acumulator pentru a vizualiza nivelul de energie prin LED-urile
acumulatorului.

Pregatirea pentru utilizare

1. Pregatiti materialul de acoperire destinat pulverizarii. Asigurati-va cd
are consistenta corectd. Pentru verificarea vascozitatii, utilizati un
viscozimetru si un cronometru. Umpleti viscozimetrul cu materialul
si masurati timpul necesar pentru golirea completd — aceasta
valoare, exprimatd in secunde, reprezinta vascozitatea in secunde
DIN. Dacé este necesar, subtiati sau ingrosati materialul conform
recomanddrilor producatorului.

2. Umpleti recipientul (15) cu materialul pregétit. Nu depésiti marcajul
nivelului maxim.

3. Atasati recipientul (15) la corpul pistolului (4) si strangeti-| ferm.
4. Reglati pozitia tubului de aspiratie (10):

0 Rotiti-l in fata atunci cand lucrati cu pistolul inclinat sub linia
orizontald (de exemplu, la pulverizarea pardoselilor sau a
suprafetelor orizontale).

9 Rotiti-l in spate atunci cand lucrati deasupra liniei orizontale (de
exemplu, la pulverizarea peretilor sau a tavanelor).

5. Tinand pistolul de vopsit in pozitie verticald, aliniati canelurile
corpului pistolului (4) cu fantele carcasei principale. Apasati butonul
de demontare (20), introduceti pistolul pana cénd se fixeaza, apoi
eliberati butonul si verificati dacd imbinarea este sigurd.

6. Verificati daca clapeta de blocare (6) si arcul clapetei (5)
functioneazd corect si asigurd o conexiune etansd intre recipient
(15) si corpul pistolului (4).

7. Asigurati-vd ca capacul filtrului de aer (8) este curat si montat
corect. Filtrele infundate sau murdare reduc eficienta fluxului de aer
si pot provoca supraincalzirea dispozitivului.

8. Dupd ce toate componentele sunt corect conectate, introduceti
acumulatorul (9) in locasul sdu pana cand se aude un clic. Unealta
este acum pregatitd pentru utilizare.

A Important: Nu instalati acumulatorul (9) pana la finalizarea tuturor
etapelor de asamblare, pentru a preveni pornirea accidentala.
inlocuirea duzei

1. Deconectati acumulatorul (9) inainte de a incepe orice operatiune de
intretinere sau inlocuire a duzei, pentru a evita pornirea accidentala.

2. Asigurati-va ca pistolul de vopsit (4) si recipientul (15) sunt goale si
curate. Indepartati orice resturi de vopsea din capul de pulverizare
(1) si din zona duzei.

3. Desfaceti capul de pulverizare (1) prin rotire in sens invers acelor de
ceasornic si scoateti-l de pe corpul pistolului (4).

4. Scoateti duza instalata (2 / 17 / 18 / 19) si garnitura O-ring (3).
Curatati zona de contact de pe corpul pistolului (4) pentru a
indeparta orice resturi de vopsea uscata sau murdarie.

5. Selectati noua duzd (2 / 17 / 18 / 19) in functie de tipul si
vascozitatea materialului:
¢ Diametre mici (0,6 mm sau 1,0 mm) — pentru vopsele subtiri, cu

vascozitate redusd sau baituri.
0 Diametre mari (1,5 mm sau 2,0 mm) — pentru materiale mai
groase, cum ar fi grundurile sau lacurile.

6. Asezati garnitura O-ring (3) pe duza selectatd, introduceti ambele in
corpul pistolului (4), aliniind corect duza cu deschiderea.

7. insurubati capul de pulverizare (1) in sensul acelor de ceasornic pe
corpul pistolului (4) pana la fixare. Nu strangeti excesiv — forta prea
mare poate deteriora filetul sau deforma garnitura.

8. Asigurati-vd cd duza este centratd si garnitura O-ring (3) este
asezata uniform pentru a preveni scurgerile in timpul functiondrii.

9. Reconectati acumulatorul (9) si testati scula pentru scurt timp cu

apa curata pentru a verifica uniformitatea pulverizarii si etanseitatea
imbinarilor.

Nota: Curdtati duza (2/ 17/ 18/ 19) si capul de pulverizare (1) imediat dupa
fiecare utilizare. Resturile de vopsea uscata pot bloca modelul de pulverizare
si pot provoca aplicare neuniforma.

Selectati materialul de acoperire potrivit pentru lucrarea dumneavoastra.
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Pistolul de vopsit este proiectat pentru utilizarea cu vopsele pe bazd de
ap4, acrilice, grunduri, lacuri si alte materiale cu vascozitate mica pana la
medie. Evitati utilizarea substantelor pe bazé de solventi sau inflamabile.

Pregatirea materialului
1. Selectati materialul de acoperire potrivit pentru lucrare. Pistolul
este conceput pentru utilizarea cu vopsele pe baza de ap3, acrilice,
grunduri, lacuri si alte materiale cu vascozitate mica pana la medie.
Evitati materialele inflamabile sau pe bazi de solventi.

2. Verificati vascozitatea materialului folosind paharul de masurare a
vascozitatii (tip DIN) inclus.
0 Amestecati bine materialul si turnati-| in paharul de vascozitate
pana la umplere.

¢ Tineti paharul drept si mdsurati timpul necesar pentru scurgerea
completa a lichidului prin orificiul de la baza.

¢ Timpul mdsurat in secundg reprezinta valoargq yéscozitét,ii DIN-
sec (secunde DIN) — o unitate standard definitd de DIN 53211,
care indicé durata necesard unui volum fix de lichid pentru a se
scurge printr-un orificiu de diametru constant.

¢ 0 valoare mai mare in secunde DIN inseamnd un material mai
gros (mai vascos); o valoare mai micd inseamna un material mai
fluid.

3. Ajustati vascozitatea, daca este necesar:

0 Daca materialul se scurge prea repede (sub 15 s), este prea
subtire — adaugati o cantitate micad de vopsea de baza sau
ingrosator.

0 Daca materialul se scurge prea lent (peste 100 s), este prea gros
— addugati un diluant adecvat sau apa (pentru acoperiri pe bazd
de apa).

0 Amestecati din nou si verificati pana cand timpul de curgere se
incadreaza in intervalul recomandat.

4. Valori orientative tipice:

Tipul materialului Vascozitate recomandata

(secunde DIN)
Grunduri pe baza de solventi 25-30
Emailuri pe baza de solventi 15-30
Grunduri pe bazd de apa 25-130
Emailuri pe bazd de apa 20-25
Lacuri 30-50
Ibrgi[;Lsi?nant,l pentru lemn, uleiuri, 25— 40
Pigmenti / coloranti 20-35
Diluanti / aditivi 10-25

5. Dupa ce s-a obtinut vascozitatea corectd, turnati materialul pregatit
in recipientul (15). Nu depdsiti marcajul de nivel maxim. Filtrati
ntotdeauna vopseaua printr-o sitd find pentru a preveni infundarea
duzei.

Nota: Utilizarea unei vopsele prea_groase poate provoca pulverizare
neuniformd, stropire sau suprasarcina a motorului. O vopsea prea subtire
poate duce |a formarea excesivé de ceatd sau la acoperire insuficienta.

Reglarea modelului de pulverizare (Fig. 2)

Rotiti capul de pulverizare (1) pentru a selecta unghiul si modelul de
pulverizare dorit. Duza poate fi ajustatd in trei pozitii de baza:

O Jet plat orizontal - produce un model de pulverizare vertical, potrivit
pentru miscari largi, orizontale (ideal pentru pereti sau suprafete
verticale).

¢ Jet plat vertical - produce un model de pulverizare orizontal, potrivit
pentru miscari inguste, verticale (ideal pentru panouri, garduri sau
zone lungi si orizontale).

¢ Jet circular - produce un model concentrat, rotund, pentru aplicare
precisd pe piese mici sau margini.

Asigurati-va ca capul de pulverizare (1) se fixeaza usor printr-un clic
in fiecare pozitie, confirmand alinierea corectd. Pentru cele mai bune
rezultate, testati pulverizarea pe un carton sau pe o bucatd de material
de probd inainte de inceperea lucrului si reglati fin distanta si viteza de
miscare.

Nota: intarzierea la pornire si densitatea pulverizarii pot varia in functie de
tipul si véscozitatea vopselei. La utilizarea materialelor mai groase, pot fi
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necesare pand la 5 secunde pentru formarea unui jet stabil dupd apasarea
tragaciului (7).

Asamblarea pentru modul de suflare a prafului
1. Deconectati acumulatorul (9) inainte de schimbarea modului de
functionare.

2. Apasati butonul de demontare (20) si trageti cu atentie ansamblul de
pulverizare afara din corpul pistolului (4).

3. Asigurati-va cd orificiul de evacuare a aerului si canalele interne sunt
curate si lipsite de resturi de vopsea sau murdarie.

4. Introduceti conectorul pentru suflare (16) in corpul pistolului (4)
pana cand se aude un clic. Verificati fixarea sigurd prin blocarea
clapetei (6).

5. Verificati ca filtrul de aer (8) sa fie curat si montat corect, pentru a
asigura un flux suficient de aer.

6. Introduceti acumulatorul (9) in locas pand cand se fixeazd. Unealta
este acum pregdtitd pentru utilizare in modul suflanta.

/!\Imponant:
0 Tineti duza la o distantd de cel putin 20 cm de suprafata pentru a
evita deteriorarea.
O Nu utilizati suflanta in zone cu vapori sau praf inflamabil.

¢ Dupd utilizare, deconectati acumulatorul (9) si curatati conectorul
de suflare (16).

Operarea intrerupatorului
A Atentie!
inainte de utilizarea sculei, verificai intotdeauna functionarea corects a
Trg)t;irtllj'pémrului. Dupa eliberare, acesta trebuie sa revind usor in pozitia
0 Apdsati si mentineti tragaciul (7) pentru a porni unealta.
O Eliberati tragaciul (7) pentru a opri unealta.

Recomandri de utilizare (mod pistol de vopsit)
1. Tineti pistolul de vopsit la o distantd de 15-30 cm de suprafata.
Mentineti o distanta si o vitezd de miscare constante pentru a obtine
un strat uniform.

2. Miscati pistolul uniform si paralel cu suprafata. Nu efectuati miscari
arcuite - acestea provoacd acumuldri neuniforme de vopsea in
centrul cursei.

3. Suprapuneti fiecare trecere cu aproximativ 30-40% pentru a evita
aparitia dungilor sau marginilor vizibile.

4. incepeti miscarea pistolului inainte de a apasa trégaciul si eliberati
tragaciul dupd terminarea cursei, pentru a preveni acumularea de
vopsea la inceputul si sfarsitul fiecarui strat.

5. Pentru colturi sau zone inguste, reduceti usor distanta de pulverizare
si utilizati modul de jet circular pentru un control mai bun.

6. Evitati pulverizarea in medii cu vant sau praf. Curentul de aer poate
devia ceata de vopsea de la zona de lucru si poate provoca aplicare
neuniforma.

7. Dupé finalizarea lucrarii, goliti si curatati imediat recipientul (15) si
duza (2 /17-19) pentru a preveni infundarea.

Recomandri de utilizare (mod suflanta)

1. Mentineti conectorul de suflare (16) la o distanta de cel putin 20 cm
fatd de suprafata curatatd pentru a evita deteriorarea materialelor
sensibile.

2. Directionati fluxul de aer in unghi fatd de suprafatd, nu direct, pentru
o curatare mai eficientd si pentru a reduce ricoseul particulelor.

3. Pentru cele mai bune rezultate, incepeti curdtarea de sus in jos,
permitand prafului si particulelor s fie indepartate treptat.

4. Folositi rafale scurte de aer atunci cand lucrati langd componente
sensibile sau suprafete proaspat vopsite.

5. Nu utilizati suflanta in apropierea flacarilor deschise, a elementelor
de incdlzire sau a vaporilor inflamabili.

6. Dupa utilizare, deconectati acumulatorul (9) si scoateti conectorul
de suflare (16) pentru curatare si depozitare.
INTRETINERE

intotdeauna, inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere preventiva,
asigurati-vd cd unealta este opritd si acumulatorul este scos.

0 Curatare regulata: Dupa fiecare utilizare, indepartati recipientul (15)
si curatati-l temeinic, impreuna cu duza, capul de pulverizare (1) si
garnitura O-ring (3). Clatiti toate piesele cu apa caldd sau cu o solutie




de curdtare neinflamabild recomandata pentru vopsele pe bazé de
apa. Stergeti-le complet inainte de reasamblare.

0 Intretinerea filtrului: Verificati periodic capacul filtrului de aer (8) si
indepartati praful sau reziduurile de vopsea. Filtrele infundate reduc
fluxul de aer si pot provoca supraincilzirea.

0 intretinerea duzei: Curétati duza (2 / 17-19) imediat dupé utilizare
pentru a preveni infundarea. Nu folositi obiecte metalice pentru
curdtare — utilizati o perie moale sau uneltele de curatare furnizate.

¢ intretinerea acumulatorului: Pastrati acumulatorul (9) curat si uscat.
Evitati expunerea la caldurd, umiditate sau raze solare directe.
Incarcati doar cu incarcétoarele Procraft specificate.

0 Depozitare: Depozitati unealta intr-un loc curat si uscat, ferit de praf
si lumina directd. Asigurati-vd cd toate componentele sunt complet
uscate inainte de depozitare.

O Inspectie: Verificati periodic daca exista deteriorari vizibile la corpul
pistolului (4), conectori sau garnituri. Inlocuiti imediat piesele uzate

sau deteriorate.

Pentru o functionare sigurd si fiabild a instrumentului, retineti ¢ reparatia,
intretinerea i reglarea instrumentului trebuie efectuate in centre de service
utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

DEPANARE

Problema

Unealta nu porneste

Pulverizare slabd sau
neregulata

Scurgeri de vopsea in
zona duzei

Model de pulverizare
neuniform

Stropire de vopsea sau
flux pulsatoriu

Motorul functioneaza
dar nu pulverizeaza

Vibratii excesive sau
zgomot neobisnuit

Cauza posibila

Bateria nu este
instalata sau este
descarcatd
Defectiune la
intrerupdtorul de
declangare

Duza este infundatd
sau murdard

Materialul este prea
gros

Filtrul de aer este
infundat

Garnitura O-ring
(3) este uzatd sau
deplasata

Duza nu este stransé
corespunzator

Capul de pulverizare
nu este aliniat corect

Distanta sau miscarea
nu este constanta

Materialul este prea
gros sau canalele
de aer sunt partial
blocate

Recipientul (15) este
gol sau tubul de
aspiratie (10) este
pozitionat incorect

Componente slabite
sau deteriorare
internd

Solutie

Introduceti un
acumulator complet
incércat (9)

Contactati un centru
de service autorizat

Curétati duza (2 /
17-19) si capul de
pulverizare (1)
Subtiati materialul si
verificati vascozitatea
cu paharul de
vascozitate

Curdtati capacul
filtrului de aer (8) si
asigurati un flux de
aer corespunzator
Inspectati si inlocuiti
garnitura O-ring (3)
dacd este necesar
Strangeti ferm capul
de pulverizare (1)

Reglati capul de
pulverizare (1) si
asigurati o pozitie
corectd

Mentineti o distantd
constanta (15-30 cm)
si o viteza uniforma
de miscare

Curdtati canalele
interne si ajustati
vascozitatea

Umpleti recipientul
(15) si verificati
orientarea tubului de
aspiratie (10)

Opriti imediat
functionarea si
contactati centrul de
service

Nota: Efectuati intotdeauna depanarea cu acumulatorul (9) scos. Daca
problema persistd dupa efectuarea verificarilor de mai sus, nu incercati
o demontare suplimentard — contactati un centru de service autorizat
Procraft pentru inspectie si reparatie.

o o[B8

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sa eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

In conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

: : ten despre dispozitivele electrice si electronice utilizate

si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeand 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzdtor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect daunator asupra mediu inconjurétor si
sdnatatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

#-; Numai pentru tarile UE:

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fard de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesara participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. Va
rugam sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.

HU|MAGYAR
AKKUMULATOROS FESTEKSZORO PISZTOLY
PSE22
HASZNALATI UTMUTATO
M({SZAKI ADATOK
Modell PSE22
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, dlland6 aramu) 20
Névleges teljesitmény (W) 150
Uresjérati fordulatszdm
(peré") 80000
(rtartalom (ml) 1200

Fivoka dtméréje (mm) 0.6,1.0,1.5,2.0

Maximalis viszkozitas 100
(DIN-sec)

Maximalis dramlas (viz és 3,0

mm-es flvéka esetén) (ml/ 1200
min)

Uzemi nyomés (kPa) 19.5
Szorasi tavolsag (mm) 50-300
Szorasi szélesség (mm) 100-300
Kiegészitd funkcié Légfivo

Az EN 62841-1 szabvény szerint meghatérozott zajkibocsatasi
paraméterek:
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Hangnyomasszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint LpA=80
(dB (A)) LWA=87
Méresi bizonytalansag K (dB K=3
)

Az EN 62841-1 szabvény szerint meghatdrozott dltalanos rezgésszint és
K mérési bizonytalansag:

Rezgésszint (m/s?)

Mérési bizonytalansag K (m/ 4‘11 ;8
sz) .
Védelmi szint 1P20
Erintésvédelmi osztaly 1
Sdly EPTA (4 Ah 11
akkumuldtorral egyiitt) (kg) .
Szerszam sulya akkumuldtor
nélkil (kg) 0.65
Sly (tartozékokkal egyiitt)
(k(ﬁ 1.2
Akkumulator (nem tartozék)
Fesziiltség (V, dlland6 aramu) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)

Charger Industrial Industrial
Modell 20/1 C20/4 €20/6.5
Bemeneti fesziiltség (V,
véltakozo dramd) 220-240/50 = 220-240/50 ~ 220-240/50
Frekvencia (Hz)
Teljesitmény (W) 45 95 135
Kimeneti fesziiltség (V,
allandd dramu) 2 20 2
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztély I 1 I

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonéan a szerszamot més
célokra, mds tartozékokkal vagy rossz miiszaki dllapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen ndvelheti a hatdsszintet
a munka teljes id6tartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatél fiiggéen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen haszndlati Utmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszam masikkal tortén
Osszehasonlitdsdra és a hatdsszint elozetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az iddtartamokat is,
amikor a szerszam le van éllitva vagK miikdik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentésen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatarozzon
meg a kezeld védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
hallasvédelem hasznalata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Szorofej 11. Osszekoté csé

2. 1,5 mm-es flvoka 12. Tartaly tomités

3. Tomitogydrd 13. Szivécso adapter

4. Szoropisztoly haza 14. Kiegészité tartaly

5. Retesz visszatérg rugéja 15. F6 tartaly (1200 ml)

6. Retesz 16. Légfiivo adapter

7. Bekapcsold gomb (ravasz) 17.0,6 mm-es flivoka

8. Légsz(ir fedele 18.1,0 mm-es fiivéka

9. Akkumulatorcsomag 19. 2,0 mm-es flvoka

10. Szivécso 20. Fivoka levélasztd gombja

SZALLITASI KESZLET TARTALMA*
1. Hasznalati itmutaté

. Akkumuldtoros festékszoré pisztoly

. F6 tartaly (1200 ml)

. Légfivo adapter
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5. Favokak (0.6, 1.0, 1.5, 2.0 mm)
6. Viszkoziméter

* Kérjiik, figyelien arra, hogy a szallitdsi készlet tartalma a vdsarlds
orszagatol fiuggden valtozhat. A széllitdsi készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazdkhoz.

A Procraft PSE22 akkumulatoros festékszéré pisztoly egy univerzélis és
konnyen hasznalhaté szerszam, amely folyékony festékek és lakkok preciz
és egyenletes felvitelére szolgél. Egyenletes bevonatot biztosit fa, fém,
mianyag és asvanyi anyagok feliiletén. A késziilék nagy teljesitményd, kefe
nélkiili motorral van felszerelve, amely stabil [égaramot hoz Iétre, biztositva
a s(ird, vizben oldédé festékek hatékony porlasztésat is.

A PSE22 idedlis javitasi, butorok feldjitdsi, dekoraciés munkakhoz és
kiilonboz6 haztartasi projektekhez. Az akkumuldtoros tépellatas teljes
mozgéasszabadsagot biztosit, mig a konnyd haza és az ergonémikus
fogantytja csokkenti a faradtsagot hosszabb hasznélat esetén. A
levélaszthato flvoka adapter lehetové teszi a szerszam |égfivoként vald
hasznalatat is, ami kényelmes a feliiletek festés el6tti tisztitdsdhoz vagy a
munka uténi szaradés felgyorsitasahoz.

A legjobb eredmény elérése érdekében hasznaljon megfeleld viszkozitasu
anyagokat, és minden hasznalat utan alaposan tisztitsa meg a festékszord
pisztolyt. Ne hasznaljon olddszer alapu festékeket, tul stirii keverékeket
vagy abraziv részecskéket tartalmazd keverékeket - ez biztositja a
szerszam meghizhatd mikodését és hosszu élettartamét.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

A\ vigyAzaT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi: agi figyel éssel, itassal, abraval és miszaki
adattal. Az Gsszes alabbi utasitds be nem tartdsa aramiitéshez és (vagy)
sulyos testi sériiléshez vezethet.

Orizze meg az dsszes figyelmeztetést és utasitst a késébbi hivatkozas
céljabol.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szereplé ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védSszemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol.

Viselijen porvéd6 maszkot - Ez megakadédlyozza a
részecskék belélegzését.

Viseljen fiilvéd6t - ez védia hallast a tdlzott zajtél.

Viseljen védokesztydit.

Olvassa el a hasznélati Gtmutatét

Altalanos veszélyjelzés
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A vonatkozé Eurépai irdnyelvek alapveté biztonségi
eldirdsainak valé megfelelés.
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[ Eurdzsiai megfeleléségi jel.
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KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ AKKUMULATOROS
FESTEKSZORO PISZTOLYHOZ
1. Ne permetezzen gyilékony vagy éghetd anyagokat. Gozeik
meggyulladhatnak vagy felrobbanhatnak, és tiizet vagy stlyos
sériileseket okozhatnak.

2. Hasznélat el6tt olvassa el a felhasznalt festékek és lakkok miiszaki
adatait és biztonsagi eldirdsait. Egyes festékek, alapozok vagy

Ukran megfeleldségi jel




olddszerek mérgezd vagy robbandsveszélyes gdzoket bocsatanak
ki.

3. Ne permetezzen ismeretlen vagy cimkézetlen anyagokat. Ezek
mérgez6 Gsszetevoket tartalmazhatnak, vagy nem kompatibilisek
lehetnek a szerszammal.

4. Ne permetezzen nyilt lang, fiitberendezések vagy elektromos
berendezések kézelében. A festékpor és a g6zok meggyulladhatnak
vagy rovidzarlatot okozhatnak.

. Biztositsa a munkateriilet megfelel6 szellozését. A friss levegd
nem megfeleld bedramldsa karos vagy robbandsveszélyes g6zok
felhalmozddasahoz vezethet.

6. Csak vizzel higithatd vagy alacsony illékonysagii anyagokat
hasznéljon. Az  er6sen illékony  olddszerek  veszélyes,
robbanasveszélyes |égkdrt hozhatnak [étre.

7. Mindig viseljen véddszemiiveget, védokesztyit és |égzokésziiléket.
Ez megakaddlyozza, hogy a festékkod vagy g6zok a szembe,
légutakba és barre keriiljenek.

8. Ne hasznéljon gydlékony folyadékokat a festékszord pisztoly
tisztitdsdhoz. Csak vizet vagy a gyartd dltal ajanlott, nem gyulékony
tisztitoszereket hasznaljon.

9. Ne permetezzen és ne tisztitsa a szerszdmot +55 °C-nél alacsonyabb
lobbanésponti anyagokkal. Az ilyen anyagok gézei akér elektromos
szikrak hatdséra is meggyulladhatnak.

10. Keriilje a széllel szemben vagy olyan helyeken torténé permetezést,
ahol a festékkod a munkateriileten kiviilre keriilhet. A festék nem
kivant feliiletekre vagy emberekre keriilhet.

11. Ne engedje, hogy festék vagy tisztitoszerek keriilienek a kapcsolora
vagy az akkumulator érintkezdire. A folyadék bejutdsa dramiitést
vagy révidzarlatot okozhat.

12. Ne ilizemeltesse a szerszamot, ha erés rezgés, szokatlan zaj vagy
tdlmelegedés jelentkezik. Ezek a jelek a motor vagy a mechanikus
alkatrészek meghibdsodasara utalnak.

13.Ne moddositsa a szerszdmot és ne haszndlijon nem
eredeti tartozékokat. A nem engedélyezett modositdsok
meghibdsoddsokhoz és veszélyes helyzetekhez vezethetnek.

14. A munka megkezdése el6tt ellendrizze az Osszes tomités, flivoka
és csatlakozas allapotdt. A sériilt vagy meglazult alkatrészek
anyagszivargast,  egyenetlen  permetezést vagy hirtelen
festékfroccsenést okozhatnak.

15. A tisztitas, karbantartés vagy a flvoka cseréje el6tt mindig vélassza
le az akkumulatort. Az engedélyezetlen inditds sériiléseket vagy
festékfroccsenéseket okozhat.

16. Figyelembe kell venni az Gsszes potencidlis veszélyt, amely
a permetezett anyaggal kapcsolatos. Ismerkedjen meg a
csomagolason feltiintetett informécidkkal, valamint az anyag
gyartojanak adataival, beleértve a személyi védofelszerelések
hasznalatara vonatkozé ajanlasokat. A gyartd utasitasainak
betartdsa kotelezé a tlizveszély csokkentése és a mérgezd,
rakkeltd és egyéb veszélyes anyagok hatasa éltal okozott sériilések
megeldzése érdekében.
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KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ AKKUMULATOROS
LEGFUVOHOZ
1. Ne helyezzen idegen targyakat a légfivé nyilasaiba. Ez karosithatja a
belsé mechanizmusokat, és tdlmelegedéshez vagy tlizhoz vezethet.

2. Nehaszndlja a késziiléket elzért vagy szennyezett nyildsokkal. A nem
megfelel6 szellézés a motor tdlmelegedését és meghibdsodasat
okozhatja.

3. Ne irdnyitsa a leveg6aramot emberekre, éllatokra vagy targyakra.
Ez sériiléseket, szem- és bérkarosodast, valamint targyak véletlen
kérosodasét okozhatja.

4. Hasznélat el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a késziilék minden
alkatrésze miikodoképes és a helyén van. A sériilt vagy hianyzé
alkatrészekkel valé Uzemeltetés sériilésekhez vagy a késziilék
meghibdsodaséhoz vezethet.

5. Ne modositsa a késziiléket, és ne haszndlijon nem ajanlott
tartozékokat. A nem engedélyezett médositédsok instabil mikodést
okozhatnak, és veszélyes helyzetekhez vezethetnek.

6. Ne csatlakoztassa a késziiléket aramforrashoz a teljes
Osszeszerelésének befejezése eldtt. Ez véletlen elinduldsdhoz és
sériilésekhez vezethet.

7. Figyelje az akkumulator &llapotat. Ha a teljesitménye csokken,
cserélje ki. A hibas akkumulator hasznélata mikddési zavarokat és
tdlmelegedést okozhat.

8. Tartsa a légfavot gyermekek szémdra hozzaférhetetlen helyen. A

gyermekek altali nem engedélyezett hasznalat sériilésekhez vagy a
késziilék karosoddsahoz vezethet.

9. Ne iranyitsa a késziilék favokdjat magara vagy mdas emberekre.
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Ennek kdvetkeztében tormelék keriilhet a szembe vagy légutakba,
ami sériiléseket okozhat.

10.Ne haszndlia a késziiléket hibds kapcsoléval. Ez hirtelen
bekapcsolddéashoz és az irdnyithatéség elvesztéséhez vezethet.

11.A karbantartds, tisztitds, iizemmodvéltds vagy tartozékok cseréje
elott kapcsolja ki az akkumuldtort. Ennek elmulasztasa véletlen
bekapcsolashoz és sériilésekhez vezethet.

12.Viselien  védGszemiiveget, véddokesztyit és csidszasbiztos
cip6t. Ez csokkenti a repiil6 részecskék okozta sériilések és az
egyensulyvesztés kockazatat munka kozben.

13. Tisztitds kozben ne helyezzen éles targyakat a nyildsokba. Ez
kérosithatja a belsé alkatrészeket vagy rovidzarlathoz vezethet.

14. Hagyja abba a késziilék hasznalatat, ha rezgést, szokatlan hangokat
tapasztal, vagy ha iités érte a késziiléket. Ez belsé karosoddsra
utalhat, és ilyen allapotban a mikddtetés folytatasa veszélyes.

ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK MUNKAVEGZESHEZ

1. Ne dolgozzon lejtékon, tetokon és mas instabil feliileteken. Ez
egyensulyvesztéshez és eséshez vezethet.

2. Keriilie a késziilék hasznélatat ablakok, valaszfalak és gydlékony
anyagok kozelében. Ez karosodasokhoz vagy tlizhoz vezethet.

3. A munka megkezdése el6tt figyelmesen olvassa el a hasznélati
Utmutatét és ismerkedjen meg a kezelGszervekkel. A késziilék
ismeretének hianyabol adodo helytelen hasznélat személyi
sériilésekhez és a berendezés karosoddsahoz vezethet.

4. Ne engedje, hogy gyermekek vagy megfelel§ képzéssel nem
rendelkezd személyek a késziilékkel dolgozzanak. A késziilék
tapasztalatlan felhasznalok kezében veszélyes lehet.

5. Ne hasznédlja a késziiléket esés vagy nedves id6ben, és ne tegye ki
viznek. A nedvességnek val¢ kitettség rovidzérlathoz, aramiitéshez
vagy meghibésodashoz vezethet.

6. Mindig stabil feliileten dolgozzon, tartsa a labat a foldon, és tartsa
meg az egyensllyat. A stabilitas elvesztése esésekhez és személyi
sériilésekhez vezethet, kiilonosen nagy légaramldssal végzett
munka esetén.

7. Allitsa le a késziiléket, és tavolitsa el az akkumulatort, miel6tt
feltigyelet nélkiil hagyna. Még a késziilék rovid ideig feliigyelet nélkiil
hagyasa is elére nem lathato helyzetekhez vezethet.

8. Soha ne haszndlja a légfivot targyak (labddk, matracok stb.)
felfdjdsara. A késziiléket nem arra tervezték, hogy szabélyozott
nyomast hozzon létre, és ez szakadashoz vagy személyi sériiléshez
vezethet.

9. Mindig tartsa tisztdn a szell6z6nyilasokat. A por felhalmozddasa
miatti tiimelegedés karosithatja a motort vagy tiizet okozhat.

10. Rendszeresen ellendrizze a késziiléket kopas és sériilések
szempontjabdl. A problémék korai felismerése segit elkeriilni a
munka kozbeni vészhelyzeteket.

. Amunka befejezése utan hagyja kihilni a késziiléket, miel6tt tarolna.
Ez megakadalyozza a hészigetelés karosodasat és meghosszabbitja
az alkatrészek élettartamat.

1

TAPEGYSEG

GyG6z4djon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok (2
Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) taplaljak. Mas akkumuldtorok hasznélata karosithatja
a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra szantak,
hogy Procraft 20 V-os Gjratdlthetd litium-ion akkumuldtorokkal mikadjon,
amelyek stabil és megbizhaté miikddését biztositjak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

A tartozékok beszerelése vagy eltévolitdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumuldtor eltavolitdsahoz nyomja meg a gombot az akkumuldtorblokk
eliilsé oldalan, és egyidejlileg vegye ki az akkumulatort a szerszambél.

Az akk lator toltésére koz6 itasol

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelz6 azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumulatoron is lehet toltottségjelzo LED-ekkel, amelyek a
toltottségi szintet mutatjak. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg
az akkumuldtoron lévé toltésellenérzé gombot.

1 LED: 25%-0s toltottség.
PRO-CRAFT

2 LED: 50%-0s toltottség.
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3 LED: 75%-os toltottség.
4 LED: teljes toltottség
Lépésrol Iépésre torténd Utmutatas:
1. Csatlakoztassa a toltGt a konnektorhoz.

2. Adugaszolhato tolték esetén dugja be a tolt6 dugdjat az akkumulator
toltécsatlakozojaba. A slide-in tipust toltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkozésig helyezze be az akkumulatort.

3. Anpiros visszajelzd kigyullad, jelezve, hogy a téltés folyamatban van.
4. Amikor a toltés befejezéddtt, a zold visszajelz6 kigyullad.

5. Vélassza le a tolt6t az akkumuldtorrél és hizza ki a konnektorbdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a tolt6bél.

6. Opciondlisan: Nyomja meg az akkumuldtor toltésellen6rzé gombjat,
hogy LED-ek segitsegével lathassa a toltdttségi szintet.

Felkésziilés a munkara

1. Készitse el6 a szérdssal felhordandd festék- és lakkanyagot.
Gy6z6djon meg arrél, hogy annak konzisztencidja megfelel a
kovetelményeknek. A viszkozitds ellendrzéséhez hasznéljon
viszkozimétert és stopperérat. Toltse meg a viszkozimétert
anyaggal, és mérje meg, mennyi id6 alatt az folyik ki teljesen - ez
az érték mdsodperchen megfelel a DIN-médsodperchen kifejezett
viszkozitdsnak. Sziikség esetén higitsa vagy siritse az anyagot a
gyarté ajanlasainak megfelelden.

2. Toltse meg a tartélyt (15) az elokészitett anyaggal, de ne haladja
meg a maximalis szintet.

3. Csatlakoztassa a tartalyt (15) a szoropisztoly hazahoz (4) és
rogzitse azt biztonségosan.

4. Allitsa be a szivécsé (10) helyzetét:

¢ Forditsa el6re, ha a vizszintes horizontvonal ald dontott
szoropisztollyal tervezi a munkavégzést (példaul padlé vagy
vizszintes feliiletek festésekor).

0 Forditsa hétra, ha a permetezés a horizontvonal felett torténik
(pl. falak vagy mennyezetek festésekor).

5. A festékszoro pisztoly megdontése nélkiil igazitsa a széropisztoly
hdzan (4) 1évé hornyokat a f6 hézon Iévd vezetokhoz. Nyomja meg
a levalaszté gombot (20), helyezze be a pisztolyt, amig a helyére
nem kattan, engedje el a gombot, és gy6z6djon meg a biztonsagos
csatlakozasrol.

6. Ellendrizze a retesz (6) és a retesz visszatér6 rugéjanak (5)
mikodését - ezeknek biztositaniuk kell a tartalynak 815) és a
széropisztoly hazanak (4) szoros 6sszekapcsoldsat.

7. Gy6zédjon meg arrdl, hogy a légsz(ird fedele (8) fiszta és
megfelelden van felszerelve. A szennyezett sziir6 cstkkenti a
légaramlas hatékonysdgat és tilmelegedést okozhat.

8. Miutan minden alkatrész biztonsagosan csatlakoztatva van,
helyezze be az akkumuldtorcsomagot (9) a foglalatba, amig a
helyére nem kattan. A szerszam hasznalatra kész.

/\ Fontos: Ne helyezze be az akkumulatorcsomagot (9), amig az

osszeszerelés be nem fejezddott, hogy elkeriilje a véletlen bekapcsolast.

A fiivoka cseréje

1. Barmilyen karbantartdsi munka megkezdése vagy fuvoka cseréje
el6tt valassza le az akkumulatorcsomagot (9), hogy megakadalyozza
a véletlen bekapcsolast.

2. Gy6z6dj6n meg arrdl, hogy a szérépisztogl héza (4) és a tartaly (15
lires és tiszta. Tavolitsa el a festékmaradvanyokat a szoréfejrol (1
és a flvoka teriiletérol.

3. Csavarja ki a szérofejet (1) az dramutatd jardsaval ellentétes iranyba,
és tavolitsa el a szoropisztoly hazarol (4).

4. Tavolitsa el a felszerelt favokat (2 /17 /18 / 19) és a tomitdgyirit
(3). Tisztitsa meg a szoropisztoly hdzan (4) 1évé helyet a megszaradt
festéktél és szennyez6désektol.

5. Vélasszon Uj fivokét az anyag tipusatél és viszkozitasétdl fiiggéen:
0 a. Kis atmérgji (0,6 mm vagy 1,0 mm) - folyékony, alacsony

viszkozitasu festékekhez és pacokhoz.
¢ b. Nagyobb &tmérGjii (1,5 mm vagy 2,0 mm) - siribb
anyagokhoz, példaul alapozokhoz vagy lakkokhoz.

6. Szerelje fel a tomitdgylirit (3) a kivalasztott favokara, majd helyezze
be mindkét elemet a széropisztoly hazaba (4), gy, hogy a fivéka
egybeessen a nyilassal.

7. Csavarja be a szoréfejet (1) az éramutaté jarasdval megegyezé
iranyba iitk6zésig. Ne hlizza meg tul erdsen, mert ez karosithatja a
menetet vagy deformélhatja a tomitést.

8. Gy6zddjon meg arrél, hogy a flivoka kdzépen van behelyezve, és a
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tomit6gy(rd (3) egyenletesen illeszkedik, hogy megakadélyozza a
festék szivargasat mlikodés kozben.

9. Csatlakoztassa az_akkumuldtorcsomagot (9), és roviden tesztelje
a szerszam mikodését tiszta vizzel, ellendrizve a permetezes
egyenletességét és a csatlakozasok szivargdsmentességét.

Megjegyzés: Haszndlat utdn azonnal tisztitsa meg a fivékat (2/ 17/ 18/
19) és a széréfejet (1). A megszéradt festék dvdnyok a sugdr alakjdnak
megvaltozdsahoz és egyenetlen szordshoz vezethetnek.

Ez a szerszam vizzel higithaté festékekkel, akrilkeverékekkel, alapozékkal,
lakkokkal és egyéb alacsony és kdzepes viszkozitdsi bevonatokkal
valé haszndlatra késziilt. Ne hasznéljon olddszer alapu anyagokat vagy
gyulékony folyadékokat.

Anyag elokészitése
1. Vélassza ki a feladatnak megfelel6 festék- és lakkanyagot. A
festékszoro pisztoly vizzel higithatd festékekkel, akrilkeverékekkel,
alapozokkal, lakkokkal és egyéb alacsony és kdzepes viszkozitasu
bevonatokkal vald hasznalatra késziilt. Ne hasznaljon oldészer alapt
anyagokat vagy gyulékony folyadékokat.

2. Ellengrizze az anyag viszkozitasat a mellékelt viszkoziméterrel (DIN
tipus):
0 Keverje alaposan 0ssze az anyagot, majd
viszkoziméterbe, amig teljesen meg nem telik.

0 Aviszkozimétert vizszintesen tartva mérje meg azt az idét, amely
alatt a folyadék teljesen kifolyik az alsé nyildson keresztiil.

0 A masodperchen kapott érték megfelel a DIN-masodperc
(DIN-sec) ~ értéknek, amely a DIN 53211 szabvany altal
meghatarozott szabvanyos mértékegység, amely egy adott
folyadékmennyiségnek egy meghatdrozott &tmérdji nyilason
keresztiil térténd aramlasanak idejét jeldli.

0 Minél magasabb a DIN-sec érték, anndl stiribb az anyag; minél
alacsonyabb, annél folyékonyabb.
3. Sziikség esetén dllitsa be a viszkozitast:

0 Ha az anyag tl gyorsan folyik ki (kevesebb mint 15 masodperc
alatt), akkor tdl folyékony. Adjon hozza egy kis alapfestéket vagy
s(iritészert.

0 Ha az anyag tul lassan folyik ki (tSbb mint 100 masodperc alatt)
— akkor tdl siird. Adjon hozza megfelel6 higitét vagy vizet (vizzel
higithat6 anyagok esetén).

0 Keverje 8ssze a keveréket, és ismételje meg a mérést, amig el
nem eri a kivant értéket.

4. Az ajanlott viszkozitasi értékek:

toltse a

Anyag tipusa Ajanlott viszkozitas (DIN-sec)
Oldészeres alapozok 25-30
Oldészeres zoméancok 15-30
Vizbézis( alapozok 25-30
Vizbazist zomancok 20-25
Lakkok 30 - 50
Favéddszerek, olajok, pacok 25-40
Pigmentek, szinezékek 20-35
Higitok/Adalékanyagok 10-25

5. A kivant viszkozitas elérése utan ontse az elokészitett anyagot a
tartlyba (15). Ne lépje tdl a maximdlis szintjelzést. Mindig szirje
at a festéket egy finom sz(irdn, hogy elkeriilje a fivoka eltomodését.

Megjegyzés: A tdl sird festék egyenetlen szdrdsi mintakhoz, frocskoléshez
vagy a motor tilterheléséhez vezethet. A til folyékony festék tulzott kodot és
rossz feliileti bevonatot eredményezhet.

A permetezés formajanak beallitasa (2. abra)
Akivant szorasi irany és minta kivalasztaséhoz forgassa el a szorofejet (1).
A széréfej harom éllds egyikébe allithaté:

O Vizszintes dllas - fiiggdleges szorasi vonalat hoz létre, amely
kényelmes ajtok, oszlopok, keretek és mas keskeny fiiggéleges
feliiletek festéséhez.

0 Fiiggdleges éllds - vizszintes szorasi vonalat hoz létre, amely széles
vizszintes feliiletek, példaul falak vagy panelek festésére alkalmas.

O Korkords allds - koncentralt sugarat hoz létre, amelyet kis részekhez,
sarkokhoz és nehezen elérhetd helyekhez hasznélnak.




Forgassa el a szérofejet (1) egy halk kattandsig, amely megerésiti a
kivalasztott éllds rogzitését. A munka megkezdése eldtt tesztelje a
szdrast egy kartonlapon vagy préba feliileten, hogy megtalélja az optimélis
tavolsagot és mozgasi sebességet.

Megjegyzés: Az anyag adagoldsdnak késleltetése €és a szérds sirlisége a
festek viszkozitdsatdl fiiggden véltozhat. Srii keverékek haszndlata esetén
az dramlds 3-5 masodperc miilva a bekapcsold gomb (7) megnyomdsa utan
stabilizalodhat.

Osszeszerelés a légfiivo iizemmédhoz
1. Az lizemmdd véltasa el6tt vélassza le az akkumulatorcsomagot (9).
2. Nyomja meg a levalaszté gombot (20), és dvatosan tévolitsa el a
szérofejet a szoropisztoly hazabol (4).
3. Gy6zodjon meg arrél, hogy a légcsatorna és a kimeneti nyilds tiszta,
festékmaradvanyoktol és szennyezddésektdl mentes.

4. Helyezze be a légfivd adaptert (16) a szordpisztoly hazaba (4),
amig a helyére nem kattan. Gyz6djon meg arrél, hogy retesszel (6
biztonségosan régzitve van.

5. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a légsz(ir6 fedele (8) tiszta és
megfeleléen van felszerelve - ez a stabil Iégdramldshoz sziikséges.

6. Helyezze be az akkumulatorcsomagot (9) a foglalatba, amig a
helyére nem kattan. Most a szerszam készen 4ll a flvé iizemmddban
valo hasznélatra.

/\ Fontos:
0 Akérosodasok elkeriilése érdekében tartsa a flvokat legalabb 20 cm
tavolsagban a kezelendo feliilettdl.

0 Ne haszndlja a |égfavot olyan helyiségekben, ahol gydlékony gézok
vagy por van jelen.

0 Amunka befejezése utan vélassza le az akkumuldtort (9) és tisztitsa
meg a fivoka adapterét (16).
A kapcsolé miikodése
A\ FIGYELEM!

A szerszam haszndlata el6tt mindig ellenGrizze a bekapcsoldé gomb (7)
miikodéképességét. Elengedés utan a gombnak szabadon vissza kell
térnie a ,KI" alldsha.

0 ,(A)szersza'm beinditdséhoz tartsa lenyomva a bekapcsolé gombot
7).

0 Amikodés leallitdsahoz engedje el a bekapcsold gombot (7).

PSPPI Py

[} 6 tippek (f

1. Tartsa a festékszoré pisztolyt 15-30 cm-es tdvolsagban a feliilett6l.
Tartson éllandd tavolsdgot és egyenletes mozgasi sebességet az
egyenletes rétegvastagsag biztositasa érdekében.

2. A szorépisztolyt egyenletesen és a feliilethez parhuzamosan
vezesse. Ne végezzen ives mozdulatokat, mert ez egyenetlen
festékfelvitelt eredményez a menet kdzepén.

3. Fedje le minden menetet 30-40%-kal, hogy ne legyenek lathatd
illesztések és csikok.

4. A széropisztoly mozgatdsat a ravasz meghtzasa el6tt kezdje el, és
aravaszt a menet befejezése utén engedje el, hogy elkerillje a festék
felhalmozddését az egyes menetek elején és végen.

5. Sarkok vagy szlk teriiletek festésekor csokkentse a szorasi
tavolsagot, és a pontosabb festékfelvitel érdekében hasznalja a
korkoros szérasi moédot.

6. Keriilje a szeles vagy poros koriilmények kozott torténé festést - a
légaramlatok elsodorhatjak a festéket és csokkenthetik a bevonat
egyenletességét.

7. A munka befejezése utan azonnal iiritse ki és tisztitsa meg a tartalyt
(15) és a flvokat (2), hogy elkeriilje az eltomédését.

Munkavégzésre vonatkozo tippek (légfiivé iizemméd)
1. Tartsa a légfivé adaptert (16) legaldbb 20 cm-es tévolsaghan
a tisztitando feliilettdl, hogy elkeriilie az érzékeny anyagok
karosodasdt.

2. Alégéaramot ne egyenesen, hanem szogben irdnyitsa a feliiletre - ez
noveli a tisztitas hatékonysagat és csokkenti a por és a tormelék
visszaszoréddsat.

3. Alegjobb eredmény elérése érdekében a feliilet felsé részétdl lefelé
kezdje a tisztitast, fokozatosan kiftjva a port és a részecskéket.

4. Torékeny targyak vagy frissen festett feliiletek kozelében végzett
munka esetén rovid légimpulzusokat hasznaljon.

5. Ne haszndlja a légfuvét nyilt lang, fiitéelemek vagy gydlékony
anyagok gozei kozelében.
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6. A munka befejezése utan valassza le az akkumulatorcsomagot (9),
és tavolitsa el a légfivo adaptert (16) tisztitds és tarolas céljabdl.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

0 Rendszeres tisztitds: Minden hasznalat utan tavolitsa el a tartélyt
(15) és alaposan tisztitsa meg azt a fivokaval, a szoréfejjel (1) és a
témitGgycirdivel (3) egyiitt. Mossa le az 6sszes alkatrészt meleg vizzel
vagy vizbézist festékekhez ajanlott, nem gytlékony tisztitészerrel.
Osszeszerelés el6tt alaposan szaritsa meg az elemeket.

O Sz(ir6 karbantartdsa: Rendszeresen ellendrizze a légsz(ir6 fedelét (8)
és tavolitsa el a port és a festékmaradvényokat. Az eltomédott szard
csokkenti a légaramlds hatékonysdgét, és a motor tilmelegedését
okozhatja.

O Favoka karbantartdsa: A fuvokat (2) a munka utdn azonnal
tisztitsa meg, hogy elkeriilie az eltomodését. Soha ne hasznéljon
fémtargyakat a tisztitdsahoz - hasznaljon puha kefét vagy a
mellékelt szerszamot.

0 Akkumuldtor karbantartasa: Tartsa az akkumuldtorcsomagot (9)
tisztan és szarazon. Ne tegye ki honek, nedvességnek vagy kozvetlen
napfénynek. Csak a Procraft markaju toltokkel toltse.

O Térolds: A szerszamot tiszta, szaraz helyen, portél és kozvetlen
napfénytdl védve térolja. Tarolas el6tt gy6zodjon meg arrél, hogy
minden alkatrész teljesen szaraz.

0 Allapot ellendrzése: Rendszeresen ellendrizze a széropisztoly
hézat (4), a csatlakozasokat és a tomitéseket. A kopott vagy sériilt
alkatrészeket ki kell cserélni.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitasokat, karbantartédsokat és beallitasokat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizarélag eredeti potalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznélasaval.

HIBAK ELHARITASA

Lehetséges ok Meaolds

Probléma

Helyezze be a teljesen
feltltott
akkumulatorcsomagot

Az akkumulator nincs
behelyezve vagy

A szerszam nem lemeriilt 9)
kapcsol be
P . Forduljon egy
A bekapcsol6 gomb hivatalos
hibés szervizkdzponthoz
A fiivéka eltomdstt fTJ\S,f;tlgsta(én /17-19)
vagy szennyez6dott és a szorofejet (1)
Higitsa fel az anyagot
P és ellendrizze
Gyenge vagy Az anyag til sird aviszkozitast

egyenetlen szdrds viszkoziméterrel
Tisztitsa meg a
1égsziir6 fedelét (8)
és biztositsa a szabad
légaramlast

A légsziir6 eltomaodott

Festékszivérgds a
flvoka teriiletén

Egyenetlen széras

Froccsenés vagy
szakaszos aramlds

A tomitdgyird (3)
elhasznélédott vagy
helyteleniil van
felszerelve

A flvoka nincs
megfelelen
meghuzva

A széréfej nincs
megfeleléen
felszerelve

Nem allando tavolsag
vagy sebesség

Tal sird anyag vagy
részben eltomddott
légcsatorna

Ellencrizze és
sziikség esetén
cserélje kia
tomit6gyirdit (3)
Csavarja meg
szorosan a szorofejet

()

Allitsa be a széréfej
helyzetét (1)

Tartson éllandé
tavolsagot (15-30
cm) és egyenletes
sebességet

Tisztitsa meg a belsd
csatornékat és éllitsa
be a viszkozitast

PRO-CRAFT
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Ures tartaly (15) vagy
A motor miikodik, dea nem megfelelen
festék adagoldsa nincs behelyezett szivécsd
(10)

Toltse fel a tartélyt
(15) és ellendrizze a
szivocsG (10) irdnyat

Azonnal hagyja abba
amunkét és forduljon
egy hivatalos
szervizkdzponthoz

Laza alkatrészek vagy
belsé sériilések

Erés rezgés vagy
szokatlan zaj

Megjegyzés: A diagnosztikat mindig levdlasztott akkumulatorcsomag (9)
mellett végezze. Ha a fenti Iépések végrehajtdsa utan a probléma tovabbra
is fennall, ne prébélja meg sajat kezlileg szétszerelni a szerszamot -
fqudytl)jpln a Procraft hivatalos szervizkézpontjahoz ellendrzés és javitds
céljabol.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sd fie predate pentru

reciclare ecologicd. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreund cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar sé eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.
K L“‘ In confor‘mitatle‘ cu Directiva Europeand 2012/19/EU,
" despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau

care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectarii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzator, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect daunator asupra mediu inconjurator si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

4> Numai pentru tarile UE:

SZALLITAS

A litium-ion akkumulatorokra a veszélyes aruk szallitdsara vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznald
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irasokat
kellene betartania. Harmadik fél bevondséval torténd szallitaskor (pl.:
repiilével vagy szallitményozdval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozé
specialis eloirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
szallitdsra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumuldtort Ggy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.

RU | PYCCKMWIA
AKKYMYNATOPHbIA KPACKONYJbT
PSE22
WHCTPYKL A
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PSE22

Tun geuratens
Hanpsixenue (B,

becLueTouHbli

NoCTOSIHHOE) 20
HoMuHanbHasi MOLWHOCTb 150

(B1)

CKOpOCTb X0/10CTOr0 X0Aa

TYpOUHBI (MUH) 80000
EmkocTb (Mn) 1200
[lnametp conna (Mm) 0.6,1.0,1.5,2.0

PRO-CRAFT

MakcuManbHas BA3KOCTb 100
(DIN-cek)

MakcvManbHblii pacxog (ans

BoAbl 1 conna 3,0 Mm) (Mn/ 1200
MMUH)

Pa6ouee faBnenue (kMa) 19.5
PaccTosiHue pacnbinequs g

(M) 50-300
LlnpuHa pacnbinenns (Mm) 100-300
[lononHutenbHas hyHKuus Bospyxoayeka

3HayeHus YpOBHs LyMa onpefieneHbl B cooTseTcTBIM C EN 62841-1:

YpoBeHb 3BYKOBOrO

naenenns (16(A)) LpA=80
M3MepeHHblit ypoBeHb 3BYKO- LWA=87

BO#1 MowHocTH (8B(A) K=3
MorpewHocTb K (ab(A))

061ume 3HaYeHWs BUOpALMK 1 NorpelHocTs K onpeseneHbl B
cooTseTcTBUM C EN 62841-1:

YpoBeHb BUBpaLmuy (M/c?) 4.178
MorpetwHocTs K (M/c?) 1.5
YpoBeHb 3awWuTbl 1P20
Knacc sawutbl I
Bec EPTA (c 6aTapeeit 4 Au) 11
(kr) :
Bec uHCcTpyMeHTa 6e3

akkymynsatopa (kr) 0.65
Bec (Bkntoyas Becb 12
KOMMN/EKT nocTasku) (Kr) :
AKKYMynsiTop (He BXOAUT B KOMANEKT)

HanpsxeHue (B, noctosiHHoe) 20
Tun 6atapen Li-ion
EmKoCTb (A4) 2.0/4.0/8.0

3apsapHoe yCTPOHCTBO (He BXOAUT B KOMNAEKT)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 201 c20/4 €20/6.5

BxogHoe Hanpsikenue (B,

nepeMeHHoe) 220-240/50 = 220-240/50 = 220-240/50

Yacrora ()

MowyHocTb (BT) 45 95 135

BbixoAHOe HanpsxeHue (B,

NOCTOSHHOE) 20 2 20

BbixoaHoi ToK (A) 2 4 6.5

Knacc sawutbl ] I Il

MPEAYNPEXIEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMOPaLMM W LiymMa COOTBET-
CTBYKT OCHOBHbIM 061acTsM NPUMEHEHUs UHCTpYMeHTa. OfHaKo, ecn
MHCTPYMEHT MCMONb3YeTCs ANS APYTUX Lienei, ¢ APYruMU NPUHAANEXHO-
CTAAMU UIN B NIOXOM TEXHUYECKOM COCTOSIHUM, YDOBHM LyMa W BUGpa-
Wit MOTYT OTINYATLCA. ITO MOXKET 3HAYUTENbHO YBENUUUTL YPOBEHD
BO3/E/iCTBYSA B TeYeHue BCero paboyero nepuoaa. YpoBHM Lyma i BU6pa-
Luu ByAYT BapbUPOBATLCS B 3aBUCUMOCTH OT CNOCOBOB UCNONb30BAHMS
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA U MOTYT NPEBbILIATH YPOBHM, YKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(OpMaLMOHHOM NUCTe. TH YPOBHM LyMa W BUGPALMK MOTYT UCNONbB3O-
BaTbCA ANl CPAaBHEHNS OHOTO UHCTPYMEHTA C APYTUM ¥ AN NpeABapu-
TeNbHOW OLiEHKM BO3AEIHCTBUSA. TOYHAA OLiEHKa Harpysku Takxe foMxXHa
Y4UTbIBATb BPEMS], KOTAA UHCTPYMEHT BbIK/MHOUYEH MU PAaBOTAET, HO He 1C-
NoNb3yeTcs. ITO MOXET 3HAYUTENIbHO CHU3UTb O6LLY0 Harpy3ky B Teye-
Hue paboyero nepuopa. OnpeAenuTe RONONHUTENbHbIE MEPbI Ge30MacHo-
CTU ANS 3aWUTbI ONepaTopa, Takne Kak: 06CNyKNUBaHNE UHCTPYMEHTA U
NPUHAANEXHOCTEN, COrpeBaHme pyK, UCNONb30BaHMe 3aLLUTbl CyXa v op-
raHusaums paoyero npotecca.

OMUCAHWE YACTEI (*PUC. 1)

1. PacnbinutenbHas ronoeka 6. 3aweénka

2. Conno 1.5 Mm 7. Kuonka BknoueHus (Kypok)

3. YnnoTHUTeNbHOE KonbLio 8. Kpbilwka Bo3aywWwHoro dunsTpa
4. Kopnyc nuctoneta 9. AKKyMynATOpHbIif 610K

5. BosBpaTHas npyxuHa 3aweénku 10. 3a6opHas Tpy6ka




11. CoepuHuTENbHASA TPYOKA

12. YnnoTHuTeNb EMKOCTH

13. MepexoaHuK 3a60pHON TPYOKM
14. BcnomorarenbHas eMKOCTb 19. Conno 2.0 Mm

15. OcHoBHO# KoHTeiHep (1200 20. KHonKa 0TCOeAMHEHMS
M) Hacafkn

COAEPXXUMOE NMOCTABKU*
PyKOBOACTBO nonb3osarens

1.

2. AKKyMynATOPHbIA KpacKonybT
3. OcHoBHoii pesepayap (1200 mn)
4.
5.

16. MepexoAHUK BO3AYXOAYBKN
17.Conno 0.6 MM
18. Conno 1.0 Mm

[MepexofHNUK BO3LYXOAYBKM
Conna (0.6, 1.0, 1.5, 2.0 Mm)
6. Buckosumerp

* [Moxanysicta, 06paTuTe BHUMAHME, 4TO COZEPKUMOE yakoBKM MOXKET OT-
JIMYaTbCA B 3aBUCUMOCTH OT CTPaHbl MOKYMKM. [IIS MOMTy4eHNS KOHKPETHOM
MHGOPMALMK O COZEPKMMOM BaLLeii MOCTaBKM 06PATUTECH K BALUUM MECT-
HbIM AUCTPUGLIOTOPAM.

AKKyMyNsTOpHbIi kpackonynbT Procraft PSE22 — 310 yHMBepcanbHblii U
NpOCTOl B UCNONb30BAHMN UHCTPYMEHT, NPeHA3HAYEHHBIN AN TOYHO-
rO 1 PAaBHOMEPHOTO HAaHECEHNS XMAKNX NaKOKPACOYHbIX MaTepuanos. OH
obecrneynBaeT poBHOE NOKPbITUE HA NOBEPXHOCTAX U3 [lepeBa, MeTanna,
NNacTUKa 1 MUHEpasbHbIX MaTepuanos. YCTPOACTBO OCHALLEHO MOLHBIM
6eclyBTOYHbIM ABUraTeNeM, KOTOPbI CO3AaET CTabUbHbINA BO3AYLIHDbIA
noTok, oGecneunsas a(heKTMBHOE pacnbiieHne faxe rycTblx Bojopac-
TBOPUMbIX KPacoK.

PSE22 upeanbHo NopxoauT ANs PEMOHTA, OTAENKU MeGenu, JeKopaTuB-
HbIX PaboT 1 PasNNYHbIX GbITOBbIX MPOEKTOB. AKKYMYNATOPHOE NUTaHue
obecneynBaeT MOMHYIO CBOGOAY ABIKEHMIA, @ NETKUA KOPMYC U 3ProHO-
MUYHas PYKOATKA CHUXAIOT yCTanocTb Npu ANUTENbHOM UCNONb30BaHMMN.
CbEMHbIt NepexofHNK BO3AYXOAYBKM NMO3BONSET UCMONb30BATb UHCTPY-
MEHT 1 KaK BO3/lyXOAYBKY, 4TO yA06HO [l OYUCTKM NOBEPXHOCTEl Nepes
OKpalUMBaHUeM UK YCKOPEHHUs CYLIKY nocne paboTbl.

[InA BOCTWXKEHUS HaWNYuwWMX PesynbTaToB MCMONb3yiiTe Matepuanbl ¢
NOAXOAALEA BA3KOCTbIO W TWATENbHO OuMWATE KpacKonynbT nocne
KaXAoro npuMeHeHusi. He UCnonbayiiTe Kpacku Ha OCHOBE PacTBOPUTE-
e, CIULWKOM rg'cme COCTaBbl M CMECH, COAepXallue abpaaunsHble ya-
CTMubﬁI — 370 06ecneyuT HaAEXHYI0 PaboTy MHCTPYMEHTA U AONTUI CPOK
CIYXG6bl.

MPABUJIA TEXHUKW BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OsHakombTech co Bcemn npeaynpeXAeHus MU no
6930"30"001’“, YKa3aHUAMM, UNNIOCTPALUAMU U TEXHUYECKMMM XapaK-
TEPUCTUKAMHM, NPefoCTaBNEHHbIMU BMECTe C JAHHOW 3NEeKTPUYEeCKOi
MalMHON. HeBbINONHEHNE BCeX MPUBEAEHHDBIX HIXe Ka3aHuil MOXeT
NPUBECTU K MOPAXEHUIO 3IEKTPUYECKUM TOKOM U (VI!WI{ K TAXenomy te-
NeCHOMY MOBPEXAEHMIO.

COXPaHMTe BCe npefynpexzaeHna n UHCTPYKLKUK ANA CnpaBKu.

TEepMUH «3NEKTPUYECKAA MalLMHA» W «INEKTPOUHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAyNpPexAeHNaX OTHOCUTCA K Balleid paboTaroleil 0T CeTH IneKTpu-
YeCcKoii MaLUMHe UK K aKKyMYNSTOpHOIl (6eCNpOBOAHOIA) 3NeKTpUYecKoit
MalUm1He.

YCJI0BHbIE 060O3HAYEHWUA U CUMBOJ1bl

Bcerpa HapieBaiiTe 3aliuTHbIE OYKM — 3aLMILAIOT FNasa oT
yacTuu.

Hocute nbinesawnTHyo Macky — anIJ,OTBpaLIJ,aET BAbIXa-
Hue Yyactuy.

Hocute 3allUTHbIe HaYLWHWKN — 3allMLatoT CNyx oT Ypes-
MepHoro wyma.

HEO6XOAMMO UCNOJIb30BaTb 3allMTHbIE NepyaTku.

MpoyTuTe MHCTPYKLUM

VOO

36

06Luee NpegynpexaeHne 06 onacHocTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMYM CTaHAAPTaMu No 6e30nackHo-
CTU NPUMEHUMbIX EBPOMENCKMX AUPEKTHB.

EBpasuiickuii 3HaK COOTBETCTBUA.

YKpanHCKuii 3HaK COOTBETCTBMA

CMELMANBHBIE NPABUJTIA BE3OMACHOCTU ANA AKKYMYNIATOPHOIO
KPACKONY/IbTA
1. He pacnbiisiiTe 1erkoBOCNIaMeHsIOWMECS KU FOpIoYMe MaTepy-
anbl. UX napbl MOryT BOCMAMEHUTbCA WM B30PBATHCS, BbI3BaB
noxap uau cepbEaHble TPaBMbl.

2. Mepep 1cnonb3oBaHNeM 03HAKOMbTECH C TEXHUYECKUMU AaHHbIMI
1 Mepamu 6e30MacHOCTH NPUMEHSIEMbIX 1aKOKPACOYHbIX MaTepu-
anos. HekoTopble Kpacku, rPYHTbI AW PacTBOPUTENN BblAENAT
TOKCWYHbIE WM B3PbIBOOMACHbIE Mapbl.

3. He paCﬂblﬂﬂﬁTe HeW3BeCTHble UIN He NpoMapkKuUpoBaHHbIe Belle-
cTBa. OHK MOryT cofiepXaTb TOKCUYHble KOMMOHEHTbI Ui 6bITb
HEeCOBMECTUMbIMU C NHCTPYMEHTOM.

4. He BbINONHSIATE pacribineHne B6IU3M OTKPbITOrO OTHS, HarpeBsa-
TeNbHbIX MPUGOPOB UK 3NEKTPOOBOPYAOBaHMS. KpackoBOi TyMaH
W Napbl MOTYT BOCMNAMEHUTLCA WU BbI3BaTb KOPOTKOE 3aMblKa-
Hue.

5. O6ecneybTe XOpoLWYyk BEHTUNALMIO paboyeil 30Hbl. HepgoctaToy-
Hblii NPUTOK CBEXEro BO3gyxa MOXET NPUBECTU K HaKOMNEHWUO
BpeAHbIX UK B3PbIBOONACHbIX NapoB.

6. Mcnonbayiite ToNbKO BOAOPa3BaBsemble UM ManoneTyune mare-
puanbl. CUnbHO NETyune pPacTBOPUTENY CO3AAIOT OMACHYIO B3PbIBO-
onacHyto armMocdepy.

7. Bcerpa HapeBaiiTe 3alMTHbIE OYKMW, NepYaTKU U pecnupatop. 1o
NpeAoTBPATUT NonajaHue KpackoBoro TyMaa uiu napos B r1asa,
AbIXaTeNbHbIe MYTU U Ha KOXY.

8. He VICI'IOI'IbSyVITE} ANA OYUCTKW KpackonynbTa roptoyne XuakocTu.
anMeHﬂﬁTe TONbKO BOAY W/IW HeorHeonacHble CpefcTBa, peko-
MeH[0BaHHble MPOM3BOAUTENIEM.

9. He pacnbinsiiTe 1 He ounLjaiiTe NHCTPYMEHT BELLECTBAMM C TeMne-
paTypoii Benbiwku Hke +55 °C. Wx napbl MOryT BoCniaMeHnTbCS
ZlaXe OT ANeKTPUYECKUX UCKP.

10. U36eraiiTe pacnbinenus NpoTUB BETPa UMW B MECTaX, FAe Kpacko-
BOI1 TYMaH MOXET YHOCUTbCS 3a npefenbl paboyeii 3oHbl. Kpacka
MOXET NOMacTb Ha HeXxenatenbHble NOBEPXHOCTU UK Ha Nlofeil.

11.He ponyckaiiTe nonajaHus Kpacku M YUCTALLUX XUAKOCTeA Ha
BbIK/ItOHYaTE b UM KOHTAKTbl akKKymynatopa. npOHVIKHOEEHVIe xXua-
KOCTU BHYTPb MOXET Bbl3BaTb NOpaXeHue 3eKTpu4yeckum TOKOM
W1 KOPOTKOE 3aMblKaHue.

12. He pa6oraiiTe MHCTPYMEHTOM NpPW NOABIEHUN CUIbHOI BUGPaLnK,
HEOBbIYHOrO LWyMa UK NeperpeBa. ITU NMPU3HAKM YKa3blBAKT Ha
HeUCNPaBHOCTb ABUrATENS UM MEXaHUYECKMX Y3/0B.

13. He MopuduumMpyiiTe MHCTPYMEHT U He UCMONb3yiATe HEOPUTMHAMb-
Hble akceccyapbl. HecaHKLUMOHMPOBaHHbIE M3MEHEHUS MOTYT Mpu-
BECTM K C6OSIM 11 ONACHBIM CUTYaLUAM.

14. Mepef Hayanom pa6oTbl NPOBEPbTE COCTOSIHUE BCEX YNIOTHUTENEH,
conen 1 coefiMHerwii. MoBpeXAEHHbIE UK OcnabneHHbe aNeMeH-
Tbl MOTYT BbI3BaTb YTEYKY MaTepiana, HepaBHOMepHoe pacrbiyie-
HWe UK BHe3arHblil BbIGPOC Kpacku.

15. Bcerpa oTcoeanHsiiTe akkyMynsTop nepes 04UCTKON, TEXHUYECKUM
obCnyXMBaHMEM WM 3aMeHoii comna. HecaHKLMOHUPOBaHHbIi
3anyck MOXeT NPUBECTU K TPaBMaM Wi pas6pbl3rnBaHmio Kpackn

16. He06XOAMMO YYNTbIBATb BCE MOTEHLMAsbHblE OMNACHOCTH, CBS-
3aHHble C pacnblifieMbiM BELLECTBOM. CJ'IEIJ,)’ET 03HaKOMUTbCA
¢ MHbopMaLmel, yKasaHHOI Ha YyNakoBKe, a Takxe C JaHHbIMU
Npou3BoAUTeNA BELECTBA, BKNKOYas peKOMeHAaLMmn no ucnonb3o-
BaHUI0 CPeACTB UHANBUAYaNbHOI 3awuTbl. CobMtofeHNe yKasaHuii
npoussogutens 06s3aTeNbHO ANA CHMKEHUA pUCKa BO3ropaHus u
npeaoTBpalieHns TpaBMm, Bbi3BaHHbIX EOSAeﬁCTBMEM TOKCUYHbIX,
KaHUeporeHHbIX U Apyrux onacHbIX BeLecTs.

CMELMATbHBIE MPABUIA BE30MACHOCTM 1151 AKKYMYNATOPHOIA
BO3/1YXO/1YBKM
1. He BcTaBnaiTe NOCTOPOHHWE NpefMeTbl B OTBEPCTUA BO3AYXOAYB-
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KU. 9TO MOXET NOBPEAUTb BHYTPEHHNE MEXaHU3Mbl M NPUBECTU K
neperpesy UM BO3ropaHmio.

2. He ucnonb3yiite YCTPOVCTBO C 3a6NOKMPOBAHHBIMUM MM 3arpsia-
HEHHbIMY OTBEPCTUAMM. HapylueHue BEHTUISILMN MOXET Bbi3BaTb
neperpes U BbIXOZA U3 CTPOS ABUraTens.

3. He HanpaBnsiiTe NOTOK BO3AyXa Ha NOAEN, XXMBOTHBIX UM UMYLLe-
CTBO. 9TO MOXET NMPUBECTU K TPaBMaM, NOBPEXAEHHIO TN1as, KOXH,
a TakXKe K CnyyaiiHbIM NOBPeXAEHUSM NpeAMeToB.

4. Mepep vcnonb3oBaHWeM y6efuTech, YTo BCe 4acTU yCTpoiicTa
MCMpaBHbl 1 Ha MecTe. PaboTa ¢ NoBpeXAEHHBIMU UK OTCYTCTBY-
IOWMMI 3NEMEHTaMN MOXET MPUBECTU K TPaBMaM UM NONoMKe
ycTpoiicTa.

5. He moanduuupyiite ycTPOACTBO U He UCMONb3YIATE HE PEKOMEHAO-
BaHHble akceccyapbl. HecaHKLUMOHMPOBaHHblE W3MEHeHUs MOryT
BbI3BaTb HECTAOW/IbHYI PaboTy U MPUBECTM K ONACHbIM CUTYaLy-
AM.

6. He nopkntoyaiite ycTPOACTBO K UCTOYHUKY NUTaHWUA [0 3aBeplue-
HUS NONHOI C6OPKN. ITO MOXKET NPUBECTHU K CAY4aiHOMY 3anycky
1 TpaBMam.

7. CnepuTe 3a COCTOSHUEM aKKyMynsiTopa. Mpu CHUKEHUM NPOU3BO-
AMTENbHOCTH 3aMeHuTe ero. Mcnonb3oBaHue HeMCNPABHOTO akKy-
MyNATOPa MOXET BbI3BaTb C60U B paboTe U neperpes.

8. XpaHuTe BO3AyX0AYBKY B HELOCTYMHOM ANS AeTeil MecTe. HecaHk-
LOHNPOBaHHOE UCMOb30BaHNe AETbMU MOXET MPUBECTY K TpaB-
MaM UNn MOBPEXAEHNI0 YCTPONCTBA.

9. He HanpaBnsiiTe conno ycTpoicTBa Ha cebs unu Apyrux. 310 Mo-
XEeT MPUBECTH K MOMajaHuio Mycopa B rniasa Win AbixaTesbHble
NyTV 1 BbI3BaTb TPaBMbI.

10. He ucnonb3yiite yCTPOINCTBO C HEUCNPABHbIM BbIK/O4aTeNeM. 370
MOXET NPUBECTU K BHE3AMHOMY 3arMyCKy 1 NoTepe KOHTPONS.

.Mepen o6cnyxuBaHUEM, YNCTKOIA, CMEHOW peXuMa unu akceccy-
apoB OTK/toYaiTe akkymynstop. HecobntofeHue atoro npasuna
MOXET NPUBECTU K CAYYailHOMY BK/KOYEHMIO U TPaBMaM.

12. Vicnonb3yiiTe 3alMTHbIE OYKM, NEPYATKU U HECKONb3ALLYK 06YBb.
9TO CHUXAET PUCK TPABM OT BbINETAMOWMUX YACTHL, U NOTEPU YCTOI-
4nBOCTU Npu pacoTe.

13. He BcTaBnsiite 0OCTpble NpeAMETbl B OTBEPCTUA NMPU YUCTKE. 910
MOXeT NoBpeAuUTb BHYTPEHHUe KOMMOHEeHTbl UNu NpUBECTH K KO-
POTKOMY 3aMblKaHWH0.

14.MpekpatuTe pa6oTy yCTPoiACTBA MpU BO3HUKHOBEHUN BUOPaLuii,
NOCTOPOHHMX 3BYKOB WUAM nocne yjapa. 370 MOXeT ykasbiBaTb
Ha BHYTPeHHWE MOBPEeXAEeHNS, 3KCTyaTaLus B TaKOM COCTOSIHUM
onacHa.

OELUME NMPABWUJIA BE3OMACHOCTYU NPU PABOTE
He paboraiiTe Ha CKIOHaX, Kpbllax U APYruX HeCTabunbHbIX No-
BEPXHOCTSAX. ITO MOXET MPUBECTM K NoTepe paBHOBECHs U naje-
HuO.

2. W36eraiiTe MCNONb30BaHNA YCTPOWCTBA PAAOM C OKHaMM, Nepero-
POAKaMM 1 nerkosocr LMMUCS MaTep 370 MOXeET
NPUBECTU K NOBPEXAEHUAM UNN BO3TOPaHHIO.

3. I'Iepe,u. Havyanom paﬁOTbI BHUMaTENbHO 03HaKOMbTECb C UHCTPYKLIU-
eiin OpraHamu ynpasJyieHus. HeﬂpaBMJ’leUe “cnonb3oBaHue u3-3a
He3HaHusa yCTpOﬁCTBa MOXET MpUBECTU K TpaBMaM U noBpexae-
HUI0 060PYA0BaHMSA.

4. He ponyckaiiTe K pa6oTe C yCTPOACTBOM fieTeii U nuL 6e3 cooTBeT-
CTBYlOLLeii OArOTOBKM. YCTPOACTBO MOXET GbiTb OMACcHbIM B pykax
HeOMbITHbIX No/b30BaTeNeil.

5. He ncnonb3yiite yCTPONCTBO B JOXAMMBYIO UAN BNAXHYKO NOrOAY,
a TaKkxe He nogBepraiiTe ero Bo3feiCTBUMIO BOAbl. BospeicTeue
Bnarn MOXeT MpUBECTU K KOPOTKOMY 3aMblKaHWUK, MOpPaXeHUo
ANeKTPUYECKMM TOKOM UJIN BbIXOZY U3 CTPOS.

6. Bcerpa pa6oTaiiTe Ha yCTORYMBOI NOBEPXHOCTH, AEPXKMUTE HOTW Ha
3emnie W coxpaHsiite paBHoBecue. MoTeps YCTORYMBOCTH MOXET
NPUBECTY K NaAEHMIO U TPaBMAM, OCOGEHHO Mpy paboTe C MOLHBIM
BO3AYLUHBIM NOTOKOM.

7. OcTtaHaBnuBaiiTe yCTPOICTBO W WU3BNeKaiTe akkyMynsTop nepes
TeM, Kak 0CTaBUTb ero 6e3 mpucMoTpa. [laxe KpaTKoBpemMeHHoe
OCTaBreHne BKNKOYEHHOTO YCTPOICTBA 0€3 HaGNIOAEHNA MOXeT
NPUBECTY K Henpe/BUAEHHbIM CUTYaLMAM.

8. Hukorga He ucnonb3yiiTe BO3AyXoAyBKY ANS HafyBaHUs 0GbeKTOB
(Msiveit, MaTpacoB u T.n.). YCTPOUCTBO He MpefHa3HayeHo Ans
CO3/aHusi KOHTPONIMPYEMOTO [AaBNEHNS], U 3TO MOXET MPUBECTH K
pa3pbiBy UM TPaBMe.

9. Cnepute 3a YMCTOTOI BEHTUNALMOHHbIX OTBEpCTWil. [leperpes
13-3a CKOMNEHMS MbINN MOXET MOBPEAUTL MOTOP UM MPUBECTH K
BO3ropaHuio.

10. PerynsipHo ocmaTpuBaiiTe YCTPOWCTBO Ha Hanuuue M3Hoca M no-
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BPEXAEHWH. BbiiBNEHWe Npo6/ieM Ha paHHeil CTaguu nossonser
136exarb aBapuitHblX CUTYaLuil BO Bpemsi paboTbl.

11.Mocne oKoHYaHus paboTbl AaiiTe yCTPOACTBY OCTBITb Nepes Tem,
KaK y6upatb ero Ha XxpaHeHue. 9T0 NpeAOTBPAaTUT MOBPEXAEHHE
TenNoN30oNALUM U NPOANUT CPOK CNYXKObI KOMMOHEHTOB.

WCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, 4To MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 Ay unn 8 Av). Ucnonb3oBaHue ApYrux akKyMynsTOpOB MOXET Mo-
BPEAMTb UHCTPYMEHT W YXyAWWUTb ero paboty. MHCTpYMEHT npefHasHa-
YeH Ans paboTbl C nepe3apsKaeMbIMU NUTUI-MOHHBIMU aKKyMyNsiTopamn
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBarT cTabunbHyio U HafEXHYH padoTy.

NUCNOJIb30BAHUE

A\ BHUIMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI MM CHATUEM aKCeccyapoB YGepuTech, YTo MHCTPY-
MEHT BbIK/IOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOObI N36eXaTb Cay4aiHo-
T0 BK/IOYEHUS.

CHATHe aKKyMynsaTopa

YT06bl M3BNEYD aKKYMYNATOP, HAXMUTE KHOMKY Ha NepejiHeil CTOPOHe ak-
KYMYNSTOPHOTO 6710Ka 1 OJHOBPEMEHHO U3BJIEKUTE aKKyMYNATOp U3 UH-
CTpYMeHTa.

WHCTpYKLMK No 3apsfiKe aKKyMynsTopa

3apafHoe yCTPOIACTBO MMeeT fABa WHAWKATOpa: KPacHblii W 3eneHblit.
KpacHblit MHAMKATOP NOKa3bIBAET, YTO MAET 3apA/AKA, a 3eNeHbIN MHANKA-
TOp YKa3blBAET, 4TO 3aps/iKa 3aBepLueHa. Cam akKyMyNsTOp MOXET UMETb
MHANKATOP 3apsifa CO CBETOAMOAAMY, NMOKA3bIBAIOLMMA YPOBEHD 3aps-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHb 3apsifia, HAXMMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pafa Ha akkymynsaTope.

1 cBETOANOA: 3apsKeHo 25 %

2 ceetopmnona: 3apshxeHo 50 %.

3 cBeTopMoaa: 3apsa 3apsxeH 75 %.
4 cBeTopMOAa: NONHOCTbIO 3apsKeH
Moluarosble MHCTPYKLMM:

1. MoakntounTe 3apsafHOE YyCTPOICTBO K PO3eTKe.

2. [InA wTeKepHbX 3apsiAHbIX YCTPOICTB BCTaBbTE wWTeKep B NOpT
akkymynsTopa. [Ins cnaifepHblx 3apAAHbIX COBMECTUTE nasbl 1
BCTaBbTe aKKyMynsTOp A0 ynopa.

3. MHFLMKBTOD 3aropuTcA KpacHbIM, nokKasbiBas, YTO 3apsifika Hava-
nacb.

4. KOI'F[B 3apaaka 3aBepLluTca, UHAUKATOP 3aropuTcA 3esIeHbIM.

5. OTKAYNTE 3apAAHOE YCTPOIICTBO OT aKKYMYNATOPa U PO3ETKN Uan
U3BNEKNTE akKyMynaTop 13 3apsAHOro yCTpoiicTBa.

6. OnumMoHanbHO: HaXxMuTe KHOMKY NPOBEpKYW 3apada Ha akkymyns-
TOpe, YTO6bI YBUAET YPOBEHB 3apAJa C NOMOLLbIO CBETOAMOLOB.

MoproToBKa K pa6ote

1. MoaroToBbTe NaKOKPACOYHbIA MaTepuan, npeAHasHayeHHbIn Ans
pacnbinenus. Y6epuTech, YTo ero KOHCUCTEHLUs COOTBETCTBYET
Tpe6oBaHuAM. [ NPOBEPKY BA3KOCTU UCTONb3YiiTe BUCKO3UMETP
1 cekyHAoMep. HanonHuTe BUCKO3MMETP MaTepuarnoM 1 3aceknte
BPeMs,, 33 KOTOPOE OH MOJIHOCTbIO BbITEYET — JTO 3HAYEHWe B
CeKyHAax COOTBETCTBYeT mokaaatento BaskocTu B DIN-cekyHpax.
Mpu Heo6xopuMocTK pasbaBbTe UK 3arycTuTe MaTepuan B COOT-
BETCTBUU C PEKOMEHAALUAMI NPOU3BOANTENS.

2. 3anonHuTe KoHTelHep (15) NOArOTOBNEHHBIM MaTEpPUanoM, He npe-
BblLLAs MaKCUManbHbIN yPOBEHb.

3. TpucoepnHuTe KoHTelHep (15) K kopnycy nuctoneta (4) u HagéxHo
3aduKcupyiiTe ero.

4. OtperynupyiiTe nonoxeHue 3a6opHoit Tpy6ku (10):

0 [MoBepHuTe eé Briepés, ecu NnaHupyeTcs paboTa ¢ HaKNoHOM
NUCTONETA HIXKE IMHUN TOPU3OHTa (HanpuMep, Npy OKpaLunBa-
HWW MO MW TOPU30HTANbHBIX MOBEPXHOCTEN).

0 nOBepHVITe eé Hasapj, ec/iu pacnblieHne BbINONIHAGTCA Bbllle
JINHUU TOPU3OHTA (Hanpumep, CTEHbl UNIN NOTOJIKK).

5. He HaK/IOHsA KpacKonysbT, COBMECTUTE Nasbl Kopryca nuctoneta
(4) c HanpaBNSAOLMMYU OCHOBHOIA YacTy Kopryca. HaxmuTe KHOMKY
oTcoeanHeHus (20), BCTaBbTe NUCTONET A0 (UKCaLMK, OTRYCTUTE
KHONMKY 1 y6EAUTECH, YTO COEANHEHME HAAEXKHO 3aKPENSIEHO.

6. lposepbTe pa6oTy 3awénku (6) U BO3BPATHOI MPYXKMHbI 3aLLENKM
) — OHU [O/KHbI 06ecneynBaTb MNOTHOE COBAMHEHWE MEXAY
KOHTeliHepoM (15) u kopnycom nucToneta (4).

7. Y6eauTech, YTo Kpblllka BO3AYLWHOTO GuAbTpa (8) yucTas u ycra-




HOBJIEHA NPaBUAbHO. 3arPASHEHHDIA GUALTP CHUXKaET addeKTnB-
HOCTb BO3AYLIHOMO NOTOKA ¥ MOXET BbI3BaTb Neperpes.

8. Mocne Toro Kak BCE 3/1EMeHTbI HaAEXHO COBAMHEHDI, YCTaHOBHUTE
aKKyMyNATOPHbIA 610K (9) B THE3A0 A0 LWenyKa. IHCTPYMEHT roTos
K paboTe.

A\ Bawwo: He yCTaHaBNMBaiiTe aKKYMyNATOPHbIi 610K (9) Ao
3aBepLUeHNs COOPKH, YTO6bI U36€KaTb CNYYaifHOTO BKIOYEHHS.

3ameHa conna
1. OTCOeMHUTE aKKyMYNATOPHbINA 610K (9) nepes HayanoMm nobbix

pa6oT no 06CAYXWBAHMIO UK 3aMeHe conna, YTobbl NpefoTBpa-
TUTb CyyaiiHOe BK/KOYeHMe.

2. Y6epuTecb, 4To Kopnyc nuctoneta (4) u kowTeitHep (15) nycTbl 1
OYMLLEHbI. YAanuTe OCTaTKN KPacku C pacrbliuTeNbHOM roNoBKM
(1) v o6nactu conna.

3. BblBEpHWUTE pacrblinuTeNbHyto ronoBKy (1) NpoTUB YacoBoW CTpen-
KW 1 CHUMUTE eg ¢ Kopnyca nucToneta (4).

4. \3BnekuTe ycTaHoBNEHHoe conno (2/17 /18 /19) n ynnotHutenb-
HOE KobL{o (3). OUMCTUTE NOCaA0YHOE MECTO Ha KOpMyCe nucTone-
Ta (4) oT 3acoxweit Kpacki 1 3arpsisHeHIH.

5. BblﬁepVITe HOBOE COM/o B 3aBUCMMOCTK OT TUMa U BA3KOCTU Ma-
Tepuana:

0 a.  Manbiit guametp (0,6 MM uau 1,0 MM) — ANS KUAKKX, HU3-
KOBSI3KMX KPACOK 1 MOPUIIOK.

0 b. bBonbwwuii gnametp (1,5 MM unn 2,0 MM) — Ana TycTbiX
COCTaBOB, TaKUX KaK rPYHTOBKM UIN NaKM.

6. YcTaHOBUTE ynNOTHUTENbHOE KONbLO (3) Ha BbiGpaHHOe comno,
3aTeM BCTaBbTe 06a aneMeHTa B Kopnyc nuctoneta (4), coBMecTus
COMNO C 0TBEPCTHEM.

7. 3akpyTuTe pacnblauTenbHyio ronosky (1) no yacosoii cTpenke o
ynopa. He 3aTAruBaiTe CAMLIKOM CUIbHO — 3TO MOXET NOBPeanTb
pesb6y unn fehopmMupoBaTh yNNOTHEHNE.

8. Y6epuTech, YT COMO YCTAHOBNEHO MO LEHTPY, @ YNNOTHUTENbHOE
KOMbLO (3) MpuneraeT paBHOMEPHO, YTO6bI MPEAOTBPATUTb YTEUKY
Kpacku BO BpeMms pa6oTbl.

9. TMogkmiounTe akKyMynaTopHbIA 610K (9) M KpaTko npoTecTupyiite
pa6oTy MHCTPYMEHTa C YMCTON BOAOW, NPOBEPUB PAaBHOMEPHOCTb
pacnbina u repMeTUYHOCTb COe[UHEHWIA.

Mpumeyanme: Ounwaiite conno (2 /17 / 18 / 19) u pacnbinutenbHyio ro-
108Ky (1) cpasy mocse UCMONb30BAHUA. 3aCOXILIME OCTaTKU KPacku MoryT
MPUBECTH K HapyLIEHMIO POPMbI hakena 1 HepaBHOMEPHOMY PacrbINeHHIO.

WHCTPYMEHT npefHa3HayeH Ans paboTbl ¢ BOAOPa3taBnseMbiMU Kpacka-
MW, aKpui0BbIMM COCTaBaMu, FPYHTOBKaMM, nakamu v Apyrumu nokpbITn-
AMW HU3KOI Unu cpefHeii BA3KOCTW. He ucnonbayiite Matepuanbl Ha oc-
HOoBE pacmopmreneﬁ Wnn NerkoBocniaMeHaWnecs XXuaKocTu.

MoaroToeka maTepuana
1. BbiGepuTe MOAXOASWMI NAKOKPacouHblii MaTepuan B COOTBET-
CTBMM C 3ajavei. KpackomynbT npepHasHauyeH Ans paboTbl C
BOZ,0pa36aBnseMbIMi Kpackamu, akpuioBbIMU COCTaBaMM, FpyH-
TOBKAaMW, NaKkami ¥ [ipyruMi NOKPbITUAMM HU3KOIA W CpefHeit
BA3KOCTU. He ncnonb3yiite MaTepuanbl Ha OCHOBE pacTBoOpUTeNneit
1 NerkoBoCnnaMeHaoLWNecs BelecTsa.

2. MposepbTe BA3KOCTb MaTepuana, UCronb3ays KOMNIEKTHbIA BUCKO-
3umetp (tun DIN):

¢ TwarenbHo nepemelLaiiTe MaTepuan W 3aneiite ero B BUCKO3U-
METP A0 NOJIHOMO 3an0NHEeHUSA.

¢ [lepa BUCKO3UMETP ropu3oHTabHO, 3aCeKuUTe BPeMs, 3a KOTO-
POE XUAKOCTb MOSHOCTBIO BbITEYET YEPE3 HIXKHEE OTBEPCTHE.

¢ TonyyeHHOe 3HaYeHMe B CeKyHAax COOTBETCTBYET NOKasaTesto
DIN-cekyHp (DIN-sec) — cTaHZapTHOW efNHULE, ONpeAenéHHol
DIN 53211, koTopas 0603HayaeT BpeMs UCTEYEHUS OnpesenéH-
HOTO 06bEMA XUAKOCTM Yepes OTBEPCTUE (PUKCUPOBAHHOTO
Avamerpa.

¢ Yem Bbiwe 3HayeHune DIN-sec, TeM rylje matepuan; Yem Huxe —
TeM OH 6oree XUAKHIA.
3. Tpn HEOGXOAMMOCTY OTPerynupyiite BA3KOCTb:

0 Ecnu matepuan BbITeKaeT CULIKOM 6bICTpo (MeHee 15 cekyHa)
— OH CJIMLIKOM XMAKMiA. [lo6aBbTe HeEMHOro 6a30BOii Kpackiu
WNK 3arycTutens.

0 Ecnu matepuan BbiTeKaeT CNMWKOM MedneHHo (6onee 100
CEKyHA) — OH CIMWIKOM rycToii. [lo6asbTe nogxogswyuii paséa-
BUTENb NN BOAY (415 BOZOPa36aBsieMblX COCTABOB).

0 MMepemewaiiTe CMecb W NOBTOPUTE U3MEPeHUe A0 MOMyyeHus
Tpebyemoro sHaueHus.

4. PekomeHayeMble NoKa3aTenn BA3KOCTU:

w8

Tun Mmatepuana PeKomeHAyemau BA3KOCTb

(DIN-cek)

PYHTOBKM Ha pacTBOpUTENAX 25-30
9Manu Ha pacTBoOpUTENsiX 15-30
BopopacTBopuMble rpyHTOBKMN 25-30
BopopacTsopuMble 3Manu 20-25
Naku 30-50
CpeacTBa Ans 3aluTbl 2540
[NPeBECHHbI, Macna, MOpUIKH

E:;gn;;:mpoaauume COCTaBbl, 20-135
Pasbasutenu / fo6asku 10-25

5. Tocne fOCTUXEHUA HYXHOW BA3KOCTU 3aneiite NOArOTOBNEHHbIR
marepuan B KoHTeitHep (15). He npesbiwaiiTe MakcuManbHyto oT-
MeTKY ypoBHsi. Bceraa npouexusaiite Kpacky Yepes Menkyio ceTky,
4TO6bI M36EXATL 3aCOPEHMSA CoMna.

anMeanHeZ Cnuwkom ryctaa Kpacka MOXeT NpuMBecTH K HepaBHOMep-
HOMY pacnblfieHWto, NNeBkam uiu neperpyske Apuratens. Cnuwkom Xua-
Kaa — K I/I36bITO‘-IHOMy TyMaHy # NJIOXOMY NOKPbITUIO MOBEPXHOCTU.

ynup dopmbi p (Puc. 2)

MoBepHUTe pacnbinnTenbHYto ronoBky (1), 4To6bl BbIGPaTb HYXHOE Ha-
npasneHue U Gopmy pacnbinenus. foNoBKa MOXET 6bITb YCTaHOBNEHA B
OZHO 13 TPEX NONOXEHMNIA:

Per

0 TOpU30HTanbHOE MONOXKEHUe — CO3[AAET BEPTUKANbHYI NUHUMIO
pacnbinenus, yA06HYI0 ANsl OKpalwMBaHUsS ABEpeW, CTOeK, paMm
APYTUX y3KUX BEPTUKANbHbIX MOBEPXHOCTEN.

O BepTukanbHoe MONOXeHNe — CO3AAET FOPU3OHTANbHYI NMHUIO
pacnbiNenus, NOAXOAALLYI0 ANS WMPOKUX TOPU3OHTANbHBIX y4acT-
KOB, HanpuMep CTeH n naxenei.

0 Kpyrnoe nonoxenue — GOPMUPYET CKOHLEHTPUPOBaHHDII MOTOK,

VICI'IOI'IbSyEMbIﬁ ANA Menkux p,eTaneﬁ, YrnoB n TPyAHOAOCTYMHbIX
MeCT.

TMoBepHuTe pacnbinuTenbHyio ronosky (1) 4o NErkoro Lienuka, nop-
TBEPXKAAIOWEro GUKCALMIo BbIBPAHHOrO Monoxenus. Mepes Hauanom
paboTbl MPOTECTUPYIiTE pacriblieHne Ha KyCKe KapToHa Wi npo6Hoii no-
BEPXHOCTH, 4TOBbI MOAO6PATb ONTUMANbHOE PAcCTOHNE U CKOPOCTb ABU-
KEHWS.

TMpumevanue: 3agepxka Mogaun Matepuana u NI0THOCTb PACblIEHNS MO~
[T MEHSTbCS B 3aBUCUMOCTH OT BASKOCTH KPAcku. [1py MCMOb30BaHUM ry-
CTbIX COCTABOB MOTOK MOXET CTa6UIM3MpoBaThCs Yepe3 3-5 cekyng nocre
HaXarus KHonKku Bkouerns (7).

C6opKa Ans pexuma BO3AyXOAYBKH

1. OTcoepuHUTE aKKyMynsaTopHblii 610K (9) nepes nepeknloyeHnem
pexuma paboTbl.

2. Haxmute KHOMKy 0TcoeauHeHus (20) 1 akkypaTHO U3BEKUTe pac-
NbIAUTENbHBIN y3en U3 kopnyca nuctoneta (4).

3. Y6epuTecb, 4TO BO3AYLWHbINA KaHan 1 BbIXOZHOE OTBEPCTUE YUCTbIE,
6e3 0CcTaTKOB KPacku 1 3arpsisHeHNiA.

4. BcraBbTe NepexofHUK Bo3Ayxopyeku (16) B kopnyc nuctoneta (4)
f[,[; wenyka. [poBepbTe, YT OH HAAEXHO 3adUKCMPOBaH 3aLENKOM
6).

5. Y6eguTech, 4To Kpbillika BO3AYyWHOro GuibTpa (8) uuctas u ycra-
HOB/IEHa NPaBU/IbHO — 3TO HEOGXOAMMO A1Sl CTabUbHOTO BO3AYLL-
HOTO NOTOKA.

6. YcTaHoBUTE akKyMyNATOPHbIA 610K (9) B rHe3go Ao dukcayuu. Te-
nepb MHCTPYMEHT rOTOB K paboTe B peXume BO3AYXOAYBKM.

A\ Bawwo:

O [lepxuTe conno Ha paccTosHUM He MeHee 20 cM oT obpabaTbiBae-
MOV MOBEPXHOCTH, YTOBbI N36exaTh NOBPEXAEHN.

¢ He ucnonbayiite BO3AYXOAYBKY B NOMELLEHUAX, FAe NPUCYTCTBYIOT
nierkoBocniameHsatowuecs napbl Uan Nbib.

0 TMocne 3aBeplenus paboTbl OTCOEANHUTE aKKyMynaTop (9) v oum-
CTUTE NEPEXOAHVK BO3AYX0AYBKM (16).
P360Ta BblKNnwvatens
A\ BHUMAHME!
lMepes Ucnonb3oBaHWEM MHCTPYMEHTa BCeraa NpoBepsiATe MCNPaBHOCTb
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KHOMKM BKAtoYeHns (7). Mocne oTnycKaHus OHa JOMKHA CBOGOAHO BO3-
BPALLaTbCs B NOSOXKEHME «BbIK».

O [lns 3anycka MHCTPYMEHTA HaXMUTE U YePXKUBaiATe KHOMKY BK/HO-
yenus (7).

0 YT06bI OCTAHOBUTD PaBoTY, OTMYCTUTE KHOMKY BKAtOYEHNUS (7).

PeKomeHpAaLuK no pabote (pexuM Kpackonynbra)

1. [lepxute KpackonynbT Ha paccTosiiun 15-30 CM OT NoBepxHO-
cTu. MoAAepXKMUBaliTE MOCTOSIHHOE PAcCTOSIHUE W PAaBHOMEPHYIO
CKOPOCTb /IBUXKEHMS, YTOBbI 06ECNeYnTb OAMHAKOBYIO TOMLUHY
NOKPbITHS.

2. BepuTe nucToneT NnaBHO ¥ NapannenbHo NoBepxHocTH. He Bbinon-
HsliTe fyroo6pasHbiX ABUXKEHWIA — 3TO BbI3bIBAET HEpaBHOMEpPHOE
HaHeceHue Kpackun B LLeHTpe NpoxoAaa.

3. MMepekpbiBaitTe Kaxpaplii Npoxod Ha 30-40%, uTo6bl M36exaTb BU-
ZMMbIX CTbIKOB ¥ NONOC.

4. Hauwunaiite ABWXEHWe NnucToneta A0 HaXaTua Ha Kypok, a oTny-
CcKaiiTe nocne oKOHYaHus npoxoaa, YTO6bI npefoTBpaTuTb U3nuw-
Hee HaHeCeHuWe KpacKu B Havyane n KOHUe TUHUK.

5. [Mpu OKpaLWNBAHUN YII0B UK Y3KUX Y4ACTKOB YMEHbLINUTE PaccTo-
SIHME PacMblNeHns U UCNONb3YiTe KPYroBOW PEXWUM pacnblieHns
ANnsi 6071€€ TOYHOrO HAHECEHMWS.

6. W3beraiiTe OKpawwMBaHUs NpU BETPE WAM MbifbHBIX YCIOBUSX —
BO3JYLUHbIE NOTOKM MOTYT YHOCUTb KPacky U CHUXaTb paBHOMEp-
HOCTb NOKPBITUS.

7. Mocne 3aBeplueHns paboTbl Cpasy ONOPOXHUTE U OUNCTHUTE KOHTEIR-
Hep (15) u conno (2), 4To6bl NPeAoTBPaTUTL 3aCOPEHME.

PekomeHpauum no pabore (pexum Bo3[yXoAyBKM)
1. [lepxuTe NepexosHUK Bo3ayxoayBky (16) Ha paccTOSHUM He MeHee
20 cM OT 0uMLLaEMOii MOBEPXHOCTH, YTOObI HE NOBPEAUTb YYBCTBU-
TeNbHble MaTepuansbl.

2. HanpaBnsiiTe NoToK BO3AyXa MOA YrMOM K MOBEPXHOCTH, a He
npsIMO — 3TO NOBbIWAET 3GDEKTUBHOCTb OYUCTKU U YMEHbLIAET
06paTHbIil BbIGPOC NbINKM U Mycopa.

3. [lna nyywero peaynbTata HauMHaiiTe OYUCTKY C BEPXHEH YacTu no-
BEPXHOCTY BHY3, NOCTENEHHO BbIAYBAA Mblb U YaCTULbI.

4. Tpw paboTe pAAOM C XPyNKUMU 3N1EMEHTaMI UK CBEXeBbIKPaLUeH-
HbIMM y4acTKaMi UCMONb3YiiTe KOPOTKUE MMMYNbCbI BO3AYXA.

5. He npumensiiTe BO3AyX0AyBKY PAAOM C OTKPbITbIM OFHEM, Harpe-
BaTe/IbHbIMM 3IEMEHTaMV WK NapaMi JIerkOBOCMNaMEHSIIOLLUXCA
BeLLecTB.

6. ocne OKOHYaHWs paboTbl OTCOEAUHUTE aKKYMYMSATOPHbIA 610K
(9) u cHumuTe nepexofHMK Bo3gyxopyeku (16) pns ouncTku u
XpaHeHus.

YXOZ U O6CJTYXXUBAHUE

Mepep npoBefieHMeM NPOdUIAKTUYECKOro 06CNYXMBaHNS Beerha yoean-
TeCh, YTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH U aKKYMYNISITOP U3BEYEH.

O PerynapHas ouuctka: [ocne Kaxaoro UCNonb3oBaHNs CHUMaiiTe
KOHTeiiHep (15) 1 TuaTenbHO OYUCTUTE Er0 BMECTE C COMIOM, pac-
NbIAUTENBHOI FONOBKOIA (1) M YNAOTHUTENBHBIM KOMbLOM (3). [po-
MoifiTe BCe fieTanu TENO0W BOAOA UMM HEOTHEONACHBIM YNCTALUM
CpeAiCTBOM, PeKOMEH/0BaHHbIM AN BOJOPa36aBisieMblX Kpacok.
Mepepn c60PKOIi NONHOCTbIO BBICYILINTE I1EMEHTbI.

O Yxop 3a dunbTpom: PerynsipHo npoBepsiiiTe KPbIWKY BO3AYIIHOMO
¢dunbtpa (8) v ypansiite nbinb W OCTAaTKM KPacku. 3acOPEHHbIN
GunbTp cHMkaeT abGheKTMBHOCTb BO3AYILHOMO MOTOKA U MOXET
NpUBECTU K Neperpesy ABuUrarens.

O 06cnyxuBanue conna: Ounwaiite conno (2) cpasy nocne pa6o-
Tbl, YTO6bI NPeAOTBPATUTL 3acopeHne. HUKOrAa He ucnonbayiite
MeTannnyeckne NpeaMeTbl ANA OYUCTKU — NPUMEHSITE MATKYIO
LETKY MAK WTATHbII MHCTPYMEHT U3 KOMMEKTa.

O Yxop 3a aKkymynatopom: [lepxute akkyMynsTopHblid 6nok (9) B
4ncToTe U CyxocTu. He fonyckaiite BO3AeACTBUS Tenna, Bnaru unu
NPAMbIX COMHEYHbIX Nyyeil. 3apsxaiiTe TONbKO GUPMEHHbIMY 3a-
pAAHbIMY ycTpoiicTBami Procraft.

O XpaHeHue: XpaHUTe UHCTPYMEHT B YUCTOM U CYXOM MECTe, 3allu-
LWEHHOM OT MbIIN ¥ NPAMBIX COMHEYHbIX Nyyeid. epes XxpaHeHuem
Y6eMTECh, 4TO BCE NIEMEHTbI NONHOCTbIO BbICOX/IN.

¢ Tposepka cocTosHua: [lepuognyeckn ocmaTpusaiite Kopnyc
nuctoneta (4), COBAUHEHUS U YINOTHEHMS. VI3HOLEHHbIE UK Mo-
BPeXAEHHbIE eTann He0GXOAUMO 3aMEeHUTb.

[ins 6e30nacHoii U HaAEXHOW PaboTbl MHCTPYMEHTA MOMHUTE, YTO pe-

MOHT, TEXHUYECKOE OBCNYXMBAHUE W PETYNIMPOBKA AOMKHbI NPOU3BO-
AUTbCS B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCMONb30BAHUEM TOMb-
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KO OPUrMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U paCXOfHbIX MaTepUanos.

YCTPAHEHMWE HEUCTIPABHOCTEW

Npo6nema

WHCTPYMEHT He
BK/ItOYaeTcs

Cna6oe unu
HepaBHOMEpHOe
pacnblieHne

YTeyka Kpacku B
o6nactu conna

HepaBHomepHoe
pacnblinexHue

Pa36pbl3ruBatue unm
NpepbIBUCTbIi MOTOK

[uratenb paGotaer,
HO Kpacka He
nopaétcs

CunbHas BU6pauus
U NOCTOPOHHUIA LyM

AKKymynaTop He
YCTaHOBAEH UK
paspsixeH

Hewcnpaaua KHOMKa
BKNKOYEHUA

3acopeHo unn
3arpsi3HeHo cono

CnuwKom ryctoi
marepuan

3acopéH BO3AYLIHbIA
bunbtp

N3HoweHo unm
HenpaBuabHO
YCTaHOB/EHO
YNAOTHUTENbHOE
KonbLo (3)

Conno HefoCTaTOYHO
3aTAHYTO

HenpasunbHo
ycTaHoBINEHa
pacnbinuTenbHas
ronoska

HenocTosHHoe
paccTosiHue unn
CKOPOCTb ABUXEHNS

Cnuwkom ryctoi
Matepuan unu
YaCTUYHO 3aCOPEH
BO3/YLWHbIii KaHan

MNycToit koHTeiiHep
(15) unu Henpa-
BUJIbHO yCTaHOBNEHa
3a6opHas Tpy6ka (10)

OcnabneHHbie AeTanu
WIW BHYTPEHHUe
noBpexaeHus

Cnocob ycTy

YcTaHosute
NONMHOCTbHO
3apsKEHHbIN
aK)KyMynﬂToprlﬁ 6nok
)

O6patutech B
aBTOPU30BaAHHbII
CePBUCHbI LiEHTP

Ouuctute conno (2 /
17-19)
pacnbIUTENbHYI0
ronosky (1)
Pas6aBbTe Matepuan
1 npoBepbTe
BA3KOCTb C NOMOLLbIO
BUCKO3UMETPa

OuncTuTe KpbILWKY
BO3/yLLHOrO GUNbTPa
(8) n obecneybte
CBOBOAHbIA NOTOK
BO3/lyXa

MpoBepbTe u npn
Heo6XoAuMoCTI
3aMeHuTe ynnoTHU-
TenbHoe KonbLio (3)

HapéxHo 3akpytute
pacnbiUTeNbHY
ronosky (1)
Otperynupyiite
nonoxeHue
pacnbinTenbHoi
ronosku (1)

[lepxuTe NocToAHHOE
paccrositue (15-30
CM) U paBHOMEpHYIO
CKOpOCTh

Ouunctute
BHYTPEHHMe KaHabl
1 CKOppeKTupyinTe
BA3KOCTb

HanonnuTe KoHTeii-
Hep (15) u npoBepbTe
Hanpasnexue
3a6opHoii Tpy6Ku (10)

HemepaneHHo
npekpatute pa6oty
1 obpaTuTech B
CePBUCHBI LiEHTP

Mpumeyanue: Bceraa NpoBoAUTE AUArHOCTUKY NPU OTCOEAUHEHHOM aKKy-
mynsitopHom 610ke (9). Ecnv nocne BbINONHEHUA yKa3aHHbIX AeicTBU
npoGnema He yCTpaHeHa, He NblTaiiTech pa3Gupatb UHCTPYMEHT CaMOCTO-
ATENbHO — 00paTUTECh B aBTOPU30BAHHbII CEPBUCHDIN LeHTp Procraft
ANsi NPOBEPKM U PEMOHTA.

3ALLMTA OKPY)XAIOLLEA CPEAbI

3ab0Tsicb 0 NpUPOAE, NEKTPOUHCTPYMEHTDI, akKKyMyNnsTOpHble

6aTapey, NPUHAANEXHOCTH M YNaKOBKY HYXHO cAaBaTb Ha 3KONo-

TUYECKM YUCTYIO nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 371EKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKYMYNATOPHble GaTapen B 6bITOBOI Mycop!

Y106bI COEpeyb MpUpoAY, HEO6XOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3NPOBATL UC-
nonb30BaHHylo 6aTapeto, B YaCTHOCTW, NUTUEBY0. [lnf MpaBUAbHOI
YTUNU3aLMN OKOHYaTebHO paspsifuTe GaTapeto npu pabote ¢ mpubo-
pOM, U3BNIEKUTE, MOTOM 3aMOTalTe KOHTAaKTbl U30NIEHTOM, YTOGbI U3be-
XaTb KOPOTKOro 3aMblkaHusl. Henb3s BCKpbIBaTb GaTapeto 1 yTUN3Upo-
BaTb M0 YaCTAM. YTUIU3UPYiiTe B NpefHa3HaYeHHbIX AN 3TOr0 MecTax.
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ﬁ 7 B COOTBETCTBMM C eBponeiickoii aupektusoit 2012/19/

LHion EU 06 0TpaboTaHHbIX 3NEKTPUYECKMX M 3NMeKTPOHHBIX
npu6opax U COOTBETCTBYIOLLEMY HaLMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakKe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoii AupekTusoit 2006/66/EC, nedek-
THblE WK OTCNYXMBLUME CBOI CPOK aKKyMYnsiTOpHble GaTapeu W anek-
TPOHHblEe NPUBOPbI NOANEXAT COOPY C LeNbo UX NOCNEAYIOLLEH SKONOr-
Yecku 6e3onacHoit nepepadoTKu.

Mpw HenpaBuIbHON YTUNM3aLMK OTpPaGoTaHHble 3NEKTPUYECKNE U dMeK-
TPOHHbIE MPUGOPbI MOTYT OKas3aTb BPeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpYXato-
LYo Cpefiy U 3710POBbe YeNOBeKa 13-3a BOIMOXHOTO NPUCYTCTBUS B HUX
OMacHbIX BELeCTB.

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTHii-MoHHbIE aKKYMYNATOPHbIE 6aTapen pacnpocTpaHsioTes Tpe6o-
BaHUS B OTHOLIEHUN TPAHCMOPTUPOBKM OMACHbIX rPy30B. AKKYMynsTop-
Hble 6aTapen MOryT NepeBo3NTLCS CaMiM NONb30BATENEM aBTOMOGUIb-
HbIM TPaHCMOPTOM 6e3 HeOBXOAMMOCTH COBMIOAEHUS AONOMHUTENbHbIX
HOpM. Mpy nepeBo3Ke C NpUBNEYEHUEM TPETbUX UL} (Hanp.: camoneTom
WK TPaHCMIOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HEO6XOAUMO COBMtOAaTb 0COGbIe
Tpe6oBaHus K ynakoBKe ¥ MapkupoBKe. B aTOM cyyae npyu NoAroToBke
rpy3a K oTnpaBKe HEOBXOAUMO y4acTe IKCMEepTa o ONacHbIM rpy3am.

0TnpaBnsiiTe akkyMynsTOpHYl0 6aTapeto TONbKO C HEMOBPEXAEHHbIM
KOpnycoM. 3akneiiTe OTKPbITble KOHTAKTbl W ynakyiiTe akKyMynsTopHyto
6aTapeto Tak, YTOObl OHa He MepeMelLanach BHyTpY ynakoBku. Moxanyit-
CTa, coémonaﬁTe TaK)XXe BO3MOXHble [0MO/HUTENIbHbIE HaLWOHasNbHble
npeanucaxus.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYJIATOPHUA GAPBONYNLT
PSE22
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb PSE22
Tun pBuryHa beswiTkoBuii
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
HomixanbHa noTyxHicTb (BT) 150
LLiBuAKicTb 06epTaHHa

TYp6iHN Ha XONOCTOMY XOAYy 80000
(x87)

EMHiCTb (M) 1200
[iameTp conna (MM) 0.6,1.0,1.5,2.0
MakcumarnbHa B'A3KicTb 100
(DIN-cek)

MakcumanbHa BuTpata (ans

Eo)nu Taconna 3,0 MM ) (Mn/ 1200
XB

Po6ounit Tuck (kMa) 19.5
BigcTaHb posnunexHs (Mm) 50-300
LLnpuHa posnunexHs (Mm) 100-300

[opatkoBa dyHKLis MosiTpoayBka
3HayeHHs piBHA WYMy BU3HaYeHi BianosiaHo fo EN 62841-1:

PiBeHb 3BYKOBOr0 TUCKY

(aB(A)) LpA=80
BuMipsiHuii piBeHb 3ByKOBOI LWA=87
NOTYXHOCT (nB(A;) K=3
Moxubka K (aB(A)

3aranbHi 3HaYeHHs BibpaLlii Ta noxu6ka K BU3HaueHi BiANoBiaHo A0
EN 62841-1:

PiBeHb Bi6paujii (M/c?) 4178
Moxu6ka K (m/c? 1.5
PiseHb 3axucty 1P20

UA | YKPATHCbKA [

Knac 3axucty 1l

Bara EPTA (3 6atapeeto 4 11
Arop) (kr) :
Bara iHCTpyMeHTY Ge3

akymynatopa (KF{ 0.65
Bara (Bkntoyatouy Becb 12

KOMMJIEKT nocTasku) (Kr)
AKymynaTop (He BXOAUTDb 40 KOMNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitHa) 20
Li-ion
2.0/4.0/8.0

Tun 6atapei
€MHicTb (Arog)

3apsapHuil NPUCTPIii (He BXOAUTD A0 KOMMNEKTY)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 201 C20/4 €20/6.5
BxigHa Hanpyra (B, amiHHa) / g y .
Yacrora () 220-240/50 | 220-240/50 = 220-240/50
MoTyxHicTb (BT) 45 95 135
BuxigHa Hanpyra (B,
nocTilHa) 2 20 2
BuxigHwit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty Il ] ]

MOMEPEXEHHS: 3asiBneHi piBHi Bi6paLiii Ta WyMy BiANOBIAaTb OCHOB-
HUM rany3aM 3acTOCYBaHHS iIHCTPYMeHTY. OfHaK, SIKLLO iHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETLCA ANS THWWX LiNei, 3 iHWUMU NpUnaaasmMmu abo B noraHomy
TeXHIYHOMY CTaHi, piBHi LyMy Ta Bi6paLiiii MOXyTb BifpisHATUCS. Lie Moxe
3HAYHO 36iNbLWUTI PiBEHb BNAUBY MPOTATOM YCbOTO POBOYOTo Mepioay.
PiBHi WwyMmy Ta Bibpauiit 6yayTb BapitoBaTUCA 3aNeXHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LibOMY iHopMaLjiitHomy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta BiGpaLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS AANS NOPIBHAHHS OAHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i ANsi no-
nepeAiHbol OLiHKKM BNNBY. TOYHA OL|iHKA HAaBaHTaXEHHA TaKOX NOBUHHA
BPaXoBYBATY Yac, KON iHCTPYMEHT BUMKHEHHiT a0 npaLjtoe, ane He BUKO-
pucToBYeTHCA. Lie MOXe 3HaYHO 3HU3UTU 3aranbHe HaBaHTaXEHHS NPOTS-
rOM pob0Yoro nepiopy. BusHaute l0AaTKOBI 3aX0An 6e3neKm Ans 3axucty
onepartopa, Taki fik: 06CYroByBaHH: IHCTPYMEHTY Ta Npunapas, irpisatx-
Hsi PyK, BUKOPUCTaHHS 3aXMCTY CNyXy Ta OpraHisaljis po6oyoro npouiecy.

OMUC YACTHUH (*MAN. 1)
. PosnunioBanbHa ronoeka
. Conno 1.5 mm

1 12. YwinbHOBay eMHOCTI
2

3. YwinbHioBanbHe KinbLe

4

5

13. MepexifHNK BCMOKTYBabHOI
TpyoKN

14. [lopaTKkoBa EMHICTb

15. OcHOBHMif KoHTeitHep (1200
mn)

16. MepexigHnK NOBITPOAYBKN
17.Conno 0.6 Mm

18.Conno 1.0 mm

19.Conno 2.0 Mm

20. KHonka Bify'€AHaHHS HacaaKu

. Kopnyc nictonera

. TpyxunHa noBepHeHHs
dikcatopa

6. Oikcatop

7. KHorka BMUKaHHS (KypoK)

8. Kpuwka nositpsiHoro ginbtpa
9. AKyMynSITOpHMIi 610K

10. BcMokTyBasnbHa Tpy6ka

11. 3'epHyBanbHa Tpy6ka

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*

. MocibHuK KopucTyBaya

. AkymynsTopHuii Gpap6onynbt

. OCHOBHMit KoHTeiiHep (1200 mn)
. TepexiaHuK NoBiTPOAYBKM

. Conna (0.6, 1.0, 1.5, 2.0 mm)

. Buckosumerp

oA W N =

*BbyAb nacka, 3BepHiTb yBary, Lo BMICT ynakoBKM MOXE BifipisHATHCA 3a-
JIeXHO Bif KpaiHu mokynku. [Jns oTpuMaHHA KOHKPETHOI iHopmauii npo
BMICT BaLUOI MOCTaBKY 3BEPHITbCSA O MiCLEBUX AUCTPUG HOTOPIB.

AkymynsTopHuii hap6onynst Procraft PSE22 — we yHiBepcanbHmii i 3pyy-
HWA Y BUKOPUCTaHHI IHCTPYMEHT, NPU3HAYeHMUIA A1 TOYHOTO Ta PiBHOMIp-
HOro HaHeCeHHs pifkux nakohap6osux MaTepianis. BiH 3a6e3neuye rnag-
Ke MOKPUTTA Ha NOBEPXHsIX i3 lepeBa, MeTay, N1acTuKy Ta MiHepaabHUX
martepianis. MpUCTPii OCHALLEHUI A NOTYXHUM OE3LITKOBUM ABUrYHOM,
SKWii CTBOPHOE CTaBiNbHWA NOBITPAHMIA NOTIK i 3abeaneyye epekTUBHE
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PO3NUNEHHs HaBITb ryCTUX BOAOPO3UUHHUX Dap6.

PSE22 igeanbHo nifxofuTb ANs PEMOHTY, 03406NeHHs MebniB, Aekopa-
TUBHUX POGIT Ta Pi3HUX MOGYTOBUX NPOEKTIB. AKYMyNATOPHE XUBNEHHS
3abesneyye NoBHY CBOGOAY PYXiB, @ NErkuit KOpMyc Ta eproHoMivHa py-
KOATKA 3MEHLLYIOTb BTOMY Mifl Yac TPUBANOro BUKOPUCTAHHS. 3HIMHMIA
nepexifH1K NOBITPOAYBKYM [03BONSIE BUKOPUCTOBYBATU IHCTPYMEHT i K
MNOBITPOAYBKY, L0 3PYYHO ANS OUNLLEHHS MOBEPXOHb Nepes hap6yBaHHM
260 NPUCKOPEHHs BUCUXaHHA Micnst po6oTH.

[Insi BOCATHEHHs HaliKpalux pesynbTaTiB BUKOPUCTOBYIiTE MaTepianu 3
BiAiNOBIZHOI B'A3KICTIO Ta peTeNbHO ouuwaiiTe Gpap6onynbT Micns KOX-
HOTO 3aCTOCYBaHHSA. He BUKOPUCTOBYIATE (hap6u Ha OCHOBI PO3UUHHMUKIB,
3aHaATO rycTi CyMiwi abo cKnaam, Wo MIiCTATb a6pasuBHi YaCTUHKKM — Lie
rapaHTye HafiliHy po6oTy iHCTPYMEHTa Ta NOA0BXUTb HOr0 CTPOK CAYXKOM.

MPABUJIA TEXHIKK BE3MEKKU

/\ OBEPEXHO! O3naiiomecs 3 ycima nonepep)xeHHAMH L,0/0 6e3neku,

i inocTpaui Ta i XapaKTepuCTUKaMM, HajaHu-
MM Pa3oM i3 Ljiel0 eNeKTPUYHOI0 MallMHO. HeBUKOHAHHA BCiX HaBepe-
HUX HUXYe BKA3iBOK MOXe MPU3BECTU [0 YPaXKEHHs eneKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (a60) BaXKOrO TiNIECHOTO YIIKOAXKEHHS.

36epexiTb yci nonepeKeHHs Ta iHCTPYKLiT ANst AOBIAKK.

TepMiH "enekTpuyHa MalwmnHa" a6o "eNneKTpoiHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XEHHSX CTOCYETbCA BALIOI eNeKTPUYHOT MALUUHW, WO NPaLIoe Bif, Mepexi,
a60 [0 akyMynaTopHoi (6e34POTOBOI) EKTPUYHOT MALLMHK.

YMOBHI 3HAKW TA CUMBOJIN

3aBx/Aun HapAraiiTe 3aXuUCHI OKYNAPY — 3aXMLatoTb Oui Bif
4acTok.

HociTb nunosaxucHy macky - 3anobirae BAUXaHHIO yacTv-
HOK.

HociTb 3aXUCHI HaBYWHWKY - 3aXMLLAOTb CYX B HaAMIp-
HOTO WYMY.

Heo6xifHi 3aX1CHi pykaBuyKm

lpounTaiite iHCTPYKLiT

3arasibHe NonepesxeHHs Npo Hebesneky

>OOe9®

BignoBifgHiCTb OCHOBHMM CTaHAapTaM 6e3neku, 3aCTOCOB-
HUM EBpoONeicbKM ANPEKTUBAM.

€Bpasiiicbkiii 3HaK BifNOBIZHOCTI.

(PN
r— T\

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.

CMELIANbHI NPABUJIA BE3NEKK ANA AKYMYNATOPHOIO
GAPBONY/IbTA
1. He posnuntoitte nerkosaiimMucTi a6o roptoui Matepianu. IxHi napu
MOXYTb CManaxHyTu a6o BUGYXHYTH, WO NPU3BEAE A0 MOXEXi uv
Cepio3HNX TpaBM.

2. Mepej BUKOPUCTAHHAM YBaXHO 03HANOMTECA 3 TEXHIYHUMU JaHu-
MM Ta 3axofamu 6Gesneku Ans nakodapboBux Mmatepianis. [eski
hap6u, 'pyHTOBKM a60 PO3YNHHUKM BUAINSAIOTH TOKCUYHI Yu BUGY-
XOHeGe3neyHi napu.

3. He posnunioiite HeBifoMi a6o HemapkoBaHi peyoBUHW. BoOHM
MOXYTb MICTUTU TOKCUYHi KOMMOHEHTH a6o 6yTW HecyMiCHUMMU 3
iHCTPYMeHTOM.

4. He posnunioiite mopyy i3 BiAKPUTUM NONYM'SIM, HarpiBanbHAMU
npunagamu ao enekTpoobnapHaHHAM. TymaH Gap6u Ta napu Mo-
XKYTb CMIanaxHyT1 abo CIPUYMHUTM KOPOTKE 3aMUKaHHSI.

5. 3abeaneuyte AOCTaTHKW BEHTUNALiO poboyoi 30HW. HepocTatiii
NPUMJIMB CBIXOrO MOBITPS MOXE NPU3BECTY [0 HAKOMMUYEHHS! LLIKif-
NMBUX a6o BUGYXOHE6e3NeYHUxX napis.
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6. BukopucToByiiTE NMWE BOAOPO3YMHHI MaTepianu a6o cknagu 3
HU3bKOIK NETKICTHO. JIerkoneTki PO3YMHHUKM CTBOPIOWOTL BUBYXO-
HeBe3neyHe cepeoBHLLe.

7. 3aBXAv BUKOPUCTOBYVTE 3aCO6M iHANBIAYaNbHOTO 3aXUCTY — OKY-
NApw, pykaBuuku Ta pecnipatop. Lie sano6iratume notpannsnHio
TyMaHy hap6u a6o napie B 0ui, AUXasbHI WASXK YK Ha WKIpY.

8. He BUKOPUCTOBYIiTe roployi PiMHN ANS OuULLeHHs Gap6onynbTa.
3acTocoByiiTe nuiwe BoAy a6o 6e3neyHi MuiiHi 3aco6u, pekoMeHA0-
BaHi BUPOGHUKOM.

9. He posnuntoiite Ta He OYMLLANTE IHCTPYMEHT PEYOBMHAMMU 3 Temne-
paTypoto 3aiiMaHHs Hkye +55 °C. Mapu Takux matepianis MOXyTb
CrnanaxHyTyv HaBiTb Bifj eNeKTPUYHOI iCKpU.

10. YHuKaiiTe po3nuneHHs NpoTy BiTPy abo B Micusax, e TymaH dhapou
MOXE BUXOAUTH 3a MeXi po6oyoi 30HK. dap6Ga Moxe NoTpanuTy Ha
CTOPOHHI NOBEPXHi a6o Ntofei.

11. He ponyckaiite noTpannsHHs hap6u 4u MUAHUX PifH Ha BUMUKAY
a6o KOHTaKTU akymynsTopa. [OTpannsiHHaA BOSOMU BCEPEANHY
MOXe CMIPUYMHUTY YPAXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo KopoTke
3aMUKaHHS.

12. He npautoiiTe iHCTPyMEHTOM Mpu NOSBI CUIbHOT BiGpaLiii, He3BMY-
HOro WYMY 4u neperpisy. Lle MOXe CBIfYMTW NPO HecnpasHICTb
ABUTYHA ab0 MeXaHiuHUX YacTHH.

13. He Moan@ikyiTe iHCTPYMEHT i He BUKOPUCTOBYITE HEOPUTiHANbHI
akcecyapu. HecaHKL|iOHOBaHi 3MiHM MOXYyTb NpU3BeCTU [0 He-
CrpaBHOCTell Ta He6e3MeyHUX CUTYaLiil.

14.Mepef noyaTKkoM po6oTH MepeBipTe CTaH YCiX YLiNbHeHb, conen i
3'efiHaHb. oLWKOAXeHi a6o ocnabneHi enemMeHT MOXYTb CrpUyM-
HWTU BWUTIK MaTepiany, HepiBHOMIPHe PO3nUneHHs abo panToBuii
BUKUA Gap6u.

15.3aBxAun Bif'efHYliTe aKyMynsTop nepef OYULLEHHAM, TEXHIYHUM
o6cnyroByBaHHAM abo 3aMiHol conna. BunagkoBe BBIMKHEHHs
MOXe NpuU3BecTy 0 TpaBM a6o po36puskyBaHHs hap6u.

16. HeobxifHO BpaxoByBaTH BCi NMOTEHLiliHi He6e3neku, nos's3aHi 3
peyoBMHOW, WO po3nuntoeTbes. O3HailomTech 3 iHGopMaLieto,
3a3Ha4yeHo Ha ynaKOBLli, a TaKoX 3 AaHumun BMpOGHMKa, BK/HOYHO
3 PeKOMEH/ALIAMN OO0 BUKOPUCTAHHSA 3aco6iB iHAMBIAYaNnbHOTO
3axucty. [loTpUMaHHs BKa3iBOK BUPOGHUKA € 0GOB'A3KOBUM ANs
3MEHLUEHHS PU3NKY 3aiiMaHHA Ta 3ano6iraHHs TpaBMam, CrpuynHe-
HUM BNJIUBOM TOKCMYHUX, KaHLLEPOreHHUX Ta HWKX He6e3neyHux
PeyOoBUH.

CMELIANBHI NPABUA BE3NEKM AJ11 AKYMYNATOPHOI
MOBITPOAYBKU
1. He BCTaBnsiiTe CTOpPOHHI NpefMeTH B OTBOPM MOBITpPOAYBKM. Lle
MOXe MOWKOANTI BHYTPILIHI MeXaHi3Mu Ta NpU3BECTW [0 nepe-
rpiBy abo cnanaxy.

2. He BMKOpUCTOBYIiTe NPUCTPIlt i3 3a6n0KOBaHNUMK 260 3a6pyAHEHM-
MU oTBOpamH. [opyLLeHHA BEHTUAALT MOXe CMPUYNHUTY Neperpis
Ta BUXif 3 najy ABUryHa.

3. He cnpsamoByiiTe NoTik NOBITPS Ha NOAEN, TBapUH Yu MaiiHo. Lle
MOXe NpU3BECTU [0 TPaBMYBaHHS, NOLIKOMKEHHA OYel, LWKipK, a
TaKoX A0 BUNAfKOBMUX NOLLKOAXKEHb NpefiMeTiB.

4. Tepep BUKOPUCTaHHAM NepeKkoHanTecs, o BCi YaCTUHN NPUCTPOID
CnpaBHi Ta Ha Micli. Po6oTa 3 NOWKOAXEHUMM abo BiACYTHIMM
eN1eMeHTaMI1 MOXe NPU3BECTU [0 TPaBMYBaHHS a6o NOLIKOAXEHHS
npUCTPOIO.

5. He MopuoikyitTe NpuCTpiii Ta He BUKOPUCTOBYWTE HEPEKOMEHAO-
BaHi akcecyapy. HecaHKUiOHOBaHi 3MiHM MOXYTb CRpUYMHUTH
HecTabinbHy po6oTy Ta NPU3BECTM 0 HeGE3NeUHNX CUTYaLlil.

6. He nigkntoyaiite npucTpiii 40 AXepena XUBNEHHN A0 3aBepLUeHHs
NOBHOTO 36UpaHHs.. Lie Moxe npu3BecTu [0 BUMAAKOBOrO 3amycky
Ta TPaBMyBaHHSA.

7. He cnpsmoByiiTe conno nNpucTporo Ha cebe uu iHwMx. Lle moxe
CMIPUYUHUTY NONaAaHHA CMITTA B 04i a0 AMXanbHi WAsAXM Ta cnpu-
YNHUTY TPaBMMU.

8. He BuKopucTOBYyiiTe NpuUCTpiii i3 HecnpaBHUM BUMMKayeM. Lle
MOXe Np13BECTH [J0 PanTOBOro 3anycky Ta BTpaTh KOHTPOJIO.

9. MMepep 06CNYroBYBaHHAM, YULLEHHAM, 3MIHOK PEXMMY a6o akcecy-
apiB BUMKHITb akyMynsTop.

10. BUKOPUCTOBYIATE 3aXMCHi OKYNAPM, PyKaBUYKK Ta BIYTTA. Lle 3Hu-
KY€ PU3MK TPABM Bifi YaCTUHOK, LLO BUNITAIOTb, | BTPaTH CTIKOCTI
npu po6oTi.

11. He BcTaBnsiite rocTpi npefmeTH B OTBOPM Mif Yac uyniieHHs. Lle
MOXE MOLWKOANT BHYTPILLHI KOMMOHEHTH a6o NPU3BECTH A0 KOPOT-
KOro 3aMMKaHHs.

12. MpuUnuHiTL POBOTY MPUCTPOIO y Pa3i BUHUKHEHHs BiGpauiii, cTo-

POHHiX 3BYKiB a6o micns yaapy. Lie Moxe BKasyBaTu Ha BHYTpILLHi
YWKOZKEHHS, eKCrNyaTal|isl y TaKOMY CTaHi HeBesneyHa.




3ATAJIbHI NMPABUJIA BE3MEKW NPU POBITI

1. He npautoiiTe Ha cxunax, ;axax Ta iHWMUX HECTABINbHNX MOBEPXHSX.
Lle Moxe npu3BecTH A0 BTpaTH piBHOBArK Ta NapiHH.

2. YHuKaiiTe BUKOPUCTAHHA MPUCTPOIO NOPYM i3 BikHaMK, Neperopoa-
Kamu Ta nerkosaiiMucTUMn matepianamu. Lie Moxe npussectu o
NOWKOAXKEHHS a60 NOXEXI.

3. [lepep noyaTkoM po6OTM YBAaXHO O3HAOMTECS 3 iHCTpyKLiEto Ta
opraHamu ynpasniHHs. HenpaBunbHe BUKOPUCTaHHSI Yepes He-
3HaHHA MPUCTPOI0 MOXeE MPU3BECTU 0 TPAaBM Ta MOWKOAKEHHS
o61agHaHHs.

4. He ponyckaiite po60Ti 3 NPUCTPOEM JiTell Ta oci6 6e3 BigNOBiAHOT
niAroToBKu. MpuUcTpiit MOXe BYTM HEOE3NEYHUM Y pyKax HefocBia-
YeHNX KOpUCTYBauiB.

5. He BMKOpUCTOBYIiTe NpUCTPIii y AoLLoBY abo Bonory norogy Ta He
nigpasaiite oro BnAuBy BOAW. Bnnue BONOrM MOXe npu3BecTu
[0 KOPOTKOTO 3aMMUKaHHS, YPaXeHHsl eNeKTPUYHUM CTPYMOM abo
BUX0AY 3 nagy.

6. 3aBxau npautoiiTe Ha CTINKIA NOBEPXHI, TPUMaiTe HOTW Ha 3eMAi
Ta 36epiraiiTe piBHoBary. Brpata CTIilkoCTi MOXe Npu3BecTH Ao
NapiHHsA Ta TPaBM, 0CO6NMBO NPU POBOTI 3 MOTYXHUM NOBITPAHUM
NOTOKOM.

7. 3ynuHAaiiTe npucTpii Ta BUAMAaiiTe aKyMynsTop nepej TUM, K
3a/MWNTU HOro 6e3 Harnsfy. HaBiTb KOPOTKOYAcHe 3anuiieHHs
YBIMKHEHOTO MPUCTPOIO 6€3 CMOCTEPEXEHHS MOXe MPU3BECTH 0
HenepepGayeHnx cuTyaLjiit.

8. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE NOBITPOAYBKY ANA HaZlyBaHHs 06'eKTiB
(M'auiB, MaTpauis Towo). MPUCTpIit He NPU3HAYeHUI ANs CTBOPEH-
Hsl KOHTPONIbOBAHOTO TUCKY, L0 MOXE NPU3BECTU A0 PO3pUBY abo
TpPaBMYBaHHs.

9. CnipkyiTe 3a YMCTOTOK BEHTUNALiHUX OTBOPIB [leperpiBaHHs
4epes CKyMYeHHs Nuy MoXe MOLKOANUTU ABUTYH abo npu3BecTn
[10 MOXeXxi.

10. PerynsipHo ornspaiiTe npucTpiii Ha HasBHICTb 3HOCY Ta MOLWIKOA-
XeHb. BusBNeHHs npo6nem y paHHiil cTagil [O3BONAE YHUKHYTH
aBapiiiHuXx cuTyawiii nig yac poboTu.

. MNicns 3aBepLueHHst po6oTY AaiiTe NPUCTPOKD OXONOHYTU NEPEf TUM,
SIK NPUOMpaTH i0ro Ha 36epiraHHs.

D)KEPEJIO XXMBJIEHHA

[MepekoHaiiTecs, Lo iIHCTPYMEHT XMBUTLCA Bif akymynsaTopis Procraft 20
B (2 Arop, 4 Arog a6o 8 Aro). BUKOPUCTaHHS iHLIMX aKyMynsiTOpiB MoXe
MOLKOAUTY IHCTPYMEHT Ta MOFipWUTY i #0ro po60Ty. IHCTPYMEHT npusHa-
YeHuii Ans poboTu 3 NiTi-ioHHUMN akymynaTopamu Procraft 20V, wo ne-
pesapsxatoTbes, ski 3a6e3nedyroTb CTabinbHy i HagiitHy po6oTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBarar

Mepep BCTaHOBNEHHAM ab0o 3HATTAM akcecyapiB nepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIMITb akyMy/SITOp, 06 YHUKHYTU BUNAAKOBO-
r0 yBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynsatopa

LLlo6 BUAANUTYH aKyMynsATOP, HATUCHITL KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMmynsTopa
i BUTATHITb aKyMYNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKUT 3 3apAAKKM aKymynsTopa
3apagHNil NpuCTpii Mae ABa iHAMKATOPW: YePBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWIA iHAWMKATOP MOKas3ye, WO BifOYBAeTbCA 3apsAAKa, a 3eNeHuii iHAuKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsTop Moxe Matu
iHAmMKaTop 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMM, AIKi NOKa3yOTb piBeHb 3apsgy. LLjo6
nepeBipuUTK piBeHb 3apsAy, HATUCHITL KHOMKY NepeBipkn 3apsfy Ha aky-
MynATopi.
1 cBITNOAIOA: 3apAfXeHo 25 %
2 csiTnogioau: 3apsaxeHo 50 %
3 cBiTnoAioau: 3apsaxeHo 75 %
4 CBITNOAIOAN: NOBHICTIO 3apAMKEHO
[MokpokoBi iHCTPYKLi:
1. MigKntouiTh 3apAfHNIA NPUCTPI A0 PO3ETKN.
2. [Ina wTekepHUX 3apAfHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LWTEKep y NOPT aky-
MmynsaTopa. [ina cnaifepHux 3apsAHuX NpUCTPOIB CYMICTITb Nasu i
BCTaBTe aKyMynATop /10 ynopy.

3. |HAMKATOp 3aropuTLCS YEPBOHUM, NOKA3youM, Lo 3apsiAKa poano-
yanacs.

4. Konmn 3apsAfKa 3aBeplmnTbes, iHFLMKaTOp 3aropuTbCA 3e/IeHUM.

UA | YKPAIHCbKA [R¥:

5. BWUMKHITL 3apafHuii npucTpiii Bif akymynsTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apsaHOro NpucTpoto.

6. OnuiitHo: HaTUCHITb KHOMKY nepeBipku 3apsfy Ha akymynaTopi,
1406 N06ayuUTy piBeHb 3apsiAy 3a AONOMOTOL0 CBITNOAIOAIB.

Migrotoeka Ao po6otu

1. Migrotyiite nakohap6oBuii MaTepian, Npu3HayeHuii 4ns po3NuneH-
Hs.. MepekoHaiiTecs, Wo NOro KOHCUCTEHLiA BiANOBIAAaE BUMOram.
[ns nepesipku B'AI3KOCTI BUKOPUCTOBYIATE BUCKO3UMETP i CEKYH-
AOMip. HanoBHiTb BUCKO3MMETP MaTepianoM i 3aciviTb yac, 3a Akui
BiH NOBHICTIO BUTEYE — Lie 3HaYeHHS B CeKyH/AaX BifnoBifae nokas-
HuKy B's3kocTi B DIN-cekyHpax. 3a notpe6u posbasTe abo 3arycTiTb
martepian BifjnoBifHO J0 PeKOMeH/aLili BUPOGHMKA.

2. 3anoBHiTb KoHTeliHep (15) NiAroToBNEHUM MaTepianoM, He nepesu-
LYYW MaKCUManbHUit piBeHb.

3. MpuegHaiite KoHTeliHep (15) 4o Kopnycy micToneTa (4) Ta HagiliHo
3agikcyiiTe iforo.

4. BipperynioiiTe nonoxeHHs 3a6opHoi Tpy6ku (10):

0 [oBepHiTb ii Bnepes, AIKILO NNAaHYeETbC poGoTa 3 HaXuIoM
nicToNeTa HKYe ropusoHTanbHoi NiHii (Hanpuknag, nig yac
(ap6yBaHHs Nianory abo ropusoHTaNbHUX MOBEPXOHb).

O ToBepHiTb ii Ha3ap, AKLLO PO3NUAEHHA BUKOHYETLCS BULLE FOPU-
30HTaNbHOI NiHii (Hanpuknag, cTiku abo creni).

5. He Haxunstoun dap6onynbT, CyMiCTiTb nasu Kopnycy micronera
(4) 3 HAaNPAMHMMIN OCHOBHOT YaCTUHUM KOPNYCY. HaTUCHITb KHOMKY
Bif'eAHaHHs Hacagku (20), BcTasTe nictonet go dikcauii, Bigny-
CTiTb KHOMKY Ta NepekoHaiTecs, Wo 3'€fHaHHA HapfiiiHO 3adikco-
BaHe.

6. Mepesipte po6oTy dikcatopa (6) Ta NpyxuHy dikcatopa (5) — BOHM
NOBUHHI 3a6e3neyyBaTy wWinbHe 3'eAHaHHs MiX KOHTeliHepoMm (15)
i Kopnycom nictoneta (4).

7. TepekoHaiiTecs, Wo KpULKa NoBiTpsiHOro ¢inbtpa (8) yucta it npa-
BU/IbHO BCTAaHOBNEHa. 3a6pyAHeHUit GinbTp 3HUXKYE eheKTUBHICTb
MNOBITPSHOTO MOTOKY Ta MOXe CIPUYUHUTY NeperpiB.

8. Micna Toro sk yci eneMeHTy 3i6paHo Ta HapiiftHO 3'€HaHO, BCTa-
HOBITb aKyMyNATOPHUIA 610K (9) Y THI3A0 A0 KNaLaHHs. IHCTPYMeHT
rOTOBUI 0 POBGOTH.

/\ Baxnuo: e cTaHoBMIOjTE aKymynaTophuii 610k (9) Ao
3aBeplUeHHs CKNalaHHs, 1,06 YHUKHYTH BUNaAKOBOTO BBIMKHEHHS.

3amina conna
1. Big'epnaiite akymynaTopHuii 670K (9) nepes novatkom 6yab-aKkmx
POGIT i3 TEXHIYHOrO 0GCNYroBYBaHHs a6o 3aMiHu COnna, o6 YHUK-
HYTW BUNAAKOBOTO BMUKAHHS.

2. MepekoHaiitecs, Wo kopnyc nictoneta (4) ta kowTeiiHep (15) no-
POXHi i oumweHi. Buaanite 3anuwku Gapéu 3 po3nuoBanbHoI
ronoskw (1) Ta o6nacti conna.

3. BuBepHiTb po3nuntoBanbHy ronosky (1) IpoTH roAUHHUKOBOT CTPIN-
KV 7 3HIMITb T 8 Kopnycy nicToneta (4).

4. BuitMiTb ycTaHoBneHe conno (2 / 17 / 18 / 19) Ta ywinbHioBanbHe
Kinbue (3{ OunCTiTh MOCcagKoBe Miclie Ha Kopryci nicToneta (4) Big
3acoxnoi Gpap6u Ta 3abpyaHeHb.

5. 06epiTb HOBE CONMO 3aNEXHO Bif TUMY Ta B'A3KOCTi MaTepiany:

0 Manwit giameTp (0,6 MM a6o 1,0 MM) — Ans PiAKMX, HU3bKOB'A3-
Kux ¢pap6 i Mopunok.

0 binbwuii giametp (1,5 MM a6o 2,0 MM) — AN TYCTUX CKNagiB,
TaKuX SIK I'PyHTOBKM a6o naku.

6. BcTaHOBITb yulinbHIOBanbHe Kinbue (3) Ha BUGpaHe conso, NoTim
BCTaBTe 06MABA enemMeHTH B Kopnyc nictoneta (4), cymicTuBiLyK
COMNMO 3 OTBOPOM.

7. 3aKpyTiTb po3nunioBanbHy ronosky (1) 3a rOAMHHUKOBOK CTPiN-
KoK [0 ynopy. He nepeTaryiite — Lie MoXe NOWKOAUTK pi3bby abo
nedopMyBaTH yLiNnbHEHHS.

8. [lepeKoHaiiTecs, WO CONMO BCTaHOBMEHE MO LEHTPY, @ YLiNbHio-
BanbHe Kinble (3) npunarae piBHOMIpHO, Wo6 3ano6irtu BUTOKY
hap6u nig yac poboT.

9. TigKMoYiTh aKyMynaTopHuit 610K (9) i KopoTKo nepesipTe po6oTy
iHCTpyMEHTa 3 YNCTOK BOAOH, 406 YNEBHUTUCA B PIBHOMIPHOCTI
PO3MUNEHHA Ta repMeTUYHOCTI 3'efiHaHb.

NpumiTka: ounaiite conno (2/ 17 /18 / 19) Ta poanunioasnbHy ronosky
(1) ogpasy nicnsi BUKOPUCTaHHS. 3aCOXAi 3aMWKN ap6y MOXYTb MopyLm-
TU (YOPMY PO3MUNEHHS Ta CTIPUYUHNTH HEPIBHOMIDHE MOKPUTTS.
IHCTPYMEHT npuU3HayeHuit ANs poGOTH 3 BOROPO3YMHHUMM (apbamu,
aKpPUOBUMM CKNafaMK, I'PYHTOBKAMM, NaKaMi Ta iHWMMMU NOKPUTTAMM
HU3bKOI 260 cepefHbOi B'A3KOCTI. He BUKOPUCTOBYIiTe MaTepianu Ha oc-
HOBI PO3YNHHUKIB 260 NErko3anMuCTi PiAnHU.

PRO-CRAFT




KB UA | YKPATHCbKA

MigroToBka marepiany
1. 06epiTb BifNOBiAHMIA Nakodap6oBKil MaTepian BifNOBIAHO A0 NO-
CTaB/IeHOro 3aBfjaHHsA. Gap6onynbT NpU3HayeHnit Ans poboTy 3 Bo-
AIOPO3YNHHUMM (apBamu, aKpunoBUMK CKNajamu, I'pyHTOBKaMM,
Nakamy Ta iHWHUMK NOKPUTTAMMN HU3bKOT a6o CepefHbol B'A3KOCTI.
He BukopucTOBYiiTe MaTepianyu Ha OCHOBI PO3YMHHMKIB abo nerko-
3alMUCTI PEYOBHHY.

2. MepesipTe B'A3KICTb MaTepiany, BMKOPUCTOBYKUM KOMMNEKTHWN
Bickosumetp (tun DIN):

0 PetenbHo nepemilaiite MaTtepian i HanwiiTe iforo y BickoaumeTp
[0 MOBHOTO 3aMOBHEHHS.

¢ Tpumatoun BiCKO3MMETP ropu30HTaNbHO, 3aCidiTh Yac, 3a AKui
PiAVHA NOBHICTIO BUTEYE Yepes HUXHIN OTBIp.

¢ OTpumaHe 3HaYeHHs B CeKyHAax Bianosifae nokasHuky DIN-ce-
KyHA (DIN-sec) — cTaHaapTHii oguHuui, Bu3HaueHiit DIN 53211,
fika NMO3Hayae yac BUTIKaHHS MEBHOro 06'eMy PiAMHW Yepe3
oTBip hikcoBaHoro Aiametpa.

0 Yum Ginblwe 3HayeHHs DIN-sec, TUM rycTilwmii MaTepian; Yum

MeHLUe — TUM BiH PiALKiA.
3. 3anoTpebu BigperymioliTe B'A3KICTb:

0 fKwo martepian BUTIKAe 3aHAaATO WBMAKO (MeHwe 15 cekyHp)
— BiH HaATo piakuit. [loAaiite Tpoxyu 6a3oBoi hap6u abo 3aryc-
HUKa.

0 fAlKwo MaTepian BUTIKae 3aHagTo NoBinbHO (6inbwe 100 cekyHa)
— BiH HaATO rycTuii. [lofaiiTe BiANOBiAHMIA PO3YNHHUK abo BOaY
(BN BOZOPO3YMHHMUX CKNAZIB).

¢ MMepemilwaiiTe Cymil i NOBTOPiTb BUMIPIOBAHHSA A0 JOCATHEHHA
noTpi6HOro nokasHuKa.

4. PekoMeHA0BaHi NOKa3HNUKM B'A3KOCTI:

Tun MaTepiany PekomeHp0BaHa B'A3KiCTb

(DIN-cek)
T'PYHTOBKM Ha PO3UMHHUKAX 25-30
Emani Ha po3unHHMKax 15-30
BOAOPO3YNHHI 'PYHTOBKN 25-30
BopoposunHHi emani 20-25
Naku 30-50
gﬁﬁ?%#ﬁ&achw NlepeBuHY, 2540
MirmeHTOBaHI cknagu, Konepn 20-35
Po3unHHuKM / fo6aBKu 10-25

5. Micns gocarHeHHs NOTPiGHOI B'A3KOCTi 3anuiiTe NiAroToBNEHUi Ma-
Tepian y koHTeliHep (15). He nepeBuLyiiTe MakcuManbHy no3Hauky
piBHS. 3aBXAN npouiaxyiite Gapby Yepes ApibHY CiTKY, W06 YHUK-
HYTHM 3aCMiuYeHHs conna.

MpumiTka: Hagro rycta apba Moxe npu3BecTy 4O HEPIBHOMIPHOrO PO3nu-
JIeHHS, 6pU30K ab0 NepeBaHTaXeHHs ABUTYHaE, TOAI K 3aHaATO piaka — [0
HafMIpHOro yTBOPEHHs TyMaHy Ta NoraHoro MOKPUTTA MOBEPXHI.

Pery dopmu p (Puc. 2)

MoBepHiTb po3numioBanbHy ronosky (1), wWo6 BU6PaTH NOTPIGHMIA Hanps-
MOK i hopMy poanuneHHsi. fon0BKa MOXe GyTv BCTaHOBMEHA B OfHE 3
TPbOX MONOXEHD:

0 Topu3oHTanbHe NOAOXEHHS — CTBOPIKOE BEPTUKA/bHY NiHil0 po3nu-
NEeHHs, 3pyYHy Ans hap6yBaHHs ABepeii, CTilioK, pam Ta iHLWNX By3b-
KWUX BEPTUKaAJIbHUX NOBEPXOHb.

¢ BepTukanbHe NONOXEHHA — CTBOPIOE FOPU3OHTaNbHY iHIt0 po3nu-
NEHHs!, NPUAATHY AN WUPOKIUX FOPU3OHTANbHUX AINAHOK, Hanpu-
Knag cTiH abo naHenei.

¢ Kpyrne nonoxexHs — GOpMye CKOHLEHTPOBaHWIA MOTIK, AKWIA BU-
KOPUCTOBYETbCA ANA APIOHUX AeTaned, KyTiB i BaXKOAOCTYMHUX
Micub.

MoBepHiTb po3nuntoBasbHy ronosky (1) A0 NETKOro KnauaHHs, Wo mig-
TBEpAXYE Oikcalilo BUGPaHOro MonoxeHHs. [lepes noyatkoM poboTy
NpOTECTYiTe PO3NUNEHHS Ha apKyLUi KapToHy a6o NPoGHiil NoBEepXHi, 06
BU3HAYNTM ONTUMANbHY BifiCTaHb i WBMAKICTb PyXy.

MpumiTKa: 3aTpuMKa nogayi matepiany Ta WiNbHICTb PO3MUIEHHS MOXYTb
3MIHIOBATUCS 3aIeXHO Bifi B'A3KOCTI (pap6u. [Tpu BUKOPUCTAHHI rycTux
CK/1ajiB MoTiK MOXe CTabinisysatucsa yepes 3-5 CeKyHA Mic/is HaTMCKaH-
HS1 KHOMKY BBIMKHEHHS (7).

PRO-CRAFT

36upaHHA NS peXnMY NOBITPOAYBKM
1. Big'eaHaiiTe akyMynsTopHuit 610K (9) nepes nepemMuKaHHsIM pexu-
My po6oTu.
2. HaTuCHiTb KHONKY Bif'eAHaHHs Hacaaku (20) Ta obepexHo BUTAT-
HiTb PO3NUNIOBaNbHUIA BY30N i3 KOpnycy nicTonera (45],

3. MepekoHaiiTecs, W0 NOBITPAHMIA KaHan i BUXiAHWIA OTBIp uncTi, 6e3
3aNULKiB hap6y un 3a6pyAHEHD.

4. BcrasTe nepexigHuk nositpogyeku (16) y kopnyc nictonera (4) go
KnauaHs. NepekoHaiTecs, Wo BiH HajiliHO 3adikcoBaHuii dikca-
TopoM (6).

5. Tepesipre, 1140 KpuLIKa NOBITPsHOTO (inbTpa (8) YMcTa Ta BCTAHOB-
NIeHa NPaBUIbHO — Lie HeOBXiAHO ANA CTabiNbHOrO NOTOKY NOBITPS.

6. BcTaHOBiTb akymynaTopHuii 6nok (9) y rHi3go Ao dikcauii. IHcTpy-
MEHT roToBMi1 0 PO6OTH B PeXUMi NOBITPOAYBKM.

A\ Bawnueo:

0 Tpumaiite conno Ha BifcTaHi He MeHwe 20 cM Big 06po6nOBaHOT
NOBEPXHi, 06 YHUKHY T MOLIKOAXKEHD.

¢ He BukopucTOBYTE MOBITPOAYBKY Y MPUMILLEHHAX, A€ NPUCYTHI
nerkosainMucTi napu a6o nun.

O Micns 3aBepLUeHHs PO6OTY Bif eaHaliTe akymynaTop (9) Ta ouncTiTh
nepexigHuK nositpoaysku (16).

Po6oTa BUMHMKaya
A\ yBATA!

epes BUKOPUCTAHHAM IHCTPyMeHTa 3aBXAW nepesipsiiTe CnpasHICTb
KHOMKY BBiMKHeHHs! (7). Micns BignyckaHHs BOHa NOBUHHA BiNbHO NoBep-
TaTUCA Y NONOXKEHHS «BUMK.»

O o6 3anycTUTK iHCTPYMEHT, HATUCHITb i YTPUMYIiTe KHOMKY BBiM-
KHeHHsl (7).

0 LLlo6 3ynuHMTH POBOTY, BIANYCTITb KHOMKY BBIMKHEHHS (7).

PekoMeHpauii wopo po6otu (pexxum dpapbonynbra)
1. Tpumaiite pap6onynbT Ha BigcTaHi 15-30 cm Big nosepxHi. Mig-
TPUMYiATE MOCTIiHY BiACTaHb i PIBHOMIPHY WBMAKICTb PYXy, W06
3a6e3neYnTi OfHAKOBY TOBLUMHY NOKPUTTS.

2. PyxaiiTe mictoneT nnaBHO Ta napanenbHo A0 noeepxHi. He po6iTb
[ZyronogiéHux pyxie — Lie NPU3BOAUTb 10 HEPIBHOMIPHOTO HaHECEH-
H hapbu B LiEHTPI Npoxoay.

3. MepekpuBaiiTe KoXeH npoxig Ha 30-40%, W06 YHUKHYTH NOMITHUX
CTHKiB i cMyr.

4. TloumHaiiTe pyx nictoneTa A0 HAaTUCKaHHA Ha KypOK, a Bifnyckaiite
iioro micnsi 3aBeplUeHHsi NPoOXoAy, o6 3ano6irTn HaAMIpHOMY Ha-
HeceHHIo Gap6u Ha noyaTky Ta B KiHLji NiHiT.

5. Mig yac dapbyBaHHs KyTiB a60 BY3bKWX AiNSHOK 3MEHWITb Bif-
CTaHb PO3MNMNEHHs Ta BUKOPUCTOBYITE KPYroBHii pexuM Ans Ginblu
TOYHOTO HaHECEHHS.

6. YHukaiite bap6yBaHHs nig yac BiTpy abo B 3anuneHux ymoBax — no-
TOKM MOBITPSi MOXYTb BIJHOCUTYM YAaCTUHKK (pap6y Ta noripiuyBaTy
PIBHOMIPHICTb NOKPUTTA.

7. Micna 3aBeplueHHs po6oTH 0Apasy CMOPOXHITL | OYUCTITb KOHTEN-
Hep (15) Ta conno (2), o6 3ano6irTu 3acMiveHHHo.

PekoMeHAaLii 1,070 po60TH (peXxum MoBiTPOAYBKH)
1. Tpumaiite nepexigHUK noBiTpoayBku (16) Ha BiACTaHi He MeHwWe
20 cMm Bif, NOBEPXH, WO 0YMULLAETHCS, LWOB HE NOWKOAUTU YyTIMBI
matepianu.

2. CnpsmoBYiiTe NOTIK NOBITPS Mif KYTOM [0 NOBEPXHi, @ He NpsAMO,
— e nigeuiye edeKTUBHICTb OYULLEHHS Ta 3MEHLLYE 3BOPOTHUIA
BUKWJ, NUNY i CMITTS.

3. [LnA Kpaworo pesynbTaty NMOYUHANTE OYMILEHHS 3BEPXY BHU3, NO-
CTYNOBO 3/lyBalOYM MU i YaCTUHKM.

4. Nig yac po6oTn N06M3Y KPUXKUX eNeMeHTIB a6o caixonodapbosa-
HUX AiNAHOK BUKOPUCTOBYIATE KOPOTKI iMNynbcU NOBITPA.

5. He BukopucToByiiTe MOBITPOAYBKY NOPYY i3 BIAKPUTMM MONYM'AM,
HarpiBanbHUMKU enemMeHTamMu a6o napamu Nerko3anMucTUX peyo-
BVH.

6. Micns 3aBepleHHs po6oTH Bif'efHalTe akyMmynsTopHuit 610K (9)
i 3HIMiTb nepexigHMK NoBiTpoayBKN (16) ANS OUMLEHHS Ta 36epi-
TaHHs.

AornaAn 1 06CNYroByBAHHA

Mepep npoBeAeHHAM NPohiNakTUYHOro 06CAYroBYBaHHS 3aBXAM NEPEKo-
HaWTeCs, WO IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BUMKHEHO akyMynsTop.

O PerynspHe OYMLiEHHA: MICNA KOXHOTO BUKOPUCTAHHS 3HiMaiiTe




KOHTeliHep (15) Ta peTenbHO OuulaiiTe HOro pasoM i3 COMoM,
po3nunoBabHO ronoBKoto (1) i ywiinbHIOBaNbHUM KinbLem (3).
[MpomuiiTe BCi AieTani Tennow BOAOK abo HENOXeXoHe6e3neyHum
MUITHUM 3aCO60M, PEKOMEH/A0BAHUM ANs BOAOPO3UNHHMX (ap6.
[Mepes cknapaHHAM NOBHICTIO BUCYLLITb YCi eNEMEHTH.

O [lornap 3a QinbTpoM: perynsipHo nepeBipsiTe KPULLIKY NOBITPSHO-
ro ¢inbTpa (8) Ta BUAAnsiTe Nun i 3anuwKK Gpapéu. 3acMiyeHni
GinbTp  3HMKYe edeKTUBHICTb MNOBITPAHOrO MNOTOKY Ta MOXe
NpU3BECTY 10 NeperpiBy ABUTYHA.

0 06cnyroByBaHHs conia: ounwaiiTe conno (2) oapasy nicns po6oty,
W06 3ano6irTn 3acMiyeHHio. He BUKOPUCTOBYIiTE MeTanesi npep-
METU ANS OYMLLEHHS — 3acTOCOBYWTE M'AKY WWiTKY a6o WTaTHWM
iHCTPYMEHT i3 KOMNeKTY.

0 [lornsg 3a akyMynsTOPOM: TpUMaiiTe akyMynaTOpHUiA 610K (9) y um-
CTOTi Ta cyXocCTi. He gonyckaiiTe BNAMBY Tenna, BOAOMM Y1 NPAMUX
COHSIYHUX MPOMEHIB. 3apsafkaiiTe akymynsTop nuiwe hipMoBuMM
3apsaAHUMI NpucTposiMu Procraft.

O 36epiraHHs: 36epiraiiTe iHCTPYMEHT Y YUCTOMY Ta CyXOMy MicLi, 3a-
XWLLEHOMY Bifj, Uy Ta NPAMUX COHAYHUX NpOMeHiB. Mepes 36epi-
raHHIM NepekoHaiiTecs, Wo BCi AeTani NOBHICTIO BUCOXNN.

O MMepesipka CTaHy: nepioguyHo OrnsifaiiTe Kopmyc mictoneta (4),
3'e[JHaHHSA Ta YWiNbHEHHS. 3HOLeHI abo NOLKOAXEHI AeTani Heoo-
XiiHO 3aMiHUTW.

[inq 6esneyHol Ta HafiitHOT POBOTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiATe, L0 PEMOHT,
TeXHiYHe 06CNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs MOBUHHI MPOBOAUTUCH y aB-
TOPNU30BaHMX CEPBICHNX LiEHTPaX 3 BUKOPUCTAHHAM TiNbKN OpPUriHaNbHNX

3anacHMX YaCTUH Ta BUTPATHUX MaTepiaﬂiB.

YCTAHOBJIEHHSA! HECTIPABHOCTEM

Mpo6nema

IHCTpyMeHT He
BMUKAETbCA

Cnatke abo
HepiBHOMIpHe
PO3NUNeHHs

BuTik dhapbu B 30Hi
conna

HepiBHoMipHe
po3nuneHHs

Bpusku abo
nepepuByacTa nopaya
dapou

Moxnuea np

AkymynaTop He
BCTaHOBNEHO abo
PO3pALKEHNA

HecnpaBHa KHonka
BBIMKHeHHs (7)

3acMiyeHo abo
3a6pyAHeHo conno

Martepian HaaTo
rycTuit

3acMmiveHo
NOBITPAHNIA GinbTp

3HowweHe a6o Henpa-
BUJIbHO BCTAaHOBJIEHE
yWwinbHIoBanbHe
Kinbue (3)
HepocTaTHbo 3aTar-
HyTa po3nunioBanbHa
ronoska (1)

HenpasunbHo
BCTaHOBNEHa
posnuntoBanbHa
ronoska (1)

HenocTiiiHa BifcTaHb
a60 WBUAKICTb pyXy

3aHapTo rycTuit
Martepian a6o
4acTKOBO 3aCMi4eHo
NOBITPAHNI KaHan

Cnoci6 ycy

BcTaHOBITh NOBHICTIO
3apAapKeHuit
aKyMynsTOpHUiA 610K
)

3BepHiTbCA A0
aBTOPU30BAHOTO
CepBICHOrO LieHTpY
OuucriTb conno (2 /
17-19) Ta
po3nunioBanbHy
ronosky (1)
Po36aBTe matepian i
nepesipTe B'A3KiCTb
33 ;ONIOMOroto
BiCKO3MMeTpa

OYnCTITb KPULLKY
noBiTpsIHOTO pinbTpa
(8) Ta 3a6eaneute
BifIbHUIA NOTIK
nosiTps
Mepesipte Ta 3a
noTpe6u 3aMmiHiTb
YIWiNbHIOBaNbHE
Kinbue (3)
HapiitHo 3aKpyTiTh
po3numioBanbHy
ronosky (1)
Bigperynioiite
NONOXEHHA
posnunioBanbHoi
ronosku (1)

Tpumaitte nocTiitHy
BiacTaHb (15-30
CM) i piBHOMipHY
LWBMAKICTb

OunCTITb BHYTPIlLHI
KaHanu Ta cKopu-
ryiTe B'ASKiCTb

UA | YKPAIHCbKA [RZ%}

HanoBHiTb koHTeliHep
(15) i nepesipte
NoNOXeHHs 3a6ipHol
Tpy6ku (10)

MopoxHiii

KoHTeliHep (15)

a6o HenpasuabHO
BCTaHOBNeHa 3a6ipHa
Tpy6ka (10)
Ocna6neHi petani
a60o BHYTPiLHi
MOWKOAKEHHS

[iBUryH npauoe, ane
(hap6a He nofaeTbes

HeraitHo npunuHiTL
po6oTy Ta 3BepHiTbCA
710 CEPBICHOTO LIeHTpY

CunbHa Bi6pais a6o
CTOPOHHIi WyM

MpuMiTKa: 3aBXAN NPOBOALTE AiarHOCTUKY MPU Bif'€AHAHOMY aKyMyns-
TOpHOMY 670U (9). AKWO Nicns BUKOHaHHS BKa3aHUX Aiil npoénema He
YCYHYTa, He PO36MpaiiTe IHCTPYMEHT CaMOCTiliHO — 3BEPHITbCS 40 aBTOPH-
30BaHOro CepBicHOro LeHTpy Procraft Ans nepeBipku Ta peMoHTY.

3AXUCT HABKOJIMILIHbOI 0 CEPEJOBULLA

[16at04v Npo NpUpOAY, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHi 6aTa-

pei, npunaaas Ta ynakoBKy NoTPi6HO 3faBaTi Ha €KONOTIYHO Yu-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE ENEKTPOIHCTPYMEHTH Ta akyMyns-
TOpY B N0ByTOBE CMITTS!

Lllo6 36eperTi npupoay, HEOGXIAHO MPaBMAbHO YTURI3yBaTU BUKOPHU-
CTaHy 6aTapeto, 30KpeMa, NiTieBy. [l npaBunbHOI yTumisauii ocTaToy-
HO pO3psAAITL 6aTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTOI0, 06 YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa po3Kp1BaTH GaTapelo Ta yTUAi3yBaT YacTUHaMu. YTunisyiTe y
cneLianbHO BU3HAYEHNX MiCLsX.

#>; Tinbkn ana kpaiu €C:

- BignosigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE

tHen 0o BipnpauboBaHi eNekTPUYHI Ta eneKTPOHHI Npunagm
Ta BIANOBIAHUX HALiOHaNbHUX NPABOBWX aKTiB, @ TaKOX BiANOBIAHO A0
eBponelicbkol AupekTun 2006/66/EC, fedekTHi abo Taki, siKi BifCnyKK-
U CBIil TEPMiH aKyMynsTOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAANbLIOT €KOMOriYHO 6e3neyHoi nepepobKy.
Mpu HenpaBuAbHii yTUNi3aLil BiANPaLbOBaHi eNeKTPUYHI Ta eNneKkTPoH-
Hi NpUnagn MoXyTb MaTy WKIANMBUIA BNANB HA HABKOJMULIHE CEpPefoBN-
le Ta 3/10pOB'A NIOANHM Yepe3 MOX/INBY MPUCYTHICTb y HUX Hebeaney-
HUX PEYOBUH.

TPAHCINOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOIOTHCA BUMOTW LOAO TPAHCMOPTY-
BaHHA HeGe3NeyYHUX BaHTaXiB. AKyMynaTopHi 6aTapei MOXyTb NnepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTyBayeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 JOTpH-
MaHHs J0AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TPeTix oci6
(Hanp.: niTakom a6o TPaHCMOPTHUM EKCNEANTOPOM) HEOBXIAHO AOTPUMY-
BaTUCb OCOB/MBUX BUMOT [0 YNIaKOBKM Ta MapKyBaHHs. Y LibOMYy BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLi BaHTaXy 40 BifnpaBKu NOTPiGHa yyacTb eKcrepra 3 He-
6e3neyHnx BaHTaxiB.

Bianpaensiite akyMynaTop nuwe 3 HeyWKOAXKEHUM KOPNyCoM. 3akneiite
BiZIKPUTI KOHTAKTY Ta 3anakyiiTe aKyMynsiTopHy 6atapeto Tak, o6 BoHa
He nepemillanacs BcepeAuHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMyiiTeCh Ta-
KOX MOX/MBMX JOAATKOBMUX HaLliOHANbHUX NPUMKCIB.

PRO-CRAFT
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless paint gun

TM Procraft: PSE22

Are of series production' and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2

Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F,, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

? Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, ze AKU pistol stfikaci

TM Procraft: PSE22

Jsou ze sériové vyroby™ a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nésledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE O ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze AKU pistol striekacia

TM Procraft: PSE22

Su zo sériovej vyroby' a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v silade s
nasledujicimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technickd dokumentacia bola podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predloZit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent oswiadczamy, ze Akumulatorowy pistolet do
malowania

TM Procraft: PSE22

Sa produkowane seryjnie’ i sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujgcymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

* Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEKNAPALLMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, aeknapupame Ha
CBOSI MYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKyMynaTopeH nucronet
3a 6osucBaHe

TM Procraft: PSE22

CbrnacHo AALEHOTO TEXHNMYECKO onucaHne 0TroBapsa Ha BCUYKU MPUIOXKUMU U3UCKBAHUA Ha
cnefHuTe AMPEKTUBU U XapMOHU3UPaHU CTaHAapTy, npo,quTa‘ 0TroBaps Ha CTaHgapTuTe: 2

Texuuuecka pokymentaumsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KWUTAW.
E-mail: vegatools@163.com

BHOCWTEN: Enedant Tync O0[. Aapec no peructpauus: bonrapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag v cepu3: [p. boxypue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag N215.

¢ OTOpU3NpaH NpeACcTaBUTEN, KOHTO MOXE Ala CbCTAaBA TeXHUYeCKaTa AOKYMeHTaLUs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Company Limited, in calitate de
producator, declardm Pistol de vopsit pe acumulator

TM Procraft: PSE22

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmatoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F, Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC.
E-mail: vegatools@163.com

? Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGOSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus festékszéré

TM Procraft: PSE22

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak eldirdsainak:
Kovetkezo szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miszaki dokumentéacié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building 11,
No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163.com

#Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepviseld

RU CE AEKNTAPALLUA COOTBETCTBUA

Mel, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
npou3BoAUTENb 3asBnsieM, 4YTo lucToneT-kpackonynst
aKKyMyNATOPHbII

TM Procraft: PSE22

pou3BoAATCA CepuitHo' U COOTBETCTBYIOT CIEAYIOLUM eBPONECKUM AUPEKTUBAM, U U3rO0-
TaBNMBAOTCA B COOTBETCTBUN CO CEAYIOWUMU CTaHAapTaMu UK CTaHAapTU3NPOBaHHbIMU
NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckan JOKyMeHTaLus npefocTaBnseTcs komnanneit: VEGATRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Jiunrwan Poag, Lawxait, KHP.MPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPVIEOBGHHI)IVI npeacraBuTenb, CMOCO6HbIi NpeAoCTaBUTb TEXHUYECKYHO AOKYMEHTaL o

UA CE AEEKNTAPALLIA BIAMOBIAHOCTI

Mwu, Vega Trade Company Limited, ik BianoBiaanbHuit
BUPOBHNUK 3aABNsEMO, WO MMicToneT-papbonynbT akymy-
NATOPHUI

TM Procraft: PSE22

Bupo6nseTbes cepiitHo! i BiANOBiAae HacTyNnHUM €BpOMeficbKUM AUPEKTUBAM Ta BMPO-
6nAeTbCA BiANOBIAHO A0 TakuX CTaHAapTiB abo CTaHAapTM30BaHNX JOKYMEHTaX: 2

TexHiuHa JoKyMeHTalif HapjaeTbcsi komnadieto: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0¢. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, JinHrwaH Poag, LLiawxaii, KHP. BAPOBJIEHO B KHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpPU30BaHWii NPeACTaBHUK, AIKUA 3aTHUI HAfATU TEXHIYHY AOKYMEHTaL|i0

7:00000001-99999999 2 2006/42/EC

# Jan Paluchnik 2014/30/EU
VEGATOOLS s.1.0.,

Krizovnicka 86/6,

Stare Mesto,

110 00 Prague, 2011/65/EU

Czech Republic

PRO-CRAFT

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 50580:2012+A1:2013
EN 62841-1:2015+A11:2022

EN IEC 55014-1:2021
EN IEC 55014-2:2021

Mr Bao Junhua
Production Line Manager
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