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EN I Caution!

It is essential that you read the instructions in this manual before assembling, operating, and maintaining the
product

CZ | Upozornéni!

Neinstalujte, neprovédéjte Gdrzbu ani nepouZivejte tento vyrobek dfive, nez si pfectete pokyny uvedené v tomto
névodu.

SK | Upozornenie!
Je dolezité, aby ste si pred montazou, Udrzbou a obsluhou produktu precitali pokyny v tomto navode.

PL I Uwaga!

Nalezy koniecznie przeczyta¢ instrukcje oraz wskazowki zawarte w niniejszym podreczniku przed montazem,
obstugg oraz konserwacjg produktu.

BG | BaxHo!

W3KNI04MTENHO BAXKHO € Aja NPOYeTeTe UHCTPYKLIMUTE B HACTOSLLOTO PbKOBOACTBO, NPeAu Aa NPeMUHETe KbM
crno6siBaHxe, NoaAPBLXKA UK paboTa ¢ NPoAyKTa.

RO | Atentie!

Este esential s cititi instructiunile din acest manual inainte de asamblare, efectuarea intretinerii si operarea
produsului.

HU | Figyelem!

Fontos, hogy a termék dsszeszerelése, karbantartasa és hasznélata el6tt elolvassa a kézikonyvben talalhatd
utasitésokat.

RU | Buumanue!
Heo6XxoAMMO NpoYMTaTh MHCTPYKLIUM B ;AHHOM PYKOBOACTBE nepes C6opKoil, 06CnyxuBaHueM 1
aKcnnyaTaumeii faHHOTO U3aenus.
UA | YBara!

[lyxe BaxnuBo, Wo6 BK NpoYMTany iHCTpyKLii B LbOMY KEPIBHULTBI Nepes cKNafaHHsAM, 06CNyroByBaHHAM Ta
ekcnnyarauieto Liel MalmnHu.

' o [ {
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Pic. 2 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.

Pic. 3/ Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucysaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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Pic. 4 / Vykres / Kreslenie / Obrazek / PucyBaHe / Desen / Kép / Puc. / Man.
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EN|ENGLISH
CORDLESS DRUM SANDER
BM100A
MANUAL
TECHNICAL SPECIFICATIONS
Model BM100A
Motor type Brushless
Rated voltage (V DC) 20
No-load speed (min™) 1500-3300
Sanding width (mm) 100
(S;l::)lng drum diameter 80
Dust extraction port
Eiii]angfter (mm) 3
37

-outer
Speed control

6-position speed dial

Noise emission values determined according to EN 62841-2-4:

Sound pressure level

(dB(A)) Lpa=74.5

Measured sound power Lyx=82.5

level (dB(A)) K=3

Uncertainty K (dB(A))

Vibration total values and uncertainty K determined according to
EN 62841-2-4:

Vibration level (m/s?) 8.127

Uncertainty K (m/s?) 1.5

Protection level 1P20

Protection class n

\tgvaetltgerr];)E(i;;\ (with 4 Ah 3.05

Bare tool weight (kg) 2.42

Y\lﬁsl)ght (incl. accessories) 27

Battery (not included)

Rated voltage (V DC) 20

Battery type Li-ion

Capacity (Ah) 2.0/4.0/8.0

Charger (not included)

e | i | e
It otoge /40 22020050

Rated power (W) 45 95 135
Output Voltage (V DC) 20

Output current (A) 2 4 6.5

Protection class

WARNING: The declared vibration and noise emission levels represent
the main applications of the tool. However, if the tool is used for different
applications, with different accessories, or is poorly maintained, the
emission levels may differ. This may significantly increase the exposure
level over the total working period. The emission levels will vary depending
on how the power tool is used and may exceed the levels given in this
information sheet. These emission levels may be used to compare one tool
with another and for a preliminary assessment of exposure. An accurate
estimate of the load should also take into account times when the tool is
shut down or running without use, which can significantly reduce the total
load over the working period. Identify additional safety measures to protect
the operator, such as maintaining the tool and accessories, keeping hands
warm, using hearing protection, and organizing work patterns.
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DESCRIPTION (*PIC. 1)

1. Auxiliary handle

2. Speed dial

3. Dust extraction port
4

5

. On/Off switch

. Battery pack

. Battery release button
. Safety lock-off button

o ® N o

. Locking lever
. Drum change button

PACKAGE CONTENTS*
1. Manual
2. Cordless drum sander
3. Pin2pc.
* Please note that the contents of the package may vary depending on the

country of purchase. For specific details regarding your package, please
refer to the list provided with your product or contact your local distributor.
The cordless drum sander Procraft BM100A is designed for surface
treatment in finishing and preparation work. The tool is used for removing
old paint and coatings, cleaning rust from metal, leveling wooden surfaces,
satin finishing, polishing, and other operations with suitable accessories.
With its wide working area, the machine can be applied to both large
surfaces and medium-sized workpieces.

The main advantage of this model is battery power, which provides
mobility and independence from the mains supply. The adjustable speed
control allows you to select the optimal mode for different materials and
applications. The ergonomic design with an auxiliary handle ensures
reliable control of the tool, while the dust extraction port makes it
possible to connect a vacuum cleaner for maintaining a cleaner working
environment.

SAFETY WARNINGS
/\ WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations
and specifications provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.
Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains operated
(corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.

CONVENTIONAL SIGNS AND SYMBOLS

Always wear protective goggles - Protects your eyes from
debris.

Wear a dust mask - Prevents inhalation of harmful particles.

Wear ear protectors - Protects your hearing from excessive
noise.

Always hold the tool with both hands during operation. Using
both hands provides better control and reduces the risk of
injury.

Read instruction manual.
General hazard safety alert.

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

Eurasian Conformity mark.

Ukraine Conformity Mark




SPECIFIC SAFETY RULES FOR CORDLESS DRUM SANDER

1. When working where the tool may accidentally contact hidden wiring,
hold it only by the insulated grips. If the tool contacts a live wire, all
metal parts of the tool may become electrically charged, leading to
electric shock.

2. This power tool is intended for sanding, polishing, surface finishing,
cleaning, and working with suitable drum brushes. Follow all safety
precautions, instructions, and specifications provided with the tool.
Failure to comply may result in electric shock, fire, or serious injury.

3. Do not modify the power tool or use accessories not recommended
by the manufacturer. Inappropriate accessories or modifications
may cause loss of control or serious injuries.

4. Before each use, check the sanding drum or brush for cracks, wear,
or damage. Do not use damaged or deformed accessories. Run the
tool at no-load speed for one minute after installation and keep
bystanders at a safe distance.

5. Use personal protective equipment: always wear eye protection.
Depending on the application, also use a respirator, hearing
protection, gloves, and protective clothing.

6. Ensure that bystanders are at a safe distance from the work area.
Debris, dust, or broken wires from brushes may be ejected and cause
injuries.

7. Do not place the tool down until the sanding drum or brush has
completely stopped. A rotating accessory can catch on the surface
and cause loss of control.

8. Do not carry the tool with the accessory rotating. Accidental contact
with clothing may cause entanglement and injury.

9. Regularly clean the tool's ventilation slots. Dust accumulation inside
the housing can create a fire hazard.

10.Do not use the tool near flammable materials. Sparks from
metalworking may cause a fire.

11. Do not expose the tool to liquids or operate in damp environments.
Moisture may cause electric shock.

Special safety rules for and surface fini:

1. Use only sanding drums and brushes that are suitable for this tool

and match its specifications (diameter, width, speed). Oversized or
unsuitable accessories may break or cause loss of control.

2. Do not apply excessive pressure on the drum or brush. Too much
force may cause the tool to overload, jam, or kick back.

3. Always support and securelz clamp large, heavy, or small workpieces.
Unstable or unsecured workpieces may cause the accessory to jam,
slip, or be thrown out, resulting in loss of control and possible injury.

4. Be aware that wire bristles from brushes may detach during
operation. They can penetrate clothing or skin. Do not overload the
brush.

5. If the brush or drum accidentally contacts an obstacle or edge,

reduce pressure and maintain firm control. Jamming may cause
sudden movement of the tool.

Kickback prevention
1. Kickback is a sudden, uncontrolled jerk of the tool that occurs when
the drum or accessory becomes jammed. This can lead to loss of
control over the tool.

2. When the accessory is jammed, the tool may suddenly pull to the
side, depending on the direction of rotation.

3. Kickback is the result of improper tool use. It can be avoided by
following the precautions listed below.

4. Hold the tool firmly with both hands and maintain a stable stance. If
the model is equipped with an auxiliary handle, always use it.

5. Keep your hands away from the rotating parts of the tool. In case
of kickback, the tool may jerk violently, which can cause serious
injuries.

6. Stay out of the possible kickback zone. During kickback, the tool
moves in the direction opposite to the rotation of the drum.

7. Be especially careful when working on corners, sharp edges, and
uneven surfaces. Avoid striking these areas with the accessory,
as this may cause jamming or kickback. Rotating accessories are
more likely to get stuck when working on corners, edges, or if they
accidentally hit a surface, which may result in loss of control.

8. Do not use circular saw blades, chain saw discs for wood, segmented
diamond discs with large gaps, or any toothed discs. Such
accessories often cause kickback or loss of control.

Work preparation and safe operation:
1. Always make sure the tool is switched off and the battery pack is
removed before changing accessories or making adjustments.

2. Check that the drum or brush is correctly installed and secured
before use. Incorrect installation can lead to vibration, imbalance,

EIEEE 6
or breakage.

3. Clamp the workpiece securely before operation. Movement of the
material may cause loss of control or injury.

4. Hold the tool firmly with both hands during operation. Use the
auxiliary handle if provided.

5. Wait until the tool reaches full speed before contacting the workpiece.
Starting under load may cause jamming or loss of control.

6. Avoid working at uncomfortable angles. Always maintain a stable
stance to reduce the risk of accidents.

7. Do not touch the workpiece or the accessory immediately after use.
They may be very hot and cause burns.

Maintenance and storage:

1. Inspect and replace worn accessories in due time. Using excessively
worn sanding drums or brushes reduces efficiency and increases the
risk of breakage.

2. Do not use damaged, deformed, or unbalanced accessories. Replace
them immediately.

3. Store the tool in a dry, safe place, out of reach of children. Improper
storage may cause damage or accidental activation.

POWER SUPPLY

Ensure the instrument is powered by Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah or 8 Ah)
batteries as specified on the marking label. Using any other battery can
damage the tool and affect its performance. The tool is designed to
operate with Procraft 20V rechargeable lithium-ion batteries, providing
consistent and reliable power.

USING THE TOOL

A\ ATTENTION!

Before installing or removing accessories, ensure the tool is turned OFF,
and remove the battery to avoid accidental activation.

Removing the Battery

To remove the battery, press the battery lock button and pull the battery
away from the tool.

Battery Charging Instructions

The charger has two indicators: red and green. The red indicator shows
that charging is in progress, while the green indicator indicates that
charging is complete. The battery itself may have a charge indicator with
LEDs to show the charge level. To check the charge level, press the charge
check button on the battery.

0 1LED: 25% charged

0 2LEDs: 50% charged

0 3 LEDs: 75% charged

O 4 LEDs: Fully charged

Step-by-Step Instructions:

1. Plug the charger into a power outlet.

2. For plug-in chargers, insert the charging plug into the battery port.
For slider chargers, align the battery with the charging slots and slide
itin.

3. The red indicator will light up, showing the battery is charging.

4. Once fully charged, the green indicator will light up.

5. Unplug the charger from the battery and the outlet, or slide the
battery out of the charger.

6. Optional: Press the charge check button on the battery to view the
charge level using the battery's LEDs.
Installing the Battery

Align the battery pack with the groove on the tool, and then slide it into
place until it locks and clicks.

Adjusting the auxiliary handle
The auxiliary handle (1) can be adjusted to ensure comfortable operation in
different working positions. Proceed as shown in Figure 2:

1. Release the locking lever (4).

2. Rotate the auxiliary handle (1) to the most convenient position.

3. Lock the handle securely by closing the locking lever (4).

Connecting a vacuum cleaner

For safe and efficient operation, it is strongly recommended to use a
vacuum cleaner together with the tool. Connecting a vacuum cleaner
significantly reduces the amount of dust and debris released into the air,
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improves visibility of the working area, and helps protect the operator's
health.

To connect the vacuum cleaner, insert the hose into the dust extraction
port (3) as shown in Figure 3. Make sure that the connection is tight and
stable. Depending on the diameter of the vacuum hose, an adapter may be
required to achieve a proper fit. Always check that the hose is positioned
securely before starting work, to prevent accidental disconnection during
operation.

A Warning! Only use a vacuum cleaner that is suitable for dust extraction
when working with power tools. The vacuum cleaner must be designed for
collecting fine dust and debris. Using an unsuitable vacuum cleaner may
lead to clogging, malfunction, or create a fire hazard.

Replacing the sanding drum (Figure 4)
1. Unlocking the drum cover Press and hold the drum chan?e button

(5) and turn the drum cover lock to the open position (unlocked
symbol).

2. Removing the cover Detach the side cover to access the sanding
drum.

3. Replacing the drum Remove the installed sanding drum and fit the
required one, suitable for the current application.

4. Installing the cover Reposition the side cover and make sure it is
correctly seated.

5. Locking the drum cover Press and hold the drum change button (5)
again and turn the drum cover lock to the closed position (locked
symbol). Ensure that the cover and the sanding drum are securely
fixed before switching on the tool.

A Warning! Always remove the battery pack 37) before replacing the
sanding drum. Using the tool with an unsecured drum or cover may result
in serious injury.

Speed adjustment

The rotation speed of the sanding drum is adjusted with the speed dial
(2). Position 1 corresponds to 1500 min-', and each subsequent setting
gradually increases the speed. At position 6, the maximum speed of 3000
min-" is reached. Select the most appropriate setting depending on the
material and the required type of surface treatment.

Warning! The operating speed must never exceed the maximum
permissible speed indicated for the installed accessory. Exceeding this
limit may cause the accessory to break and lead to serious injury.

Switch Operation
/\ ATTENTION!

Before operating the tool, always check the efficiency of the switch. After
releasing it, the switch should easily return to the "Off" position.

To start the tool, first press the safety lock-off button (9) and then squeeze
the On/Off switch (6). The tool will run as long as the switch is held down.
To stop the tool, release the On/Off switch (6) and ensure that it returns to
the "Off" position automatically.

Proper use of the tool

Before starting work, make sure the workpiece is securely clamped
or supported. The tool must only be operated with properly installed
accessories and a charged battery pack (7). Always verify that the
installed sanding drum or brush is suitable for the planned task and that its
maximum permissible speed exceeds the selected operating speed.

When switching on, first let the sanding drum reach the required speed
before contacting the surface. Begin with light contact and gradually move
the tool across the workpiece in a smooth and controlled manner. Do not
press excessively — the weight of the tool combined with steady guidance
is sufficient. Excessive pressure can lead to overheating, premature wear
of the accessory, or even jamming and kickback. Move the tool evenly
along the working surface, keeping parallel to the material, to achieve a
uniform finish and avoid grooves or uneven sanding.

The choice of speed and accessory depends on the operation. Lower
speeds (positions 1-2) are recommended for delicate work, polishing,
plastics, or soft woods. Medium speeds (positions 3-4) are suitable for
standard sanding and surface preparation. Higher speeds (positions 5-6)
should be used for aggressive material removal, cleaning metal, or working
with wire brushes. Always match the accessory to the material: coarse
drums for rapid stock removal, fine drums for finishing, polishing wheels
for decorative results, and wire brushes for rust or scale removal.

During operation, maintain a firm grip on the tool with both hands, using
the auxiliary handle (1) for maximum control. Stand in a stable position and
avoid awkward postures. Keep hands, hair, and loose clothing away from
the rotating accessory. Always work in a well-ventilated area, and connect
a vacuum cleaner to the dust extraction port (3) whenever possible to
reduce dust exposure and improve visibility.
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N Important safety reminders:
O Never exceed the rated maximum speed of the installed accessory.

¢ Do not use the tool on workpieces containing hidden electrical
wiring, fasteners, or foreign objects.

0 Wait for the accessory to come to a complete stop before setting the
tool down or making adjustments.

O Always wear protective equipment: safety glasses, hearing
protection, gloves, and a respirator suitable for fine dust.

0 Keep bystanders at a safe distance from the work area.

By following these recommendations, you will achieve the best performance
and extend the service life of both the tool and the accessories, while
working in safe conditions.

MAINTENANCE

Always before performing preventive maintenance work and ensure that
the tool is switched off and battery is removed.

To maintain proper performance, clean the tool regularly after use. Remove
dust and debris from the housing and the dust extraction port (3) using a
dry cloth or a soft brush. Do not allow dust to accumulate in the ventilation
openings, as this can cause overheating and motor damage. For stubborn
dirt, use a slightly damp cloth, but never immerse the tool in water or allow
liquids to penetrate the housing.

Check the condition of sanding drums, brushes, and other accessories
before and after each use. Replace worn or damaged accessories
immediately, as their further use may reduce efficiency and create safety
risks. Store the accessories in a dry place, protected from deformation or
contamination.

Regularly inspect the battery pack (7) and battery release button (8) for dirt
and clean them with a dry cloth. Charge the battery only with the charger
specified by the manufacturer, and never store it in a discharged state for
prolonged periods.

When the tool is not in use, store it in a clean, dry environment, preferably in
its original packaging or a protective case. Keep it out of reach of children
and away from moisture or extreme temperatures. Proper storage will
protect the tool from damage and ensure that it is ready for use at any time.

For safe and reliable operation of the instrument, keep in mind that the
repair, maintenance and adjustment of the instrument should be in service
centers using only original spare parts and consumables.

TRANSPORT

When transporting the tool, always remove the battery pack (7) to prevent
accidental activation. Carry the tool only by the handle, and never transport
it with the accessory mounted if there is a risk of accidental contact.

If the tool is transported together with the battery, ensure that the battery
contacts are protected from short circuits. Do not carry or store batteries
together with metal objects such as nails, screws, keys, or tools that could
create a conductive connection.

Use the original packaging or a suitable protective case to prevent damage
during transport. Keep the tool away from moisture, direct sunlight, and
sources of heat. Do not expose the tool or battery to rain or other adverse
weather conditions during transport.

When shipping or transporting the tool over long distances, always follow
the regulations for the transport of lithium-ion batteries. Check and
comply with local, national, and international requirements regarding the
transport of rechargeable batteries. Improper handling may result in fire or
environmental hazards.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Out of concern for the environment, power tools, batteries,

accessories and packaging should be recycled in accordance with

applicable environmental protection regulations. Power tools and
batteries must not be disposed into household waste!

For proper disposal, fully discharge the battery while using the instrument,
remove it, and then wrap the contacts with insulating tape to avoid short
circuits.

Do not open the battery and do not dispose of it in parts. Dispose in
designated places.

&>, EU countries only:
~In accordance with the European Directive 2012/19/
LHen F|J on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in national legislation, as well as in accordance with
the European Directive 2006/66/EC, damaged or used batteries and
electrical equipment must be separated and recycled in accordance with
environmental regulations.
If disposed incorrectly, waste electrical and electronic equipment may have
harmful effects on the environment and human health due to the potential
presence of hazardous substances.




TRANSPORT

The lithium-ion batteries are subject to legislation on the transport of
dangerous goods. The user can transport the batteries by road without
further requirements. When shipping by third parties (e.g.: by air transport
or forwarding agency), special requirements on packaging and labelling
must be observed. For preparation of the item being shipped, consulting
an expert for hazardous material is required. Dispatch battery packs only
when the housing is undamaged. Tape or mask off open contacts and
pack up the battery in such a manner that it cannot move around in the
packaging. Please also observe the possibility of more detailed national
regulations.

8

VAROVANI: Uvedené hladiny vibraci a hluku odpovidaji primémimu pouZiti
naradi. Pokud se v§ak néradi pouzivé k jinym Gceltm, s jinym pfislusenstvim
nebo pokud je Spatné udrzovano, mohou se hladiny hluku a vibraci lisit.
To maze vyrazné zvysit hladinu expozice po celou dobu provozu. Hladiny
hluku a vibraci se budou lisit v zavislosti na zpisobu pouzivéni elektrického
naradi a mohou prekro¢it hladiny uvedené v tomto informacnim listu.
Tyto hladiny hluku a vibraci Ize pouzit k porovnani jednotlivych nafadi a
k predbéznému posouzeni expozice. Pfesné posouzeni expozice by mélo
zahrnovat i dobu, kdy je naradi vypnuté nebo bézi, ale nepouziva se. To
mize vyrazné snizit celkovou expozici po celou dobu provozu. Zvazte dalsi
bezpecnostni opatfeni k ochrané obsluhy, jako napriklad: Gdrzbu nédradi
a prislusenstvi, ohfivace rukou, ochranu sluchu a organizaci pracovniho
postupu.

POPIS (*VY'KRES 1)

1. Pfidavna rukojet 6. Vypina¢

2. Reguldtor otacek 7. Bateriovy blok

3. Pripojovaci trubka pro odsavéni 8. Tlacitko pro uvolnéni baterie
prachu 9. Zamykaci tlacitko pro zabranéni

4.

Zamek rukojeti

nechténé aktivace

CZ|CESKY
AKUMULATOROVA BUBNOVA BRUSKA

BM1 00'A

MANUAL
TECHNICKE SPECIFIKACE
Model BM100A
Typ motoru Bezkartacovy
Napéti (V, trvaly) 20
Volnobézné otacky (min ') 1500-3300
Sitka brouseni (mm) 100
Primér mleciho bubnu 80
(mm)
Prdmeér odsavaci trysky
([\T/]rm)rnl 32
- externi 37

Regulace rychlosti

6-stupiovy kotoucovy ovlada¢

Hodnoty hladiny hluku jsou stanoveny v souladu s normou
841-2-4:

EN 62

z—lla?ir;? akustického tlaku

dB(A R
Namérend hladina ll_"’"_g'g
akustického vykonu W?(_-S '

d
(Ngi(ggta K (dB(A))

Celkové hodnoty vibraci a nejistota K se stanovi dle normy

EN 62841-2-4:

Hladina vibraci (m/ s?) 8.127

Chyba K (m/ s?) 15

Urovedi ochrany 1P20

Trida ochrany 1]

baterii 4 Ah) (kg) 3.05
Il;lg‘lgrtir:)(sk;?aradl bez 242

Hmotnost (véetné veskeré 27

dodané sady) (kg)

Baterie (neni soucasti baleni)

Napéti (V, trvaly) 20

Typ baterie Li-ion

Kapacita (Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijecka (neni souéasti baleni)

| il | V!
b g (v 40/ 202405
Hodnoceno vykon (W) 45 95 135
Vystup Napéti (VDC) 20

Vystup proud (A) 2 4 6.5

Trida ochrany

5. Tlacitko pro vyménu bubnu

OBSAH DODAVKY *
1. Uzivatelska prirucka
2. Akumulatorova bubnova bruska
3. Cep,2ks.
* Upozoriiujeme, Ze obsah baleni se mize liit v zavislosti na zemi nakupu.

Konkrétni informace o obsahu vasi zésilky vdm poskytne vas mistni
distributor.

Akumuldtorova bubnové bruska Procraft BM100A je urCena pro
dokoncovaci a pfipravné prace na rlznych povrsich. Pouzivd se k
odstranovani starych barev a lakd, odstranovani rzi z kovu, vyhlazovani
drevénych povrchl, saténovému lesténi, lesténi a dal$im aplikacim s
vhodnymi néstavci. Jeji Siroky pracovni prostor umoziuje praci s velkymi
povrchy i stfedné velkymi dily.

Hlavni vyhodou modelu je napéjeni z baterie, které zajistuje mobilitu
a nezdvislost na elektrické siti. Nastavitelnd rychlost umoziiuje zvolit
optimalni nastaveni pro konkrétni material a typ prace. Ergonomicky
design s pridavnou rukojeti zajiStuje spolehlive ovladani nastroje a
moznost pfipojeni vysavace pres port usnadiuje udrzovéani Cistoty
pracovniho prostoru.

BEZPECNOSTNi PRAVIDLA

/\ VAROVANI! Preététe si viechna bezpegnostni varovani, pokyny,
ilustrace a specifikace dodané s timto elektrickym spotiebicem.
Nedodrzeni vech nize uvedenych pokyni mize vést k trazu elektrickym
proudem a/nebo véznému zranéni.

Uschovejte si véechna varovéni a pokyny pro budouci pouziti.

Termin ,elektrické naradi“ nebo ,elektricky stroj* v téchto varovanich
oznacuje vas elektricky stroj s kabelem nebo akumulatorovy (bezdrétovy)
elektricky stroj.

SYMBOLY A SYMBOLY
Vidy pouzivejte ochranné bryle - chraite si oci pred
Césticemi.

Noste protiprachovou masku - Zabrafuje vdechnuti ¢éstic

Noste chréni¢e sluchu, abyste si chrénili sluch pred
nadmérnym hlukem.

Pfi praci vzdy drzte naradi obéma rukama. Pouzivani obou
rukou poskytuje lepsi kontrolu a snizuje riziko zranéni.

Prectéte si pokyny

Vseobecné varovani pred nebezpecim

' [ {
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Soulad se zakladnimi bezpecnostnimi normami platnych
evropskych smérnic.

EH [ Euroasijska znacka shody.
qy Ukrajinska znacka shody

ZVLASTNi BEZPECNOSTNI PRAVIDLA PRO BEZDRATOVY
BUBNOVY MLYNEK

1. Pfi praci, kde by se ndstroj mohl nédhodné dostat do kontaktu
se skrytym elektrickjm vedenim, jej drzte pouze za izolované
rukojeti. Kontakt s vodicem pod napétim muze zplsobit, Ze se
vSechny kovové Césti nastroje dostanou pod napéti a zpdsobi traz
elektrickym proudem.

2. Toto naradi je ur¢eno k brouseni, lesténi, dokoncovani, Cisténi
a pouZiti s vhodnymi bubnovymi kartci. Dodrzujte vSechna
bezpeénostni opatfeni, pokyny a specifikace uvedené v névodu k
obsluze. NedodrZeni téchto pokynli miize vést k trazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

3. Neupravujte naradi ani nepouZivejte pfislusenstvi, které neni
doporuceno vyrobcem. Nevhodné piislusenstvi nebo upravy mohou
zpusobit ztratu kontroly a zranéni.

4. Pred kazdym pouzitim zkontrolujte buben nebo kartd¢, zda nejsou
praskliny, opotrebeni nebo poskozeni. Nepouzivejte poskozené nebo
deformované pfislusenstvi. Po instalaci pfisluSenstvi nechte néstroj
bézet na volnobéh jednu minutu a ujistéte se, Ze se v blizkosti nikdo
nenachazi.

5. Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky: ochranné bryle jsou
povinné. V zavislosti na povaze prace pouzivejte také respirator,
ochranu sluchu, rukavice a ochranny odév.

6. Udrzujte kolemjdouci v dostatetné vzdalenosti od pracovniho
prostoru. Castice materialu, prach nebo drat z kartaci mohou
odlétnout a zpisobit zranéni.

7. Nepokladejte nastroj na povrch, dokud se buben nebo karta¢ zcela
nezastavi. Rotujici nastroj se mize zachytit o povrch a zpUsobit
ztréatu kontroly.

8. Nenoste nastroje s rotujicimi nastavci. Ndhodny kontakt s odévem
mize vést k zamotani a zranéni.

9. Pravidelné Cistéte vétraci otvory naradi. Hromadéni prachu uvniti
krytu mize zplsobit pfehfati a predstavovat nebezpeti pozaru.

10. NepouZivejte néfadi v blizkosti hoflavjch materidld. Jiskry z obrabéni

kovii mohou zptsobit pozar.

- Nedovolte, abr se nafadi dostalo do kontaktu s kapalinami nebo aby

se nepouzivalo ve vlhkém prostiedi. Vihkost muze zplsobit traz
elektrickym proudem.

Zvlastni pravidla pro brouSeni a koneénou Gpravu:
1. Pouzivejte pouze bubny a kartace, které jsou vhodné pro toto naradi
a odpovidaji jeho specifikacim (primeér, $itka, rychlost). Nadmérné
velke nebo nevhodné prislusenstvi se mize zlomit nebo zplsobit
ztratu kontroly.

2. Netlacte na buben ani kartd¢ nadmérné. Nadmérna sila mize
zplsobit pretizeni, zaseknuti nebo trhnuti néstroje.

3. Velké, tézké nebo malé obrobky vzdy podepiete a bezpecné
upevnéte. Nestabilni nebo uvolnéné obrobky mohou zpusobit
zaseknuti, zlomeni nebo vymrsténi naradi, coz miize vést ke ztraté
kontroly a zranéni.

4. Upozoriujeme, 7e pfi pouzivani draténych kartaci se mohou
jednotlivé draty ulomit. Tyto draty mohou propichnout jemné
obleceni nebo poranit pokozku. Kartac nepretézuijte.

5. Pokud se buben nebo karta¢ nahodou dotkne prekézky nebo hrany,
snizte tlak a pokracujte v préci se zachovanim kontroly. Zaseknuti
miize zpUsobit nahlé trhnuti nastroje.

PREVENCE ODSKAKU

. Zpétny rdz je nahlé, nekontrolované trhnuti ndstroje, ke kterému
dochdzi pfi zaseknuti bubnu nebo néstroji. To mize vést ke ztraté
kontroly nad nastrojem.

2. Kdyz se néstroj zasekne, mize v zavislosti na sméru otaceni prudce
trhnout do strany.

3. Zpétny raz je disledkem nesprévného pouzivani nafadi. Lze mu
predejit dodrzovanim téchto opatfeni.

Drzte néstroj pevné obéma rukama a udrzujte stabilni postoj. Pokud
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mé vas model pridavnou rukojet, nezapomeite ji pouzit.

5. Nedotykejte se rotujicich Casti naradi. Zpétny raz mize zpGsobit
prudke trhnuti naradim a zplsobit vazné zranéni.

6. Nevstupujte do zény zpétného rézu. K zpétnému rézu dochdzi, kdyz
se nastroj pohybuje v opaéném sméru, nez je smér otaceni kotouce.

7. Budte obzvlasté opatrni pfi praci v rozich, na ostrych hranach a
nerovnych povrsich. Vyhnéte se naraziim néstroje do téchto oblasti,
mohlo by dojit k zaseknuti nebo zpétnému rzu. Rotujici nastroje jsou
nachylnejsi k zaseknuti pfi praci v rozich, na ostrych hranach nebo pfi
ndhodném narazu, coz mize vést ke ztraté kontroly.

8. Pro tuto préaci nepouzivejte kotoucové pily, fetézové pily na dfevo,
segmentované diamantové kotouce ani zadné ozubené kotouce.
Takové pfislusenstvi Casto zplsobuje zpétny rdz nebo ztratu
kontroly.

Priprava k préci a bezpe¢ny provoz:
1. Pfed vyménou pfislusenstvi nebo provddénim sefizovani vzdy
vypnéte naradi a vyjméte akumulator.
2. Pred zahdjenim prace zkontrolujte, zda je buben nebo kartac spravné
nainstalovan a zajistén. Nesprévnd instalace miize zplsobit vibrace,
nevyvazenost nebo poskozeni zafizeni.

3. Pred fezénim bezpecné upnéte obrobek. Pohybujici se materidl mize
zplsobit ztratu kontroly a zranéni.

4. Pfi praci drzte naradi obéma rukama. Pro lepsi kontrolu pouzivejte
pomocnou rukojet.

5. Pred zahdjenim prace s materidlem pockejte, az nastroj doséhne
provoznich otacek. Spusténi pod zatizenim mize zpisobit zaseknuti
nebo ztrétu kontroly.

6. Pii praci se vyhybejte nepfijemnym polohdm. Vzdy stijte pevng,
abyste snizili riziko Urazu.

7. Nedotykejte se obrobku ani nastrojii ihned po dokonceni prace.
Mohou byt velmi horké a zplisobit popaleniny.

Udrzba a skladovani:

1. Opotfebované prislusenstvi ihned zkontrolujte a vyménte. Pouzivani
nadmérné opotfebovanych bubni nebo kartacl snizuje Gcinnost a
zvysuje riziko poskozeni.

2. Nepouzivejte  poskozené, deformované nebo
prislusenstvi. Okamzité je vymérte.

3. Naradi skladujte na suchém a bezpetném misté mimo dosah
déti. Nespravné skladovani mize vést k poskozeni nebo ndhodné
aktivaci.

NAPAJECI ZDROJ

Ujistéte se, Ze je naradi napdjeno bateriemi Procraft 20V (2 Ah, 4 Ah nebo
8 Ah). Pouziti jinych baterii mize naradi poskodit a snizit jeho vykon.
Toto néradi je urceno pro pouziti s dobijecimi lithium-iontovymi bateriemi
Procraft 20V, které poskytuji konzistentni a spolehlivy vykon.

nevyvazené

POUZiVANI
A\ pozor!

Pred instalaci nebo demontazi pfisluSenstvi se ujistéte, Ze je néfadi
vypnuté, a vyjméte baterii, abyste zabranili jeho ndhodnému zapnuti.

Vyjmuti baterie

Chcete-li baterii vyjmout, stisknéte tlacitko na predni strané akumulétoru a
soucasné baterii vytdhnéte z néstroje.

Pokyny k nabijeni baterie
Nabije¢ka mé dva indikatory: &erveny a zeleny. Cerveny indikétor indikuje
nabijeni a zeleny indikator indikuje dokonceni nabijeni. Samotnd baterie
miize mit indikator nabiti s LED diodami indikujicimi Grovefi nabiti. Chcete-
li zkontrolovat tiroved nabiti, stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii.

O 1LED: 25% nabiti

O 2 LED diody: nabito na 50 %.

¢ 3 LED diody: nabito na 75 %.

O 4 LED diody: PIné nabito

Pokyny krok za krokem:

1. Zapojte nabijec¢ku do elektrické zasuvky.

2. U nabijecek do zdsuvky zasunte zastrcku do portu baterie. U
posuvnych nabijecek zarovnejte zarezy a zatlacte baterii, dokud se
nezastavi.

3. Indikétor se rozsviti Cervené, coz znamena, Ze nabijeni zacalo.
4. Po dokonceni nabijeni se indikator rozsviti zelené.

5. Odpojte nabijecku od baterie a elektrické zésuvky nebo vyjméte
baterii z nabijecky.




6. Volitelné: Stisknéte tlacitko kontroly nabiti na baterii a zkontrolujte
troven nabiti pomoci LED indikétord.

Instalace baterie

Zarovnejte baterii se slotem v néstroji a poté ji zatlacte na misto, dokud
nezapadne a nezacvakne.

Nastaveni pfidavné rukojeti

Pomocnou rukojet (1) Ize nastavit pro pohodinou obsluhu v riznych
polohach. Postupuijte podle obrazku 2:

1. Uvolnéte zamek rukojeti (4).

2. Ototte pridavnou rukojet (1) do nejpohodIngjsi polohy.

3. Bezpetné upevnéte rukojet zavienim zapadky (4).
Pripojeni vysavace
Pro bezpecny a efektivni provoz diirazné doporucujeme pouzivat s naradim
vysavac. Pfipojeni vysavace vyrazné snizuje mnozstvi prachu a necistot
uvoliiovanych do ovzdusi, zlepSuje viditelnost pracovniho prostoru a
poméhd chranit zdravi obsluhy.
Pro pfipojeni zasufite hadici do otvoru pro odsavéni prachu (3), jak je
znézornéno na obrézku 3. Ujistéte se, Ze je spojeni pevné a bezpecné. V
zavislosti na priméru hadice vaseho vysavace mize byt nutny adaptér.
Pfed zahdjenim préce vzdy zkontrolujte, zda je hadice bezpe¢né upevnéna,
aby se béhem provozu nemohla nahodné odpojit.
/\ Varovanit Pi préci s elektrickym néafadim pouzivejte pouze vysavace
urcené k odsdvani prachu. Vysavaé musi byt dimenzovan na vysévani
jemného prachu a necistot. PouZiti nevhodného vysavace mize zpUsobit
ucpdni, poruchu nebo nebezpeci pozéru.

Vyména brusného valce (obr. 4)

1. Odemceni krytu bubnu Stisknéte a podrzte tlacitko pro vyménu
bubnu (5) a otocte zémek krytu bubnu do polohy ,otevieno” (symbol
odemceno).

2. Sejmuti krytu Sejméte bocni kryt, abyste ziskali pfistup k brusnému
valci.

3. Vymeéna bubnu Demontujte stavajici brusny buben a nainstalujte ten
spravny pro dany tkol.

4. Instalace krytu Nasadte zpét bocni kryt a ujistéte se, Ze je spravné
nainstalovan.

5. Zajisténi vika bubnu: Znovu stisknéte a podrzte tlacitko pro vyménu
bubnu (5) a otocte zamek vika bubnu do polohy ,zavieno” (symbol
zamku). Pfed zapnutim nafadi se ujistéte, Ze je viko a brusny buben
bezpecné zajisténo.

A\ Varovanit Pred vyménou brusného valce vzdy vyjméte baterii (7).
Pouzivani nastroje s nepevné upevnénym vélcem nebo krytem muze
zplisobit vazné zranéni.

Regulace rychlosti

Rychlost otaceni brusného vélce se nastavuje pomoci reguldtoru otacek
(2). Poloha 1 odpovida 1500 min-" a s kazdou dalsi polohou se otacky
postupné zvysuji. V poloze 6 se dosahuje maximélnich otacek 3000
min-. Vyberte nejvhodnéjsi otdcky v zavislosti na materidlu a pozadované
povrchové Uprave.

Varovani! Nikdy nepfekracujte maximalni provozni rychlost
nainstalovaného pfislusenstvi. Pfekroceni této rychlosti mize vést k
selhani prislusenstvi a vaznému zranéni.

Ovladani spinace

A\ Pozon

Pred zahdjenim prace vzdy zkontrolujte, zda spina¢ spravné funguje. Po
uvolnéni by se mél volné vrtit do polohy ,Vypnuto“.

Chcete-li naradi spustit, nejprve stisknéte tlacitko odjistovani (9) a poté
stisknéte hlavni vypinac (6). Nafadi bude pokracovat v provozu, dokud
budete drzet hlavni vypina¢. Chcete-li naradi zastavit, uvolnéte hlavni
vypinac (6) a ujistéte se, Ze se automaticky vrati do polohy ,Vypnuto".

Spravné pouZziti nastroje

Pred zahdjenim prace se ujistéte, ze je obrobek bezpecné upnut nebo
podepren. Nastroj by se mél pouzivat pouze s fadné nainstalovanym
pislusenstvim a nabitym akumuldtorem (7). Vzdy se ujistéte, Ze brusny
vélec nebo kartac je vhodny pro dany kol a Ze jeho maximélni povolena
rychlost prekracuje zvolenou provozni rychlost.

Pfi zapinani nastroje nechte buben dosdhnout pozadovanych otacek, nez
se dotkne povrchu. Zacnéte lehkym dotykem a postupné a kontrolované
posouvejte néstroj po obrobku. Nevyvijejte nadmérny tlak - hmotnost
nastroje v kombinaci s konzistentnim vodicim pohybem je pro efektivni
fezani dostatecnd. Nadmérna sila mize zpisobit prehrati, predcasné
opotebeni nastroje, zasekdvani nebo trhani. Vedte nastroj rovnomérné po
povrchu a drzte jej rovnobézné s materidlem, abyste doséahli rovnomérného
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vysledku a zabranili drdZzkovani nebo nerovnomérnému dbéru materidlu.

Volba rychlosti a vybaveni zvisi na povaze prace. Nizké rychlosti (pozice
1-2) se doporucuji pro jemné operace, lesténi a zpracovani plastu nebo
mékkého dreva. Stredni rychlosti (pozice 3-4) jsou vhodné pro standardni
brouseni a pfipravu povrchu. Vysoké rychlosti (pozice 5-6) se pouzivaji
pro intenzivni Ubér materidlu, Cisténi kovi nebo praci s dratéenymi kartaci.
Vybaveni vzdy vybirejte podle materidlu: hrubé vélce pro rychlé tbér
materidlu, jemnozrnné kotouce pro konecnou dpravu, lestici kotouce pro
dekorativni Gpravu a draténé kartace pro odstranovani rzi nebo okujd.

Béhem préce drzte naradi pevné obéma rukama a pro maximalni kontrolu
pouzivejte pomocnou rukojet (1). Udrzujte stabilni postoj a vyvarujte se
nepfijemnych poloh. UdrZujte ruce, vlasy a volné obleceni v dostate¢né
vzdalenosti od rotujiciho zafizeni. Pracujte v dobfe vétraném prostoru a
pokud mozno pfipojte vysavac k otvoru pro odsévani prachu (3), abyste
snizili prasnost a zlepsili viditelnost pracovniho prostoru.

A\ zakladni bezpecnostni pravidla:

0 Nikdy nepfekratujte maximalni povolenou rychlost instalovaného
zafizeni.

O Nepouzivejte nafadi na obrobcich obsahujicich skryté kabely,
spojovaci prvky nebo cizi predméty.

¢ Pred odlozenim néstroje nebo provedenim nastaveni pockejte, az se
néstroj zcela zastavi.

0 Vidy pouzivejte osobni ochranné prostfedky: ochranné bryle,
ochranu sluchu, rukavice a respirator vhodny pro préaci s jemnym
prachem.

O Udrzujte kolemjdouci v bezpecné vzdalenosti od pracovniho
prostoru.

Dodrzovani téchto doporuceni vam pomize dosdhnout nejlepsich vysledkd,
prodlouZit Zivotnost vasich néstrojli a vybaveni a zajistit bezpecné pracovni
podminky.

PECE A UDRZBA
Pred provadénim jakékoli Udrzby se vzdy ujistéte, ze je naradi vypnuté a
baterie vyjmuta.
Pro zachovani spravného provozu naradi po kazdém pouZiti ocistéte. Prach
a necistoty odstraiite z pouzdra a otvoru pro odsavani prachu (3) suchym
hadfikem nebo mékkym kartacem. Nedovolte, aby se prach hromadil ve
vétracich otvorech, mohlo by dojit k pfehféti a poskozeni motoru. V pfipadé
silného znecisténi pouzijte miré navlhceny hadfik, ale nikdy neponofujte
néradi do vody a nedovolte, aby se do pouzdra dostaly kapaliny.
Pied pouzitim a po ném zkontrolujte stav brusnych valct, kartacd a
dalsiho prislusenstvi. Opotfebované nebo poskozené pfislusenstvi ihned
vyménte, protoze jeho dalsi pouzivani snizuje jeho Gcinnost a predstavuje
bezpecnostni riziko. Prislusenstvi skladujte na suchém misté a chrante ho
pred deformaci a znecisténim.

Pravidelné kontrolujte znecisténi akumulatoru (7) a tlacitka pro uvolnéni
akumuldtoru (8) a Cistéte je suchym hadfikem. Nabijejte akumulator pouze
nabijeckou doporucenou vyrobcem a neskladuijte jej delsi dobu ve vybitém
stavu.

Pokud nafadi nepouzivate, skladujte jej na Cistém a suchém misté, nejlépe
v origindlnim obalu nebo ochranném pouzdre. Uchovavejte jej mimo dosah
déti a chrarite pred vlhkosti a extrémnimi teplotami. Spravné skladovani
ochrani naradi pred poskozenim a zajisti, Ze bude vzdy pripraveno k pouziti.
Pro zajisténi bezpe¢ného a spolehlivého provozu vaseho néradi
nezapomeiite, Ze opravy, Gdrzbu a sefizovani musi provadét autorizovana
servisni stfediska s pouzitim pouze originalnich nahradnich dili a
spotrebniho materidlu.

PREPRAVA

Pfi prepravé vzdy vyjméte baterii (7), abyste zabranili nahodnému zapnuti.
Néradi pfenasejte pouze za rukojet a nikdy jej nepfepravujte s nasazenym
pfislusenstvim, pokud existuje riziko nahodného kontaktu.

Pokud je naradi prepravovano s baterii, chrante kontakty baterie pred
zkratem. Neprenasejte ani neskladujte baterie s kovovymi pfedméty, jako
jsou hrebiky, Srouby, klice nebo nastroje, které by mohly vytvorit vodivé
spojeni.

Pouzijte origindlni obal nebo vhodné ochranné pouzdro, abyste zabranili
poskozeni béhem pfepravy. Chrante pfistroj pfed vlhkosti, pfimym
slunecnim zafenim a zdroji tepla. BEhem prepravy nevystavuijte pfistroj ani
baterii desti ani jinym nepriznivym povétrnostnim podminkdm.

Pfi prepravé lithium-iontovych baterii na dlouhé vzdalenosti vzdy dodrzujte
predpisy pro prepravu lithium-iontovych baterii. Prostuduijte si a dodrzujte
mistni, narodni a mezindrodni predpisy tykajici se prepravy baterii.
Nespravnd manipulace mize vést k pozéru nebo ohrozeni Zzivotniho
prostredi.
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektrické nafadi, baterie, pfisluSenstvi a obaly by mély byt
recyklovany zplisobem Setrnym k Zivotnimu prostiedi. Nevyhazujte
elektrické naradi a baterie do domovniho odpadu!

V zajmu ochrany Zivotniho prostredi je nutné pouZzitou baterii, zejména
lithiovou, sprévné zlikvidovat. Pro spravnou likvidaci baterii pfi pouzivani
spotiebice definitivné vybijte, vyjméte ji a poté zakryjte kontakty
elektrickou péaskou, abyste zabrénili zkratu. Baterii neotvirejte a
nelikvidujte ji po ¢éstech. Likvidujte na misté k tomu ur¢eném.

&, Pouze pro zemé EU:

ﬁ Q&v souladu s evropskou smérnici 2012/19/EU o odpadnich
tiion elektrickjch a elektronickych zafizenich a pislusnymi
vnitrostatnimi pravnimi predpisy a v souladu s evropskou smérnici
2006/66/EC musi byt vadné nebo vyrazené baterie a elektronicka zafizeni
shromazdovany za ucelem ekologicky bezpecné recyklace.

Pri nespravné likvidaci mohou mit pouzita elektrickd a elektronicka zafizeni
skodlivé Gcinky na Zivotni prostredi a lidské zdravi v disledku mozné
pfitomnosti nebezpecnych latek.

PREPRAVA

Na lithium-iontové baterie se vztahuji pozadavky tykajici se prepravy
nebezpecnych véci. Baterie mohou byt prepravovany samotnym uzivatelem
po silnici bez nutnosti dodrzovat dalsi predpisy. Pri pfepravé pomoci tretich
stran (napf. letadlem nebo spedici) je tfeba dodrzovat zvlastni poiadavkz
na baleni a oznacovani. V takovém piipadé musi byt do pripravy zasilky
prepravé zapojen odbornik na nebezpecné zbozi.

Akumuldtor balte pouze s neposkozenym krytem. Uzaviete oteviené
kontakty a zabalte baterii tak, aby se nemohla uvniti obalu pohybovat.
Dodrzujte také pfipadné dal$i narodni predpisy.

SKISLOVENSKY
AKUMULATOROVA BUBENOVA BRUSKA
BM100A
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model BM100A
Typ motora Bezkartacovy
Napiitie (V, trvaly ) 20
Volnobezné otacky (min) 1500-3300
Sirka brusenia (mm) 100
Priemer mlecieho bubna 80
Priemer trysky na odséavanie

prachu (mm 32

- interny

- externy 37

Ovlédanie rychlosti 6-rychlostny kotdicovy ovlddaé
Hodnoty hladiny hluku st stanovené v stlade s normou EN 62841-2-4:
Hladina akustického tlaku

(dB(A)) Lp=74.5
Namerana hladina Lys=82.5
akustického vykonu (dB( A )) K=3

Neistota K (dB( A))

Celkové hodnoty vibracii a neistota K sa uréuji podia normy
EN 62841-2-4:

Hladina vibracii (m/ s?) 8.127
Chyba K (m/ s?) 1.5
Urovefi ochrany 1P20
Trieda ochrany 1]
Batériou 4 Ah (kg) 3.05
Hmotnost néradia bez

batérie (kg 242
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Hmotnost (vrétane celej 27

dodanej sady) (kg)

Batéria (nie je suéastou balenia)

Napiitie (V, trvaly ) 20

Typ batérie Li-ion

Kapacita ( Ah) 2.0/4.0/8.0
Nabijacka (nie je sué balenia)

Chamr | sl | e
Ve gtV AC) 22024075
Hodnotené vykon (W) 45 95 135
Vystup Naptie (V DC) 20

Vystup prad (A) 2 4 6.5

Trieda ochrany ]

UPOZORNENIE: Uvedené hladiny vibracii a hluku zodpovedaji primérnemu
pouzitiu néradia. Ak sa vSak naradie pouziva na iné ucely, s inym
prisluSenstvom alebo ak je zle udrziavané, hladiny hluku a vibrécii sa
mozu lisit. To moze vyrazne zvysit hladinu expozicie pocas celej pracovnej
doby. Hladiny hluku a vibracii sa budu lisit v zavislosti od spdsobu
pouzivania elektrického naradia a mozu prekrocit hladiny uvedené v
tomto informacnom liste. Tieto hladiny hluku a vibrécii mozno pouzit na
porovnanie jedného naradia s druhym a na predbezné postdenie expozicie.
Presné postdenie expozicie by malo zahfiiat aj Cas, kedy je naradie
vypnuté alebo bezi, ale nepouziva sa. To mdze vyrazne znizit celkovi
expoziciu pocas pracovnej doby. Zvazte dalSie bezpecnostné opatrenia na
ochranu obsluhy, ako napriklad: idrzba naradia a prisluSenstva, ohrievace
rik, ochrana sluchu a organizécia pracovného postupu.

POPIS ZARIADENIA (*KRESLENIE 1)

1. Pridavnd rukovat 6. Vypina¢

2. Reguldtor rychlosti 7. Batériovy blok

3. Pripojovacia rdrka na odsavanie 8. Tlacidlo na uvolnenie batérie
prachu 9. Uzamykacie tlacidlo, aby sa

4. Zamok rukovate
5. Tlagidlo na vymenu bubna

zabrénilo ndhodnej aktivacii

OBSAH DODAVKY *
1. Pouzivatel'ska prirucka
2. Akumuldtorova bubnova briska
3. Spendlik, 2 ks.

* Upozoriiujeme, Ze obsah balenia sa moze lisit v zavislosti od krajiny
nékupu. Pre konkrétne informécie o obsahu vasej zasielky kontaktujte
svojho miestneho distribtora.

Akumuldtorové valcova briska Procraft BM100A je uréend na dokoncovacie
a pripravné prace na roznych povrchoch. Pouziva sa na odstranovanie
starych farieb a lakov, odstrafiovanie hrdze z kovu, vyhladzovanie
drevenych povrchov, saténové dokoncovanie, lestenie a dalSie aplikacie s
vhodnymi nadstavcami. Jej Siroky pracovny priestor umoziuje spracovanie
velkych aj stredne velkych dielov.

Hlavnou vyhodou modelu je napéjanie z batérie, ktoré zaistuje mobilitu
a nezavislost od elektrickej siete. Nastavitelnd rychlost umoziiuje zvolit
optimélne nastavenie pre konkrétny material a typ prace. Ergonomicky
dizajn s pridavnou rukovatou zaistuje spolahlivé ovladanie nastroja
a moznost pripojenia vysdvaca cez port ulahCuje udrziavanie Cistoty
pracovného priestoru.

BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

A\ UPOZORNENIE! Precitajte si vSetky bezpecnostné upozornenia,
pokyny, ilustracie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym spotrebi¢om.
Nedodrzanie vietkych nizsie uvedenych pokynov moze mat za nésledok
Graz elektrickym pridom a/alebo vazne zranenie.

Vsetky upozornenia a pokyny si uschovajte pre budtce pouzitie.

Pojem ,elektrické naradie” alebo ,elektricky stroj* v tychto upozorneniach
sa vztahuje na vas elektricky stroj s kéblom alebo akumuldtorovy
(bezsnrovy) elektricky stroj.
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Vzdy noste ochranné okuliare - chrafte si oCi pred
Casticami.

Noste protiprachovii masku - Zabrariuje vdychnutiu ¢astic

Noste chréni¢e sluchu, aby ste si chrénili sluch pred
nadmernym hlukom.

Pocas prace vzdy drzte naradie oboma rukami. Pouzivanie
oboch rik poskytuje lepsiu kontrolu a znizuje riziko zranenia.

Precitajte si pokyny
Vseobecné upozornenie na nebezpecenstvo

Stlad so zékladnymi bezpecnostnymi normami platnych
eurdpskych smernic.

€

Euroazijska znacka zhody .

Ukrajinska znacka zhody

SPECIALNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE
BEZKABLOVY BUBNOVY BRUSOK

1.

. Nenoste néradie s rotujicimi nadstavcami.

. Nepouzivajte néradie v blizkosti horfavjch materidlov.

L a) s PSS

Pri pracach, pri ktorych by sa nastroj mohol nahodne dostat do
kontaktu so skrytym elektrickym vedenim, ho drzte iba za izolované
rukovéte. Kontakt s vodicom pod napétim moze sposobit, ze vSetky
kovové Casti nastroja sa dostand pod napétie, to moze viest k trazu
elektrickym prddom.

. Toto naradie je uréené na brisenie, lestenie, kone¢nd Upravu,

Cistenie a pouzitie s vhodnymi bubnovymi kefami. Dodrziavajte
vietky bezpetnostné opatrenia, pokyny a $pecifikcie uvedené v
navode. Nedodrzanie tychto pokynov moze mat za nésledok Graz
elektrickym prddom, poziar alebo vazne zranenie.

. Neupravujte naradie ani nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie ]e

odporucané vyrobcom. Nevhodné prislusenstvo alebo Gpravy mozu
sposobif stratu kontroly a zranenie.

. Pred kazdym pouzitim skontrolujte bubon alebo kefu, &i nie st

prasknuté, opotrebované alebo poskodene Nepouzivajte poskodené
alebo deformované prisl Po Stalovani prislusenstva
nechajte ndstroj bezat na volnobeh jednu mindtu a uistite sa, ze v
blizkosti nie je nikto.

. Vzdy noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare su

povinné. V zédvislosti od povahy prace noste aj respirétor, ochranu
sluchu, rukavice a ochranny odev.

. UdrZujte okoloiduce v dostatocnej vzdialenosti od pracovného

priestoru. Castice materialu, prach alebo drot z kief mozu odletiet
a sposobit zranenie.

. Nekladte nastroj na povrch, kym sa bubon alebo kefa dplne

nezastavia. Rotujlci nastroj sa moze zachytif o povrch a sposobit
stratu kontroly.

Nahodny kontakt s
odevom moze viest k zamotaniu sa a zraneniu.

. Pravidelne Cistite vetracie otvory ndradia. Hromadenie prachu vo

vndtri krytu moze sposobit prehriatie a predstavovat riziko poziaru.

Iskry z
obrabania kovov mézu spdsobit poziar.

. Nedovolte, aby sa naradie dostalo do kontaktu s kvapalinami alebo

aby sa nepouzivalo vo vihkom prostredi. Vihkost moze sposobit Graz
elektrickym pradom.

p pre a ¢nu dpravu:

. Pouzivajte iba bubny a kefy, ktoré st vhodné pre toto naradie a
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zodpovedaju jeho $pecifikacidm (priemer, Sirka, rychlost). Nadmerne
velké alebo nevhodné prislusenstvo sa méze Zlomit alebo sposobit
stratu kontroly.

. Nevyvijajte nadmerny tlak na bubon ani kefu. Nadmernd sila moze

sposobit pretazenie, zaseknutie alebo trhnutie nastroja.

. Velké, fazké alebo malé obrobky vzdy podoprite a bezpecne upevnite.

Nestabilné alebo uvolnené obrobky mozu sposobit zaseknutie,
zlomenie alebo vymrstenie naradia, Co moze viest k strate kontroly
a zraneniu.

. Uvedomte si, Ze pri pouZivani drotenych kief sa mdzu jednotlivé droty

odlomit. Tieto droty mozu prepichnat jemné oblecenie alebo poranit
pokozku. Kefu nepretazujte.

. Ak sa bubon alebo kefa ndhodne dotkne prekazky alebo hrany, znizte

tlak a pokracujte v préaci so zachovanim kontroly. Zaseknutie moze
sposobit nahle trhnutie néstroja.

PREVENCIA ODSKAKOVANIA

. Spétny raz je ndhle, nekontrolované trhnutie néstroja, ku ktorému

dochadza pri zaseknuti bubna alebo néstrojov. To moze viest k strate
kontroly nad néstrojom.

. Ked sa néstroj zasekne, moze sa prudko vychylit do strany v

z4vislosti od smeru ot4cania.

. Spétny raz je dosledkom nesprévneho pouZivania néradia. Da sa mu

vyhnut dodrziavanim tychto opatreni.

. Drzte néstroj pevne oboma rukami a udrZiavajte stabilny postoj. Ak

ma vas model pridavnd rukovat, urcite ju pouzite.

. Nedotykajte sa rotujdcich Casti néradia rukami. Spétny rdz moze

sposobit prudké trhnutie néradia, Co moze sposobit vazne zranenie.

. Nepriblizujte sa k zéne spatného razu. K spatnému razu dochédza,

ked' sa nastroj pohybuje v opacnom smere, ako je smer otdcania
kottica.

. Budte obzvlast opatrni pri praci v rohoch, na ostrych hrandch a

nerovnych povrchoch. Vyhnite sa narazom nastroja o tieto miesta,
pretoze to moze sposobit zaseknutie alebo spatny raz. RotUJuce
nastroje su nachylnejsie na zaseknutie pri praci v rohoch, na ostrych
hrandch alebo pri ndhodnom néraze, co moze viest k strate kontroly.

. Na tdto pracu nepouzivajte kotdcové pily, retazové pily na drevo,

segmentované diamantové kotGce ani Ziadne ozubené kotdce.
Takéto prisluSenstvo ¢asto sposobuje spatny réz alebo stratu
kontroly.

Priprava na pracu a hezpecna prevadzka:

1.

2.

Pred vymenou prisluSenstva alebo vykondvanim nastaveni vzdy
vypnite néradie a vyberte akumulétor.

Pred_zacatim préce skontrolujte, &i je bubon alebo kefa sprévne
nainstalovana a zaistena. Nesprévna instaldcia moze sposobit
vibrécie, nevyvazenost alebo poskodenie zariadenia.

. Pred rezanim bezpecne upnite obrobok. Postvajici sa material moze

sposobit stratu kontroly a zranenie.

. Pocas prace drzte naradie oboma rukami. Pre lepsiu kontrolu

pouzivajte pomocni rukovat.

. Pred zapojenim sa do materidlu pockajte, kym nastroj dosiahne

prevadzkovii rychlost. Startovanie pod zatazou méze spdsobit
zaseknutie alebo stratu kontroly.

. Pocas prace sa V{hybajte nepraktickym polohdm. Vzdy stojte pevne,

aby ste znizili riziko drazu.

. Nedotykajte sa obrobku ani néstrojov ihned po skonceni prace. Mozu

byt velmi hortice a spdsobit popéleniny.

Udrzba a skladovanie:

1.

. Nepouzivajte

Opotrebované prislusenstvo vcas skontrolujte a vymerite. PouZivanie
nadmerne opotrebovanych bubnov alebo kief znizuje Géinnost a
zvysuje riziko poskodenia.

epou poskodené, ~ deformované
prislusenstvo. Okamzite ho vymenite.

alebo  nevyvdzené

. Néradie skladujte na suchom a bezpecnom mieste mimo dosahu

deti. Nesprdvne skladovanie moze viest k poskodeniu alebo
néhodnej aktivacii.

NAPAJANIE

Uistite sa, Ze naradie je napdjané batériami Procraft 20V (2 Ah , 4 Ah
alebo 8 Ah ). Poutitie inych batérit méZze poskodit ndradie a izt jeho
vykon. Toto néradie je urcené na pouzitie s nabijatelnymi litium-iénovymi
batériami Procraft 20V, ktoré poskytuju konzistentny a spolahlivy vykon.

POUZITIE

A\ pozor!

Pred instaldciou alebo demontédzou prislusenstva sa uistite, Ze je naradie
vypnuté a vyberte batériu, aby ste predisli ndhodnému zapnutiu.

CRAFT
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Vybratie batérie

Ak chcete vybrat batériu, stlacte tlaCidlo na prednej strane batérie a
sdcasne vytiahnite batériu z naradia.

Pokyny na nabijanie batérie

Nabijatka mé dva indikdtory: Cerveny a zeleny. Cerveny indikator
signalizuje nabijanie a zeleny indikdtor signalizuje, Ze nabijanie je
dokonéené. Samotnd batéria moze mat indikator nabitia s LED diédami
indikujdcimi droven nabitia. Ak chcete skontrolovat Uroven nabitia, stlacte
tlacidlo kontroly nabitia na batérii.

0 1 LED diéda: nabitd na 25 %
O 2 LED diddy: nabité na 50 %.
0 3 LED diody: nabité na 75 %.
O 4 LED di6dy: Plne nabité

Pokyny krok za krokom:

1. Zapojte nabijacku do elektrickej zasuvky.

2. V pripade nabijaciek so zastrékou zasuiite zastrcku do portu batérie.
V pripade posuvnych nabijaciek zarovnajte zdrezy a zatlacte batériu,
kym sa nezastavi.

3. Indikdtor sa rozsvieti nacerveno, ¢o znamend, ze sa zacalo
nabijanie.

4. Po dokonéeni nabijania sa indikator rozsvieti na zeleno.

5. Odpojte nabijacku od batérie a elektrickej zasuvky alebo vyberte
batériu z nabijacky.

6. Volitelné: Stlacte tlacidlo kontroly nabitia na batérii a pomocou LED
indikétorov si pozrite Uroven nabitia.

Instaldcia batérie

Zarovnajte batériu so slotom na néstroji a potom ju zatlacte na miesto, kjym
nezapadne na miesto a nezacvakne.

Nastavenie pridavnej rukovite

Pridavnd rukovat (1) je mozné nastavit pre pohodInd obsluhu v roznych
polohach. Postupuijte podla obrazku 2:

1. Uvolnite zdmok rukovate (4).

2. Ototte pridavnd rukovat (1) do najpohodinejsej polohy.

3. Rukovit bezpetne zaistite zatvorenim zapadky (4).
Pripojenie vysavaca
Pre bezpecnu a efektivnu prevédzku dorazne odpordcame pouzivat s
néradim vysévag. Pripojenie vysévaca vyrazne znizuje mnozstvo prachu

a neCistot uvoliovanych do ovzdusia, zlepSuje viditelnost pracovného
priestoru a poméha chrénit zdravie obsluhy

Na_pripojenie vlozte hadicu do otvoru na odsévanie prachu (3), ako je
znazomené na obrazku 3. Uistite sa, Ze pripojenie je pevné a bezpeéné. V
zédvislosti od priemeru hadice vasho' vysavata moze byt potrebny adaptér.
Pred zacatim préce vzdy skontrolujte, Ci je hadica bezpecne upevnend, aby
ste predisli jej ndhodnému odpojeniu pocas prevadzky.

Upozornenie! Pri préci s elektrickym néradim pouzivajte iba vysavace
uréené na odsavanie prachu. Vysavac musi byt urceny na vysavanie
jemného prachu a necistot. Pouzitie nevhodného vysavaca moze sposobit
upchatie, poruchu alebo nebezpeéenstvo poziaru .

Vymena brisneho valca (obr. 4)
1. Odomknutie krytu bubna Stlacte a podrzte tlacidlo vymeny bubna
(5) a otocte zamok krytu bubna do polohy ,otvorené” (symbol
odomknutia).

2. Odstranenie krytu Odstrante bocny kryt, aby ste ziskali pristup k
brisnemu valcu.

3. Vymena bubna Odstréiite existujtci bridsny bubon a nainstalujte ten
spréavny pre dand dlohu.

4. Instaldcia krytu Nasadte bocny kryt a uistite sa, Ze je spravne
nainstalovany.

5. Zamknutie veka bubna: Znova stlacte a podrzte tlacidlo vymeny
bubna (5) a otocte zamok veka bubna do polohy ,zatvorené” (symbol
zamku). Pred zapnutim néradia sa uistite, Ze veko a brisny bubon st
bezpecne zamknuté.

A\ Varovanie! Pred vymenou brisneho valca vzdy vyberte batériu (7).
Pouzivanie ndstroja s nedostatotne upevnenym valcom alebo krytom
moze sposobit vézne zranenie.

Ovladanie rychlosti

Rychlost otd¢ania brusneho valca sa nastavuje pomocou reguldtora otacok
(2). Poloha 1 zodpoveda 1500 min~" a s kazdou dal$ou polohou sa rychlost
postupne zvy$uje. Poloha 6 dosahuje maximalnu rychlost 3000 min-".
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Vyberte najvhodnejsiu rychlost v zévislosti od materidlu a pozadovanej
povrchovej Gpravy.

Upozornenie! Nikdy neprekratujte maximalnu prevadzkovd rychlost
nainstalovaného prislusenstva. Prekrocenie tejto rychlosti moze viest k
poruche prislusenstva a vaznemu zraneniu .

Ovladanie prepinaca
Pozor!

Pred zacatim prace vzdy skontrolu,te Ci vypinat spravne funguje. Po
uvolneni by sa mal volne vrétit do polohy ,Vypnuté”.

Ak chcete néaradie spusm najprv stlacte tlacidlo odistenia (9) a potom
stlacte hlavny vypina¢ (6). Naradie bude pracovat, pokial drzite _hlavny
vypinat stlaceny. Ak ho chcete zastavit, uvolnite hIavny vypinac (6) a
uistite sa, Ze sa automaticky vrati do polohy JVypnuté”.

Spravne pouzivanie nastroja

Pred zacatim préce sa uistite, Ze je obrobok bezpecne upnuty alebo
podoprety. Néradie by sa malo pouzivat iba so spravne nainstalovanym
prislusenstvom a nabitou batériou (7). Vzdy sa uistite, ze brdsny valec
alebo kefa sd vhodné pre dand dlohu a ze ich maximélna povolena rychlost
presahuje zvolent prevadzkovd rychlost.

Pri zapinani nastroja nechajte bubon dosiahnut pozadovand rychlost
predtym, ako sa dotkne povrchu. Zacnite lahkym dotykom a postupne
pohybujte néstrojom po obrobku plynulym a kontrolovanym sposobom.
Nevyvijajte nadmerny tlak - hmotnost ndstroja v kombinacii s
konzistentnym vodiacim pohybom je dostatoéné na efektivne rezanie.
Nadmerna sila moze sposobit prehriatie, predcasné opotrebovanie
néstroja, zaseknutie alebo trhanie. Ved'te néstroj rovnomerne po povrchu a
drZte ho rovnobezne s materidlom, aby ste dosiahli rovnomerny vysledok a
predisli vyrytiu alebo nerovnomernému odoberaniu materilu.

Vyber rychlosti a zariadenia zévisi od povahy prace. Nizke rychlosti
(pozicie 1 - 2) sa odpordcaju na jemné operdcie, lestenie a spracovanie
plastu alebo mékkého dreva. Stredné rychlosti (pozicie 3 - 4) sd vhodné
na Standardné brdsenie a pripravu povrchu. Vysoké rychlosti (pozicie 5 -
6) sa pouzivajl na intenzivne odstranovanie materialu, Cistenie kovu alebo
pracu s drotenymi kefami. Zariadenie si vzdy vyberajte podla materialu:
hrubé valce na rychle odstranovanie materidlu, jemnozrnné kottce na
konecna tpravu, lestiace kottce na dekorativnu tpravu a drétené kefy na
odstrariovanie hrdze alebo vodného kamena.

Potas prace drzte néradie pevne oboma rukami a pre maximalnu kontrolu
pouzivajte pomocnd rukovat (1). Udrziavajte stabilny postoj a vyhybajte sa
nepraktickym polohdm. UdrZujte ruky, vlasy a volné oblecenie v dostatocnej
vzdialenosti od otacajiceho sa zariadenia. Pracujte v dobre vetranom
priestore a ak je to mozné, pripojte vysavac k otvoru na odsavanie prachu
(3), aby ste znizili prasnost a zlepsili viditelnost pracovného priestoru.

I\ Zakladné bezpecnostné pravidla:

0 Nikdy neprekracujte maximélnu povolend rychlost pre nainstalované
zariadenie.

0 Nepouzivajte naradie na obrobkoch obsahujdcich skryté vedenie,
upeviovacie prvky alebo cudzie predmety.

¢ Pred odlozenim alebo vykonanim nastaveni pockajte, kym sa néstroj
Uplne nezastavi.

0 Vidy pouzivajte osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare,
ochranu sluchu, rukavice a respirator vhodny na pracu s jemnym
prachom.

0 Udrzujte okoloidice v bezpecnej vzdialenosti od pracovného
priestoru.

Dodrziavanie tychto odporicani vam pomoze dosiahnut najlepsie vysledky,
predizit zivotnost vasho néradia a vybavenia a zabezpecit bezpecné
pracovné podmienky.

STAROSTLIVOST A UDRZBA

Pred vykonanim akejkol'vek drzby sa vzdy uistite, ze je naradie vypnuté
a batéria je vybratd.

Pre zachovanie spravnej prevadzky néradia ho po kazdom pouziti vycistite.
Prach a necistoty odstrante z krytu a otvoru na odsavanie prachu (3) suchou
handri¢kou alebo makkou kefkou. Nedovolte, aby sa prach hromadil vo
vetracich otvoroch, pretoze to méze sposobn prehriatie a poskodenie
motora. Na silné znecCistenie pouzite mierne navlhcend handricku, ale nikdy
nepondrajte naradie do vody a nedovolte, aby sa do krytu dostali tekutiny.

Pred pouzitim a po iom skontrolujte stav brdsnych bubnov, kief a dalSieho
prislusenstva. Opotrebované alebo poskodené prisluenstvo  ihned
vymeiite, pretoze jeho dalSie pouzivanie znizuje G¢innost a predstavuje
bezpecnostné riziko. Prislusenstvo skladujte na suchom mieste a chrante
ho pred deforméciou a kontaminaciou.

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie je batéria (7) a tlacidlo uvolnenia batérie
(8) znetistené, a Cistite ich suchou handrickou. Batériu nabijajte iba
nabijackou odpordcanou vyrobcom a neskladujte ju dIhsi ¢as vo vybitom
stave.




Ked néradie nepouZivate, skladujte ho na Cistom a suchom mieste,
najlepsie v origindlnom baleni alebo ochrannom puzdre. Uchovévajte ho
mimo dosahu deti a mimo dosahu vlhkosti a extrémnych teplot. Spravne
skladovanie ochrani naradie pred poskodenim a zabezpeti, ze bude
kedykol'vek pripravené na pouzitie.

Pre zaistenie bezpecnej a spolahlivej prevadzky véasho néradia nezabudnite,
Ze opravy, Gdrzbu a nastavenia musia vykonavat autorizované servisné
stredisklé s pouzitim iba origindlnych nahradnych dielov a spotrebného
materialu.

DOPRAVA

Pri preprave vzdy vyberte akumuldtor (7), aby ste predisli nahodnému
zapnutiu. Néradie prendsajte iba za rukovat a nikdy ho neprendsajte s
pripevnenym prislusenstvom, ak existuje riziko nahodného kontaktu.

Ak sa naradie prepravuje s batériou, chrante kontakty batérie pred skratom.
Batérie neprenasajte ani neskladujte s kovovymi predmetmi, ako st klince,
skrutky, klice alebo nastroje, ktoré by mohli vytvorit vodivé spojenie.

Na zabranenie poskodenia pocas prepravy pouzite originalny obal alebo
vhodné ochranné puzdro. Uchovavajte pristroj mimo dosahu vlhkosti,
priameho slne¢ného ziarenia a zdrojov tepla. Pocas prepravy nevystavujte
pristroj ani batériu dazdu alebo inym nepriaznivyjm poveternostnym
podmienkam.

Pri preprave litium-iénovych batérii na dihé vzdialenosti vzdy dodrziavajte
predpisy pre prepravu litium-idnovych batérii. Prestudujte si a dodrziavajte
miestne, ndrodné a medzinérodne predpisy tykajlce sa prepravy batéri.
Nespravna manipuldcia moze viest k poziaru alebo ohrozeniu Zivotného
prostredia.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektrické naradie, batérie, prislusenstvo a obaly by mali byt

recyklované sposobom Setrnym k  Zivotnému prostrediu.

Nevyhadzujte elektrické néradie a batérie do domového odpadu!
V zdujme ochrany Zivotného prostredia je nutné pouziti batériu, najma
litiovd, spravne zlikvidovat. Pre spravnu likvidaciu batériu pri pouzivani
spotrebica definitivne vybite, vyberte ju a potom zakryte kontakty
elektrickou péaskou, aby ste zabrénili skratu. Batériu neotvérajte a
nelikvidujte ju po Castiach. Likvidujte na mieste na to uréenom.

4> Len pre krajiny EU:
7V sllade s eurépskou smernicou 2012/19/EU o

tHen odpadovych elektrickych a elektronickych zariadeniach
a prisluSnymi vnitroStatnymi pravnymi predpismi av silade s eurépskou
smernicou 2006/66/EC musia byt chybné alebo vyradené baterie a
elektronické zariadenia zhromazdované za icelom ekologicky bezpecnej
recykldcie.
Pri nespravnej likvidacii mozu mat pouzité elektrické a elektronické
zariadenia Skodlivé dcinky na Zivotné prostredie a [udské zdravie v
dosledku moznej pritomnosti nebezpeénych latok.

PREPRAVA

Na litium-iénové batérie sa vztahuji poziadavky tykajice sa_prepravy
nebezpecnych veci. Batérie mozu byt prepravované samotnym uzivatelom
po ceste bez nutnosti dodrziavat dalsie predpisy. Pri preprave pomocou
tretich strdn (napr. lietadlom alebo $pediciou) je potrebné dodrziavat
zvlastne poziadavky na balenie a oznacovanie. V takom pripade musi byt
do pripravy zasielky na prepravu zapojeny odbornik na nebezpecny tovar.
Akumuldtor balte iba s neposkodenym krytom. Uzavrite otvorené kontakty
a zabalte batériu tak, aby sa nemohla vo vnitri obalu pohybovat. Dodrzujte
tieZ pripadné d'al$ie narodné predpisy.
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PL|POLSKI
SATYNIARKA AKUMULATOROWA
BM100A
INSRUKCJA OBSLUGI

DANE TECHNICZNE
Model BM100A
Typ silnika Bezszczotkowy
Napigcie znamionowe (V
DCE’ 20
Predkos¢ obrotowa bez
obcigzenia (min) 1500-3300
Szeroko$¢ szlifowania (mm) 100
Srednica bebna (mm) 80
Srednica krééca do
podtaczenia odkurzacza
(mm) 32
- wewnetrzny 37
- zewnetrzny
Regulacja predkosci 6-stopniowe pokretto

Wartosci emisji hatasu okreslone zgodnie z EN 62841-2-4:
Poziom cisnienia

akustycznego (dB(A)) La=74.5
Poziom mocy akustycznej Lya=82.5
(dB(A)) K=3
Btad K (dB(A))

Warto$ci taczne wibracji i niepewnos¢ pomiaru K oznaczone zgodnie z
EN 62841-2-4:

Poziom wibracji podczas

szlifowania (m/s?) 8‘11 57
Btad K (m/s? .
Kategoria ochrony 1P20
Klasa ochrony 1]
Waga EPTA (z
akumulatorem 4 Ah) (kg) 3.05
Waga bez akumulatora (kg) 2.42
Waga (wraz z akcesoriami) 27
(kg) :
Akumulator (brak w zestawie)
Napigcie znamionowe (V
DCS) 20
Typ akumulatora Li-ion
Pojemnos¢ (Ah) 2.0/4.0/8.0
tadowarka (brak w zestawie)
Charger Industrial Industrial
Model 20/1 C20/4 | C20/65
Napiecie znamionowe (V .
AC?/ Czestotliwosé (HZS 220-240/50
Moc znamionowa (W) 45 95 135
Napigcie wyjsciowe (V DC) 20
Prad znamionowy (A) 2 4 6.5

Klasa ochrony Il

OSTRZEZENIE: Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan i poziom
emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze znormalizowang procedurg
pomiarowg i mogg zostac uzyte do pordwnywania elektronarzedzi. Mozna
ich takze uzy¢ do wstepnej oceny poziomu drgan i poziomu emisji hatasu.
Podany poziom drgan i poziom emisji hatasu jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie
uzyte zostanie do innych zastosowari lub z innymi narzedziami roboczymi,
a takze jesli nie bedzie wtasciwie konserwowane, poziom drgan i poziom
emisji hatasu moga rézni¢ sie od podanych wartosci.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie poziomu
drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. Aby doktadnie oceni¢ poziom
drgan i poziom emisji hatasu, nalezy wzig¢ pod uwage takze okresy, gdy
urzadzenie jest wylaczone lub gdy jest ono wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
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obnizenie poziomu drgan i poziomu emisji hatasu w czasie pracy. W ten
sposdb taczna (obliczana na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na
drgania moze okaza¢ sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone osoby obslugujacej
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja elektronarzedzia
i narzedzi roboczych, zapewnienie odpowiedniej temperatury, aby
nie dopusci¢ do wyziebienia rak, wiasciwa organizacja czynnosci
wykonywanych podczas pracy.

OPIS (*OBRAZEK 1)

1. Dodatkowy uchwyt 6. Wytacznik zasilania

2. Regulator predkosci 7. Akumulator

3. Krdciec do podtaczenia 8. Przycisk zwalniania
odsysania pytu akumulatora

4. Blokada uchwytu 9. Przycisk blokady przed

5. Przycisk wymiany bebna przypadkowym Wiaczeniem

WYPOSAZENIE*

1. Instrukcja obstugi
2. Satyniarka akumulatorowa
3. Sworzen, 2 szt.

* Pragniemy zwréci¢ uwage, ze wyposazenie produktu moze rozni¢ sie
w zaleznosci od kraju zakupu. Aby uzyska¢ szczegdtowe informacje
dotyczace zawartosci opakowania i wyposazenia produktu, prosimy o
kontakt z lokalnym dystrybutorem.

PRZEZNACZENIE | WLASCIWE ZASTOSOWANIE

Satyniarka akumulatorowa Procraft BM100A jest przeznaczona
do obrobki réznych powierzchni podczas prac wykoriczeniowych i
przygotowawczych. Narzedzie stosuje si¢ do usuwania starych powtok
lakierniczych i malarskich, oczyszczania metalu z rdzy, wyréwnywania
powierzchni drewnianych, satynowania, polerowania oraz innych operacji
z wykorzystaniem odpowiednich nasadek. Dzieki szerokiej strefie roboczej
mozliwe jest obrabianie zaréwno duzych pfaszczyzn, jak i elementéw
$redniej wielkosci.

Gtéwng zaleta modelu jest zasilanie akumulatorowe, ktére zapewnia
mobilno$¢ i niezalezno$¢ od sieci elektrycznej. Regulowana predkosé
obrotowa umozliwia dobranie optymalnego trybu pracy do konkretnego
materiatu i rodzaju zadania. Ergonomiczna konstrukcja z dodatkowym
uchwytem gwarantuje pewng kontrole nad narzedziem, a mozliwosé
podtaczenia odkurzacza poprzez kréciec utatwia utrzymanie czystosci w
miejscu pracy.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

/\ 0STRZEZENIE! Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
i wskazéwkami doty i bezpi i uzyth ja oraz
il jami i danymi ymi dostarczonymi wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen
dotyczacych bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa
moze by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa,
aby mdc skorzystac z nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajacym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OZNACZENIA | SYMBOLE

Stosowac ochrone stuchu - chronig przed nadmiernym
hatasem.

Y

Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne - chronig oczy
przed odtamkami i pytem.

Nosi¢ ochronne nauszniki - chronig stuch przed nadmiernym
hatasem.

Zawsze trzyma¢ narzedzie obie rekami podczas pracy.
Uzywanie obu rak zapewnia lepsza kontrole nad narzedziem
i zmniejsza ryzyko urazéw.

CRAFT
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Zapoznac sie z instrukcja obstugi.

A Szczegdlne wskazdwki bezpieczenstwa.

Oznakowanie CE potwierdza, ze dany wyrdb spetnia wymogi
dyrektyw Unii Europejskiej dotyczacych bezpieczenstwa.

@ Znak zgodnosci Ukrainy.

0GOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
SATYNIAREK AKUMULATOROWYCH

1. Podczas wykonywania prac, w ktérych istnieje ryzyko przypadkowego
kontaktu narzedzia z ukryta instalacja elektryczng, nalezy trzymac je
wytacznie za uchwyty izolowane. Kontakt z przewodem znajdujacym
sie pod napieciem moze spowodowac, ze wszystkie metalowe czesci
narzedzia znajda sie pod napieciem, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym.

2. Satyniarka jest przeznaczona do szlifowania, polerowania, obrébki
wykoriczeniowej, oczyszczania oraz pracy z odpowiednimi
szczotkami bebnowymi. Nalezy przestrzega¢ wszystkich srodkéw
bezpieczenstwa, instrukeji i parametréw technicznych podanych w
niniejszej instrukcji. Nieprzestrzeganie zasad moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru lub powaznych obrazeri.

3. Nie wolno modyfikowaé narzedzia ani stosowa¢ osprzetu
niezalecanego przez producenta. Nieodpowiednie akcesoria
lub zmiany konstrukcyjne moga spowodowaé utrate kontroli i
doprowadzi¢ do obrazen.

4. Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ beben lub szczotke pod
katem peknige¢, zuzycia i uszkodzen. Nie wolno uzywac osprzetu
uszkodzonego ani zdeformowanego. Po zamontowaniu osprzetu
nalezy uruchomi¢ narzedzie na biegu jatowym przez jedng minute i
upewnic sie, ze w poblizu nie ma oséb.

5. Zawsze nalezy stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej: okulary
ochronne s3 obowiazkowe. W zaleznosci od rodzaju wykonywanych
prac nalezy uzywac takze respiratora, ochronnikéw stuchu, rekawic
oraz odziezy ochronnej.

6. Nalezy zadba¢, aby w poblizu strefy roboczej nie znajdowaly sie
osoby postronne. Odpadajace czastki materiaty, pyt lub druty ze
szczotek moga rozprzestrzeniac sie i powodowac obrazenia.

7. Nie wolno odktada¢ narzedzia na powierzchnie, dopéki beben lub
szczotka nie zatrzymaja sie catkowicie. Obracajacy sie osprzet moze
zaczepic sie o powierzchnie i spowodowac utrate kontroli.

8. Nie wolno przenosi¢ narzedzia z obracajgcym sie osprzetem.
Przypadkowy kontakt z odziezg moze spowodowac wplatanie i
obrazenia.

9. Nalezy regularnie oczyszczac otwory wentylacyjne narzedzia.
Nagromadzony pyt wewnatrz obudowy moze prowadzi¢c do
przegrzania i ryzyka pozaru.

10. Nie wolno uzywa¢ narzedzia w poblizu materiatéw fatwopalnych.
Iskry powstajace podczas obrobki metalu moga spowodowaé
pozar.

. Nie nalezy dopuszczac do kontaktu narzedzia z cieczami ani uzywac
go w srodowisku wilgotnym. Obecnos¢ wilgoci moze prowadzi¢ do
porazenia pragdem elektrycznym.

SZCZEGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PRZY SZLIFOWANIU |
WYKANCZANIU POWIERZCHNI
1. Nalezy uzywa¢ wytgcznie bebndéw i szczotek odpowiednich dla
danego narzedzia oraz zgodnych z jego parametrami (sSrednica,
szeroko$¢, predkos¢ obrotowa). Zbyt duze lub nieodpowiednie
akcesoria moga ulec uszkodzeniu albo spowodowac utrate kontroli.

2. Nie nalezy wywiera¢ nadmiernego nacisku na beben lub szczotke.
Zbyt duze obcigzenie moze spowodowac przecigzenie narzedzia,
zakleszczenie lub gwattowny szarpniecie.

3. Zawsze nalezy podtrzymywac i solidnie mocowac duze, cigzkie
lub mate elementy obragiane. Niestabilne albo niezamocowane
przedmioty moga spowodowac zakleszczenie, zerwanie osprzetu lub
jego odrzut, co grozi utratg kontroli i obrazeniami.

Znak zgodnosci Euroazjatyckiej Unii Celnej.




4. Nalezy pamieta¢, ze podczas pracy ze szczotkami drucianymi
pojedyncze druty moga sie odrywac. Moga one przebi¢ cienk odziez
lub zranié¢ skére. Nie wolno przecigza¢ szczotki.

5. Jezeli beben lub szczotka przypadkowo zetkng sie z przeszkoda
lub krawedzia, nalezy zmniejszy¢ nacisk i kontynuowac prace,
utrzymujac pewng kontrole. Zakleszczenie moze spowodowac nagte
szarpniecie narzedzia.

ZASADY BEZPIECZNEJ PRACY | PRZYGOTOWANIE URZADZENIA

1. Zawsze nalezy wylaczy¢ narzedzie i wyja¢ akumulator przed
wymiang osprzetu lub wykonywaniem regulacji.

2. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu i zamocowania bebna lub
szczotki przed rozpoczeciem pracy. Nieprawidlowe zamocowanie
moze spowodowac wibracje, brak wywazenia lub uszkodzenie
osprzetu.

3. Przed rozpoczeciem pracy nalezy solidnie unieruchomi¢ obrabiany
element. Przemieszczenie materialu moze prowadzi¢ do utraty
kontroli i obrazen.

4. Podczas pracy nalezy trzymac¢ narzedzie obiema rekami. Dodatkowy
uchwyt nalezy stosowac dla zapewnienia lepszej kontroli.

5. Nalezy poczeka¢, az narzedzie osiggnie predkos¢ robocza przed
zetknieciem z materiatem. Uruchamianie pod obcigzeniem moze
spowodowac zakleszczenie lub utrate kontroli.

6. Nalezy unika¢ niewygodnych pozycji podczas pracy. Zawsze nalezy
stac stabilnie, aby zminimalizowac ryzyko wypadku.

7. Nie wolno dotykac obrabianego elementu ani osprzetu bezposrednio
po zakoriczeniu pracy. Moga by¢ one silnie rozgrzane i spowodowaé
oparzenia.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

1. Nalezy regularnie sprawdzac i wymienia¢ zuzyty osprzet. Uzywanie
nadmiernie zuiztych bebnow lub szczotek obniza skutecznosc pracy
i zwigksza ryzyko uszkodzenia.

2. Nie wolno uzywac akcesoriéw uszkodzonych, zdeformowanych lub
niewywazonych. Nalezy je niezwtocznie wymienic.

3. Narzedzie nalezy przechowywac w suchym i bezpiecznym miejscu,
niedostepnym dla dzieci. Niewtasciwe przechowywanie moze
prowadzi¢ do uszkodzen lub przypadkowego uruchomienia.

ZRODLO ZASILANIA

Nalezy upewni¢ sig, ze narzedzie jest zasilane akumulatorami Procraft
20V (4 Ah lub 8 Ah). Uzywanie innych akumulatoréw moze spowodowa¢
uszkodzenie narzedzia i pogorszenie jego wydajnosci. Narzedzie
przystosowane jest do wspélpracY z akumulatorami  litowo-jonowymi
Procraft 20V, ktore zapewniajg stabilng i niezawodng prace.

PRACA

A uwagal

Przed instalacjg lub demontazem wyposazenia nalezy upewni¢ sig, ze
urzadzenie jest WYLACZONE, a akumulator odfaczony, w ten sposéb
unikniemy niezamierzonego uruchomienia.

0dtaczenie akumulatora

W celu odtaczenia akumulatora, wcisngé przycisk zwalniajacy znajdujacy
sie na przodzie akumulatora i pociggna¢ akumulator w kierunku
przeciwnym od uchwytu gtéwnego.

Instrukcja tadowania akumulatora

tadowarka wyposazona jest w dwa wskazniki: czerwony i zielony.
Czerwony wskaznik wskazuje, ze tadowanie jest w toku, a zielony wskaznik
oznacza, ze tadowanie zostalo zakoriczone. W zaleznosci od wersji
akumulator moze mie¢ by¢ wyposazony we wskaznik natadowania. W celu
sprawdzenia poziomu natadowania, nalezy wcisnac¢ przycisk kontroli stanu
natadowania na akumulatorze.

0 1 dioda: 25% tadunku
0 2 diody: 50% tadunku
0 3diody: 75% tadunku
0 4 diody: w petni natadowana
Instrukcja tadowania krok po kroku:
1. Podtaczenie fadowarki
Podtaczy¢ tadowarke do gniazdka elektrycznego.
2. Wktadanie akumulatora

Wsung¢ akumulator w prowadnice tadowarki do samego korica (do
oporu). W przypadku tadowarek wtykowych nalezy wiozy¢ wtyk do portu
akumulatora.
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3. Wskaznik procesu fadowania
Rozpoczecie procesu tadowania zostanie zasygnalizowane czerwong
diodg LED ($wiatto ciggte).

4. Zakoriczenie procesu fadowania
EEII)J/ akumulator zostanie w petni natadowany, zaswieci sie zielona dioda

5. Wyjmowanie akumulatora

Po zakoriczeniu tadowania odtaczy¢ akumulator od tadowarki oraz wyjaé
wtyczke tadowarki od gniazdka sieciowego.

PR . 1 oL 1 (i o1y
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Weisnag¢ przycisk kontroli poziomu tadowania na akumulatorze, aby
sprawdzi¢ poziom natadowania za pomoca wskaznika LED znajdujacego
sie na akumulatorze.

Rennlania dndatl I
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Dodatkowy uchwyt (1) moze by¢ regulowany w celu zapewnienia wygodnej
pracy w réznych pozycjach. Nalezy postepowac zgodnie z rysunkiem 2:

1. Odblokowaé blokade uchwytu (4).
2. Obrdci¢ dodatkowy uchwyt (1) do najbardziej wygodnej pozycji.
3. Solidnie zamocowac uchwyt, zamykajac blokade (4).

Podtaczenie odkurzacza

Dla bezpiecznej i efektywnej pracy zaleca sie stosowanie odkurzacza
razem z narzedziem. Podtaczenie odkurzacza znaczaco ogranicza ilo$é
pytu i odpaddéw unoszacych sie w powietrzu, poprawia widocznosc strefy
roboczej oraz wspomaga ochrone zdrowia uzytkownika.

Aby podtaczyé odkurzacz, nalezy wsuna¢ waz do krééca odsysania pytu
(3), zgodnie z rysunkiem 3. Nalezy upewnic sig, ze potaczenie jest szczelne
i stabilne. W zaleznosci od $rednicy weza odkurzacza moze by¢ wymagany
adapter. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zawsze sprawdzi¢, czy waz
jest solidnie zamocowany, aby zapobiec jego przypadkowemu odtgczeniu
podczas pracy.

Ostrzezenie! Nalezy uzywa¢ wytacznie takich odkurzaczy, ktdre sg
przeznaczone do odsysania pytu podczas pracy z elektronarzedziami.
Odkurzacz_powinien by¢ przystosowany do zbierania drobnego pytu i
odpadéw. Zastosowanie nieodpowiedniego odkurzacza moze doprowadzi¢
do jego zatkania, uszkodzenia lub stworzy¢ zagrozenie pozarowe.

Wymiana bebna szlifierskiego (rys. 4)

1. Odblokowanie pokrywy bebna - nacisng¢ i przytrzymaé przycisk
wymiany bebna (5), a nastepnie obrdci¢ blokade pokrywy bebna w
pozycje ,otwarte” (symbol odblokowania).

2. Zdjecie pokrywy - zdja¢ pokrywe boczng w celu uzyskania dostepu
do bebna szlifierskiego.

3. Wymiana bebna - wyja¢ zamontowany beben szlifierski i
zamontowa¢ odpowiedni, dostosowany do wykonywanego zadania.

4. Montaz pokrywy - zatozy¢ pokrywe boczng na miejsce i upewnic sie,
ze zostata prawidtowo zamontowana.

5. Zablokowanie pokrywy bebna - ponownie nacisna¢ i przytrzymaé
przycisk wymiany bebna (5), a nastepnie obréci¢ blokade pokrywy
bebna w pozycje ,zamknigte” (symbol blokady). Przed wtaczeniem
narzedzia nalezy upewni¢ sig, ze pokrywa i beben szlifierski sa
solidnie zamocowane.

A\ Ostrzezenie! Zawsze nalezy wyja¢ akumulator (7) przed wymiang
bebna szlifierskiego. Uzywanie narzedzia z niewtasciwie zamocowanym
bebnem lub pokrywa moze prowadzi¢ do powaznych obrazeri.

Regulacja predkosci

Predkos¢ obrotowa bebna szlifierskiego jest regulowana za pomoca
regulatora predkosci (2). Pozycja 1 odpowiada 1500 min-", a przy kazdej
kolejnej pozycji predkos¢ stopniowo wzrasta. W pozycji 6 osiggana
jest maksymalna predkos¢ 3000 min-'. Nalezy dobiera¢ najbardziej
odpowiednig predkos¢ w zaleznosci od rodzaju materiatu i wymaganego
sposobu obrébki powierzchni.

Ostrzezenie! Predkos¢ robocza nigdy nie moze przekraczaé
maksymalnej dopuszczalnej wartosci dla zamontowanego osprzetu.
Jej przekroczenie moze spowodowac uszkodzenie osprzetu i powazne
obrazenia.

Obstuga wiacznika

A\ uwacat

Przed uzyciem narzedzia zawsze sprawdzac dziatanie wiacznika. Po jego
zwolnieniu powinien swobodnie wracac do pozycji ,Wyt".

Aby uruchomié¢ narzedzie, nalezy najpierw nacisna¢ przycisk blokady przed
przypadkowym wigczeniem (9), a nastepnie wcisnaé wytacznik zasilania
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(6). Narzedzie pracuje tak dtugo, jak dtugo wytacznik jest wcisniety. Aby
zatrzymac prace, nalezy zwolni¢ wytacznik zasilania (6) i upewnic sie, ze
automatycznie powréceit on do pozyciji ,Wylaczone”.

Prawidiowe uzycie narzedzia

Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze obrabiany element jest
solidnie zamocowany lub podparty. Narzedzie powinno by¢ uzywane
wytacznie z prawidlowo zamontowanym osprzetem i natadowanym
akumulatorem (7). Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy zamontowany beben
szlifierski lub szczotka sa odpowiednie do wykonywanego zadania oraz
czy ich maksymalna dopuszczalna predkos¢ obrotowa jest wyzsza niz
wybrana predko$¢ robocza.

Po wiaczeniu nalezy pozwoli¢ bebnowi osiagnaé wymagana predkosé
obrotowa, zanim nastapi kontakt z powierzchnig. Prace nalezy
rozpoczyna¢ od lekkiego dotyku, a nastepnie plynnie i kontrolowanie
przesuwa¢ narzedzie po obrabianym elemencie. Nie nalezy wywiera¢
nadmiernego nacisku — ciezar narzedzia w potaczeniu z réwnomiernym
prowadzeniem jest wystarczajacy do efektywnej obrébki. Nadmierna
sita moze spowodowac przegrzewanie, przedwczesne zuzycie osprzetu,
zakleszczenie lub szarpnigcie. Narzedzie nalezy prowadzi¢ rownomiernie
wzdtuz powierzchni, utrzymujac je rownolegle do materiatu, aby uzyskac
jednolity rezultat i unikng¢ rowkdw lub nierdwnego zbierania materiatu.

Dobér predkosci i osprzetu zalezy od charakteru pracy. Niskie predkosci
(pozycje 1-2) s zalecane do delikatnych operacji, polerowania, obrobki
tworzyw sztucznych lub miekkiego drewna. Srednie predkosci (pozycje
3-4) odpowiednie sa do standardowego szlifowania i przygotowania
powierzchni. Wysokie predkosci (pozycje 5-6) stosuje sie do
intensywnego zbierania materiatu, oczyszczania metalu lub pracy ze
szczotkami drucianymi. Zawsze nalezy dobiera¢ osprzet odpowiednio do
materiatu: bebny gruboziarniste — do szybkiego zbierania, drobnoziarniste
— do obrébki wykonczeniowej, krazki polerskie — do dekoracyjnego
wykoriczenia, a szczotki druciane — do usuwania rdzy lub zgorzeliny.

Podczas pracy narzedzie nalezy pewnie trzyma¢ obiema rekami,
korzystajac z dodatkowego uchwytu (1) dla uzyskania maksymalnej
kontroli. Nalezy zachowac stabilng pozycje i unika¢ niewygodnych utozen
ciata. Rece, wlosy i luzng odziez nalezy trzymac z dala od obracajacego si¢
osprzetu. Prace nalezy prowadzi¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu
i w miare mozliwosci podtaczac odkurzacz do krécca odsysania pytu (3),
aby ograniczy¢ ilos¢ pytu i poprawi¢ widocznoscé strefy roboczej.

A\ pod zasady bezp

0 Nigdy nie nalezy przekracza¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci
obrotowej dla zamontowanego osprzetu.

¢ Nie wolno uzywac¢ narzedzia do obrébki elementéw zawierajacych
ukryta instalacje elektryczng, elementy ztgczne lub ciata obce.

0 Nalezy poczeka¢ na catkowite zatrzymanie osprzetu przed
odtozeniem narzedzia lub wykonaniem regulacji.

0 Zawsze nalezy stosowac¢ sSrodki ochrony indywidualnej: okulary
ochronne, ochronniki stuchu, rekawice oraz odpowiedni respirator
przeznaczony do pracy z drobnym pytem.

0 Osoby postronne nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci od strefy
roboczej.

Przestrzeganie tych zaleceri pozwoli osiagna¢ najlepsze rezultaty,
wydluzy¢ zywotno$¢ narzedzia i osprzetu, a takze zapewni¢ bezpieczne
warunki pracy.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych zawsze nalezy upewnié
sie, ze narzedzie jest wytaczone, a akumulator zostat wyjety.

Aby utrzymac¢ narzedzie w nalezytej sprawnosci, nalezy czysci¢ je po
kazdym uzyciu. Pyt i zanieczyszczenia z obudowy oraz kré¢ca odsysania
pytu (3) nalezy usuwac sucha Sciereczka lub migkka szczotka. Nie wolno
dopuszcza¢ do gromadzenia si¢ pytu w otworach wentylacyjnych, poniewaz
moze to prowadzi¢ do przegrzewania i uszkodzenia silnika. W przypadku
silnych zabrudzer mozna uzy¢ lekko wilgotnej Sciereczki, jednak nigdy nie
wolno zanurza¢ narzedzia w wodzie ani dopuszcza¢ do przedostania sig
cieczy do wnetrza obudowy.

Przed i po pracy nalezy sprawdzac stan bebndw szlifierskich, szczotek oraz
innych akcesoriéw. Zuzyte lub uszkodzone elementy nalezy niezwtocznie
wymieniac, poniewaz ich dalsze uzytkowanie obniza efektywno$¢ i stwarza
zagrozenie bezpieczenstwa. Akcesoria nalezy przechowywa¢ w suchym
miejscu, chroniac je przed deformacja i zanieczyszczeniami.

Nalezy regularnie kontrolowa¢ stan akumulatora (7) oraz przycisku
zwalniania akumulatora (8), a w razie potrzeby czyscic je sucha sciereczka.
Akumulator nalezy tadowa¢ wytacznie tadowarka wskazang przez
producenta i nie przechowywac go w stanie roztadowanym przez dtuzszy
czas.

Gdy narzedzie nie jest uzywane, nalezy je przechowywa¢ w czystym i
suchym pomieszczeniu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu lub w walizce
ochronnej. Nalezy trzymac je poza zasiegiem dzieci, a takze z dala od
wilgoci i skrajnych temperatur. Wtasciwe przechowywanie chroni narzedzie
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przed uszkodzeniami i zapewnia jego gotowos¢ do pracy w kazdej chwili.
Dla bezpiecznej i niezawodnej pracy nalezy pamietaC, ze naprawy,
konserwacja i regulacje powinny by¢ wykonywane w autoryzowanych
serwisach z uzyciem wytacznie oryginalnych czesci zamiennych i
materiatéw eksploatacyjnych.

TRANSPORT

Podczas transportu zawsze nalezy wyja¢ akumulator (7), aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu. Narzedzie nalezy przenosi¢ wytacznie za
uchwyt i nigdy nie przewozi¢ go z zamontowanym osprzetem, jesli istnieje
ryzyko przypadkowego kontaktu.

Jezeli narzedzie jest transportowane wraz z akumulatorem, nalezy
zabezpieczy¢ styki akumulatora przed zwarciem. Nie wolno przenosic¢ ani
przechowywa¢ akumulatoréw razem z metalowymi przedmiotami, takimi
jak gwozdzie, sruby, klucze czy inne narzedzia, ktére moga spowodowaé
przewodzace potaczenie.

Do transportu nalezy uzywac oryginalnego opakowania lub odpowiedniego
etui ochronnego, aby zapobiec uszkodzeniom. Narzedzie nalezy trzymac z
dala od wilgoci, bezposredniego dziatania promieni stonecznych i zrédet
ciepta. Nie wolno naraza¢ narzedzia ani akumulatora na deszcz oraz inne
niekorzystne warunki pogodowe podczas przewozu.

W przypadku wysytki lub transportu na duze odlegtosci nalezy zawsze
przestrzegac zasad dotyczacych przewozu akumulatoréw litowo-jonowych.
Konieczne jest zapoznanie sie z lokalnymi, krajowymi i miedzynarodowymi
przepisami regulujgcymi transport akumulatoréw i ich = stosowanie.
Niewtasciwe obchodzenie sie z akumulatorami moze prowadzi¢ do pozaru
lub spowodowaé szkody w Srodowisku.

OCHRONA SRODOWISKA

W trosce o przyrode, elektronarzedzia, akumulatory, osprzet i

opakowania nalezy odda¢ do powtdrnego przetworzenia

zgodnego z obowigzujacymi przepisami w zakresie ochrony
srodowiska. Elektronarzedzia i akumulatora nie wolno wyrzuca¢ do
odpadéw komunalnych!

W celu prawidtowej utylizacji nalezy catkowicie roztadowa¢ baterie
podczas pracy z przyrzadem, wyjac ja, a nastgpnie owing¢ styki tasma
izolacyjna, aby unikng¢ zwaré.

Nie otwieraj baterii i nie utylizuj jej w czesciach. Utylizowa¢ w
wyznaczonych dla tego miejscach.

#; Tylko panstwa UE:

7‘@ Zgodnie z europejska dyrektywa 2012/19/UE w sprawie

tHen 7uzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym, a takze zgodnie z europejska
dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte akumulatory oraz sprzet
elektryczny nalezy segregowac i poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.
W przypadku nieprawidtowej utylizacji zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny moze mie¢ szkodliwe skutki dla $rodowiska i
zdrowia ludzkiego, wynikajagce z potencjalnej obecnosci substancii
niebezpiecznych.

TRANSPORT

Akumulatory  litowo-jonowe  podlegajg  wymaganiom  przepisow
dotyczacych towardw niebezpiecznych. Akumulatory moga by¢
transportowane drogg ladowa przez uzytkownika bez koniecznosci
spetniania jakichkolwiek dalszych warunkéw. W przypadku przesytki przez
osobe trzecig (np. transport drogg powietrzng lub za posrednictwem
spedycji) nalezy dostosowac sig do szczegdlnych wymogow dotyczacych
opakowania i znaczenia towaru. W takim wypadku podczas przygotowania
towaru do wysytki nalezy skonsultowac sie z ekspertem ds. towardow
niebezpiecznych. Akumulatory mozna wysyta¢ tylko wowczas, gdy
ich obudowa nie jest uszkodzona. Odstoniete styki nalezy zaklei¢, a
akumulator zapakowa¢ w taki sposdb, aby nie mégt on sie poruszac¢
(przesuwac) w opakowaniu. Nalezy wzig¢ tez pod uwage ewentualne
przepisy prawa krajowego oraz regulamin przewoznika lub linii lotniczych,
z ustug, ktorych zamierza sie skorzystac.




BG|BbJITAPCKUA
AKYMYJIATOPHA BAPABAHHA LWIN®0BBYHA MALUIUHA
BM100A
PBHKOBOACTBO 3A EKCMJIOATALNA

TEXHWYECKWU XAPAKTEPUCTUKKU

Mopen BM100A
Tun Ha fBuratens besyetkos
Hanpexenwe (B,

NOCTOSHHO) 20
?J;gt‘)}cr Ha npaseH Xop, 1500-3300
LlnpuHa Ha wandosate

(MM) 100
[nametbp Ha

WANGoBbLYHUA GapabaH 80
(Mm)

[lnameTbp Ha 0TBOpA 3a

npaxoynassiHe (MM 3

- BbTpeLleH

- BbHLLEH 37

PerynmpaHe Ha cKopocTTa 6-cTeneHeH AUCKOB perynaTtop
Husara Ha Wwym ca onpefenenu B cbotBeTcTaue ¢ EN 62841-2-4:

Huso Ha 3BYKOBO HansiraHe

(dB(A)) Lx=74.5
M3MepeHo HUBO Ha 3BYKOBa Lyx=82.5
molHocT (dB(A)) K=3

HecurypHoct K (dB(A))

CToifHoCTUTe Ha BUGpaLyMuUTe U HecurypHocTTa K ca onpefieneny B
cvoteetcTBue ¢ EN 62841-2-4:

HuBo Ha BuGpayus (m/c?) 8.127

HecurypHoct K (m/c?) 1.5

HuBo Ha 3awmTa 1P20

Knac Ha 3awuta I

Terno EPTA (c 6atepus 4

Ay) (kr) 3.05

Terno Ha MHCTPYMeHTa 6e3

Gatepus (kr) 242

Terno (BKNtO4MTENHO 27

akcecoapw) (Kr) .

batepus (He BiM3a B KOMN/IEKTa)

Hanpexenwe (B,

NOCTOSHHO) 2

Tun Ha 6aTepusTa Li-ion

Kanauwtet (Av) 2.0/4.0/8.0

3apsjHo YCTPONHCTBO (He BNIM3a B KOMNNEKTa)

Mozen Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxogsLLo HanpexeHue (B,

NPOMEHIIMBO) 220-240/50

YecroTa (Hz)

MoyHocT (BT) 45 95 135

W3xopswo HanpexeHue (B, 20

NOCTOSHHO)

Naxopsuwy Tok (A) 2 4 6.5

Knac Ha 3awuta 1]

MPEAYNPEXIEHWE: MocoyeHnTe HUBA Ha BUGPALMM W LUYM Ce OCHOBA-
BAaT Ha 06LL0TO NPUIIOXEHNE HA MHCTPYMeHTa. Bbnpeky ToBa, ako MHCTpY-
MEHTBT Ce W3M0N3Ba 3a ApYri Lenu, C PasnnyHu NpUHaANeXHoOCTH Uam
B /IOLLO CHCTOSHME, HUBATA Ha WyM 1 BUGpaLmMu Moxe Aa Bapupat. ToBa
MOXE 3HaYMTENIHO 4 YBENNYN HUBOTO HA EKCMO3ULMUSA Npes Lenus nepu-
o Ha pabota. HuBaTa Ha LyMm 1 BUGpaLyM Lie BapupaT B 3aBUCUMOCT OT
TOBA KakK Ce M3M0N3Ba eNeKTPOMHCTPYMEHTLT U MOXE /ja HaAXBbPAT HU-
BaTa, NOCOYEHN B TO3W MH(POPMALIMOHEH NUCT. Te3n HUBA Ha LuyM 1 BUGPa-
LM MoraT fa ce U3MoN3BaT 3a CPaBHABAHe Ha efIMH MHCTPYMEHT C Apyr
1 32 N3BBPLUBAHE Ha NPefBapUTESTHU OLIEHKHU Ha Bb3AeiCcTBUETO. TouHa-

18

Ta OLEHKA Ha HaToBapBaHeTo TPsBBa fa B3eMe NPeABUA U BPEMETO, KO-
raTo MHCTPYMEHTBT € M3K/IOYeH WAn PaBoTw, HO He ce u3non3sa. Tosa
MOXE 3HaUUTENHO ;a HAMA/W 0BLLOTO HaTOBAPBaHe Npe3 PaBoTHUS nepu-
0f. NaeHTUdULMpaliTe AONBAHUTENHA MEPKX 3a 6e30MacHOCT 3a 3aly-
Ta Ha oneparopa, Kato HanpuMep: NoAAPBLXKKA Ha MHCTPYMEHTU U aKceco-
apw, 3aTonnsHe Ha pbLeTe, 3aLMTa Ha C/yXa U yrpaBeHue Ha paboTHUs
npouec.

OMUCAHUE HA YACTUTE (*PUCYBAHE 1)

1. [onbaHuTtenHa pbxka 7. batepueH 6nok
2. Perynatop Ha cKopocTTa 8. ByTOH 3a 0CBOGOX/aBaHe Ha
3. Bpwbska 3a npaxoynassiHe Gatepusta
9. byToH 3a 3aKt04BaHe, 3a Aa
A G R T ce Npe/ioTBpaTH CyyaitHo
5. ByTOH 3a cMsAHa Ha GapabaHa aKTMBMpaHe
6. lpeBkntoyBaren 3a
3axpaHBaHe
OKOMIMJIEKTOBKA*

1. PbKOBOACTBO 3a NOTpe6UTENs
2. AKyMmynaTtopHa 6apa6aHHa wnaigmaiimHa
3. Wndrose, 2 6p.

* 06bpHETE BHUMaHWE, Ye CbAbPXAHMETO Ha ONakoBKaTa MOXe Aa Ba-
pvpa B 3aBUCMMOCT OT CTPaHaTa Ha MOKymnKa. 3a KOHKpeTHa UHpopMa-
Lnsi OTHOCHO CbAbPXaHWETO Ha BallaTa npaTka, CBbpXeTe ce C Bawus
MeCTeH AUCTpUGYyTOp.

AkymynaTopHaTa 6apa6aHHa wnaiigmawmna Procraft BM100A e npegHa-
3HayeHa 3a 06paboTka Ha pasnMyHN NOBBPXHOCTY MO BpEMe Ha J0BbpLIM-
TENHW U MOATOTBUTENHM paGoTu. M3nonsBa ce 3a npemaxsaHe Ha cTapy
Gov 1 nakoBe, IpeMaxBaHe Ha PbXAa oT MeTar, U3rnaxAaHe Ha AbpBeHN
NOBBPXHOCTH, NONNPAHE U APYri NPUNOXEHNS C MOAXOAALUTE NPUCTaB-
Ku. bnarofapenue Ha WwupokaTa cv paboTHa 30Ha, MHCTPYMEHTBT MOXe
Aa Ce CnpaByt KakTo C ronemy MoBbPXHOCTH, Taka i CbC CPEAHO roniemu
netaiinu.

OCHOBHOTO NPeAMMCTBO Ha TO3W MOJEN € 3aXpaHBaHETo My oT 6atepus,
KOETO OCUrypsiBa MOBUJHOCT U HE3aBUCUMOCT OT eNeKTpUYecKaTa Mpe-
xa. Perynupyemara cKopocT B1 N03BONSIBA 42 U3GEPETE ONTUMANHUSA pe-
XXMM 33 KOHKPETEH MaTepuan W BufA pabéota. EproHOMUYHUAT Au3aiiH ¢
AOMBIHUTENHA APbXKA OCUTYPSiBA HAZ\EK/AEH KOHTPON HA UHCTPYMEHTA,
a Bb3MOXHOCTTa 3a CBbP3BAHE Ha NPaxocMyKayka npes nopra ynecHssa
NoAAbPKAHETO HA YNCTOTATa Ha PaGoTHaTa 30Ha.

MPABUJIA 3A BE3OMACHOCT

A\ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHYKKM npepynp A
MHCTPYKLUM, UNIOCTPALMK ¥ cieludnKaLum, NPeoCTaBeHu C Ta3u enek-
TpUYecKa MalmMHa. HecrnaaBaHeTo Ha BCUYKM MHCTPYKLUKM MO-BONY MOXe
Aa [j0Be/ie 10 TOKOB Y/iap /unu Cepuo3HO HapaHaBaHe.

3anasete BCUYKYN NpeaynpexAeHns 1 MHCTPYKLUM 33 GbAeLyi CnpaBKu.

TepMUHBT "eneKTpUYecku UHCTPYMEHT" UK "enekTpuyecka MawmHa' B
Te3n NpeAynpexAeHus ce OTHACs 3a BalUUA eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT
C Kaben uin 6e3xnyeH eneKTPUYECKU HCTPYMEHT.

YCNOBHW OBO3HAYEHUA U CUMBOJIN

BuHaru HoceTe npeanasHu o4ynna, 3a Aa npejnasute ounTe
CW OT YacTuum.

HoceTte macka 3a nuue, 3a fa npeoTBpaTUTe BANILBAHETO
Ha YacTuum.

Hocete npegnasHu cpeacTsa 3a yww, 3a Aa npegnasute
Ccnyxa Ci OT NPEKOMEPEH LUyM.

BuHaru ApbXTe MHCTPYMEHTa C AiBe pblie, J0KaTo paboTu-
Te. 13non3BaHeTo Ha AiBe pblie OCUrypsiBa Mo-A06BP KOH-
TPON M HaMansiBa pUCKa OT HapaHsBaHe.

MpoyeTeTe MHCTPYKLMHUTE.

061140 Npeaynpex AeHue 3a ONacHoCT.
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B BG | BL/ITAPCKUIA

0TroBapsi Ha OCHOBHWTE CTaHAApTM 3a Ge3omacHoCT Ha
npunoXumnuTe eBpOI'IEVICKVI AVUPEKTUBK.

EBpasniicku 3Hak 3a CbOTBETCTBHE.

YKpaVlHCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE.

CNELWANHU NMPABUJIA 3A BE3OIMACHOCT 3A
AKYMYJIATOPHATA BAPABAHHA LJIN®0BBYHA
MALUMHA

1. Korato u3sbpluBate pa6ota, Npu KOSTO MHCTPYMEHTLT MOXe CAy-
4ailHo Aia BNE3e B KOHTAKT CbC CKPUTHM ENEKTPUYECKM Kabenu, Apb-
T MHCTPYMEHTa CaMo 3a W30/MpaHuUTe APBXKKMU. KOHTAaKT®T
NPOBOAHMK MOA HanpeXeHue MoXe Aa A0BEeAe AO TOKOB yAap Ha
BCUYKM METASHN YacTh Ha UHCTPYMEHTA.

2. To31 MHCTPYMEHT € NpefHa3HayeH 3a Wwhaiidaxe, nonupaxe, 4OBbP-
WUTeNHM paGoTy, MOYUCTBAHE U ynoTpeba C NOAXOAALLM YeTKN 3a
GapabaHu. CnasBailTe BCUYKM NpeAMasHin MepKM, UHCTPYKLMK U
cneyuguKaLmn B pbkoBoACTBOTO. HecnaspaHeTo Ha Tean MHCTPYK-
LMK MOXe fa l0Be/ie 10 TOKOB yAap, MOXap MNi Cepuo3HM Hapa-
HABaHWS.

3. He mopuduuupaiite MHCTPYMEHTA U He W3MON3BaiiTe NpUCTaBKY,
KOWTO He ca npenopbyaHu OT NPou3BoAnTeNs. HenoaxoasawuTe ak-
cecoapy unu MoguduKauuu MoraT Aa AoBefaT A0 3ary6a Ha KoH-
TPON 1 HapaHsBaHe.

4. Tpepn Bcska ynotpeba npoBepsiBaiiTe GapabaHa unn yeTkata 3a
NYKHaTUHKW, N3HOCBaHe U MoBpeaun. He wu3nonsgaiite nospejeHun
unu aeopmupat akcecoapu. Cnep MOHTaX Ha akcecoapy, ocTa-
BETe MHCTPYMeHTa Aa paBoTyu Ha NpaseH Xof 3a eHa MUHYTa 1 ce
yBepeTe, Ye HAMa HUKOI B 30HaTa.

5. BuHaru HoceTe NMYHW NpepnasHN CpeAcTBa: 3afb/XWUTENHN ca
npeAnasHiu ouuna. B 3aBUCUMOCT OT eCTECTBOTO Ha paGoTaTa, Ho-
ceTe Cblio pecnupaTop, NpeanasHin CpeAcTBa 3a Cyxa, PbKasuum
1 3aWWMTHO 06N1eKN0.

6. [lpbXTe cTpaHW4HUTe HabniopaTenu faney ot pa6oTHata 30Ha. Ya-
CTUUM OT MaTtepuarn, npax uiv 1eN oT YeTKUTe Morar Aa ce pasneTaTt
W Aa NPUYUHAT HapaHaBaHe.

7. He nocTaBaiiTe WHCTPYMeHTa BbpXy MOBBPXHOCT, AoKaTo 6apa-
6aHbT UK YeTKaTa He CnpaT Hamb/iHO. BbpTAwMTe ce akcecoapu
MoraT /ja Ce 3akayaT 3a MOBBPXHOCTTA M /ja NPUYMHAT 3aryba Ha
KOHTpON.

8. He HoceTe MHCTpyMeHTa C BbpTALY ce akcecoap. CnyyaitHUAT KOH-
TaKT C Apexu MoXe Aa NPUYNHN 3anuTaHe U HapaHsaBaHe.

9. PeJl0BHO MOYMCTBAiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha MHCTPYMeH-
Ta. HaTpynBaHeTo Ha npax BbTpe B KOPMyca MOXe /ja NPUYMHM npe-
rpsiBaHe 1 ONacHOCT OT Noxap.

10. He u3nonsBgaiite MHCTPyMeHTa B 61IM30CT A0 3anaauMi MaTepuanm.
Wckpu oT MeTanoobpaboTka MoraT a NPUUYMHAT NoXap.

11. He nosBonsiBaiiTe Ha MHCTPYMEHTa /1a BNIN3a B KOHTAKT C TEYHOCTY
WM fa paboTu BbB BNaXHa cpea. Bnarata Moxe Aa NpuymuHM To-
KOB yAap.

Py

C I 3a ¥ AOBBPLIMTENHN paboTh:

1. M3nonssaiite camo 6apabau 1 YETKM, KOUTO Ca NOAXOAALLM 32 UH-
CTPyMeHTa U HerosuTe cneuuukauuu (AnameTbp, W1pUHA, CKO-
pocT). MpeKoMepHo ronemMu UK HEMOAXOAALLM aKCecoapu Morat
[l Ce CYYNAT UK Aa NPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTPON.

2. He npunaraiite npekoMepeH HaTUCK BbpXy 6apabaHa unu yetkara.
MNpekoMepHaTa cuna MoXe Aa A0BEAE A0 NMPeTOBapBaHe, 3akNMHBa-
HE U PA3KO ABWKEHME HA MHCTPYMEHTa.

3. BuHaru noapbpxailTe MalMHaTa M 34paBo 3aKpensiTe ronemu,
TeXKN Unn Manku petaiinn. HectabunHute unu xnabasu aetaiinu
MOraT fia NPUYMHAT 3aKNMHBAHE, CYyNBaHe HAa MHCTPYMEHTa Wiu
M3XBBPNIAHE HAa MHCTPYMEHTA, KOETO BOAW /10 3ary6a Ha KOHTPON
HapaHsiBaHe.

4. Wwmaiite npeaBug, Ye nNpu paboTa Cc TEEHW YETKM, OTAENHU XKML
Morart fia ce cuynsT. Tesu Xuuu Morat Aa Npo6usT AenuKaTHU fpe-
X1 UnK fa nopexar koxa. He npetoBapBaiiTe yeTkara.

5. Ako 6apabaHbT UNK YeTKaTa ClyyaitHo ce JOKOCHAT A0 MpensT-
CTBME NN p'bﬁ, HamarneTe HanfAraHeTo U NpoAbnXeTe Aa paboTuTe,
KaTo NoAAbpxXaTe KOHTPON. 3aKNMHBAHETO MOXe Aa NpUYUHN BHe-
3aMnHo PA3KO ABMXEHNE Ha UHCTPYMEeHTa.
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NPEAOTBPATABAHE HA OTKAT
1. 06paTHUAT OTCKOK (OTKATbT) € BHE3aMNHO, HEKOHTPONUPAHO ABUXKE-
HME Ha MHCTPYMEHTa, KOETO Ce C/y4Ba, Korato 6apa6aHbt Ui pa-
GOTHUAT MHCTPYMEHT 3aKNuHAT. ToBa MoXe Aa AoBede A0 3ary6a
Ha KOHTPON Haj NHCTPYMeHTa.

2. Axo WHCTPYMEHTBT 3acefHe, TO MOXe Aa Ce OTKNOHU pA3KO Ha-
CTpaHu, B 3aBUCMMOCT OT MOCOKaTa Ha BbpTEHE.

3. OTKaTbT e CNeACTBUE OT HenpaBuiHa ynoTpe6a Ha UHCTPYMeHTa.
Moxe fAa ce u36ere, Kato ce CnasBat CefHUTe NpeanasHu Mep-
KW,

4. [IpbXTe UHCTPyMEHTa 34paBo C ABE pblie W NoAAbpXaiiTe cTabun-
Ha cToiKa. AKO BalWAT MOAEN UMa AOMbHUTENHA APbXKa, He 3a-
6paBsiiTe Aa A u3nonagare.

5. ﬂp'b)KTe pbueTe CW faney OT BbpTALLUTE Ce 4acTW Ha MHCTPYMeHTa.
0TKaTBLT MOXe Aa foBefie [0 PA3KO OTCKayaHe Ha UHCTPYMEHTA, KO-
€T0 MOXe fja NPUYNHU CEPUO3HN HapaHABaHuA.

6. CroiTe ganey oT 30HaTa Ha oTKaT. OTKAaTbLT Bb3HWUKBA, KOraTo UH-
CTPYMEHTBT Ce ABUXI B NOCOKa, 06paTHa Ha BbPTEHETO Ha AuCKa.

7. BbpeTe 0co6eHO BHUMATENHW, KOraTo PaboTuTe OKOO BITIK, OCTPU
pb6oBe U HepaBHU MOBbPXHOCTU. U36srBaiiTe Aa yapsiTe UHCTPY-
MEHTa B Te3M 30HW, Thil KaTo TOBa MOXe Aa MPUYMHN 3aKIUHBa-
He WM oTKaT. BbpTsAWMTe ce MHCTPYMEHTU ca Mo-MoAaTIuBM Ha
3aKnMHBaHe Npu paboTa B bIM, N0 OCTPU PbOOBE UM MPU CyYaeH
yAap, KOeTo MOXe Aia loBefie A0 3ary6a Ha KOHTPOS.

8. He n3nonssaiite UMPKYNAPHU TPUOHM, BEPUXKHN TPUOHW, CETMEHTH-
paHuU MaMaHTEHU JUCKOBE UM APYIY Ha3bOEHW AUCKOBE 3a Tasu
pa6oTa. Takua MHCTPYMEHTM YECTO NPUYMHABAT OTKAT MAM 3ary-
6a Ha KOHTpON.

MoproToBka 3a pa6ora u 6esonacHa ekcnnoaTauus:

1. BuHaru u3knoyBaiTe MHCTPYMEHTA U U3BaX/aliTe 6aTepusTa, npe-
AW la CMeHsTe akcecoapy Uu Aa npaBuTe HaCTPOIKK.

2. MNpeau pa 3anoyHete pa6oTa, NpoBepeTe fanu 6apabaHbT Uau yet-
KaTta ca npaBWIHO MOHTUPAHU U 3aKNKYEHU. Hel'lpaBVIl'IHMﬂT MOH-
TaX MOXe fja NPUYMHYM BUEPaLIMK, Auc6anaHc uiu NoBpesa Ha ak-
cecoapa.

3. 3aterHete 34paBo feTaiina npeau ynotpe6a. MpemecTBaHeTo Ha
maTepuana Moxe Aa AOBEfiE A0 3ary6a Ha KOHTPON U HapaHsBaHe.

4. [IpbXTe MHCTPYMEHTa C ABE pbLie Mo BpeMe Ha paGoTa. /13nonasaii-
Te AOMbAHUTENHATA APbXKA 3a NO-A00BP KOHTPOS.

5. W3yakaiite, 4,OKATO MHCTPYMEHTBT JOCTUTHE PaboTHa CKOPOCT, Npe-
AV Aia ce lOKOCHeTe [0 MaTepuana. CTapTupaHeTo noj ToBap MoXe
7la loBefje 0 3aKJMHBAHE UNK 3ary6a Ha KOHTPON.

6. W3b6srsaiiTe HeyLO6HM paboTHU MO3MLMK. BuHaru cToiTe cTabunHo,
3a /1a HaMauTe pucka ot 310MONYKM.

7. He pokocsaiiTe aeTaiina unu akcecoapa BefHara cnef npuknioysa-
He Ha pa6oTara. Te MoraT /la Ce HarpesiT U3K/OYUTESHO MHOrO U Aja
NPUYKHAT U3rapsiHu.

MoappbXKKa U cbXpaHeHue:

1. TMpoBepsBailTe 1 CMeHsiiTe N3HOCEHNTE aKCecoapi CBOEBPEMEHHO.
13n0on3BaHeTo Ha NPEKOMEPHO U3HOCEHN BapabaHi UK YETKM Ha-
MansiBa eheKTMBHOCTTA 1 YBENMYABA PUCKa OT NOBPeAa.

2. He n3nonagaiite noBpeaexu, AehopMuUpaHn UK HebanaHcupaHu
akcecoapu. CMeHeTe rv He3abaBHO.

3. CbxpaHsBaiiTe MHCTPYMEHTa Ha CyX0 W 6€30MacHo MSACTO, Hefo-
CTBIMHO 3a fela. HenpaBuaHOTO CbxpaHeHUe MOXe fAa AoBeje A0
noBpeAa UK CNyYaitHo aKTUBUPaHE.

3AXPAHBAHE

YBeperTe ce, Ye MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa oT 6atepuu Procraft 20V (2Ah,
4Ah unu 8Ah). M3nonasaHeTo Ha Apyrv 6atepum Moxe Aa NOBPEAU WH-
CTPYMEHTa 1 fja BAOWN pa6oTtaTa My. IHCTPYMEHTBT e npefjHa3HayeH 3a
pa6oTa c akyMynaTopH1 NUTUEBO-OHHM 6aTepuu Procraft 20V, kouto ocu-
rypsiBaT cTabunHa u HapexpaHa pa6ora.

W3MNON3BAHE

A\ BHUMAHME!

Mpean Aa MHCTanupate UAM AEMOHTUPATE aKCecoapy, yBepeTe ce, Ye UH-
CTPYMEHTBT € U3K/IOYEH U U3BajJeTe baTepusiTa, 3a Aa N3BErHeTe cnyyai-
HO BK/IIOYBaHE.

W3BaxpaHe Ha 6aTepuata

3a jja u3BaguTe 6aTepusiTa, HaTUCHETe 6YTOHa OTNPeA Ha 6atepusiTa u ej-
HOBPEMEHHO C TOBa M3A'I:p|'|a|7|Te GGTEDMHTE OT UHCTPYMEHTa.
WHCTpyKLWK 3a 3apexpaHe Ha 6aTepusaTa

3apafHOTO UMa [iBa WHANKATOPA: YepBeH U 3e/eH. YepBeHnaT UHANKa-
TOp NOKa3Ba, Ye 3apexAaHeTo e B XOA, a 3e/IeHUAT MHAUKATOP NOKa3Ba,




Ye 3apex/aHeTo e npukniounno. Camara 6atepusi MOXe Aa UMa UHAMKa-
TOp 3a 3apex/aHe CbC CBETOANUOAM, NOKA3BALLN HUBOTO Ha 3apex/aHe.
3a a NpoBepyTe HUBOTO Ha 3apsf, HATUCHETe 6yTOHa 3a NPOBEepKa Ha 3a-
psfa Ha 6atepusTa.

¢ 1 cBetoanop: 3apeaeHa Ha 25 %

¢ 2 cBetopmnona: 3apeseHa Ha 50 %.

¢ 3 csetopmnona: 3apeseHa Ha 75 %.

0 4 cBeToAMoAa: HaMb/HO 3apefeHa Gatepus.

VHCTPYKLUMM CTBNKA NO CThIKA:

1. Bkniovete 3apAaHoTo yCTpOﬁCTBO B €/1eKTPUYECKU KOHTaKT.

2. 3a 3apAAHM YCTPOWCTBA C Luencen, NocTaBeTe Lencena B nopra Ha
6atepuaTa. 3a Nb3ralyy 3apsAHI YCTPONCTBA NOAPABHETe CNOTO-
BETe ¥ nocTaBete 6aTepusiTa, 4OKATo Crpe.

3. MH[J,VIKBTOD'bT uie cBeTHe B YepBeHO, KOETO NoKa3Ba, Ye 3apexpja-
HEeTO e 3ano4Hano.

4. KoraTo 3apex/AaHeto NpuKIoYM, MHAMKATOPBT Lie CBETHE B 3efe-
HO.

5. W3knioyeTe 3apsfHOTO YCTPOCTBO OT GaTepusita U OT KOHTaKTa
1nu n3BageTe 6atepusiTa OT 3apsAHOTO YCTPOHCTBO.

6. Mo u36op: HatucHeTe GyToHa 3a NpoBepka Ha baTepuaTa, 3a Aa BU-
[AUTe HUBOTO Ha 6aTepusiTa npes LED ceetnntuTe.

WHcTanupaue Ha 6atepusita

MoppaBHeTe 6aTepusiTa C rHe3A0TO Ha MHCTPYMEHTA, Clef KOeTO sl HaTUC-
HeTe Ha MACTO, J0KATO Onpe Ha MACTO U LpakKHe.

Perynupaue Ha AoNb/IHUTENHaTa APbXKKa

[onbauutennata gpbxka (1) MoXe Aa ce perynupa, 3a Aa ocurypu ygo6-
Ha pa6oTa B pasnnyHu nosuuum. NMpogbnxeTe, KakTo e NokasaHo Ha du-
rypa 2:

1. OcBo6ogeTe 610KMpOBKaTa Ha ApbXKaTa (4).

2. 3aBbpreTe AOMbJHUTENHATA APbXKa (1) B Hali-yA0BHOTO Monoxe-
Hue.

3. 3aknwoyeTe 34paBo ApbXKaTa, KaTo 3aTBOpUTE 6MoKMpoBKaTa (4).

CBbp3BaHe Ha NPaxocMyKayka

3a GesonacHa u epukacHa pa6oTa CUNHO MpenopbyBaMe U3NoN3BaHeTo
Ha NpaxocMyKayKa Cc MHCTPYMeHTa. CBbp3BaHEeTO Ha NPaxocMykayka 3Ha-
YUTENTHO HamasABa KOJIMYECTBOTO Npax U OTNOMKK, OTAENSAHU BbB Bb3Ay-
Xa, Nofo6psiBa BUAUMOCTTA Ha paGoTHaTa 30Ha M NMoMara 3a 3aluTa Ha
3[lpaBeTo Ha onepartopa.

3a pa CBbPXETe NpaxocMyKaukarta, nocTaBeTe Mapkyya B 0TBOpa 3a npa-
xoynaesiHe (3), KakTo e nokasaHo Ha ur. 3. YBepeTe ce, Ye Bpb3KaTa €
cTerHata v curypHa. B 3aBucumocT oT AuameTbpa Ha Mapkyya Ha npa-
XOCMyKauKaTa MoXe Aa e Heobxogum agantep. Mpean Aa 3anoyHete pa-
60Ta, BUHArM nNpoBepsBaiiTe Janu MapkyybT € 3ApaBO 3aKpeneH, 3a Aa
npeaoTBpaTUTE CAyYaitHO paskavaxe No BpeMe Ha pabora.

Mpeaynpexpenue! 13non3saiite caMo NpaxocMykauky, NpefHasHa-
YeHM 3a NPaxoynaBsHe, KOraTo U3non3BaTe eNekTpUYecK UHCTPYMEHTH.
MpaxocmykauykaTa TpsiGBa Aa e NPOeKTUPaHa 3a CboupaHe Ha GUH Npax u
0TNOMKM. M3n0n3BaHeTO Ha HENOAXOAALLA NPaxoCMyKayka MoXe Aa npu-
UWHY 3anylBaHe, NOBPe/a UK ONACcHOCT OT NoXap.

CMsiHa Ha wandoBbYHms 6apaban (dur. 4)
1. OTKnYBaHe Ha Kanaka Ha 6apa6aHa: HaTucHeTe 1 3afpbxTe 6yTO-
Ha 3a CMsiHa Ha 6apa6aHa (5) 1 3aBbpTETe 3aK/IOYBAHETO Ha Kanaka
Ha 6apabaHa B MONOXeHMeE "0TBOPEHO" (CUMBO 3a OTK/OYBAHE).

2. CBansiHe Ha kanaka: CBaneTe CTpaHUYHUS Kanak, 3a fa nonyuyute
[0CTbN A0 WAnhoBbYHUA 6apabaH.

3. CmsHa Ha 6apabaHa: CBaneTe CbLyecTByBaLus WAMPOBBYEH Gapa-
6aH ¥ MOHTUMpaliTe NPaBUIHKSA 3a CbOTBETHATA 3ajjaya.

4. MocTtaBsHe Ha kanaka: lMocTaBeTe CTpaHU4YHUA Kanak u ce yBepeTe,
4e e NpaBuUIHO MOHTUPaH.

5. 3aK/toyBaHe Ha kanaka Ha 6apabaHa: HaTucHeTe U 3aipbXTe OTHO-
BO GyTOHa 3a CMsiHa Ha 6apabaHa (5) 1 3aBbpTeTe 6N0KUpOBKaTa Ha
Kanaka Ha 6apa6aHa B nonoXeHue "3aTBopeHo” (CUMBOJ 3a 3aKJio-
4BaHe). YBepeTe ce, Ye KanakbT U WANGOBLYHUAT GapabaH ca 3pa-
BO 3aK/I0YeHN, NPeAM [la BKNKOUYUTE MHCTPYMEHTa.

A Mpepynpexpexue! Bunaru ussaxgaiite 6atepusta (7), npeay ga cme-

HuUTe WnMdoBbYHMA 6apabaH. 3non3BaHETO Ha MHCTPYMEHTA C HECUTY-
peH 6apa6aH Unu Kanak MoXe fja NPUYMHN CEPUO3HMN HapaHsBaHUSA.

Perynupane Ha ckopocTTa

CKopocTTa Ha BbpTeHe Ha WinhoBbYHUA GapabaH ce perynupa ¢ momo-
wWTa Ha perynartopa Ha ckopoctTa (2). Mosuuus 1 cboTBeTcTBa Ha 1500
MUH™' 1 C BCIKA CNejBalya nos3uLus CKOPOCTTa MOCTENEeHHO Ce YBenu-
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yaBa. Mo3uums 6 nocTura MakcumanHa ckopoct ot 3000 mMuH". U36epe-
Te Hali-noAXoAALaTa CKopoCT B 3aBUCUMOCT OT MaTepuana W xenaxara
NOBBLPXHOCTHA 06paboTKa.

Npeaynpexpenue! Pa6oTHaTa CKOPOCT HUKOTa He TPABBa Aa HajBU-
LwaBa MakCMMasHo pa3peLueHara 3a MOHTUpaHus akcecoap. MNpesuiuasa-
HETO Ha Tasu CTOIMHOCT MOXe Aa AOBeAe A0 NOBPEAa Ha MHCTPYMEHTa 1
CepUO3HM HapaHsBaHWs.

Pa6orta ¢ npeBKnioyBatens
A\ Brumanme!

lMpean aa 3anoyHeTe pa6oTa, BUHarK NpoBepsiBaiiTe Janu npeBKtoyBaTe-
NAT e B 406po paboTHO cbeTosiHKe. Toi TpsibBa fja ce Bpblya CBOGOAHO B
nonoxeHue "N3knio4eHo", KOraTo e 0CBOOOAEH.

3a fja CTapTMpaTe UHCTPYMEHTA, MbPBO HaTUCHETE GYTOHA 33 3aKNKYBaHe
(9), cnep KoeTo HaTUCHeTe MpeBK/OYBaTeNs 3a 3axpaHsaHe (6). HCTpy-
MEHTDBT Lije NPOABLIIKN Aia PaboTy, AOKATO NPEBKNIOYBATENSAT € HATUCHAT.
3a fla cnpete, ocBo6oAeTe NPeBKNKOYBATENS 3a 3axpaHBaHe (6) 1 ce yBe-
peTe, Ye TOi aBTOMATUYHO Ce BPbLYA B NONOXeHMe "U3KnoyeHo".

MMpaeunHa ynotpe6a Ha MHCTPYMeHTa

Mpean Aa 3anoyHete paboTa, yBepeTe Ce, Ye AeTainbT e 34paBo 3ater-
HaT MK 3akpeneH. MHCTPYMEHTBT TpsiBa Aa Cce U3non3ea CaMo C npa-
BUIHO MOHTUPaH WAN(OBBYEH akcecoap u 3apefeHa 6atepusi (7). Buna-
T ce yBepsBaiiTe, Ye WNGOBbYHUAT 6apabaH UK YeTka ca MOAXOASLM
3a CbOTBETHATa 3afaya v Ye MaKCUMasnHo JOMyCTMMaTa UM CKOPOCT Haj-
BUMLWaBa n36paHara paboTHa cKopocT.

Korato BK/toYBaTe MHCTPYMEHTa, ocTaBeTe 6apabaHa Aa AOCTUTHE Heob-
XOAMMaTa CKOpOCT, NPeAn Aa AOKOCHE MOBBPXHOCTTA. 3anoyHeTe C NeKo
AOKOCBAHe ¥ NOCTENEHHO ABUXKETE MHCTPYMEHTA BbPXY A€Taiina nnasHo
1 KOHTpONMpaHo. He npunaraiite npekoMepeH HaTUCK — TErNoTO Ha WH-
CTPyMeHTa, KOM6UHUPAHO C PaBHOMEPHO BOAEHE, & A0CTATbYHO 3a edek-
TUBHO wWwnaitdaxe. MpekomMepHaTa cuna MoXe Aa NPUYMHN NperpsBane,
NpexAeBPeMEHHO U3HOCBAHE Ha akcecoapa, 3akAuHBaHe W notpensa-
He. BoAieTe MHCTPYyMEHTa paBHOMEpHO Mo MNOBBPXHOCTTA, KAaTo ro AbPXU-
Te yCnopeAHo Ha Matepuana, 3a ;a NOCTUTHETe PaBHOMEPEH PesynTar u
fia u3berHeTe BANbOBAHE UMM HEPABHOMEPHO OTCTPaHsiBaHe Ha MaTepy-
an.

N360pbT Ha CKOPOCT 1 aKCECOap 3aBUCH OT ECTECTBOTO Ha paboTata. Hu-
CKUTE CKOpoCTH (M03uumn 1-2) ce NpenopbyYBarT 3a AeNUKaTHY Onepawui,
nonupaHe u paboTa BbpXy NnacTMaca UnuM Meka AbpBecuHa. CpegHute
ckopocTy (nosuuuy 3-4) ca NOAX0AALLM 3a 06110 WnaiidhaHe u NoAroTos-
Ka Ha MOBbPXHOCTTA. Bucokute ckopocTu (nosuuuu 5-6) ce usnonasar
33 UHTEH3UBHO OTCTpaHABaHe Ha MaTepuas, NOYMCTBaHE Ha MeTan unn
wnaiidaHe ¢ TeneHa Yetka. BuHaru usbupaiite nogxoasiyns akcecoap 3a
wnaiidaxus Matepuan: espu 6apabatu 3a 6bp30 OTCTPaHsBaHe Ha MaTe-
puan, GMHO3bPHECTU UCKOBE 3a JOBBPLUMTENHN PaboTy, NOAMpaLLM Auc-
KOBE 3a [1eKOPaTUBHYM JOBBPLIMTENHN PAGOTH U TENIEHN YETKU 33 OTCTpa-
HfIBaHE Ha PbXAa UK KOT/IEH KaMbK.

[lokato paoTuTe, APbXTE MHCTPYMEHTA 34PABO C ABE PbLE, KaTo M3M0J-
3BaTe AOMbAHUTENHATA APbXKA (1) 3@ MakcumaneH KoHTpon. Moaabp-
XalTe cTabunHa CToitka v U36srBaiTe HeyA06HM No3u. [lpbXTe pbleTe,
KocaTa u CBOGOAHUTE Apexu Aasey oT BbPTALOTO ce 06opyABaHe. Pa6o-
TeTe B 406pe NPOBETPUBO NOMELLEHNE 1, aK0 € Bb3MOXHO, CBbpXeTe npa-
XOCMyKauKa KbM OTBOpa 3a Npaxo; 3), 3a pa Te npaxa u
/ia NoA06pHTE BUAUMOCTTA Ha paBoTHaTa 30Ha.

Mo 3a T

¢ Hukora He npeBulLaBaiTe MakcUManHaTa CKOpPOCT 3a WHCTanupa-
HUA UHCTPYMEHT.

O He u3nonagaiiTe MHCTPyMEHTa BbPXY A€TaiiNN CbC CKPUTH Kabenu,
KPenexHu enemMeHT uan YyXAan NpeaMeTy.

0 M3yakaliTe, JOKaTO MHCTPYMEHTHT CMpe HambAHO, Npean Aa ro
OCTaBuTe UM 1 NPaBUTE HAaCTPOKK.

O BuHaru HoceTe NWUYHM NpefnasHu CPeACTBA: MPeAnasHu ouuna,
3alluTa 3a Cnyxa, PbKaBULM ¥ PecnMpaTop, NoAXoasly 3a pabota
¢ ¢VH npax.

0 [lpbXTe CTpaHUyHUTE HabnlofaTenu Ha 6e3onacHo pascTosiHue ot
pa6oTHaTa 30Ha.

CnasBaHeTo Ha Teau NPenopbKy Le NOCTUTHE Hal-fO6PU pesynTati, e
YABKN XKUBOTA HA MHCTPYMEHTA W Lye ocUrypu 6esonacHa paboTHa cpe-
za.

TPVXU U NOAAPBIKKA

ﬂpenm Aa U3BbpWNTE NpeBaHTUBHA NOAAPDBXKA, BUHAru ce ysepete, ye
WHCTPYMEHTDBT € U3KJTIOYEH 1 GETEPMRTE € U3BajeHa.

3a pa nopAbpkate NpaBuIHaTa NPOU3BOAUTENHOCT, MOYMCTBANTE WUH-
CTPyMeHTa cfiej, BCsika ynoTpe6a. OTCTpaHsiBaiTe npax U OTAOMKK OT
Kopnyca u 0TBopa 3a npaxoynassiHe (3) CbC Cyxa Kbpna Uin Meka yet-
Ka. He no3BonsBaiiTe HaTPyNBaHETO Ha NPax BbB BEHTUNALMOHHHUTE OTBO-
pW, Thil KaTo TOBa MOXe Aa NPUYMHU NPErpsBaHe 1 NOBPeAa Ha ABHUraTe-
nsl. 3a CUNHO 3aMbPCABAHE U3NON3BaNTe IeKO BNaxXHa Kbpna, HO HUKora
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He noTansiiTe MHCTPYMEHTa BbB BOJA 1 He JoNycKaiTe nonajaxe Ha Tey-
HOCTM B KOpnyca.

MNpoBepsBaiiTe CbCTOSHUETO Ha WANGOBBYHUTE BapabaHu, YETKUTE U ApY-
ruTe akcecoapy npeau u cnep ynotpeda. CMeHsiTe M3HOCEHUTE UK NO-
BPE/AEHM aKCecoapu He3abaBHO, Thil KaTo NPOAbXKaBaLLaTa UM ynotpeéa
HamansaBa edeKTUBHOCTTA W Cb3faBa pUCK 3a GesonacHocTTa. Cbxpa-
HsiBaliTe akcecoapuTe Ha Cyx0 MsCTO, KaTo rv npeAnassarte ot Aeopma-
LMs ¥ 3aMbpCSIBAHE.

PepoBHo npoBepsiBaiite 6atepusTa (7) v 6yToHa 3a 0cBOGOX/AaBaHe Ha
6atepusTa (8) 3a 3aMbPCABAHUA U T NOYUCTBANTE CbC CyXa Kbpna. 3a-
pexpaiTe 6aTepusiTa caMo CbC 3apsiAHOTO YCTPOMCTBO, OCOYEHO OT NPo-
W3BOAMUTENS, U HE A CbXPaHABAINTE B PAa3pefeHO CbCTOSHUE 3a MPOAbA-
KUTESHY NepUoAH.

Korato He ce n3nonssa, C‘bXpaHﬂBaVlTe WHCTPYMEHTa Ha YMCTO U CYX0 MA-
CTO, 3a npeanoynTaHe B OpuruHanHatTa My onakoBka Uau 3alnteH Kal'l'bdl
ﬂp‘b)KTE ro faneuy ot Aeua u faney ot Bjiara u eKCTpEMHU TemMnepaTtypu.
npaBW’IHOTO CbXpaHeHue e npeanasu UHCTPyMeHTa OT NOBpeAun u e
rapaHTupa, Ye e rotoB 3a yn01pe6a Mo BCAKO Bpeme.

3a pa ocurypuTe 6esonacHa i HajexAHa paboTa Ha HCTPYMEHTA, He 3a-
6paBsiiTe, Ye PEMOHTHTE, MOAAPBIKKATA U HACTPONKHUTE TPAGBA Aa Ce n3-
BbPLUBAT OT OTOPU3UPAHU CEPBU3HU LIEHTPOBE, KaTo Ce M3NON3BAT CaMo
OpUrMHANHN PEe3ePBHM YacTH U KOHCYMATHBH.

TPAHCNOPT

Mpu TpaHcnopTMpaHe BUHarM u3Baxaaiite 6arepusta (7), 3a 4a npegot-
BpaTUTe CnyyaitHo akTuBMpaHe. HoceTe MHCTPyMEHTa CaMo 3a fpbXKa-
Ta W HUKOra He ro TpaHCMopTUpaiTe ¢ NPUKPENEHN akcecoapu, ako ma
PUCK OT CNy4aeH KOHTaKT.

Ako WHCTPYMEHTBT Ce TpaHcnopTupa ¢ 63T€p|/|ﬂ, 3alunTeTe KOHTaKTUTE Ha
ﬁaTepMuTa 0T KbCO CbeNHEHNE. He HoceTe u He C'bXpaHﬂBal?lTe 63Tep|/|l/|'
Te 3aefiHO C MeTaiHN NpejMeTn KaTo NMPOHU, BUHTOBE, K/THOHOBE UM UH-
CTPYMEHTH, KOUTO 6uxa Mornu Aa cb3aagart NnpoBoAMMa Bpb3kKa.

3non3gaiite opuruHanHaTa onakoBKa WM MOAXOASLY 3aLMTEH Kanbe,
3a fa NpefoTBpaTMTE NOBPeAa No BPeMme Ha TpaHCcmopTupaHe. [lpbxTe
MHCTPYMEHTa Jianey oT BAara, Npsika CibHYeBa CBETNHA U U3TOYHULM HA
TonAuHa. He uanaraite MHCTPYMeHTa UK 6aTepusita Ha AbXA UM Apy-
1 HE6NaronpUATHU METEOPOJIOTMYHM YCNOBUS MO BPEME HA TPAHCMOPTU-
pae.

anI NpeB03 Ha AbJIrk PasCTOAHUA BUHaru cnasBsaite paanopep,ﬁme 3a
TpaHcnopTupaHe Ha NINTNEBO-OHHN 6aTeva|. 3anosHaiite ce ¢ MECTHUTE,
HauMoHanHUTe N MeXAyHapoagHuTe DGSHODEAGM OTHOCHO TpaHcnopTupa-
HEeTo Ha GGTEDMM 1 r1 cnasBaiTe. HEﬂpaBMﬂHOTO 60paEEH€ MOXe Aa ao-
BeAe A0 noxap Ui onacHOCT 3a OKONHaTta cpeaa.

3ALLUTA HA OKOJIHATA CPEQA

3a fja ce 3alLMTH OKONHATa CPe/a, eNeKTPOUHCTPYMEHTHTe, BaTe-

pUNTE, aKcecoapuTe U ONaKoBKUTe TPABBa Aa Ce PeLuKupaT no

€KONOTMYeH HauuH. He M3XBBPNATE ENEKTPOUHCTPYMEHTUTE
6aTepuuTe B 6UTOBUTE OTMAAbLM!

3a fia cnacvm npupoAaTa, e Heo6XoAMMO Aa U3XBBPIUM NPABUIHO U3-
nonseaHata 6atepus, no-creyuaHo NMTueBata. 3a NpaBuIHO U3XBbP-
NsiHe, paspefieTe HaMbIHO 6aTepusiTa, KOraTo paboTuTe C YCTPONCTBOTO,
W3BajeTe 5, CNlej TOBA YBUITE KOHTAKTHUTE C efIeKTPUYEcKa NeHTa, 3a Aa
n36erHete KbCo CbeAnHeHne. He oTeapsiite 6atepusTa v He i U3XBbP-
naiiTe Ha YacTu. N3xBbpneTe Ha onpefeneHn MecTa.

4 Camo 3a cTpanu ot EC:
&@B cvoTBeTcTBME ¢ EBponeiickata aupektusa 2012/19/

LHion JE OTHOCHO OTMaAbLUTE OT eNeKTPUYECKO M eNeKTPOH-
HO OGODYAEGHE W CbOTBETHOTO HaLMOHAJIHO 3aKOHOAATENICTBO, KAKTO U B
cboTBeTCTBUE C EBponeiickaTa aupekTusa 2006/66/EC, nedexTHuTe unmn
u3nesnu ot ynotpe6a 6atepun 1 enekTPOHHO 06opyaBaHe TpabBa Aa Aa
Ce Cb6UpaT 3a eKONOrNYHO PELUKNNPaHE.

OTNagbuHOTO eNEKTPUYECKO U eNEKTPOHHO 060pYABaHe MoXe Aa 6bae
BPEAHO 3a OKOJIHaTa CPefAia M YOBELIKOTO 3APaBe, ako GbAe U3XBbPIEHO
HenpaBWIHO NOpaAu Bb3MOXHOTO HaJinyne Ha onacHuW BelyecTBa.

TPAHCNOPT

JIuTMeBo-ioHHUTE 6aTepum NOANEXAT Ha M3UCKBAHUA 3a MPEBO3 Ha onac-
HW ToBapW. baTepuuTe MoraT fa ce TpaHCMopTUpaT OT MOTPe6UTENs Mo
woce, 6e3 Aa e HeO6XOAUMO fa Ce CMasBaT AOMbAHUTENHYU Pa3nopesou.
Korato ce TpaHCMopTUpa C y4acTUeTo Ha TPeTU CTpaHu (Hanp. no Bb3aayx
WK crieauTop), Tpsi6BA Aa Ce CnasBsaT Creuuanti U3UCKBaHus 3a onako-
BaHe 1 eTUKeTUpaHe. B T03n cnyyail Npu NojroToBKaTa Ha ToBapa 3a npe-
BO3 & HEOGXOAUMO YYacTHETO Ha EKCMEPT MO ONACHM TOBapH.

N3npalyaiite 6atepusata camo ¢ Henospe/ieHa 06BUBKa. 3aneneTe OTKpPU-
TUTE KOHTAKTV 1 OnakoBaiTe 6aTepusiTa, Taka Ye fa He Ce ABUXM B ona-
KoBKaTa. Monsi, cnaspaiite U eBEHTYaNHU AOMBLAHUTENHU HALMOHANHM
pasnopesou.
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RO|ROMANA
SLEFUITOR CU TAMBUR CU ACUMULATOR
BM100A
INSTRUCTIUNI DE OPERARE

SPECIFICATII TEHNICE

Model BM100A
Tip motor fara perii
Tensiune nominala (V DC) 20
Turatie la mers in gol (min-") 1500-3300
Latime slefuire (mm) 100
Diametru tambur slefuire 80
Diametru racord aspirare

praf (mm 32

- interior

- exterior 37

Reglare viteza Regulator rotativ cu 6 trepte
Valori de emisii sonore determinate conform EN 62841-2-4:

Nivel Saresiune acustica

(dB(A)) Lp=74.5
Nivel putere acustica Lyx=82.5
masurata (dB(A)) K=3
Incertitudine K (dB(A))

Valori totale de vibratii si incertitudine K determinate conform
EN 62841-2-4:

Nivel vibratii (m/s?) 8.127
Incertitudine K (m/s?) 15

Nivel de protectie 1P20

Clasa de protectie 1]

Greutate EPTA (cu 3.05

acumulator 4 Ah) (kg)

S s o

ﬁ(rge)utate (inclusiv accesorii) 27

Acumulator (nu este inclus)

Tensiune nominala (V DC) 20

Tip acumulator Li-ion

Capacitate (Ah) 2.0/4.0/8.0
Incarcator (nu este inclus)

G | e | i
Fesire dere (VAO)/ 22024050
Putere nominala (W) 45 95 135
Tensiune de iesire (V DC) 20

Curent de iesire (A) 2 4 6.5

Clasa de protectie Il

AVERTISMENT: Valorile declarate ale nivelurilor de vibratii si emisii sonore
reprezinta principalele aplicatii ale sculei. Totusi, daca scula este utilizata
pentru alte aplicatii, cu accesorii diferite sau daca nu este intretinuta
corespunzator, nivelurile de emisii pot varia. Acest lucru poate creste
semnificativ nivelul de expunere pe durata totala de lucru. Nivelurile de
emisii vor varia in functie de modul de utilizare a sculei electrice si pot
depasi valorile indicate in aceasta fisa informativa. Aceste valori pot
fi utilizate pentru compararea unei scule cu alta si pentru o evaluare
preliminara a expunerii. O estimare precisa a incarcarii trebuie sa ia in
considerare si perioadele in care scula este oprita sau functioneaza fara
sarcina, ceea ce poate reduce semnificativ incarcarea totala pe durata
perioadei de lucru. Identificati masuri suplimentare de siguranta pentru a
proteja operatorul, cum ar fi intretinerea sculei si a accesoriilor, mentinerea
Irnainilor calde, utilizarea protectiei auditive si organizarea modului de
ucru.




DESCRIERE (*DES. 1)
1. Maner auxiliar

. Regulator viteza

. Racord aspirare praf

. Parghie de blocare

. Buton schimbare tambur

. Intrerupator Pornit/Oprit

. Acumulator

. Buton eliberare acumulator
. Buton siguranta blocare

o AW N
© ® N o

CONTINUTUL PACHETULUI*
1. Manual
2. Slefuitor cu tambur cu acumulator
3. Bolt 2 buc.

*Varugam sa retineti ca continutul pachetului poate varia in functie de tara
de achizitie. Pentru detalii specifice referitoare la pachetul dumneavoastra,
consultati lista furnizata cu produsul sau contactati distribuitorul local.

Slefuitorul cu tambur cu acumulator Procraft BM100A este proiectat
pentru prelucrarea suprafetelor in lucrari de finisare si pregatire. Scula
este utilizata pentru indepartarea vopselei si a straturilor vechi, curatarea
ruginii de pe metal, nivelarea suprafetelor din lemn, finisare satinata,
polisare si alte operatii realizate cu accesorii adecvate. Datorita ariei mari
de lucru, masina poate fi folosita atat pe suprafete intinse, cat si pe piese
de dimensiuni medii.

Principalul avantaj al acestui model este alimentarea cu acumulator, care
ofera mobilitate si independenta fata de reteaua de alimentare. Reglajul
vitezei permite selectarea modului optim pentru diferite materiale si
aplicatii. Designul ergonomic cu maner auxiliar asigura control fiabil al
sculei, iar racordul de aspirare praf permite conectarea unui aspirator
pentru mentinerea unui mediu de lucru mai curat.

AVERTISMENTE DE SECURITATE

/\ AVERTISMENT! toate avertismentele de securitate, instructiunile,
ilustratiile si specificatiile furnizate impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea instructiunilor de mai jos poate provoca soc electric,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari viitoare.

Termenul ,scula electrica” din avertismente se refera la scula electrica
alimentata de la retea (cu cablu) sau la scula electrica alimentata cu
acumulator (fara cablu).

SEMNE S| SIMBOLURI CONVENTIONALE

Purtati intotdeauna ochelari de protectie - Protejeaza ochii
impotriva particulelor.

Purtati o masca de praf - Previna inhalarea particulelor
nocive.

Purtati antifoane - Protejeaza auzul impotriva zgomotului
excesiv.

Tineti intotdeauna scula cu ambele maini in timpul
functionarii. Utilizarea ambelor maini asigura un control mai
bun si reduce riscul de accidentare.

Cititi manualul de instructiuni.

Avertizare generala de risc.

>ICO®D@

In conformitate cu standardele esentiale aplicabile de
siguranta ale directivelor europene.
Marcaj de conformitate eurasiatic.

Marcaj de conformitate Ucraina.

22

REGULI SPECIFICE DE SECURITATE PENTRU
SLEFUITORUL CU TAMBUR CU ACUMULATOR

1. Atunci cand lucrati in zone unde scula poate intra accidental
in contact cu cabluri electrice ascunse, tineti scula numai de
suprafetele de prindere izolate. Daca scula intra in contact cu un
conductor sub tensiune, toate partile metalice pot deveni active
electric, provocand soc electric.

2. Aceasta scula electrica este destinata slefuirii, polisarii, finisarii
suprafetelor, curatarii si lucrului cu perii de tambur adecvate.
Respectati toate masurile de siguranta, instructiunile si specificatiile
furnizate impreuna cu scula. Nerespectarea acestora poate provoca
soc electric, incendiu sau raniri grave.

3. Nu modificati scula electrica si nu utilizati accesorii care nu
sunt recomandate de producator. Accesoriile sau modificarile
necorespunzatoare pot cauza pierderea controlului sau raniri grave.

4. Inainte de fiecare utilizare, verificati tamburul de slefuire sau peria
pentru fisuri, uzura sau deteriorari. Nu utilizati accesorii deteriorate
sau deformate. Lasati scula sa functioneze timp de un minut la
turatie de mers in gol dupa instalare si mentineti persoanele la
distanta de zona de lucru.

5. Utilizati echipament individual de protectie: purtati intotdeauna
protectie oculara. In functie de aplicatie, utilizati si masca de
respiratie, protectie auditiva, manusi si imbracaminte de protectie.

6. Asigurati-va ca persoanele din jur se afla la o distanta sigura de zona
de lucru. Resturi, praf sau fire rupte din perii pot fi proiectate si pot
provoca raniri.

7. Nu asezati scula jos pana cand tamburul de slefuire sau peria nu s-au
oprit complet. Un accesoriu in rotatie se poate agata de suprafata si
poate cauza pierderea controlului.

8. Nu transportati scula cu accesoriul in rotatie. Contactul accidental
cu imbracamintea poate provoca incurcarea si ranirea.

9. Curatati regulat fantele de ventilatie ale sculei. Acumularea de praf in
interiorul carcasei poate crea risc de incendiu.

10. Nu utilizati scula in apropierea materialelor inflamabile. Scanteile
rezultate din prelucrarea metalului pot provoca incendiu.

11. Nu expuneti scula la lichide si nu o utilizati in medii umede. Umezeala
poate provoca soc electric.

REGULI SPECIALE DE SECURITATE PENTRU SLEFUIRE SI FINISAREA
SUPRAFETELOR
1. Utilizati numai tamburi de slefuire si perii compatibile cu aceasta
scula si conforme cu specificatiile sale (diametru, latime, turatie).
Accesoriile supradimensionate sau necorespunzatoare se pot rupe
sau pot provoca pierderea controlului.

2. Nu aplicati presiune excesiva asupra tamburului sau a periei. Forta
prea mare poate suprasolicita scula, determinand blocaj sau recul.

3. Sprijiniti si fixati ferm piesele mari, grele sau de dimensiuni reduse.
Piesele instabile sau nefixate pot cauza blocarea accesoriului,
alunecarea sau aruncarea acestuia, ceea ce poate provoca pierderea
controlului si accidentari.

4. Fiti constienti ca firele metalice din perii se pot desprinde in timpul
functionarii. Acestea pot patrunde prin imbracaminte sau piele. Nu
suprasolicitati peria.

5. Daca peria sau tamburul intra accidental in contact cu un obstacol
sau margine, reduceti presiunea si mentineti un control ferm.
Blocarea poate provoca miscari bruste ale sculei.

PREVENIREA RECOILULUI (KICKBACK)
1. Reculul (kickback) este o smucitura brusca, necontrolata a sculei,
care apare atunci cand tamburul sau accesoriul se blocheaza.
Acesta poate duce la pierderea controlului asupra sculei.

2. Cand accesoriul este blocat, scula se poate smuci brusc lateral, in
functie de directia de rotatie.

3. Reculul este rezultatul unei utilizari necorespunzatoare a sculei. El
poate fi evitat prin respectarea masurilor de precautie enumerate
mai jos.

4. Tineti scula ferm cu ambele maini si mentineti o pozitie stabila. Daca
modelul este echipat cu maner auxiliar, utilizati-l intotdeauna.

5. Tineti mainile departe de partile rotative ale sculei. In caz de recul,
scula poate smuci violent, provocand raniri grave.

6. Ramaneti in afara zonei de posibila deplasare cauzata de recul. In
timpul reculului, scula se misca in directia opusa rotatiei tamburului.

7. Fiti deosebit de atenti cand lucrati pe colturi, muchii ascutite sau
suprafete denivelate. Evitati lovirea acestor zone cu accesoriul,
deoarece poate provoca blocarea sau reculul. Accesoriile rotative au
tendinta sa se blocheze mai usor pe colturi sau muchii ori daca ating
accidental suprafata, ceea ce poate duce la pierderea controlului.

8. Nu utilizati panze circulare, discuri de tip lant pentru lemn, discuri
diamantate segmentate cu spatii mari sau discuri dintate. Astfel de
accesorii pot provoca frecvent recul sau pierderea controlului.
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PREGATIREA LUCRARII S| FUNCTIONAREA SIGURA
1. Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita si acumulatorul este
scos inainte de schimbarea accesoriilor sau efectuarea de reglaje.
2. Verificati ca tamburul sau peria sunt corect instalate si fixate inainte
de utilizare. Montajul incorect poate provoca vibratii, dezechilibru
sau ruperea accesoriului.

3. Fixati ferm piesa de prelucrat inainte de inceperea lucrului. Miscarea
materialului poate provoca pierderea controlului sau raniri.

4. Tineti scula ferm cu ambele maini in timpul functionarii. Utilizati
manerul auxiliar, daca este prevazut.

5. Asteptati ca scula sa ajunga la turatia maxima inainte de a atinge
piesa de lucru. Pornirea sub sarcina poate cauza blocarea sau
pierderea controlului.

6. Evitati lucrul la unghiuri incomode. Mentineti intotdeauna o pozitie
stabila pentru a reduce riscul de accidente.

7. Nu atingeti piesa de lucru sau accesoriul imediat dupa utilizare.
Acestea pot fi foarte fierbinti si pot provoca arsuri.

INTRETINERE SI DEPOZITARE
1. Verificati si inlocuiti accesoriile uzate la timp. Utilizarea tamburilor
de slefuire sau periilor excesiv uzate reduce eficienta si creste riscul
de rupere.
2. Nu utilizati accesorii deteriorate, deformate sau dezechilibrate.
Inlocuiti-le imediat.

3. Depozitati scula intr-un loc uscat si sigur, inaccesibil copiilor.

Depozitarea necorespunzatoare poate provoca deteriorari sau
pornirea accidentala a sculei.

ALIMENTARE

Asigurati-va ca scula este alimentata cu acumulatori Procraft 20V (2
Ah, 4 Ah sau 8 Ah), conform etichetei de identificare. Utilizarea oricarui
alt acumulator poate deteriora scula si afecta performanta acesteia.
Scula este proiectata sa functioneze cu acumulatori reincarcabili litiu-ion
Procraft 20V, asigurand o putere constanta si fiabila.

UTILIZAREA SCULEI

A\ ATENTIE!

Inainte de instalarea sau indepartarea accesoriilor, asigurati-va ca scula
este oprita si scoateti acumulatorul pentru a evita pornirea accidentala.

INDEPARTAREA ACUMULATORULUI

Pentru a indeparta acumulatorul, apasati butonul de blocare al
acumulatorului si trageti acumulatorul din scula.

INSTRUCTIUNI DE INCARCARE A ACUMULATORULUI

Incarcatorul este prevazut cu doi indicatori: rosu si verde. Indicatorul rosu
arata ca incarcarea este in curs, iar indicatorul verde arata ca incarcarea
este completa. Acumulatorul poate avea un indicator de incarcare cu LED-
uri care arata nivelul de incarcare. Pentru a verifica nivelul de incarcare,
apasati butonul de verificare al acumulatorului.

¢ 1 LED:incarcat 25%

0 2 LED-uri: incarcat 50%

0 3 LED-uri: incarcat 75%

O 4 LED-uri: incarcat complet

INSTRUCTIUNI PAS CU PAS:
1. Conectati incarcatorul la o priza de curent.

2. Pentru incarcatoarele cu mufa, introduceti mufa de incarcare in
portul acumulatorului. Pentru incarcatoarele de tip glisant, aliniati
acumulatorul cu fantele de ghidare si glisati-| in interior.

3. Indicatorul rosu se va aprinde, aratand ca incarcarea este in curs.
4. Dupa finalizarea incarcarii, indicatorul verde se va aprinde.

5. Deconectati incarcatorul de la acumulator si de la priza sau glisati
acumulatorul afara din incarcator.

6. Optional: Apasati butonul de verificare de pe acumulator
pentru a vedea nivelul de incarcare prin intermediul LED-urilor
acumulatorului.

INSTALAREA ACUMULATORULUI

Aliniati acumulatorul cu sina de ghidaj a sculei si glisati-| in pozitie pana
cand se blocheaza si se aude un clic.

REGLAREA MANERULUI AUXILIAR

Manerul auxiliar (1) poate fi reglat pentru a asigura o utilizare confortabila
in diverse pozitii de lucru. Procedati conform Fig. 2:
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1. Deblocati parghia de fixare (4).
2. Rotiti manerul auxiliar (1) in pozitia cea mai convenabila.
3. Blocati ferm manerul prin inchiderea parghiei de fixare (4).

RACORDAREA UNUI ASPIRATOR

Pentru o utilizare sigura si eficienta, este recomandata utilizarea unui
aspirator impreuna cu scula. Conectarea unui aspirator reduce semnificativ
cantitatea de praf si resturi eliberate in aer, imbunatateste vizibilitatea
zonei de lucru si contribuie la protejarea sanatatii operatorului.

Pentru a conecta aspiratorul, introduceti furtunul in racordul de aspirare
praf (3), conform Fig. 3. Asigurati-va ca imbinarea este fixa si stabila. In
functie de diametrul furtunului de aspirator, poate fi necesar un adaptor
pentru a obtine o fixare corespunzatoare. Verificati intotdeauna ca furtunul
este bine fixat inainte de inceperea lucrului, pentru a preveni deconectarea
accidentala in timpul functionarii.

A\ Avertisment! Utilizati numai un aspirator adecvat pentru extractia
prafului la lucrul cu scule electrice. Aspiratorul trebuie sa fie proiectat
pentru colectarea prafului si resturilor fine. Utilizarea unui aspirator
necorgspunzator poate duce la blocaje, defectiuni sau chiar la pericol de
incendiu.

INLOCUIREA TAMBURULUI DE SLEFUIRE (Fig. 4)
1. Deblocarea capacului tamburului Apasati si tineti apasat butonul de
schimbare a tamburului (5) si rotiti blocajul capacului tamburului in
pozitia deschis (simbol deblocat).

2. Indepartarea capacului Detasati capacul lateral pentru a avea acces
la tamburul de slefuire.

3. Inlocuirea tamburului Scoateti tamburul montat si instalati tamburul
necesar, corespunzator aplicatiei curente.

4. Montarea capacului Repuneti capacul lateral si asigurati-va ca este
pozitionat corect.

5. Blocarea capacului tamburului Apasati din nou butonul de schimbare
a tamburului (5) si rotiti blocajul capacului tamburului in pozitia
inchis (simbol blocat). Verificati ca tamburul si capacul sunt fixate
corect inainte de a porni scula.

A\ Avertisment! Indepartati intotdeauna acumulatorul (7) inainte de a
inlocui tamburul de slefuire. Utilizarea sculei cu tamburul sau capacul
nefixat corespunzator poate provoca raniri grave.

REGLAREA VITEZEI

Viteza de rotatie a tamburului de slefuire se regleaza cu a}utorul
regulatorului de viteza (2). Pozitia 1 corespunde la 1500 min-", iar fiecare
treapta ulterioara mareste treptat viteza. La pozitia 6 se atinge viteza
maxima de 3000 min-". Alegeti treapta cea mai potrivita in functie de
material si de tipul de prelucrare a suprafetei.

/N Avertisment! Viteza de functionare nu trebuie sa depaseasca niciodata
viteza maxima permisa indicata pentru accesoriul montat. Depasirea
acestei limite poate provoca ruperea accesoriului si poate duce la raniri
grave.

FUNCTIONAREA INTRERUPATORULUI
A\ ATENTIE!

Inainte de utilizarea sculei, verificati intotdeauna eficienta intrerupatorului.
Dupa eliberare, acesta trebuie sa revina usor in pozitia ,Oprit”.

Pentru a porni scula, apasati mai intai butonul de siguranta (9), apoi
strangeti intrerupatorul Pornit/Oprit (6). Scula va functiona atata timp cat
intrerupatorul este tinut apasat. Pentru a opri scula, eliberati intrerupatorul
Pornit/Oprit (6) si asigurati-va ca acesta revine automat in pozitia ,Oprit".

UTILIZAREA CORECTA A SCULEI

Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca piesa de prelucrat este fixata ferm
sau sprijinita corespunzator. Scula trebuie utilizata numai cu accesorii
montate corect si cu acumulator incarcat (7). Verificati intotdeauna ca
tamburul de slefuire sau peria montata sunt adecvate pentru sarcina
planificata si ca viteza lor maxima permisa depaseste viteza de lucru
selectata.

La pornire, lasati tamburul de slefuire sa ajunga la viteza necesara inainte
de a atinge suprafata. Incepeti cu un contact usor si deplasati treptat scula
pe piesa de lucru intr-un mod lin si controlat. Nu aplicati presiune excesiva
- greutatea sculei combinata cu ghidarea constanta este suficienta.
Presiunea excesiva poate provoca supraincalzirea, uzura prematura a
accesoriului sau chiar blocaj si recul. Deplasati scula uniform de-a lungul
suprafetei de lucru, mentinand-o paralela cu materialul, pentru a obtine un
finisaj uniform si pentru a evita santurile sau slefuirea neuniforma.

Alegerea vitezei si a accesoriului depinde de operatiune. Vitezele mici
(pozitiile 1-2) sunt recomandate pentru lucrari delicate, polisare, materiale
plastice sau lemn moale. Vitezele medii (pozitiile 3-4) sunt potrivite pentru
slefuire standard si pregatirea suprafetelor. Vitezele mari (pozitiile 5-6)
trebuie utilizate pentru indepartarea agresiva a materialului, curatarea
metalului sau lucrul cu perii de sarma. Alegeti intotdeauna accesoriul in




functie de material: tamburi grosieri pentru indepartare rapida de material,
tamburi fini pentru finisare, roti de polisare pentru rezultate decorative si
perii de sarma pentru indepartarea ruginii sau a depunerilor.

In timpul functionarii, mentineti o prindere ferma a sculei cu ambele maini,
utilizand manerul auxiliar (1) pentru control maxim. Adoptati o pozitie
stabila si evitati posturile incomode. Tineti mainile, parul si imbracamintea
larga departe de accesoriul in rotatie. Lucrati intotdeauna intr-un spatiu
bine ventilat si conectati un aspirator la racordul de aspirare praf (3) ori
de cate ori este posibil, pentru a reduce expunerea la praf si pentru a
imbunatati vizibilitatea.

/\ Memento-uri importante de siguranta:

0 Nu depasiti niciodata viteza maxima nominala a accesoriului
montat.

¢ Nu utilizati scula pe piese de lucru care contin cabluri electrice
ascunse, elemente de fixare sau corpuri straine.

0 Asteptati oprirea completa a accesoriului inainte de a aseza scula
jos sau de a efectua reglaje.

¢ Purtati intotdeauna echipament de protectie: ochelari de siguranta,
protectie auditiva, manusi si masca de respiratie adecvata pentru
praf fin.

0 Tineti persoanele din jur la o distanta sigura de zona de lucru.

Respectand aceste recomandari, veti obtine cele mai bune performante si
veti prelungi durata de viata a sculei si a accesoriilor, lucrand in conditii
de siguranta.

INTRETINERE

Intotdeauna, inainte de efectuarea lucrarilor de intretinere preventiva,
asigurati-va ca scula este oprita si acumulatorul este scos.

Pentru a mentine performanta optima, curatati regulat scula dupa utilizare.
Indepartati praful si resturile din carcasa si din racordul de aspirare praf (3)
folosind o carpa uscata sau o perie moale. Nu permiteti acumularea de praf
in fantele de ventilatie, deoarece aceasta poate provoca supraincalzirea
si deteriorarea motorului. Pentru murdaria persistenta, folositi o carpa
usor umeda, dar nu introduceti scula in apa si nu permiteti patrunderea
lichidelor in carcasa.

Verificati starea tamburilor de slefuire, periilor si a altor accesorii inainte
si dupa fiecare utilizare. Inlocuiti imediat accesoriile uzate sau deteriorate,
deoarece utilizarea lor ulterioara poate reduce eficienta si poate crea
riscuri de siguranta. Depozitati accesoriile intr-un loc uscat, ferite de
deformare sau contaminare.

Inspectati regulat acumulatorul (7) si butonul de eliberare a acumulatorului
(8) pentru depuneri de murdarie si curatati-le cu o carpa uscata. Incarcati
acumulatorul numai cu incarcatorul specificat de producator si nu il
depozitati niciodata descarcat pentru perioade indelungate.

Cand scula nu este utilizata, depozitati-o intr-un mediu curat si uscat,
de preferinta in ambalajul original sau intr-o cutie de protectie. Tineti
scula departe de copii si de umezeala sau temperaturi extreme. O
depozitare corespunzatoare va proteja scula de deteriorari si va asigura
disponibilitatea acesteia in orice moment.

Pentru o functionare sigura si fiabila a sculei, retineti ca reparatiile,
intretinerea si ajustarile trebuie efectuate in centre de service autorizate,
utilizand numai piese de schimb si consumabile originale.

TRANSPORT

In timpul transportului, scoateti intotdeauna acumulatorul (7) pentru a
preveni pornirea accidentala. Transportati scula numai de maner si nu o
deplasati cu accesoriul montat daca exista riscul de contact accidental.

Daca scula este transportata impreuna cu acumulatorul, asigurati-va
ca bornele acumulatorului sunt protejate impotriva scurtcircuitului. Nu
transportati si nu depozitati acumulatorii impreuna cu obiecte metalice,
cum ar fi cuie, suruburi, chei sau scule care ar putea crea o conexiune
conductoare.

Utilizati ambalajul original sau o cutie de protectie adecvata pentru
a preveni deteriorarile in timpul transportului. Tineti scula departe de
umezeala, lumina directa a soarelui si surse de caldura. Nu expuneti scula
sau acumulatorul la ploaie sau la alte conditii meteo nefavorabile in timpul
transportului.

La expedierea sau transportul sculei pe distante lungi, respectati
intotdeauna reglementarile privind transportul acumulatorilor litiu-
ion. Verificati si respectati cerintele locale, nationale si internationale
referitoare la transportul acumulatorilor reincarcabili. Manipularea
necorespunzatoare poate provoca incendii sau riscuri pentru mediu.

PROTECTIA MEDIULUI INCONJURATOR

AGYAR (B2

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii i ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurator, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descarcati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.

#°; Numai pentru tarile UE:

ﬁ %_é%ln conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,

despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationald in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectdrii pentru
reciclarea ecologica.

Dacéd sunt eliminate in mod necorespunzétor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un efect ddunator asupra mediu inconjurator si
sdndtatea umand datoritd prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

TRANSPORTARE

Acumulatori litiu-ion sunt supuse cerintelor pentru transportarea marfurilor
periculoase. Bateriile pot fi transportate de utilizator prin transport rutier
fara de a fi nevoie de respectarea unor reglementari suplimentare. Atunci
cand se transportd cu implicarea tertilor (de exemplu: prin avion sau
expeditor de transport), trebuie sa fie respectate cerinte speciale pentru
ambalare si marcare. In acest caz, la pregatirea marfii pentru trimitere, este
necesard participarea unui expert de marfuri periculoase.

Trimiteti bateria doar cu carcasa intactd. Inchideti bornele deschise si
impachetati bateria astfel incat sa nu se miste in interiorul ambalajului. V&
rugdm sa respectati posibile cerinte nationale suplimentare.
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AKKUMULATOROS DOBOS CSISZOLOGEP
BM100A
HASZNALATI UTMUTATO
M({SZAKI ADATOK
Modell BM100A
Motor tipusa Kefe nélkiili
Fesziiltség (V, allandd) 20
thrgrscjé)rati fordulatszdm 1500-3300
Csiszoldsi szélesség (mm) 100
Csiszolddob atméréje (mm) 80
Porszivé csatlakozécsé
atméréje (mm) 3
- belsd
- killsé 37
Sebességszabalyozas 6 fokozatu tarcsds szabalyozd

Az EN 62841-2-4 szabvény szerint meghatdrozott zajkibocsatasi
paraméterek:

Hangnyomasszint (dB (A))

Mért hangteljesitményszint Lpx=74.5
dB (A Lyx=82.5
?/I?)rési bizonytalansag K (dB K=3

A

Az EN 62841-2-4 szabvény szerint meghatdrozott altalanos rezgésszint
és K mérési bizonytalanség:

Rezgésszint (m/s?)

Mérési bizonytalansag K 8‘11 57
(m/s?) .
Védelmi szint P20
Erintésvédelmi osztaly n
pn CRAFT
industrial
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Sly EPTA (4Ah
akkumuldtorral egyiitt) (kg) 3.05
Szerszam sllya akkumulétor
nélkil (kg) 242
Suly (tartozékokkal egyiitt) 27
(kg¥ )
Akkumulator (nem tartozék)
Fesziiltség (V, 4llandc) 20
Akkumuldtor tipusa Li-ion
Kapacitas (Ah) 2.0/4.0/8.0
Tolté (nem tartozék)
Charger Industrial Industrial
Modell 20/1 C20/4 | C20/65
Bemeneti fesziiltség (V,
valtakozo) 220-240/50
Frekvencia (Hz)
Teljesitmény (W) 15 95 135
Kimeneti fesziiltség (V,
allands) 20
Kimeneti dram (A) 2 4 6.5

Erintésvédelmi osztaly 1

FIGYELMEZTETES: A bejelentett rezgés- és zajszintek megfelelnek a
szerszam f6 alkalmazasi teriileteinek. Ha azonban a szerszamot més
célokra, mds tartozékokkal vagy rossz miiszaki dllapotban hasznaljak, a
zaj- és rezgésszintek eltérhetnek. Ez jelentdsen novelheti a hatésszintet
a munka teljes id6tartama alatt. A zaj- és rezgésszintek az elektromos
szerszam hasznélati médjatél fiiggen valtozhatnak, és meghaladhatjak
a jelen hasznalati Utmutatéban megadott szinteket. Ezek a zaj- és
rezgésszintek felhaszndlhatok az egyik szerszdm masikkal torténé
Osszehasonlitasdra és a hatdsszint elozetes értékelésére. A terhelés
pontos becslésénél figyelembe kell venni azokat az idGtartamokat is,
amikor a szerszam le van 4dllitva vagg mikadik, de nincs hasznalatban. Ez
jelentdsen csokkentheti a teljes terhelést a munkaidé alatt. Hatdrozzon
meg a kezel6 védelmére iranyuld tovabbi biztonsagi intézkedéseket,
mint példaul a szerszam és a tartozékok karbantartasa, kézmelegités, a
halldsvédelem hasznélata és a munkafolyamatok megszervezése.

AZ ALKATRESZEK LEIRASA (*KEP 1)

1. Segédfogantyu 6. Bekapcsolé gomb

. Sebességszabalyozd 7. Akkumulatorcsomag

. Porszivo csatlakozécsé 8. Akkumuldtor eltavolito gomb
. Fogantyu rogzitéje 9. Biztonsagi reteszelé gomb
. Dobcsere gomb

AW N

SZALLITASI KESZLET TARTALMA *
1. Hasznélati Gtmutatd
2. Akkumulatoros dobos csiszoldgép
3. Csapszeg, 2 db.

* Kérjuk, figyeljen arra, hogy a szdllitasi készlet tartalma a vésérlas
orsz4gatol fliggden valtozhat. A széllitési készlet tartalmaval kapcsolatos
konkrét informaciokért forduljon a helyi forgalmazokhoz.

A Procraft BM100A akkumulatoros dobos csiszoldgép kiilonbozo feliiletek
megmunkélasara szolgdl befejezé és el6készit6 munkak sordn. A
szerszamot régi festék- és lakkbevonatok eltdvolitaséra, fémek rozsdatol
valé megtisztitasara, fa feliiletek kiegyenlitésére, szatirozasra, polirozasra
és egyéb miveletekre hasznéljak megfelel6 tartozékokkal. A széles
munkateriiletnek kdszonhetéen a szerszam lehetdvé teszi mind a nagy
feliiletek, mind a kozepes méretli munkadarabok megmunkalasat.

A modell f6 elénye az akkumuldtoros tapellatas, amely mobilitast és a
héldzattdl valé fliggetlenséget biztosit. Az allithato fordulatszam lehetévé
teszi az adott anyaghoz és munkatipushoz legmegfelelobb Gzemmad
kivélasztasat. A segédfogantylval ellatott ergonémikus kialakitds
biztositja a szerszam feletti meghizhatd iranyithatésagot, mig a porszivo a
csatlakozdcsovon keresztiil csatlakoztatasanak lehetdsége megkdnnyiti a
munkahely tisztan tartasat.

BIZTONSAGI ELOIRASOK
A\ vigyAzaT! Ismerkedjen meg az adott elektromos géphez mellékelt
osszes bi agi figyel éssel, itassal, abraval és miiszaki

adattal. Az 6sszes alabbi utasitas be nem tartisa sramiitéshez és (vagy)
stlyos testi sériiléshez vezethet.

PR CRAFT
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Orizze meg az Gsszes figyelmeztetést és utasitast a késébbi hivatkozas
céljabal.

Az ezekben a figyelmeztetésekben szerepld ,elektromos gép” vagy
Lelektromos szerszam” kifejezés az On vezetékes elektromos gépére vagy
akkumuldtoros (vezeték nélkiili) elektromos gépére vonatkozik.

JELKEPEK ES SZIMBOLUMOK

Mindig viseljen védészemiiveget - ez védi a szemet a
részecskéktol.

Viseljen porvéd6 maszkot -

Ez megakadélyozza a
részecskék belélegzését

Viseljen fiilvédot - ez védi a hallast a tulzott zajtol.

A munkavégzés soran mindig két kézzel fogja meg a
szerszamot. A két kéz hasznélata jobb irdnyithatésagot
biztosit és csokkenti a sériilések kockdzatat.

Olvassa el a hasznalati Gtmutat6t

Altalanos veszélyjelzés

>ICO®DO

c E A vonatkozé Eurdpai irdnyelvek alapveté biztonsdgi

eldirdsainak valé megfelelés.

KULONLEGES BIZTONSAGI UTASITASOK AZ
AKKUMULATOROS DOBOS CSISZOLOGEPHEZ

1. Olyan munka végzésekor, ahol a szerszam véletleniil rejtett
elektromos vezetékekhez érhet, a szerszdmot csak a szigetelt
fogantytindl fogja meg. Fesziiltség alatt allo vezetékkel valo
érintkezés esetén a szerszam Gsszes fém alkatrésze fesziiltség ald
keriilhet, ami dramiitéshez vezethet.

2. Ez a szerszam csiszolasra, polirozdsra, végs6 megmunkaldsra,
tisztitdsra és megfelel6 dobkefékkel valé hasznalatra alkalmas.
Tartsa be a hasznélati dtmutatdban szereplé Gsszes biztonsagi
eldirast, utasitast és miiszaki adatot. Ezen szabalyok be nem tartasa
dramiitéshez, tizhdz vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

3. Ne modositsa a szerszamot, és ne hasznaljon a gyarté altal nem
ajanlott tartozékokat. A nem megfelel6 tartozékok hasznélata vagy
a konstrukcié médositdsa az irdnyithatésdg elvesztéséhez es
sériilésekhez vezethet.

4. Minden hasznalat el6tt ellendrizze a dobot vagy a kefét repedések,
kopds és sériilések szempontjdhdl. Ne hasznéljon sériilt vagy
deformalt tartozékokat. A tartozék felszerelése utdn hagyja a
szerszamot egy percig Uresjératban mkodni, és gy6z6djon meg
arrdl, hogy nincsenek emberek a kdzelben.

5. Mindig hasznaljon egyéni védoeszkozoket: védoszemiiveg viselése
kotelezd. A munkak jellegétdl fiiggéen hasznéljon légzokesziiléket,
hallasvédd eszkozoket, védokesztytiket és véddruhazatot is.

6. Gy6zédjon meg arrél, hogy a munkateriilet kozelében ne
tartdzkodjanak illetéktelen személyek. Az anyagrészecskék, a
por vagy a kefékbdl szdrmazé drétdarabok szétrepiilhetnek és
sériiléseket okozhatnak.

7. Ne helyezze a szerszamot a feliiletre, amig a dob vagy a kefe
teljesen le nem allt. A forgd tartozék beakadhat a feliiletbe, és a gép
feletti iranyithatdsdg elvesztéséhez vezethet.

8. Ne hordozza a szerszdmot, ha a tartozék forog. A ruhdzattal vald
véletlen érintkezés beakadéshoz és sériilésekhez vezethet.

9. Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam szell6z6nyilasait. A por
felhalmozoddsa a haz belsejében tilmelegedést okozhat, és

Eurdzsiai megfeleloségi jel.

Ukrén megfelel6ségi jel




tlizveszélyt jelenthet.

10. Ne hasznélja a szerszamot gytlékony anyagok kozelében. A fém
megmunkalasakor keletkez6 szikrék tiizet okozhatnak.

11.Ne engedje, hogy a szerszdm folyadékokkal érintkezzen, és
ne hasznalja nedves kdrnyezetben. A nedvesség éramiitéshez
vezethet.

Kiilonleges szabalyok csiszolasra és végs6 megmunkalasra
vonatkozoéan:

1. Kizérdlag olyan dobokat és keféket hasznaljon, amelyek alkalmasak
az adott szerszamhoz, és megfelelnek a miszaki adatainak (atmérg,
szélesség, sebesség). A tul nagy méretl vagy nem megfelel6
tartozékok eltorhetnek vagy a szerszam feletti iranyithatdsag
elvesztését okozhatjak.

2. Ne gyakoroljon tilzott nf/omést a dobra vagy a kefére. A tilzott
erhatds a szerszam tulterhelését, beszorulasat vagy rangatdsat
okozhatja.

3. Mindig tdmassza ald és rdgzitse biztonsagosan a nagy, nehéz vagy
apré munkadarabokat. Az instabil vagy rogzitetlen munkadarabok
a szerszam beszoruldsat, a tartozeék torését vagy kirepiilését
okozhatjak, ami a szerszdm feletti irdnyithatésédg elvesztésehez és
sériilésekhez vezethet.

4. Vegye figyelembe, hogy drotkefék hasznalatakor az egyes drétok
eltorhetnek. Ezek a drotok dtszirhatjék a vékony ruhazatot vagy
megsérthetik a bort. Ne terhelje tdl a kefét.

5. Haadob vagy a kefe véletleniil akadélyhoz vagy élhez ér, csokkentse
a nyomdst, es folytassa a munkat, megtartva a szerszam feletti
iranyithatosagot. Az elakadds a szerszdm hirtelen visszarigasat
okozhatja.

A VISSZARUGAS MEGELGZESE

1. A visszarligés a szerszam hirtelen, ellendrizetlen rantasa, amely a
dob vagy a szerszam beragadasakor keletkezik. Ez a szerszam feletti
iranyithatdsag elvesztéséhez vezethet.

2. A tartozék beakaddsakor a szerszém a forgas iranyatol fliggéen
hirtelen oldalra randulhat.

3. A visszarlgds a szerszdam nem megfelel6 hasznalatanak
kovetkezménye. A  kovetkez§  6vintézkedések betartdsaval
elkeriilhetd.

4. Tartsa szorosan a szerszamot mindkét kezével, élljon stabil
helyzetben. Ha a modell rendelkezik segédfogantyuval, feltétleniil
hasznalja azt.

5. Tartsa tavol a kezét a szerszam forgo alkatrészeitdl. A visszarlgas

a szerszdm hirtelen megrandulasat okozhatja, ami silyos
sériilésekhez vezethet.
6. Tartézkodjon tévol a lehetséges visszarigas teriiletétol.

Visszarligaskor a szerszam a tarcsa forgasaval ellentétes irdnyba
mozog.

7. Keriilie el, hogy a tartozék ezekhez a teriiletekhez iitkozzon,
mert ez beakadashoz vagy visszarigashoz vezethet. A forgo
tartozékok hajlamosabbak a beakadasra sarkokban, éles széleken
végzett munka vagy véletlen iités esetén, ami a szerszam feletti
iranyithatéség elvesztéséhez vezethet.

8. Ne hasznéljon korflrészlapokat, fahoz valé lancflrészlapokat,
szegmentalt gyémantlapokat vagy fogazott flirészlapokat. Az ilyen
tartozékok gyakran visszarligdst vagy iranyithatosag elvesztését
okozzék.

Munkara valé felkésziilés és biztonsagos iizemeltetés:

1. Mindig kapcsolja ki a szerszamot és tavolitsa el az akkumulétort,
miel6tt cserélné a tartozékokat vagy bedllitasokat végezne.

2. A munka megkezdése elGtt ellendrizze, hogy a dob vagy a kefe
megfeleléen van-e felszerelve és rogzitve. A nem megfeleld
felszerelés rezgést, kiegyensilyozatlansdgot vagy a tartozék
kérosodasat okozhatja.

3. Amunkadarabot a munka megkezdése el6tt biztonsagosan rogzitse.
A munkadarab elmozduldsa a szerszam feletti irdnyithatésag
elvesztéséhez és sériilésekhez vezethet.

4. A munka soran mindkét kezével fogja meg a szerszamot. A jobb
iranyithatosdg érdekében hasznaljon segédfogantyut.

5. Vérja meg, amig a szerszdm elérje a m(ikodési sebességet, miel6tt
érintkezésbe keriilne az anyaggal. Terhelés alatt torténd inditas
beakaddshoz vagy a szerszam feletti irdnyithatésdg elvesztéséhez
vezethet.

6. Keriilje a kényelmetlen testhelyzeteket munka kdzben. Mindig alljon
stabilan, hogy csokkentse a balesetek kockazatat.

7. Ne érintse meg a munkadarabot vagy a tartozékot kdzvetleniil a
munka befejezése utdn. Ezek nagyon forrék lehetnek, és égési
sériiléseket okozhatnak.

Karbantartas és tarolas:

HU | MAGYAR (W13

1. Idében ellendrizze és cserélje ki az elhasznélddott tartozékokat. A
tulzottan elhaszndlédott dobok vagy kefék hasznélata csdkkenti a
hatékonysagot és ndveli a kdrosodas kockézatat.

2. Ne hasznéljon sériilt, deformélodott vagy kiegyensilyozatlan
tartozékokat. Azonnal cserélje ki azokat.

3. A szerszdmot szaraz, biztonsdgos, gyermekek szaméra
hozzéférhetetlen helyen térolja. A nem megfelel6 térolas a szerszdm
kérosodasahoz vagy véletlen bekapcsoldsahoz vezethet.

TAPEGYSEG

Gydzddjon meg arrdl, hogy a szerszamot Procraft 20 V-os akkumulatorok
(2 Ah, 4 Ah vagy 8 Ah) téplaljdk. Mas akkumuldtorok hasznalata
kérosithatja a szerszamot és ronthatja a mikodését. A szerszamot arra
szantdk, hogy Procraft 20 V-os Gjratolthetd litium-ion akkumulatorokkal
mikadjon, amelyek stabil és megbizhaté miikodést biztositanak.

FELHASZNALAS

A\ FIGYELEM!

Atartozékok beszerelése vagy eltévolitasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy
a szerszam ki van kapcsolva, és tavolitsa el az akkumulatort a véletlen
bekapcsolas elkeriilése érdekében.

Az akkumulator eltavolitasa

Az akkumulator eltavolitasdhoz ngomja meg az akkumuldtor egység elején
talalhaté gombot, és egyidejileg htizza ki az akkumulatort a szerszamhol.

Az akkumulator toltésére vonatkozo utasitasok

Atoltének két visszajelz6je van: piros és zold. A piros visszajelzo azt jelzi,
hogy a tdltés folyamatban van, a zold pedig azt, hogy a toltés befejez6dott.
Magén az akkumuldtoron is lehet toltGttségjelzo LED-ekkel, amelyek a
toltottségi szintet mutatjak. A toltottségi szint ellenérzéséhez nyomja meg
az akkumuldtoron |évé toltésellendrzé gombot.

0 1LED: 25%-0s toltottség.

O 2 LED: 50%-0s toltottség.

O 3 LED: 75%-0s tdltottség.

O 4 LED: teljes toltttség
Lépésrdl Iépésre torténd Utmutatas:
1. Csatlakoztassa a tolt6t a konnektorhoz.

2. Adugaszolhatd toltok esetén dugja be a tolt6 dugéjat az akkumulator
toltécsatlakozéjdba. A slide-in tipusd tdltok esetén igazitsa a
hornyokat, és iitkdzésig helyezze be az akkumulatort.

3. Anpiros visszajelz6 kigyullad, jelezve, hogy a toltés folyamatban van.

4. Amikor a toltés befejez6datt, a zold visszajelzd kigyullad.

5. Valassza le a tolt6t az akkumulétorrdl és hizza ki a konnektorhdl,
vagy vegye ki az akkumuldtort a tolt6bal.

6. Opcionalisan: Nyomja meg az akkumuldtor toltésellenorzé gombjat,
hogy LED-ek segitsegével lathassa a toltttségi szintet.

Az akkumulator behelyezése

Igazitsa az akkumulétort a szerszamon |év6 horonyhoz, majd csisztassa a
helyére, amig be nem reteszelddik és be nem kattan.

Segédfogantyu beallitasa

A segédfogantyd (1) beallithatd, hogy kiilonboz6 munkapozicidkban is
kényelmes legyen a kezelése. A 2. abran l4thaté médon jérjon el:

1. Oldja ki a fogantyu rogzitGjét (4).
2. Forditsa a segédfogantyit (1) a legkényelmesebb helyzetbe.
3. Rogzitse biztonsdgosan a fogantyt a rogzitd (4) bezarasaval.

Porszivo csatlakoztatasa

A biztonsdgos és hatékony munkavégzés érdekében hatarozottan
ajanlott a porszivénak a szerszammal egyiitt valo hasznalata. A porszivd
csatlakoztatasa jelentésen csokkenti a levegébe juttatott por és tormelék
mennyiségét, javitia a munkateriilet attekinthetoségét, es hozzajarul a
kezelo egészsegének védelméhez.

A csatlakoztatdshoz helyezze be a témlét a porszivé csatlakozécsdbe
(3), a 3. dbran lathaté modon. Gydz6djon meg arrdl, hogy a csatlakozés
szoros és stabil. A porszivd tomliGjének atmérdjétdl fiiggéen adapterre
lehet sziikség. A munka megkezdése el6tt mindig ellendrizze, hogy a tomlé
biztonségosan rogzitve van-e, hogy kizérhaté legyen a véletlen levélasa
munka kozben.

Figyelmeztetés! Csak olyan porszivokat hasznéljon, amelyek
poreltavolitisra alkalmasak az  elektromos szerszamokkal valé
hasznalata kozben. A porszivénak alkalmasnak kell lennie finom por és
tormelék felszivasara. Nem megfelelG porszivo hasznalata eltomddéshez,
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meghibdsoddshoz vagy tlizveszélyhez vezethet.

A csiszolodob cseréje (4. abra)
1. A dob fedelének kinyitisa Nyomja meg és tartsa lenyomva a
dobcsere gombot (5), és forditsa a dob fedelének reteszeljét
Jnyitott” dllasba (reteszelés felolddsa szimbolum).

2. Afedél eltévolitdsa Tavolitsa el az oldalsé fedelet, hogy hozzaférjen
a csiszolédobhoz.

3. Adob cseréje Tavolitsa el a behelyezett csiszolddobot, és helyezze
e a felad. k megfeleld, sziikséges dobot.

4. A fedél felszerelése Helyezze vissza az oldalsé fedelet, és
ellendrizze, hogy megfelelGen van-e felszerelve.

5. A dob fedelének lezarasa Ismét nyomja meg és tartsa lenyomva a
dobcsere gombot (5), majd forditsa el a dob fedelének reteszel6jét
Jzart” dllasba (reteszelés szimbdlum). A szerszam bekapcsoldsa
el6tt gy6zdédjon meg arrdl, hogy a fedél és a csiszolodob
biztonsagosan rogzitve van.

A Figyelmeztetés! A csiszolddob cseréje el6tt mindig tévolitsa el az
akkumuldtorcsomagot (7). A nem megfeleléen rdgzitett dobbal vagy
fedéllel rendelkezd szerszam hasznalata silyos sériilésekhez vezethet.

Sebességszabalyozas

A csiszolodob forgasi sebessége a sebességszabalyozéval (2) éllithatd
be. Az 1. 4llds 1500 min-'-nek felel meg, és minden kdvetkezo élldssal
a sebesség fokozatosan ndvekszik. A 6. dllasban a maximalis sebesség
3000 min-" érhetd el. Vélassza ki a legmegfelel6bb sebességet az anyagtol
és a kivant feliiletkezelés tipusatdl fiiggéen.

Figyelmeztetés! A mlkodési sebesség soha nem haladhatja meg a
felszerelt tartozékra megengedett maximalis értéket. Ennek az értéknek a
tullépése a tartozék megrongalédaséhoz és stlyos sériilésekhez vezethet.

A bekapcsold gomb miikodése
A Figyelem!

A munka megkezdése elott mindig ellendrizze a be-/kikapcsold
miikodGképességét. Elengedés utdn a kapcsolonak szabadon vissza kell
térnie a ,KI" allasha.

A szerszdm elinditdésahoz el6szor nyomja meg a biztonsdgi reteszeld
gombot (9), majd a bekapcsold gombot (6). A szerszam mindaddig
mikodik, amig a bekapcsolé gombot lenyomva tartja. Ledllitdshoz
engedje el a bekapcsold gombot (6), és gy6zddjon meg arrdl, hogy az
automatikusan visszatért a ,KI" allasba.

A < gfelels b 21
A munka megkezdése el6tt gy6zodjon meg arrél, hogy a munkadarab
biztonségosan rogzitve vagy megtdmasztva van. A szerszamot csak
megfelelGen felszerelt tartozékkal és feltsltott akkumulatorcsomaggal (7)
szabad hasznalni. Mindig ellendrizze, hogy a felszerelt csiszolddob vagy
kefe megfelel-e a végzendo feladatnak, és hogy maximélis megengedett
sebessége meghaladja-e a kivalasztott munkasebességet.

A szerszdm bekapcsoldsakor hagyja, hogy a dob elérje a kivant
fordulatszdmot, mielétt a feliilethez érne. Kezdje kénnyed érintéssel,
majd fokozatosan, siman és kontrolldltan mozgassa a szerszamot a
munkadarabon. Ne gyakoroljon tdlzott nyomdst - a szerszam sulya
és az egyenletes vezetés elegendé a hatékony megmunkélashoz. A
tllzott erofeszités tilmelegedéshez, a szerszdm idé el6tti kopdsahoz,
beakadasahoz vagy visszarlgésahoz vezethet. A szerszdmot egyenletesen
vezesse a felilet mentén, parhuzamosan tartva az anyaggal, hogy
egyenletes eredményt érjen el, és elkeriilje a bardzdak vagy az egyenetlen
anyageltavolitas kialakuldsat.

A sebesség és a tartozék kivalasztdsa a munka jellegétdl fiigg. Az
alacsony sebesség (1-2. fokozat) finom munkdkhoz, polirozashoz,
mianyag vagy puha fafajok megmunkaldséhoz ajanlott. A kozepes
sebesség (3-4. fokozat) standard csiszolashoz és feliiletel6készitéshez
alkalmas. A magas sebesség (5-6. fokozat) intenziv anyageltavolitashoz,
fémtisztitashoz vagy drotkefékkel végzett munkdkhoz hasznalhaté.
Mindig az anyaghoz ill6 tartozékot vélasszon: durva dobokat - gyors
anyageltavolitashoz, finom szemcsés dobokat - végsd simitdshoz,
polirozé korongokat - dekorativ feliiletkezeléshez, drétkeféket pedig -
rozsda vagy salak eltévolitasahoz.

A munka sordn mindkét kezével szorosan fogja meg a szerszamot, és
a maximalis irdnyithatésag érdekében hasznalja a segédfogantyut (1).
Tartson stabil testhelyzetet, és keriilie a kényelmetlen testhelyzeteket.
Tartsa tavol a kezét, a hajat és a laza ruhazatat a forgd tartozektol. Jol
szell6z6 helyiségben dolgozzon, és ha lehetséges, csatlakoztasson
porszivot a porelszivd csatlakozécséhdz (3), hogy csokkentse a por
mennyiségét és javitsa a munkateriilet lathatéségat.

A Alapveté biztonsagi szabalyok:

0 Soha ne haladja meg a felszerelt tartozék maximalis megengedett
sebességét.
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0 Ne hasznélja a szerszamot olyan munkadarabokon, amelyek rejtett
vezetékeket, rogzitelemeket vagy idegen térgyakat tartalmaznak.

0 Vérja meg, amig a szerszdm teljesen ledll, miel6tt leteszi, vagy
beallitadsokat végez rajta.

¢ Mindig haszndljon egyéni védGeszkozoket: védészemiiveget,
fiilvédat, védékesztrﬁt és finom porral valé munkavégzésre
alkalmas |légzékésziiléket.

O Tartsa az illetéktelen személyeket biztonsdgos tévolsagban a
munkateriilettdl.

Ezen ajénldsok betartdsa segit a legjobb eredmények elérésében,
meghosszabbitja a szerszdm és a tartozékok élettartamdt, valamint
biztosithatja a biztonsagos munkakariilményeket.

GONDOZAS ES KARBANTARTAS

A karbantartds elvégzése el6tt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a
szerszam ki van kapcsolva, és az akkumulator el van tavolitva.

A megfeleld6 mikodés fenntartasa érdekében tisztitsa meg a szerszamot
minden haszndlat utan. Tévolitsa el a port és a szennyezddéseket a hazrél
és a porelszivo csatlakozocs6rél (3) szaraz ruhdval vagy puha kefével. Ne
hagyja, hogy por halmozédjon fel a szell6zényilasokban, mert ez a motor
tilmelegedeséhez és meghibasodasahoz vezethet. Erés szennyezédések
esetén haszndljon enyhén nedves ruhét, de soha ne meritse a szerszémot
vizbe, és ne engedje, hogy folyadék keriiljon a haz belsejébe.

Hasznélat el6tt és utan ellendrizze a csiszolodobok, kefék és egyéb
tartozékok allapotét. Az elkopott vagy sériilt tartozékokat azonnal cserélje
ki, mivel azok tovabbi hasznalata csokkenti a hatékonysagot és biztonsagi
kockézatot jelent. A tartozékokat szaraz helyen térolja, védve azokat a
deformalodastdl és a szennyezddésektdl.

Rendszeresen ellendrizze az akkumuldtorcsomagot (7) és az akkumulator
eltavolitd gombot (8) szennyezddések szempontjabol, és tisztitsa meg
6ket szaraz ruhdval. Az akkumuldtort csak a gyart6 altal ajénlott toltével
toltse, és ne tarolja hosszabb ideig lemeriilt allapotban.

Hasznélaton kiviil a szerszamot tiszta és szaraz helyiségben térolja,
lehetéleg az eredeti csomagolésban vagy védétokban. Tartsa gyermekekt6|
elzérva, valamint nedvességtdl és szélséséges hémérséklettdl tavol. A
megfeleld tarolas megvédi a szerszamot a sériilésektdl, és biztositja, hogy
mindig hasznélatra kész legyen.

A szerszam biztonsdgos és megbizhatd mikodése érdekében ne
feledje, hogy a javitasokat, karbantartasokat és beallitasokat hivatalos
szervizkozpontokban kell elvégezni, kizardlag eredeti pétalkatrészek és
fogydeszkozok felhasznalasaval.

SZALLITAS
Szallitdskor mindig tavolitsa el az akkumulatorcsomagot (7) a véletlen
bekapcsolds elkeriilése érdekében. A szerszamot csak a fogantydnal fogva

hordozza, és soha ne széllitsa felszerelt tartozékkal, ha fennall a véletlen
érintkezés veszélye.

Ha a szerszamot az akkumuldtorral egyiitt szdllitja, az akkumuldtor
érintkezoit rovidzarlat ellen védeni kell. Ne szallitsa és ne térolja az
akkumuldtorokat ~ fémtargyakkal, példdul szogekkel, csavarokkal,
kulcsokkal vagy szerszamokkal egyiitt, amelyek aramvezetd kapcsolatot
hozhatnak létre.

Hasznélja az eredeti csomagoldst vagy egy megfeleld védétokot, hogy
megelézze a szallitds soran bekdvetkezhetd sériiléseket. Tartsa a
szerszamot tavol a nedvességtél, a kozvetlen napfénytdl és a hoforrasoktdl.
Széllitas sordn ne tegye ki a szerszdmot vagy az akkumuldtort esének és
mas kedvezétlen idéjardsi koriilményeknek.

HosszU tavi széllités vagy tovabbitds esetén mindig tartsa be a litium-ion
akkumuldtorok szallitasara vonatkozd szabélyokat. Ismerje meg és tartsa
be az akkumulatorok szallitasara vonatkozé helyi, orszagos és nemzetkozi
eldirdsokat. A nem megfeleld kezelés tlizhdz vezethet vagy karosithatja
a kornyezetet.

KORNYEZETVEDELEM

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, unelte electrice,

acumulatori, accesorii si ambalaje ar trebui sé fie predate pentru

reciclare ecologica. Nu eliminati unelte electrice si acumulatorii
impreuna cu gunoiul menajer!

Pentru protejarea mediului inconjurdtor, este necesar s eliminati
baterie utilizata, mai ales, baterie cu litiu, in mod corespunzator. Pentru
o eliminare corespunzatoare, descércati baterie complet atunci cand
lucrati cu dispozitivul, scoateti-o, apoi infasurati bornele folosind o banda
izolantd pentru a evita scurtcircuitul. Nu se poate dezasambla baterie si
elimina partile ei. Eliminati in locuri special destinate acestui lucru.




¢ Numai pentru tarile UE:
z_ain conformitate cu Directiva Europeana 2012/19/EU,
LHon despre dispozitivele electrice si electronice utilizate
si legislatie nationala in vigoare, precum si in conformitate cu Directiva
Europeana 2006/66/EC, baterii si dispozitivele electronice utilizate sau
care au ajuns la sfarsitul ciclului lor de viatd sunt supusi colectérii pentru
reciclarea ecologica.

Dacd sunt eliminate in mod necorespunzitor, dispozitivele electrice si
electronice pot avea un_ efect ddundtor asupra mediu inconjurétor si
sanatatea umand datorita prezentei posibile a substantelor periculoase
inele.

SZALLITAS

A litium-ion akkumuldtorokra a veszélyes druk szallitdséra vonatkozd
kovetelmények vonatkoznak. Az akkumulatorcsomagokat a felhasznalo
maga is szallithatja kozuti szallitassal anélkiil, hogy kiegészité el6irdsokat
kellene betartania. Harmadik fél bevonasdval torténo szallitaskor (pl.:
repiilovel vagy szallitmanyozoval) a csomagolasra és a jeldlésre vonatkozo
specidlis eldirdsokat kell betartani. Ebben az esetben a rakomany
széllitasra valo elokészitéséhez veszélyes arukkal foglalkozd szakértot
kell bevonni.

Az akkumuldtort csak sértetlen burkolattal széllitsa. Zarja le a nyitott
érintkezdket, és csomagolja be az akkumulatort gy, hogy az ne mozduljon
el a csomagoldsban. Kérjiik, tartsa be az esetleges kiegészitd nemzeti
eléirasokat is.
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AKKYMYNIATOPHASA BAPABAHHAS ILTM®OBAJIbHASA
MALLUHA
BM100A
MHCTPYKLMA
TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BM100A

Tun peuratens BecetoyHblit

Hanpsxenue (B,

NOCTOSHHOE) 20
?Jﬁgg)crh X0J10CTOr0 X043 1500-3300
LUnpuHa wandosaHus (MMm) 100
[OunameTp wnndosanbHoro 80

6apa6aHa (Mm)
[Ninametp natpy6ka ans

nbineyaanexus (Mm) 3
~ BHYTPEHHMIA
~ BHeLWHN# 37

PerynupoBka ckopocTu 6-CTyneHYaTbIil JUCKOBDbIV perynsaTop
3HayeHus YpoBHs WyMa OnpeieneHbl B cooTBeTCTBIN C EN 62841-2-4:

YpoBeHb 3BYKOBOro
naenenus (ab(A))

p L=74.5
113MepeHHblii ypoBeHb s
3BYKOBOIA MOLHOCTY w?<_3 .

AB(A
MorpewwHocTb K (aB(A))

06Lyue 3HaueHUs BUGpaLMK 1 norpelwHocTb K onpepenebl B
cootBeTcTBUN C EN 62841-2-4:

YpoBeHb Bu6paLmuu (m/c?) 8.127
MorpewHocTs K (m/c?) 1.5
YpoBeHb 3awuTbl 1P20
Knacc sawuTbl 11}
Bec EPTA (c 6atapeeit 4 Au) 3.05
(kr) ‘
Bec uHCTpyMeHTa 6e3 242
akkymynstopa (kr) :
Bec (Bkntovas Becb 27

KOMMEKT nocTasku) (Kr)

28

AKKyMynsiTop (He BXOAHUT B T)

Hanpsixenue (B,

NOCTOSIHHOE) 0

Tun 6atapen Li-ion
EmkocTb (Ay) 2.0/4.0/8.0

3apspHoe YCTPOICTBO (He BXOAUT B KOMNAEKT)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxoaHoe Hanpsixenue (B, g

nepemenHoe) / Yactota () 220-240/50

MouyHocTb (BT) 45 95 135

BbixoaHoe Hanpsxetue (B, 20

NOCTOSHHOE)

BbixoaHoi ToK (A) 2 4 6.5

Knacc sawutbl Il

MPEAYNPEXIEHWE: 3asiBneHHble YpOBHM BMGPaLMM W Liyma COOTBET-
CTBYIOT OCHOBHbIM 0611aCTSIM NMPUMeHeHUst MHCTpyMeHTa. OfHako, ecnn
MHCTPYMEHT UCMONb3YeTCs ANA APYTUX Lieneid, C ApyruMI MPUHAATIeXHO-
CTSIMU NN B NJI0XOM TEXHUYECKOM COCTOSIHIM, YPOBHMU LyMa 1 BUGPALIMiA
MOTYT OTAMYaTbCA. 3TO MOXET 3HAYUTENIbHO YBENNYUTb YPOBEHb BO3-
LefiCTBUS B TeyeHWe Bcero paGoyero nepuoga. YpoBHM Lyma u BU6pa-
Lum 6ynyT BapbupoBaTbCS B 3aBUCMMOCTM OT CMOCOGOB UCMONb30BaHUs
9N1eKTPOMHCTPYMEHTa M MOTYT MpeBbILIATh YPOBHM, yKa3aHHbIE B 3TOM UH-
(hopMaLMOHHOM NUCTe. 3TH YPOBHM LyMa ¥ BUGPALMK MOTYT UCMOMb30-
BaTbCH AS CPAaBHEHUSt OJHOTO MHCTPYMEHTa C APYIUM W s NpefBapu-
TeNbHOI OLieHKM Bo3aeiicTBIUs. TouHas OLeHKa Harpysku Takxe JOSKHA
YUNTbIBATb BPEMS,, KOrfia MUHCTPYMEHT BbIKJIIOUEH UM PaBoTaeT, Ho He 1C-
nonb3yeTcsi. 3TO MOXET 3HAUNTENbHO CHU3UTb O6LLYI0 Harpysky B Teye-
Hue pa6oyero nepuoga. OnpeaenuTe fONONHNTENbHbIE MePbI 6e30MacHo-
CTW ANS 3aluThbl onepaTopa, Takue Kak: 06CNyXMBaHNe UHCTPYMEHTa
NpUHaAJIeXHOCTel, CorpeBaHme pyK, UCMOJb30BaHNe 3aLnTbl CyXa 1 op-
raHu3aums pa6oyero npotecca.

ONMUCAHME YACTEH (*PUC. 1)

1. [ononuutenbHas pykoaTka 6. Bblknioyatenb nuTauma

2. Perynatop ckopocTy 7. AKKYMYNSTOPHbIiA 610K

3. Matpy6ok pns nopkntoyenuss 8. KHomka CHATUSA akKymynstopa
9

AR AR . KHonKa 6710KMpOBK# OT
4. uKcaTop pyKoSTKM CnyyaiiHOro BKIOYEHHSA

5. KHonka 3ameHbl 6apabaHa

COAEPXXMMOE NOCTABKU*

1. PyKOBOACTBO nosb3oBatens

2. AKKyMynsiTopHas 6apa6aHHas wnudoBanbHas MalMHa
3. Wrundr, 2 wr.

* Moxanyiicta, 06paTUTe BHUMaHWE, YTO COAEPXKUMOE YNakoBKN MOXET
OT/IMYATbCA B 3aBUCMMOCTU OT CTPaHbl NOKYMKM. [LNsi NONYYEHMUs KOH-
KPETHO MH(OPMALMN O COAEPXUMOM Balleil NOCTaBKN 06paTUTEC K Ba-
LIMM MECTHBIM AUCTPUBLIOTOPAM.

AKKymynsTopHas 6apabaHHas wnndoBanbHas MawuHa Procraft BM100A
npefHasHayeHa Ans 06paboTku pa3nnyHbIX NOBEPXHOCTEN Npu NpoBefe-
HWW OTAENOYHbIX U MOArOTOBUTENIbHbIX pa60TA MHCprMEHT ucnonb3yert-
CSl AN CHATUA CTapbiX NaKOKPaCoYHbIX I10K|JbITVIl7I, OYUCTKKU MeTanna ot
PXKaBYuHbI, BbipaBHUBAHWUA AePEBAHHbIX I'IOBEIJXHOCTEVI, CaTUHMPOBaHWUA,
NONUPOBKU W APYriX onepauyui ¢ NOAXOAAWLNMI HacaakaMn. bnarogaps
LINPOKOIA paboyeii 30He MHCTPYMEHT NO3BONSET 06pabaThiBaTh Kak Kpyn-
Hbl€ N0CKOCTH, TaK 1 fieTanun cpenHeﬁ BeJINYUHDI.

OCHOBHbIM npenmyLiecTBOM Mofenn ABNAeTCA nNuTaHue OT akKymynaTo-
pa, 4To o6ecneynBaeT MOGUIbHOCTb W HE3ABUCUMOCTb OT 3N1IeKTpoCeTu.
Perynmpyemaﬂ CKOpOCTb BpalleHus nossonser BblﬁpaTb OnTUManbHbIi
pexuMm nog KOHerTHbIﬁ marepuan u Tun paﬁOThI. apl'OHOMI/NHaﬂ KOH-
CTpyKuUMa ¢ ﬂOHOnHMTEHbHOﬁ pyKOﬂTKOVI obecneynsaer Haﬂé)KHbIVI KOH-
TpOJ/ib HaA UHCTPYMEHTOM, & BO3MOXHOCTb MOAK/IIOYEHUA Mblnecoca Ye-
pea3 naTpy6ok obreryaeT noAAepKaHne YuCToTbl Ha paboyeM MecTe.

MPABUJIA TEXHUKUN BE3OMACHOCTHU

/\ OCTOPOXHO! OsnakombTech co Bcemn npepynpeXAeHusMU no
6e30MacHOCTH, YKa3aHUAMM, WANIOCTPALMAMM M TEXHUYECKUMM XapaK-
TepUCTUKaMK, NPE/OCTaB/EHHbIMU BMECTe C [JaHHOH 3NeKTPUYECKOH
MalUKHOH. HeBbINONHEHNE BCEX NPUBEAEHHBIX HUXKe yKasaHuii MOXeT
NPUBECTU K NOPAXEHUIO INEKTPUYECKUM TOKOM W (nnm{ K TXEnomy Te-
NECHOMY NOBPEXAEHMIO.

CRAFT

industrial

' [ {




29

CoxpaHuTe BCe NPeAyNPEXAEHUs 1 UHCTPYKLMM ANsSi CIPABKU.

TepMUH «3NEKTPUYECKan MallnHa» U «3NEKTPOMHCTPYMEHT» B 3TUX
NpeAYNPEeXAEHNUAX OTHOCUTCS K Balleil paboTaroweil 0T CeTH aNeKTpu-

4eckol
Mawu

i MalLMHe UK K aKKyMynsTOpHOW (6eCrpOBOAHOIA) aNEKTPUYECKOI
He.

YCNOBHbIE 0603HAYEHUA U CUMBOJIbI

C
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Bcerga HajeBaiiTe 3aluTHbIE OYKW — 3aLLMLLAIOT r1asa oT
yacTuy.

Hocute nbinesawutHyo Macky - MpepoTBpallaer BAbIxa-
HUe yacTuy

HocuTe 3aluTHbIE HayWHUKA — 3aLMLAIOT CYX OT Ypes-
MEPHOTO WyMma.

Bcerga Aepxute MHCTPYMEHT 0GeuMu pykamu BO Bpems
pa6oTbl. Mcnonb3oBaHue ABYX pyK obecreynBaet nyuiwmnii
KOHTPOb M CHUXAET PUCK NONYYEHUs TPaBM.

MpouTHTe MHCTPYKLUM
06Lwee npeaynpexaeHue 06 onacHocTH

COOTBETCTBUE C OCHOBHbIMU CTaHfapTamu no 6e3onacHo-
CTU NPUMEHNUMbIX EBpOneicKunx AnpeKTuB.

€

EBpasuiicknil 3HaK COOTBETCTBUS.

YKpauHCKMiA 3HaK COOTBETCTBUA

OCOBbIE NMPABWJIA BE3OMACHOCTU ANA
AKKYMYNIATOPHOW BAPABAHHOM LUJIN®OBA/bHOM

MALU

1.

PR

WHbI

Mpy BbINONHEHUM PABOT, rAe BOIMOXHO CIyyaiiHOe CONPUKOCHO-
BEHWE UHCTPYMEHTa CO CKPbITO 3/1eKTPONPOBOAKON, AEPXKHTE ero
TONbKO 3a U30MPOBAHHbIE PYKOSTKM. pU KOHTaKTe C NPOBOAOM
MOA HanpsXeHuem BCe MeTanyeckue YacTu UHCTPYMEHTa MOryT
0Ka3aTbCA MOA HanpsXKEHUEM, YT NPUBEAET K NOPAXEHMIo aNek-
TPUYECKUM TOKOM.

WHCTPYMeHT npefHasHaveH Ans winoBaHus, nonuposaxus, Gu-
HULWHOI 06paboTKM, OUNCTKI W PaboTbl C NOAXOAAWMMY BapabaH-
HbIMM WETKaMu. CoBMOAAITE BCe Mepbl 6e30MacHOCTH, UHCTPYK-
UMM M TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM, yKa3aHHble B PyKOBOACTBE.
Heco6tofeHue npasun MOXET NPUBECTH K MOPAXEHNIO SNEKTPUYe-
CKUM TOKOM, BO3rOPaHMI0 MM TAXENBIM TPaBMaM.

He MoaMbULMPYiiTE UHCTPYMEHT 1 HE UCTIONb3YHTE OCHACTKY, He pe-
KOMEH/0BaHHylo NnpoussoAuTeneM. Henopxoasiime akceccyapbl
WK U3MEHEHWsi KOHCTPYKLMM MOTYT BbI3BATb NOTEPIO KOHTPONSA U
NPUBECTU K TPAaBMaM.

lMeped KaxablM UCMONb30BaHWEM NpoBepaiTe 6apabdaH UM WET-
Ky Ha Hanuyue TPeLnH, n3Hoca U noBpexaeHnit. He ucnonbayiite
noBpexXAEHHbIe UK feopMUpoBaHHble NpuHagnexHocTy. Mocne
YCTaHOBKM OCHACTKY JjaiiTe MHCTPYMeHTY nopa6oTaTb Ha XONOCTOM
X0Zy OfHY MUHYTY 1 YOeUTECD, YTO PSAAOM HET Miofeil.

Bcerpa ucnonbayiite cpefcTBa MHAMBUAYANbHOI 3aLUTbI: 3aLUT-
Hble 0YKM 06si3aTeNbHbl. B 3aBUCMMOCTH OT XxapakTepa paGoT npu-
MeHsiiiTe TaKXe pecnupaTtop, CPeACTBa 3aluTbl Clyxa, nepyaTku u
3aLUMTHYIO OfleXAY.

06ecneybTe, 4TOGbI PSAOM C Paboyeil 30HOM He HaXOAMNUCH NOCTO-
POHHMe. YacTuubl MaTepuana, nbiib UAM NPOBOMOKY U3 LWETOK MO-
ryT pa3neTaTbCs U Bbi3blBaTb TPaBMbl.

He cTaBbTe WHCTPYMEHT Ha NMOBEPXHOCTb, NOKa 6ap663H uwnn I.I.LéTKa
NONHOCTbIO He 0CTaHOBUAKCh. BpalyatoLasnca ocHacTka MOXeT 3a-
LenuTbCca 3a NOBEPXHOCTb U BbI3BaTb MOTEPI0 KOHTPONIA.

He nepeHocuTe MHCTPYMEHT C BpallatoLieiics ocHacTKon. Cayyaii-
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HbIil KOHTaKT C OAEX/J0A MOXET NPUBECTU K 3aXNECTbIBAHUIO U
TpaBMaMm.

Perynnpuo oqmu.\aﬁTe BEHTU/IALMOHHbIE OTBEPCTUA WHCTPYMEH-
Ta. Ckonnenue nbian BHYTpM KOpnyca MOXeT Bbi3BaTb Neperpes u
PUCK BO3ropaHus.

. He ucnonb3yitTe MHCTPYMEHT PAAOM C NerkoBoCnIaMeHsoWmMm-

¢ Matepuanamu. Mckpbl npu 06pa6oTke MeTanna MoryT Bbi3BaTh
noxap.

.He [J,OI'IyCKaVITe KOHTaKTa UHCTPYMeHTa C XUAKOCTAMMU U He pa60-

TaliTe BO BNaXHOi cpejge. Bnara moxet MNPUBECTU K NOPaxKeHuto
3NEeKTPUYECKUM TOKOM.

+

npu ¢ 1 puHNLIHOI 06paboTke:

Mcnonbsyme TONbKO 6apabaHbl v WETKM, NOAXOASILME ANA AaHHO-
rO UHCTPYMEHTa U COOTBETCTBYIOLME €ro XapakTepuctukam (aua-
METP, WMPUHA, CKOPOCTb). CAMWKOM 60MbLuMe UM HEMOAXOAALLME
aKceccyapbl MOTyYT pa3pyLUmMTbCs UAN BbI3BaTb MOTEPIO KOHTPONS.

He okasblBaliTe Upe3MepHOro AaBneHus Ha 6apabaH MM WETKY.
N36bITOYHOE yCHNME MOXET BbI3BaTb MEPerpy3ky WHCTPYMEHTa,
3aKNUHUBAHNE WU PbIBOK.

Bcerpa noanepxuBaiiTe ¥ HaféxHO 3aKkpennsite KpymHble, TH-
XEnNble UK Menkue 3aroToBku. HectabunbHble UNK HeaakpenneH-
Hble ieTafu MOryT BbI3BaTb 3aKJIMHUBAHNE, CPbIB OCHACTKM UK eé
BbIBPOC, YTO NPUBE/AET K NOTEPE KOHTPONIA U TPaBMaM.

MeiiTe B BUAY, 4TO Npy paboTe C NPOBONOYHBIMA LETKAMM OTAEb-
Hble IPOBO/IOK) MOTYT OTNaMbIBaTbCA. OHM CNOCOBHbI NPOGUTH TOH-
Kyto OA@XKAY MW NOPAHNTB KOXY. He neperpyxarte WeTky.

Ecnu 6apa6aH unu WETKa cnyyaiitHo KOCHYNNCb NPensTCTBUS UM
KPOMKM, CHU3bTe [laBNieHNe 1 NPOAOMKaiiTe paboTy, CoXpaHss yBe-
PeHHbIit KOHTPONb. 3aKNNHMBaHME MOXET Bbi3BaTb BHE3amHblii Pbl-
BOK MHCTPYMeEHTa.

MPEAOTBPALLEHUE OTCKOKA

1.

6.

OTCKOK — 3TO PesKuil HEKOHTPONUPYEMbII PbIBOK MHCTPYMEHT,
BO3HUKAMOWNIA NPU 3aKNUHNBAHUN GapabaHa MM OCHACTKW. 91O
MOXET MPUBECTY K NOTEPE KOHTPOAS HaZ MHCTPYMEHTOM.

[Mpu 3aKNUHNBAHMM OCHACTKN MHCTPYMEHT MOXET Pesko f1epHyTb B
CTOPOHY, B 3aBUCUMOCTU OT HanpaB/ieHUs BPaLLeHus.

OTCKOK — 3TO0 cnefcTeue HenpaBUIbHOTO UCMONb30BaHUA UHCTPY-
MeHTa. Ero MoxHO VISGE)KaTb, COGJ'HO[J,ESI cnepytouine mMepbl npeao-
CTOPOXHOCTH.

Kpenko Aepxute WHCTPYMEHT 06enMu pykamu, CToiiTe B yCToMuU-
BOM MO/OXeH. ECAIM y MOAENH ecTb AONONHUTENbHAS PYKOATKA,
06s13aTenbHO MCNONb3YilTe ee.

He npu6nuxaiite pyku K BpawjatoLuMcs YacTM UHCTpyMeHTa. [pu
OTCKOKE MHCTPYMEHT MOXET Pe3KO0 [epPHYTbCA, 4TO MOXET NPUBECTH
K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

ﬂep)KMTer B CTOpPOHe OT 30Hbl BO3MOXHOM0 OTCKOKa. I'Ipm 0OTCKO-
Ke WHCTPYMEHT ABWXETCA B HanpaBNeHUW, NpOTUBOMNOJIOXHOM Bpa-
WeHNIO Kpyra.

0co6eHHO OCTOPOXHO 06pabaTbiBaiTe yriibl, OCTPble KPOMKU U He-
poBHOCTU. CniepyeT 3beratb yAapoB 0CHACTKM 06 3T y4acTku, Tak
KaK 3TO MOXeT NpUBECTU K 3aK/IMHUBAHUIO UM OTCKOKY. Bpamaro-
Lasics ocHacTka 6onee NoABepXKeHa 3ak/MHUBAHNIO Npu paboTe B
yrnax, Ha oCTpbIX KPOMKax Wan npu cayyaitHbix yaapax, YTo MoXeT
NPUBECTU K NOTEPE KOHTPOSIA Hafl UHCTPYMEHTOM.

He ncnonbayiite Ans paboTbl AUCKOBbIE MUSIbI, LiEMHbIE AUCKM ANS
7lepeBa, a Tak)Ke CerMeHTUPOBaHHbIE anMa3Hble AUCKM UK Ntobble
3y6uaTble Aucku. Moao6GHbIE OCHACTKW YacTo BbI3bIBAKT OTCKOK
WIIY NIOTEPIO KOHTPONS Haj, UHCTPYMEHTOM.

MoparoToBKa K pa6oTe u 6e3onacHas aKkcnnyaTauus:

1.

Bceraa BbIK/I0YaiiTe HCTPYMEHT U U3BNEKaiiTe akKyMyNsTOPHbIiA
610K Nepep 3aMeHO OCHACTKM UM PerynupoBKaMu.

[poBepsiiTe NPaBUALHOCTb yCTaHOBKM W uKcaumu 6apabaHa unm
WETKN nepef, Hayanom pa6oTbl. HenpaBu/bHbIA MOHTaX MOXeET
BbI3BaTb BUOPALMIO, AUCOANAHC MW PA3PYLLEHUE OCHACTKM.
HagéxHo 3akpennsiite 3arotoBky nepes pa6otoit. CABUT MaTepua-
na MOXEeT NMPMBECTU K NOTepe KOHTPOJIA U TpaBMam.

[lepxuTe MHCTPYMEHT 06enMu pykamu Bo BpeMs paboTbl. cnonb-
syﬁTe AOMNOJTHUTENbHYIO PYKOATKY ANA NyYLlero KOHTponsa.
ﬂO)KﬂVITeCh BbIX0fla MHCTPYMeHTa Ha pa60uy|o CKOpPOCTb nepen
KOHTaKTOM C MaTepuasnom. 3aI'IyCK noa Harpyskoﬁ MOXeT BbI3BaTb
3aKNMHUBAHUE UK NOTEPHO KOHTPONA.

W36eraiite Heyfo6HbIX MONOXeHWA npu pabote. Bcerpa croite
YCTOIYNBO, YTOObI CHU3NTb PUCK HECYACTHBIX Cly4aeB.

He anKacaﬁTer K 3aroToBKe nJiM OCHaCTKe cpasy nocre 3aBeplue-
HUa paﬁOTbI. OHun moryT 6bITb CUJTbHO HarpeTbl U Bbi3BaTb 0XOTW.

06cnyxuBaHKe U XpaHeHHe:

1.

CBOEBPEMEHHO MPOBEpAITE U 3aMeHsiiTe U3HOLIEHHbIE aKceccya-




pbl. Mcnonb3oBaHue YpeamMepHO U3HOLIEHHDIX 6apabaHoB MK LWE-
TOK CHUXAeT 3G hEeKTUBHOCTb 1 NOBBILIAET PUCK Pa3pyLUEHUs.

2. He ucnonb3yitte NoBpexaéHHble, fedOpMUPOBaHHbIE UK pa3ba-
NlaHCMPOBaHHbIe akceccyapbl. HeMefieHHO 3aMeHuTe UX.

3. XpaHWTe MHCTPYMEHT B CYXOM 1 6€30MacHOM MecTe, HefOCTYNHOM
ANA AeTeil. HenpaBunbHoe XpaHeHne MOXET NPUBECTH K NOBPEXAe-
HUSIM MW CIYaliHOMY BKIKOYEHHUIO.

UCTOYHUK MUTAHUA

Y6eauTech, YTO MHCTPYMEHT NUTaeTcs OT akkymynstopos Procraft 20 B
(2 Ay, 4 A4 mnn 8 Av). Ucnonb3oBaHue ApYrux akKyMynsiTOpOB MOXET No-
BPEANTb UHCTPYMEHT W YXYALWMWTL ero paboTy. MHCTPYMEHT npepHasHa-
YeH ANs paboTbl C NepesapsxaeMbIMi TUTUA-MOHHBIMI aKKyMyNATOpaMu
Procraft 20V, koTopble 06ecneynBatoT CTaGUbHYIO U HaAEXHY0 paboTy.

MUCNOJIb30BAHUE

/\ BHUMAHME!

Mepes YCTaHOBKOI UM CHATUEM aKceccyapoB yGeAuTech, YTO MHCTPY-
MEHT BbIK/MIOYEH, 1 U3BNEKUTE aKKYMYNATOP, YTOGbI N36EXATb CAy4YaitHO-
r0 BK/IOYEHUS.

CHATHe aKKymynsTopa

YTo6bl M3BNEYD A@KKyMynaTop, HaOXXMUTE KHOMKY Ha I'IEpEAHEﬁ CTOpOHe akK-
KyMynaTOpHOro 6noka u OAHOBPEMEHHO M3BNEKUTE aKKYMYNATop U3 UH-
CTpyMeHTa.

WHCTPyKL¥MK No 3apsKe akKyMynsTopa

3apsfHOe YCTPOICTBO MMEEeT ABa MHAWKATOPa: KPacHblit U 3eneHblit.
KpacHblit MHANKaTOP NOKa3blBaEeT, YTO MAET 3apAAKa, @ 3eNeHblil MHANKA-
TOp yKa3blBaeT, 4To 3apsaKa 3aBeplueHa. Cam akkyMynsTop MOXeT UMeTb
MHAMKATOP 3apsAfa CO CBETOANOAAMY, NOKa3blBalOWMMI YPOBEHb 3apsi-
Aa. YTo6bl NPOBEPUTL YPOBEHD 3apAfa, HAXMUTE KHOMKY NPOBEPKM 3a-
pAfa Ha akKyMynaTope.

¢ 1 cBetopmon: 3apsxeHo 25 %

¢ 2 cBetopmnopna: 3apsxeHo 50 %.

0 3 cBseToanopa: 3apap 3apsxeH 75 %.

0 4 cBeTopMoAa: NONHOCTbIO 3apsKEH

MowaroBsble WHCTPYKLUK:

1. MoakntounTe 3apsafHOe YyCTPOINCTBO K Po3eTKe.

2. [lnA wTekepHbIX 3apaAHbIX YCTPOACTB BCTaBbTe wWTekep B MOpT
akKymynatopa. [ins cnaitfepHblX 3apsAHbIX COBMECTUTE Nasbl 1
BCTaBbTe aKKyMynsTop A0 ynopa.

3. MHpMKaTOp 3aropuTcs KpacHbIM, NokasblBasi, YTo 3apsfKa Haya-
nachb.

4. Korpa 3apaaka 3aBepwunTcA, UHAUKATOP 3aropuTcA 3eeHbIM.

5. OTknouYNTe 3apafHOe YCTPONCTBO OT akKKYMYNATOpa v po3eTku unu
U3BNEKNTE aKKyMyNnaTop 13 3apsAHOro ycTpoiicTea.

6. ONUMOHANbHO: HaXMuTe KHOMKY MPOBEpKM 3apsifa Ha akKyMyns-
TOpe, YTOBbI YBUAETD YPOBEHb 3apsiAa C MOMOLLbI0 CBETOAUOA0B.
YcTaHoBKa akKymynstopa

CoBMeCTUTE akKyMyNATOPHYtO 6aTapeio C Na3oM Ha UHCTPYMEHTE, a 3a-
TeM BCTaBbTe ee Ha MecTo A0 d)MKCaLlVIM W wenyka.

Perynup i PYKOAITKM

[lononuutensHas pykosTka (1) MOXET perynuposatbecs Ans yA0GHON pa-
60Tbl B Pa3NyHbIX NONOXEHUAX. [leACTBYIATE, KaK NOKa3aHO Ha PUCYH-
Ke 2:

1. OcBo6oauTe dukcatop pyKoaTky (4).

2. ToBepHuTe fONONHUTENbHYIO pyKOATKY (1) B Hanbonee ygo6Hoe Mo-
noxeHue.

3. HaaéxHo 3adukcupyiite pyKosTKy, 3akpbis pukcatop (4).

MopknioyeHne nbinecoca

[ins 6esonacHoi v apeKTUBHOI PaboTbl HACTOATENbHO PEKOMEHAYETCS
1CNoNb30BaTh MbINECOC COBMECTHO C MHCTPYMEHTOM. MopKto4eHue nbi-
11ecoca 3HaYUTebHO CHUXAET KOIMYECTBO MbIMN U OTXOA0B, BbiGpachiBa-
eMbIX B BO3/yX, ynyuluaeT 0630p paboyeil 30HbI U CNOCOGCTBYeT 3aluTe
3/10pOBbA ONepaTopa.

[1na nogkntoueHus BCTaBbTe LWAaAHT B NaTpy6ok nbineyaanexus (3), kak
NoKa3aHo Ha pucyHke 3. Y6eauTech, 4To COENHEHNE NIOTHOE W YCTOl-
unBoe. B 3aBUCMMOCTY OT AMAMeETPa WNAHTa NbINECOCa MOXET NoTpe6o-
BaTbCA nepexoAHuk. Meped Hauyanom paboTbl BCeraa NpoBepsiiTe, YTo
LWNaHr 3aQUKCMpoBaH HafEXHO, YTOBbI UCKMIOYUTD €ro cyyaitHoe oTcoe-
[IMHeHue B npoLecce pa6oTbl.

Cr pvcow [

A\ Npepynpexaenue! VcnonbayiiTe ToNbKo Takue NbINECOCHI, KOTOPbIE
npeaHa3HayeHbl Ans NbineyaaneHus Npu paoTe C 3N1EKTPOUHCTPYMEH-
TOM. bINecoC AOMKEH 6biTb paccuuTaH Ha C60p MeNKoil Mbin 1 OTX0-
£0B. NPUMEHeHUe HEMOAXOASALLEro MblNECoca MOXET MPUBECTH K 3acope-
HUI0, BbIXOAY M3 CTPOSt WM CO3/aTb ONACHOCTb BO3TOPaHHUs.

3ameHa wnndoeanbHoro 6apabana (puc. 4)
1. OTnupaHme Kpbilwku 6apabaHa HaxmuTe 1 yaepxuBaiTe KHOMKY 3a-
MeHbl 6apa6aHa (5) 1 noBepHHTE GuKcaTop KpblLuku 6apabaHa B o-
TIOXEHUE «OTKPbITO» (CUMBON Pa36lIOKUPOBKHY).

2. CHATMe KpblWwku CHUMUTE GOKOBYIO KPbILKY, YTO6bI MOMYYUTb [i0-
CTyN K wandosanbHoMy 6apabaHy.

3. 3ameHa 6apa6aHa M3BnekuTe ycTaHOBNEHHDIN WMdoOBanbHbIii 6a-
pab6aH 1 yCTaHOBUTE HEOBXOANMDINA, COOTBETCTBYHOLNI BbINOSHSE-
Moii 3agaue.

4. YcTaHOBKa KPbILKN BepHuTe GOKOBYH KPbILKY Ha MecTo 1 y6eau-
TeCb, YTO OHa NPaBUIIbHO YCTaHOBNEHA.

5. 3anupaHue Kpblluku GapabaHa CHOBa HaxMuTe U yaepxuBaiTe
KHOMKY 3aMeHbl 6apabaHa (5) u nosepHuTe Gukcatop Kpblwku 6a-
pabaHa B NONOXeHWe «3aKpbiTo» (CUMBON 610KMPOBKM). Y6eau-
TeCb, YTO KpbllKa W WiudoBanbHblii 6apabaH HaaEXHo 3adukcu-
pOBaHbl Nepey BKNOYEHNEM UHCTPYMEHTa.

A Npepynpexpaenne! Bceraa nasnekaiite akKyMynsTopHblit 610k (7) ne-
pefi 3aMeHoil WANoBanbHoro 6apadaHa. Mcnonb3oBaHne MHCTPYMeHTa
C HEHafiéXHO 3aKpennéHHbIM 6apabaHoM U KPbILLKOI MOXET NpUBECTI
K CepbE3HbIM TPaBMaM.

PerynupoBka cKopocTH

CKOpoCTb BpalleHus WanGoBanbHoro 6apabaHa perynupyercs ¢ nomo-
wpto perynsitopa ckopocTy (2). Monoxenue 1 cootseTcTByeT 1500 MUH™",
W NPU KaXAOM CNefyiolleM MONMOXEHUN CKOPOCTb MOCTENEHHO YBeNu-
unBaetca. B nonoxexun 6 focturaeTca MakcumasnbHasa ckopocTb 3000
MuUH-". Mop6upaitte Hanbonee NOAXOAALLYI CKOPOCTb B 3aBUCUMOCTH OT
martepuana u TpeGyemoro Tuna o6paGoTKi NOBEPXHOCTH.

Npeaynpexpenue! Pa6oyas cKOPOCTb HUKOrAA He AOMKHA MpeBbl-
wWaTb MaKcUManbHO AONYCTUMYIO AN YCTAHOBEHHON OCHACTKY. MPeBbI-
LUIEHWE 3TOTO 3HAYEHUS MOXET NPUBECTM K Pa3pyLLEHNIO OCHACTKM W Ce-
PbE3HBIM TPaBMaM.

Pa6oTa BbiKnioyatens
A\ Bunmanme!

Mepep Hayanom paboTbl BCerja NpoBepsiiiTe UCMPABHOCTb BbiK/loyaTe-
nsi. Mocne OTNyCKaHNs OH JOMKEH CBOGOAHO BO3BPALLaTbCs B MOMOXE-
Hue «BbIKMIOYeHOY.

[Lns 3anycka MHCTPYMeHTa CHavana HaXMuTe KHOMKY 6710KMPOBKY OT Cily-
yaitHoro BKNoYeHus (9), 3aTeM HAXMUTE BbiKAYaTeNb NUTaHus (6). UH-
CTPyMeHT paboTaeT A0 Tex nop, NoKa yAepXUBaeTcs BbikyaTeb. Ana
0CTaHOBKM OTNYCTUTE BbIK/OYATENb NUTaHWA (6) U Y6EAUTECH, YTO OH aB-
TOMATUYECKI BEPHY/ICSA B NONOXKEHHUE «BbIK/IOYEHOD.

npaaunbuoe UCnonb30BaHWe UHCTPYMEHTa

Mepes Hayanom pa6oTbl y6eAUTECH, YTO 3aroToBKa HafEXHO 3akpenne-
Ha Unu nogaepxueaercs. MHCprMeHT JO0/MKEH UCMoNb30BaThCA TOJIbKO
C NPaBUNbHO YCTaHOBMEHHOW OCHACTKON W 3apsKEHHbIM aKKyMynsaTop-
HbIM 610koM (7). Bcerga npoBepsiiTe, YTO YCTaHOBMEHHDBIA WindoBanb-
Hblii 6apabaH UNK WETKA COOTBETCTBYIOT BbINOMHAEMOI 3afiaue U YTo X
MaKCUManbHoO JONyCTUMas CKOPOCTb NPEBbILWAET BbIGPaHHY paGouyio
cKopocTb.

Mpw BKNtoYeHUM cHavana Aaitte 6apabaHy HabpaTb HeO6X0AMMbIe 060pO-
Tbl, NpeXAe 4eM KOCHYTbCA MOBEPXHOCTU. HauuHaiiTe ¢ nérkoro kacaHus
W nocTeneHHo nepemeu.laﬁre WHCTPYMEHT MO0 3aroTOBKE NniaBHO U KOHTPO-
nvpyemo. He okasbiBaiiTe Ype3mMepHOoro AaefieHns — Beca MHCTPYMeHTa
B COYeTaHuu C paBHOMepHbIM BefleHWeM JOCTaTo4HO ANd Sd)q)eKTMBHOVI
06paboTku. N3nunwiHee ycunue MOXeT NPUBECTY K NeperpeBy, npexaespe-
MEHHOMY M3HOCY OCHaCTKK, 3aKNUHNUBAHWUIO WU PbIBKY. BEAMTe WHCTpY-
MEHT paBHOMEpHO BA0/b MOBEPXHOCTH, YAepXXuBas ero napanienbHo Ma-
Tepuany, YTobbl O6UTLCS OAHOPOAHOTO PesynbTara u U3bexaTb 6opo3s
MM HEPaBHOMEPHOrO ChEMa.

BbI6Op CKOPOCTM W OCHACTKM 3aBUCUT OT XapakTepa paboTbl. Huskue
cKopocTH (Mo3uumu 1-2) peKOMEHAYITCH ANsl AenuUKaTHbIX Onepawuii,
NONAMPOBKM, 06paGOTKN NNacTuka Wau Msrkux nopog Aepesa. CpeaHue
ckopocTH (no3uumu 3-4) NOAXOAAT ANS CTaHAAPTHOTO WAU(GOBaHUA U
NOATOTOBKM NOBEPXHOCTH. Bbicokue ckopocTu (nosuuum 5-6) ucnonbay-
toTCA ANA UHTEHCUBHOIO cbéma MaTepuasna, O4YMCTKU MeTanna uiu pa60-
Thl C NPOBONOYHBIMM LWETKAaMN. Beeraa nopbupaiite ocHacTky nog mare-
puan: rpy6ble 6apabaHbl — ANisi GbICTPOro CbEMa, MENKO3EPHUCTbIE — ANs
YNCTOBOI 06pabOTKM, NONMPOBANbHbIE KPYrM — NS AeKOopaTUBHOI OT-
AeNKun, a npoBosiIoYHbIE LI.léTKI/I — ANS yAaneHusa pXxxaBymHbl UK OKaNUHbI.

Bo Bpems pa6oTbl NPOYHO YAEPXKMBAIATE MHCTPYMEHT 06ENUMU pyKaMmu, Uc-
nonb3ys AOMONHUTENbHYIO PYKOATKY (1) ANS MaKCUManbHOTO KOHTPONS.
CoxpaHsiiiTe ycToiiuMBOE MONOXEHUe U U3beraiiTe HeyfoGHbIX No3. [lep-
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XXUTE PyKH, BONOCHI M CBOBOAHYIO OAEXAY NMOAanblue OT BpalaroLencs
ocHacTKu. Pa6oTaliTe B XOPOLUO NPOBETPUBAEMOM NOMELLEHUH U N0 BO3-
MOXHOCTY MOAK/IOYAIATE MbiNecoc K NaTpy6Ky nbineyaanenus (3), 4tobbl
CHU3UTb KONWYECTBO MbIIN U YNYYLIUTb 0630p PaBoyeit 30HbI.

Mo ™

[ HVIKOF[J,H He I'IpEBbILIJaVITe MakCuMManbHO A0NYyCTUMYK CKOPOCTb
Anga yCTaHOBﬂeHHOVI OCHacTKu.

0 He ucnonbayiiTe HCTPYMEHT ANs 06paGOTKN 3aroTOBOK C CKPbITON
31eKTPONPOBOAKON, KPENeXOoM Uan NOCTOPOHHUMU NpeAMeTamu.

¢ [loxauTtecb NOMHO OCTaHOBKW OCHACTKW nepepj Tem, Kak nono-
XXUTb UHCTPYMEHT MU BHECTM PEryIMPOBKM.

O Bcerga ucnonb3ayiite CpeACTBa MHANBUAYANbHOM 3alLUTBI: 3aLUT-
Hble OYKMW, HayWHUKK, NEpYaTKN U pecnupaTtop, NOAXOAALMA Ans
pa6oTbl C MENKOiA MbINbIO.

0 [lepXuTe NOCTOPOHHUX Ha 6€30MaCHOM PaccTOsIHMM OT paboueit
30Hbl.

Co6ntofieHue aTUX PeKOMEHAALNI NO3BOMNUT JOCTUYb HAUMYYLLNUX PE3YSb-
TaToB, NPOANUTb CPOK CNYXEbl MHCTPYMEHTA 1 OCHACTKM, @ Takxke obecne-
4yuTb 6e3onacHble ycnoBus paboTl.

YXO[, 1 OBCJTY)XXUBAHUE

I'Iepe,u, nposejeHuemMm ﬂpOd)MﬂaKTM‘-IECKOI’O 06Cl'|y)KI/IBaHI/Iﬂ Bcerga yﬁeAM'
TecCb, YTO UHCTPYMEHT BbIKJIHO4YEH U aKKyMynaTop U3BNEYEH.

[inq nopAepxaHus Haanexatleit pa6oTocnoco6HOCTM OYMLLaNTE UHCTPY-
MEHT NocAe Kax/oro UCnoib3oBaHuA. Yansiite nbiib 1 Mycop ¢ Kopny-
ca v natpy6ka nbineyganenus (3) cyxoit TKaHblo UM MATKOW WETKOIA. He
[loNycKaiiTe CKOMMEHNA NbIN BO BEHTUNALMOHHbIX OTBEPCTHUAX, TaK Kak
3TO MOXET Bbl3BaTb NepPerpes v noBpexzeHune Asuratens. Mpu CUAbHbIX
3arps3HEHNAX UCMONb3YNTe cnerka BNaXHYH TKaHb, HO HUKOrAA He no-
rpyXaiiTe UHCTPYMEHT B BOAY U He JomycKaiiTe nonajaHus xuakocteit
BHYTPb Kopnyca.

MpoBepsiite cocTosiHMe WAM(OBaNbHbIX 6apa6aHOB, WETOK W APYrUX
NPUHAANEXHOCTe! 0 W nocne paboTbl. HeMeAneHHO 3aMeHsiiTe U3HO-
LeHHbIe UK MOBPEeXAEHHbIE aKceccyapbl, Tak Kak WX fanbHeiiluee uc-
nonb30BaHue CHIKaeT IGPEKTUBHOCTb M CO3[AET Yrpo3y Ge3onacHOCTH.
XpaHuTe NpUHAANEXHOCTH B CYXOM MeCTe, 3awjuuias ux ot gedpopmarum
1 3arpAsHEeHNiA.

PerynapHo npoBepsiiTe akKyMynATOPHbIit 610K (7) 1 KHOMKY CHATUA aKKy-
MynsaTopa (8) Ha HanMume 3arpA3HEHMIl M 0YNLLANTE UX CYXOi TKaHbio. 3a-
psXaiTe akKyMynsiTop TONbKO 3apAAHbIM YCTPORCTBOM, YKa3aHHbIM Npo-
W3BOAUTENEM, ! HE XPaHUTE €ro B Pa3pskeHHOM COCTOSHUN B TeYeHue
ANUTENBHOTO BPEMEHMU.

Koraa MHCTPYMEHT He UCMOSb3YETCS, XPaHUTE €ro B YUCTOM U CYXOM Mo-
MeLLEeHUM, NPEANOYTUTENBHO B OPUTMHANBHOM YNIaKOBKE UK 3ALUUTHOM
Kefice. [lepXuTe ero BHe 4OCTyNa AeTeid, a Takxe BAaNN OT BAArv 1 K-
TpeMaJibHbix Temnepatyp. MpaBuibHOE XpaHEHNE 3alUTUT UHCTPYMEHT
OT NOBPEXAEHWII 1 06ECTIEUNT €ro rOTOBHOCTH K paboTe B Nt060e Bpems.

[ins 6e30nacHoii n HaAEXHON paboTbl MHCTPYMEHTa MOMHUTE, YTO pe-
MOHT, TEXHUYECKOe OOCNYXMBaHWE W PErynupoBKa AOMXKHbI NPOU3BO-
AUTbCA B aBTOPU30BAHHBIX CEPBUCHDIX LIEHTPAX C UCMONb30BAHNEM TOMb-
KO OPUTMHaNbHbIX 3aNacHbIX YacTeil U PaCXofHbIX MaTepuanos.

TPAHCMOPTUPOBKA

Mpu TpaHCnopTUpOBKe BCerga u3BfeKaiTe akkyMynsTopHbld 610K (7),
4TO6bI NPEAOTBPATUTb CNyYaliHOe BKNtOYEHUE. [TepeHOCUTE UHCTPYMEHT
TO/NbKO 3a PYKOATKY M HUKOTAA He NepeBO3unTe ero C YCTaHOBNEHHOI oc-
HacTKO, eC/N CYLLLeCTBYET PUCK CNYYaiiHOrO KOHTAKTA.

ECnv MHCTPYMEHT TpaHCMopTUpYeTCs BMECTE C aKKYMyNATOPOM, Heo6Xo-
ZMMO 3alLUTUTb KOHTaKTbl aKKyMynsiTopa 0T KOPOTKOro 3aMblkaHus. He
nepeHoCHTe U He XpaHUTe akKyMyNsiTOpbl COBMECTHO C METaInYecKumMm
npeAMeTamu, TaKUMU Kak rBO3AM, BUHTBI, KIKOYN UM UHCTPYMEHTbI, KO-
TOpbIe MOTYT BbI3BaTb MPOBOASsLLEE COEAUHEHNE.

Mcnonb3yiiTe OpUrMHanbHY0 YNakoBKY WAW MOAXOAALMA 3alyUTHbINA
Keiic, 4TOBbl NPeAoTBPATUTL MOBPEXAEHUS NPU TPaHCNOPTUPOBKE. [lep-
XKUTe UHCTPYMEHT BAANN OT BNaru, NpsiMbiX COSTHEYHbIX nyqeﬁ W UCTOYHKN-
KoB Tenna. He noagepraiite MNHCTPYMEHT UAN aKKyMYNATOP BO3AEACTBUIO
LOXAS U APYruX HEGNaronpuATHbIX NOrOAHBIX YCNOBUiA BO BpeMs nepe-
BO3KHU.

Mpu nepecbinke WK TPAHCTIOPTUPOBKE Ha 60NbLIME PacCTOAHUA BCErAa
co6Mt0AaiATe NpaBuna NepeBo3KU NUTHIA-UOHHBIX aKKyMyNATopoB. O3Ha-
KOMBTECb W BbINOMHANTE MECTHbIE, HALMOHAMbHbIE U MEXAYHAPOAHbIE
Tpe6oBaHus, Kacatolnecs TPaHCMOPTUPOBKI akKyMyNATOPHbIX 6aTape.
HenpaeubHoe 06palLeHne MOXET MPUBECTH K BO3rOPaHUIo WK HaHecTy
yliep6 okpyxaloLeil cpeae.

CRAFT

industsial

PR,

3ALMTA OKPYXXAIOLLEN CPE/bI

3a60TsACb O NPUPOAE, ANEKTPOUHCTPYMEHTbI, aKKYMYNATOPHbIE

6aTapeu, NPUHAANEXHOCTY M YNAKOBKY HY)XXHO CAABaTb Ha 9KOO-

TUYecKN YuCTylo nepepaboTky. He BbiGpacbiBaiiTe 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI M aKKyMynsITOPHbIE 6aTapen B 6bITOBOI Mycop!

Yro6bl coepeyb Npupoay, HEOBXOAMMO MPaBUIbHO YTUAN3MPOBATL MC-
NoNb30BaHHYH 6aTapeto, B YaCTHOCTH, TMTUEBYIO. [1si NPaBUNbHON yTH-
NU3aLMK OKOHYaTeNbHO paspsiauTe 6aTapeto npu paboTe ¢ nNpubopom,
W3B/IEKUTE, NOTOM 3aMOTaiiTe KOHTaKTbl U30NEHTOM, YTo6bl M3BexaTb
KOPOTKOrO 3aMblKaHus. Henb3s BCKPbIBATb 6aTapero U yTUAN3MpoBath
N0 YacTAM. YTUAU3NPYiiTE B NPeAHA3HAYEHHDIX A1 9TOTO MECTaX.
ﬁ ~ B cooTBeTCTBUM C eBponeiickoi AupekTuBoi 2012/19/
tHon FIJ 06 0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX W 3MEKTPOHHbIX
npubopax M COOTBETCTBYIOLEMY HaLMOHANbHOMY 3aKOHOAATENbCTBY, @
TakXe B COOTBETCTBUM C eBponeiickoi aupekTuBoi 2006/66/EC, fedek-
THbIE UAM OTCAY)XMBLUNE CBOW CPOK aKKyMynsiTOpHble GaTapen U anek-

TPOHHbIE NPUGOPbI MOANEXAT C60pY C LieNIbio UX NocneaytolLei 3Konoru-
yecky 6esonacHoii nepepaboTku.

Mpy HenpaBuIbHOM YTUAN3ALMN OTPABOTaHHbIE ANEKTPUYECKHE U 3NIeK-
TPOHHbIE NPUBOPbI MOTYT 0Ka3aTb BPEeAHOE BO3AENCTBUE HA OKpyXato-
Lyl CPeAy ¥ 3/0POBbE YeNOBEKa U3-3a BO3MOXKHOTO NPUCYTCTBUN B HUX
OMaCcHbIX BELecTs.

#; Tonbko ans cTpau EC:

TPAHCNOPTUPOBKA

Ha nuTuit-noHHbIe akKyMynsTopHble 6aTapen pacnpocTpaHstoTes Tpe6o-
BaHWA B OTHOLIEHMM TPAHCMOPTUPOBKN OMACHbIX rPY30B. AKKYMYyNsTOp-
Hble 6aTapen MOTyT NepeBO3UTbCA CaMUM NONb30BaTeNEM aBTOMOGUb-
HbIM TPaHCNoOpTOM 6e3 HeO6XO[MMOCTU COGNIOAEHUS AOMONHUTENBHbIX
HopM. Mpy nepeBo3Ke C NPUBEYEHNEM TPETbUX UL (Hanp.: caMoneTom
WK TPAHCMOPTHBIM 3KCMEAUTOPOM) HeobXoguMo cobntogatb ocobble
Tpe6oBaHus K ynakoBKe U MapKUpOBKe. B aToM cnyyae npu noarotoske
rpy3a K oTnpaBKe He06X0ANUMO yyacThe 3KCMepTa No OnacHbIM rpy3am.

0TnpaBnAiTe akKyMyNATOPHYID 6aTapeio TOMbKO C HEmoBpeX/AeHHbIM
KOPMYCOM. 3aKneitTe OTKPbITbIe KOHTAKTbI U ynaKyiite akkyMynsiTopHyto
6GaTapelo TaK, YTOObl OHa He nepemelljanach BHYTPU ynakoBku. Moxanyit-
CTa, CO6MIoAaIATe TakKe BO3MOXHbIE JOMONHUTENbHbIE HALMOHANbHbIE
npeanucanms.

UA|YKPATHCbKA
AKYMYJIATOPHA BAPABAHHA WNI®YBAJIbHA MALLUHA
BM100A
IHCTPYKLLIA
TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU
Mopenb BM100A
Tun ABUryHa beswiTkoBuii
Hanpyra (B, nocriitHa) 20
i.l).(l:l‘ri),inCTb X0NI0CTOr0 X0Ay 1500-3300
LUnpuna waidysanHs (MM) 100
[iameTp wnidysanbHoro
Gapaéaga (M% 80
[liameTp natpy6ka ans
nunosuaaneHHs (Mm) 32
— BHYTPILLHIA
— 30BHILHIA 37

PerynioBaHHs WBNAKOCTI 6-CTyneHyaTblit AUCKOBbI Perynatop
3HayeHHs piBHA WYMY BU3HaYeHi BiANoBiAHO Ao EN 62841-2-4:

PiBeHb 3ByKOBOrO TUCKY

(AB(A)) Lu=74.5
BuMipsHwii piBeHb 3BYKOBOI Lys=82.5
notyxHocTi (35(A)) K=3
Moxubka K (3b(A)

3aranbHi 3HaYeHHs BibpaLlii Ta noxu6ka K BU3HaueHi BifNoBiAHO A0
EN 62841-2-4:

PiBeHb Bi6paujii (M/c?)
Moxubka K (m/c?

8.127
1.5




PiBeHb 3axucty 1P20
Knac saxucty 11

Bara EPTA (3 6atapeeto 4 3.05
A-rog) (kr :
Bara iHCTpyMeHTY 6e3

akymynatopa (KI’}’ 242

Bara (Bkntoyatoun Becb 27
KOMMNEKT nocTasku) (Kr) .

AKyMynsTop (He BXOAUTD 10 KOMNNEKTY)

Hanpyra (B, nocriitha) 20
Li-ion
2.0/4.0/8.0

3apapHui NPUCTPIii (He BXOAUTb 10 KOMMIEKTY)

Tun 6atapei
EMHicTb (ATog)

Mozens Charger Industrial Industrial
A 20/1 C20/4 €20/6.5

BxiaHa Hanpyra (B, 3MiHHa) g

/ Yacrora (I'y) 220-240/50

MoTyxHicTb (BT) 45 95 135

BuxigHa Hanpyra (B,

nocTiliHa) 2

BuxigHwit cTpym (A) 2 4 6.5

Knac 3axucty 1]

MOMEPELXEHHS: 3asiBneHi pisHi Bi6paLlii Ta WyMy BiANOBifatOTb OCHOB-
HWM ranyssiM 3acTocyBaHHs iHCTPYMeHTY. OfHaK, IKILO IHCTPYMEHT BUKO-
PUCTOBYETbCA ANS iHWKX Linei, 3 iHWUMU Npunagasmmu aéo B noraHomy
TEXHIYHOMY CTaHi, piBHi LWyMy Ta Bi6paLliii MOXyTb BifpisHaTUCS. Lie Moxe
3HaYHO 36iNbLIKMTK PiBEHb BMAIMBY MPOTATOM YCbOro poboyoro nepiogy.
PiBHi Wwymy Ta Bi6pauiit 6yayTb BapiloBaTUCA 3aNe€XHO Bif CNOCO6IB BU-
KOPUCTaHHs eNeKTPOIHCTPYMEHTY i MOXYTb NepeBuLLyBaTy PiBHi, BKa3aHi
B LbOMY iHpopMaLjiiiHoMy apkyLi. L|i piBHi 3BYKy Ta Bi6paLjii MOXyTb BU-
KOPUCTOBYBATUCS A1 MOPIBHAHHS OfHOTO iHCTPYMEHTY 3 iHWMM i Ans no-
nepeaHbol OLiHKM BNANBY. TOYHA OLiHKA HAaBAHTAXEHHA TaKoX NOBUHHA
BPaxoBYBaTH 4ac, KoM iHCTPYMEHT BUMKHEHHi1 a6 npaLiioe, arne He BUKO-
pucToByeTbCA. Lie MoXe 3Ha4YHO 3HU3UTH 3aranbHe HaBaHTaXEeHHs NpoTs-
roM poboyoro nepiogy. BusHauTte JoAaTKoBi 3axoAu 6e3nekn Ans 3axucTy
onepatopa, Taki fik: 06CyroByBaHHs iIHCTPYMEHTY Ta NpunagAs, sirpisa-
HSl YK, BUKOPUCTaHHs 3aXMCTY C/yXy Ta opraHisaLis po6o4oro npoecy.

OMUC YACTUH (*MAJL. 1)
1. [opatkosa pykosATka
2. Perynsatop wsunaKocTi

3. Matpy6ok Ans MifKNHOYEHHs
NUIOBUAANEHHS

4. Oikcatop pyKoaTKn
5. KHonka 3amiHn 6apabaHa

KOMMJIEKT MOCTAYAHHA*
1. TMoci6HuK kopucTyBaya
2. AKymynsTopHa 6apa6aHHa WwnipyBanbHa MawwnHa
3. Wrmndr, 2 wr.

*ByAb nacka, 3BepHITb yBary, Lio BMICT ynakoBKM MOXe Bifipi3HATUCA 3a-
NeXHo Bify KpaiHu NOKynKu. [Ins 0TpUMaHHs KOHKPeTHOI iHhopmalii npo
BMIiCT BalLOi NOCTaBKM 3BEPHITbCS 10 MiCLIeBUX AUCTPUG'tOTOPIB.
AKymynsiTopHa 6apabaHHa wnidysanbHa MawuHa Procraft BM100A npu-
3HayYeHa Ans 06po6KM Pi3HUX MOBEPXOHb Mif Yac 03[06Mt0BaANbHUX Ta
NiArOTOBYMX POOBIT. IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS ANS 3HATTS CTapux
nakodap6oBUX MOKPUTTIB, OUMLIEHHS MeTany Bif ipXi, BUPIBHIOBaH-
HSl [lepeB'ssHNX NOBEPXOHb, CaTUHYBaHHS, NOMIPYBaHHs Ta iHWMUX onepa-
Uit i3 BiANOBIAHMMM HacaAKaMu. 3aBAsKM LWMPOKIi pobouiil 30Hi IHCTpY-
MEHT [103BONISIE 06PO6NATH SK BENUKI NNOLWMHM, TaK | AeTani cepefHboro
po3mipy.

OCHOBHOIO MepeBaroio Moaesti € XUBNEHHS Bif, akyMynsTopa, (o 3a6es-
neyye MOGINbHICTb Ta He3aneXHicTb Bif enekTpoMepexi. PerynboBaHa
WBNAKICTb 06epTaHHs [l03BONAE 06PATU ONTUMANbHUIA PEXUM ANS KOH-
KpeTHOro Matepiany Ta Bugy po6oTu. EproHoMiuHa KOHCTPYKLs 3 AOAaT-
KOBOIO PYKOAITKOIO 3aGe3nedye HafiitHuii KOHTPONb Haf iHCTPYMEHTOM, a
MOXNMBICTb NiAKMIOYEHHA Nunococa Yepes naTpy6ok Cpolye niATpu-
MaHHS! YUCTOTY Ha POBOYOMY MiCLi.

BuMuKay XuBneHHsA
AKYMyNATOPHUIA 610K
KHonka 3HATTA akymynaTopa

KHonka 610KyBaHHs Bif BUNag-
KOBOr0 BBIMKHEHHS

£ fw = e
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MPABWJIA TEXHIKK BE3MEKK

£\ OBEPEXHO! O3naifomecs 3 ycima nonepefiXeHHsMH LW,0A0 6e3neky,
BKasi inlocTpaui: Ta TexHi XapaKTepUCTUKaMM, HajaHu-
MU Pa3oM i3 Ljicio eneKTPUYHOIO MalMHOI. HeBUKOHAHHS BCiX HaBefe-
HUX HUXYe BKa3iBOK MOXe NPU3BECTU A0 YPaXeHHS eNeKTPUYHUM CTpy-
MOM Ta (ab0) BaXKOr0 TiNECHOr0 YIIKOAXEHHS.

36epexiTb yci nonepeaxeHHs Ta iHCTPYKUIT AN AOBIAKY.

TepMiH "enekTpuyHa MawuHa" abo "enekTpoiHCTPYMEHT" y LuX nonepes-
XKEHHAX CTOCYETbCA BALIOI eN1EKTPUYHOT MALLMHM, O NPALIOE Bif, Mepexi,
a60 0 akymMynaTopHoi (6e3APOTOBOI) €NEKTPUYHOI MALLMHK.

YMOBHI 3HAKKN TA CUMBOJIN

3aBxX /AN HapAraiiTe 3aXMCHI OKYNApU — 3axuLLaloTb 0Yi Bif
4acTok.

Hocitb nunosaxucHy macky - 3anob6irae BAMXaHHIO YacTu-
HOK.

HociTb 3aXuCHI HaBYLWIHUKN - 3aXWULWalOTb CNyX Bif HaAMIp-
HOTO LYyMY.

3aBxAn TpUMaiiTe iHCTPYMEHT obBoma pykamu nif yac
poboTK. BuKopuCTaHHS [ABOX PyK 3abesneuye Kpawni
KOHTPOJIb | 3HUXKYE PU3NK OTPUMAHHS TPaBM.

lMpouuTaiiTe iHCTPYKUiT

3aranbHe rnonepenxeHHa npo HeéeantaKy

>ICODO

BignoBigHiCTb OCHOBHUM CTaHAapTaM 6e3neky, 3aCTOCOB-
HUM EBpONeiicbKM ANPEKTUBAM.

EH [ €BpasiiicbKill 3HaK BiANOBIJHOCTI.

0COBJIMBI MPABUJIA BE3NEKU ANl AKYMYNIATOPHOT
BAPABAHHOI LWI®YBAJIbHOI MALLUMHH

1. Mig yac po6iT, ;e MOXNUBUIA BUNAZKOBUA KOHTAKT iHCTPYMeHTa 3i
CXOBaHOK eNeKTPONPOBOAKOK, TPUMaiiTe HOro TiNbKK 3a i30/1b0-
BaHi pyKiB's. Y pasi JOTUKY ;0 NPOBOAY Mif Hanpyroto BCi MeTanesi
YaCTUHM IHCTPYMEHTA MOXYTb ONUHUTUCS Nif, CTPYMOM, LLO NpU3Be-
i€ [0 YPaXEeHHs eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

2. |HCTPYMEHT Mpu3HauYeHuit Ans WhidyBaHHs, nonipyBaHHs, (iHiw-
HOI 06pO6KM, OUMLLEHHS Ta PO6OTH 3 BiANOBIAHUMU GapabaHHUMK
wiTkamu. [loTpuMyliTecs BCix BUMOT Ge3neku, iHCTPYKLi Ta TexHiy-
HUX XapaKTepUCTMK, 3a3HaYeHMX Y LibOMY NOCiOHUKY. HefgoTpuman-
HSl IPaBMN MOXeE MPU3BECTY [0 YPaXKEHHS CTPYMOM, 3aiiMaHHs abo
Cepiio3HNX TPaBM.

3. He mMoauikyiite iHCTPYMEHT i He BUKOPUCTOBYIiTE OCHALLEHHS, HE
peKoMeH/0BaHe BUPObHMKOM. HeBifnoBiaHi akcecyapu abo 3mi-
HU KOHCTPYKLIT MOXYTb CPUYMHUTYM BTPATY KOHTPONKO Ta NpuU3Be-
CTM 0 TPaBM.

4. Tepel KOXHUM BUKOPUCTaHHAM nepeBipsiiTe 6apabaH abo wWiTky
Ha HasBHICTb TPIlWH, 3HOCY YN MOWKOMKEHb. He BUKOPUCTOBYIA-
Te NoLKofkeHi a6o fedopMoBaHi npuHanexHocTi. Micns BCTaHoB-
NIeHHs OCHaLLLeHHs AailTe IHCTPYMEHTY nonpawtoBaTh Ha X010CTOMY
X0Ay OfHY XBUUHY Ta NepeKoHaiTecs, Lo Nopyy HeMae Niofeil.

5. 3aBXAM BUKOPUCTOBYITE 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOTO 3aXUCTY: 3axXuC-
Hi OKynsipu € 060B'A3KOBMMU. 3anexHo Bif, XxapakTepy po6iT 3acTo-
COBYIATE TaKOX PecnipaTop, 3ac061 3aXUCTY CAYXY, PyKaBUYKM Ta 3a-
XUCHWIA OASAT.

6. 3abeaneuTe, Wo6 y pobouiit 30Hi He Nepe6yBanu CTOPOHHI OCOBM.
YacTuHku MaTepiany, nun abo APOTUHKM Bif LiTOK MOXYTb PO3AiTa-
TUCSA Ta CPUYMHUTI TPABMU.

' o [ {

YkpaiHCbKMiA 3HaK BiANOBIAHOCTI.
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7. He craBTe iHCTPYMEHT Ha MOBEpXHI0, AOKM HapabaH abo wiTka
NOBHICTIO He 3ynuHUAucA. 06epToBe OCHALEHHS MOXeE 3ayenuTy-
sl 3@ NOBEPXHIO Ta CIPUYUHUTU BTPATY KOHTPOSIHO.

8. He nepeHoCiTb IHCTPYMEHT i3 NpaLtolunM 6apabaHoM Yu LWiTKok.
BunapKoBUil KOHTAKT 3 OAArOM MOXe NPU3BECTH A0 HOro 3aX/bo-
CTYBaHHsl Ta TpaBM.

9. PerynapHo ouuwainTe BEHTUNALiAHI OTBOPYM iHCTpyMeHTa. Hakonu-
YeHHs NUNy BCEPeAVHi KOpnycy MOXe CMPUYMHUTI neperpis i no-
KEeXHY Hebesneky.

10. He BUKOPUCTOBYiATE iHCTPYMEHT MOGNN3Y NErko3aiMUCTUX Ma-
Tepianie. Ickpu Mig yac 06pobku MeTany MOXyTb BUKAMKATU no-
KEXY.

11. He fonyckaiiTe KOHTAKTY iHCTPYMeHTa 3 piguHaMu Ta He npawoit-
Te y BONOrOMY CepeioBuLLi. Bonora Moxe CNpUYMHUTI YpaXKeHHs
€N1eKTPUYHUM CTPYMOM.

Cneui i nig yac wnidy Ta diniwHoi o6p!
1. BuKopuCTOBYIiTe TiNbku Ti 6apabaHm it WiTkK, AKi NiAXOAATb ANS
L4bOr0 iHCTPYMeHTa Ta BiANOBIAAKOTb Oro XapakTepucTukam (gia-
MeTp, WHpHHa, WBUAKICTb). HaAMIpPHO BENWKi YW HEBIAMOBIAHI ak-
cecyapi MOXyTb 3pYiHYBAaTUCA aGO CMIPUYMHUTH BTPATY KOHTPO-

nto.

2. He HaTuckaiiTe 3aHaATO CUMNbHO Ha 6apabaH a6o wWiTky. Hagmip-
HUIl TUCK MOXE BUKNNKATK NepeBaHTaXeHHs iHCTPYMEHTa, 3aknu-
HIOBAHHS UM PUBOK.

3. 3aBxau NiaTPUMYiATE Ta HagiiHO BikcyiiTe BeNnKi, BaXKi abo ApiGHi
3aroToBKMW. HecTiiiki Yu Hesakpinnexi Aetani MoXyTb NPU3BECTU O
3aKNMHIOBAHHS, 3pUBY OCHALLEHHS a60 HOro BUKMAAHHS, WO BUKIN-
Kae BTPaTy KOHTPOIIO Ta TPaBMU.

4. Maitte Ha yBa3i, Wo Mig Yac po6oTH 3 APOTAHUMM LiTKAMU OKPEMi
LPOTUHKM MOXYTb BifnamyBaTucs. BOHW 34aTHi Npo6uTU TOHKMI
OAAT YN MOLIKOANTY LWKipy. He nepeBaHTaxymTe WiTKy.

5. flkuo 6apabaH a6o LiTka BUNAZAKOBO TOPKHYNUCH MEPELIKOAMU Yu
KPOMKM, 3MEHLWITb TUCK i NPOAOBXYiiTe poGoTy, 36epiratoum Bnes-
HEHUI KOHTPONb. 3aKNMHIOBAHHS MOXe CIPUYUHUTM PanToBHii pu-
BOK iHCTPyMeHTa.

3ano6iraHHs BifCKOKY
1. BiACKOK — L pi3Kuii, HekepoBaHWIA PUBOK IHCTPYMEHTA, L0 BUHM-
Kae Npu 3akN1HIOBaHHI 6apabaHa abo Hacaaky. Lie Moxe npusse-
CTM 0 BTPATU KOHTPOIIO Haf, iIHCTPYMEHTOM.

2. Tpu 3aKNNUHIOBAHHI HAaCafKN iHCTPYMEHT MOXe Pi3KO CMUKHYTUCS
BOIK 3aNeXHO Bifj, HaNPsAMKY 06epTaHHs.

3. BiACKOK € HacniikoM HenpaBMbHOTO BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEH-
Ta. Voro MoXHa YHUKHYTH, AOTPUMYIOUUCH HABEAGHUX HIXKYe 3a-
XoAiB Geaneku.

4. MiuHo TpumaiiTe iHCTPYMEHT o6oMa pykamu Ta CTiliTe B CTiliKo-
My MONOXEHHI. KILO MOAENb OCHaLLeHa J0AAaTKOBOK PYKOATKOL,
0060B'13KOBO BUKOPUCTOBYIATE il.

5. He nigHocbTe pyku A0 06epTOBUX YacTUH iHCTpyMeHTa. [ia vac Big-
CKOKY IHCTPYMEHT MOXe Pi3Ko CMUKHYTUCS, L0 MOXe NPU3BecTu 10
Cepiio3HMX TPaBM.

6. Tpumaiitecs OCTOPOHb Bif, 30HN MOXAMBOTrO BiACKOKY. Mif yac Bia-
CKOKY iHCTPYMEHT pyXa€eTbCsi Y HanpsiMKY, NPOTUNEXHOMY 06epTaH-
Hio 6apabaHa.

7. BypbTe 0c061MBO 0GepeXxHi Mif yac 06pO6KM KyTiB, rOCTPUX Kpaiiok
Ta HepiBHOCTeN. YHUKaiiTe yAapiB 0CHACTKM 06 Lji AiNSHKY, OCKiNbKK
Lie MOXe CMPUYMHUTY 3aKTMHIOBaHHA a6o Biackok. 06epToBi Hacag-
KM 6inblu CXWAbHI 0 3aKNMHIOBaHHSA Npu poGoTi B KyTax, Ha Kpai-
Kax abo npu BUNaAKOBUX yAapax 06 MOBEpPXHIO, L0 MOXe npu3Bse-
CTVW A0 BTPATU KOHTPONHO.

8. He BMKOpUCTOBYIATe ANs pO6OTU AUCKOBI MUKM, NaHLOrOBI ANCKN
IR flepeBa, CerMeHTOBaHI afMasHi AUCKM 3 BENIMKUMU NPOMIXKa-
MU 4 ByAb-AKi 3y6yacTi aucku. Taka OCHAacTKa 4acTo CTae npuyn-
HOHO Bi/ICKOKY ab0 BTPaTU KOHTPOMO Haf IHCTPYMEHTOM.

MigroToeka Ao po6oTy Ta 6e3neyHa ekcnnyarauis:

1. 3aBXAW BUMUKAIATE IHCTPYMEHT i BUiiMaiiTe akyMynsTopHUiA 610K
nepep 3aMiHOK OCHALLEHHS YW HaNaLTYBaHHAM.

2. [lepeBipsiiTe MpaBUbHICTb BCTaHOBJEHHS Ta ¢ikcalil 6apabaHa
YN WiTKK Mepes noyaTkoM poboTh. HempaBuibHUA MOHTaX MOXe
BUKNMKaTH BibpaLjito, Auc6anaHc abo pyitHyBaHHS OCHALLEHHSI.

3. HapiiiHo 3akpinntoiite 3aroToBKY nepef po6oToto. 3cyB Matepiany
MOXe NMPU3BECTY 10 BTPATH KOHTPOIIO Ta TPaBM.

4. TpumaiiTe iHCTpyMeHT o6oMa pykamu nifi yac po6oTu. Bukopucro-
BY/iTe JOAATKOBY PYKOATKY AN KPaLLOro KOHTPOJIIO.

5. [louekaiTecs, NOKW iHCTPYMEHT BUiAZie Ha pobouy WBKAKICTb, Nepes
[IOTUKOM [0 MaTepiany. 3anyck nifj HaBaHTaXEHHAM MOXe BUKIN-
KaTy 3aKNNHIOBaHHSA Y BTPATy KOHTPOIIO.

6. YHUMKailTe He3py4HUX MOMOXeHb Mif yac po6oTu. 3aBxau cTiiite
CTIiiKO, 06 3MEHIUMTI PUBMK HELLaCHUX BUMAAKIB.
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7. He TopkaiiTecsi 3aroToBKM abo OCHalleHHsi ofpasy micns 3asep-
LWEHHS POGOTU. BOHM MOXYTb BYTU AyXE HArpiTUMU Ta CNPUYUHM-
TV OMiKK.
06cnyroByBaHHs Ta 36epiraHus:

1. BuacHo nepesipsiiTe Ta 3aMiHI0iiTe 3HOLWEHi akcecyapn. Bukopu-
CTaHHA HaAMipHO 3HoLWeHMX 6apabaHiB UM WITOK 3HUXKYE edeKTUB-
HICTb i NiABMLLYE PU3MK X PYAHYBaAHHS.

2. He BuKopUCTOBYIiTe MOWKOAKeHI, AedOPMOBaHi UM po3GanaHco-
BaHi akcecyapu. HeraifHo 3aMiHiTb ix.

3. 36epiraiiTe iHCTPYMEHT y CyXoMy Ta 6e3neyHoMy MicLli, HeocTyn-
HOMY Ans fAiTeil. HenpaBunbHe 36epiraHHs MOXe NpU3BECTU A0
NOLKOAXEHb a60 BUMAAKOBOrO BBIMKHEHHS.

A)XEPEJIO XXUBJIEHHA

lMepekoHaiTecs, WO iHCTPYMEHT XUBUTbCS Bif akymynstopie Procraft
20 B (2 Arog, 4 Atog a6o 8 A-To). BUKOPUCTAHHS IHWIMX aKyMynsTopis
MOXe MOWKOAUTU iHCTPYMEHT Ta MOTipWUTK HOro poboTy. IHCTPYMEHT
npu3Hayeruii ans poboTu 3 NiTil-ioHHUMK akymynsTopamu Procraft 20V,
140 nepe3apsafKatoTbes, ski 3a6e3neyyroTb CTabinbHy i HagiitHy poboTy.

BUKOPUCTAHHA

A\ yBArar

lMeped BCTaHOBNEHHSIM ab0 3HATTAM aKcecyapiB NepeKoHaiiTecs, Wo iH-
CTPYMEHT BUMKHEHO, Ta BUIIMiTb akyMySITOp, 06 YHUKHYTU BUNAAKOBO-
r0 YBIMKHEHHS.

BupaneHHs akymynstopa

LLlo6 BUAANUTYH aKyMynAaToOp, HAaTUCHITb KHOMKY GNI0KYBaHHS akyMynsTopa
i BUTATHITb aKyMyNATOP 3 IHCTPYMEHTY.

IHCTPYKU,T 3 3apAAKY aKyMynsTopa
3apaaHNil NpuCTpii Mae ABa iHAMKATOPU: YepPBOHWIA Ta 3eneHuii. Yepso-
HWIA IHANMKATOP MOKas3ye, WO BiAOYBAETLCA 3apAAKa, a 3eNeHuil iHAMKa-
TOp BKa3ye Ha Te, L0 3apsjKa 3aBeplueHa. Cam akyMynsTop Moxe MaTy
iHAMKaTOp 3apagy 3i CBiTAOAIOAAMY, SIKi NOKa3yOTb piBeHb 3apagy. LLo6
nepeBipuUTK piBeHb 3apsfly, HaTUCHITb KHOMKY NepeBipky 3apsijy Ha aky-
MynAaTopi.

O 1 csiTnopioa: 3apagxeHo 25 %

¢ 2 csitnogioau: 3apsaxeHo 50 %

¢ 3 csitnogioau: 3apaaxeHo 75 %

¢ 4 cBiTnoAioAmn: NOBHICTIO 3apAAKEHO

[MoKpokoBi iHCTPYKLi:

1. MigkntoyiTh 3apsfHNIA NPUCTPIl A0 PO3ETKM.

2. [Insa wrekepHuX 3apsAHUX NPUCTPOIB BCTaBTe LUTEKep y NOPT aKy-
MmynaTopa. [1na cnanfepHux 3apagHuX NpUCTpoiB CYMICTiTb nasu i
BCTaBTE akyMynaTop /40 ynopy.

3. IHAMKATOP 3aropuTbCS YEPBOHMM, NOKA3YIOUM, L0 3apsiAKa Po3no-
yanacs.

4. Konu 3apsaka 3aBepLIMTbLCS, iHANKATOP 3aropuTbCs 3eNeHNM.

5. BMMKHITb 3apsigiHuii NpucTpiii Bif akymynsaTopa Ta po3eTku a6o
BUIAMITb aKyMynaTop i3 3apagHOro npucTpoto.

6. OnuiitHo: HaTuCHITb KHOMKY MepeBipku 3apafy Ha akymynsTopi,
106 N06aymUTy piBeHb 3apsify 3a AONOMOTOL0 CBITNOAIOAIB.
BcTaHOBNEHHS aKymynsTopa

CyMiCTiTb akymynaTop 3 Na30M Ha iHCTPYMeHTI, a NoTiM BCTaBTe #oro Ha
Micuie Ao dikcaLii i xapaKTepHOro KnaLaHHs.

PerynioBaHHs A0aTKOBOI PYKOATKH
[opatkoBa pykosTka (1) MOXe peryntoBaTucs Afs 3pyyHol po6oTy B pi3-
HUX NONOXEHHAX. [liiiTe TaK, K NOKa3aHO Ha PUCYHKY 2:
1. BignycTiTb dikcaTop pykosTku (4).
2. MoBepHiTb fofaTKOBY pyKoATKy (1) y Hai6inblw 3pydHe MONOXeH-
HSl.

3. HagiitHo 3adikcyiTe pykosTKy, 3aKkpuBLLN dikcaTop (4).

TNigKnioueHHs nunococa

[inq 6e3neyHoi Ta epeKTMBHOI POBOTH HACTIiHO PEKOMEHAYETbCS BUKO-
pUCTOBYBATU MMAOCOC PasoM 3 iHCTPyMeHTOM. [MiaKnoYeHHs nunococa
3HAYHO 3MeHLLYe KiflbKiCTb MUY Ta BIAXOAIB, WO NOTPaNAATL y NOBITPA,
noKpatlye ornsg po6oyoT 30HU Ta CrIpUsie 3aXUCTy 370POB'A onepaTopa.

[1nq nigknoueHHs BCTaBTe WaHr y naTpy6oK NunoBuganenHs (3), sk no-
Ka3aHo Ha pucyHky 3. MepekoHaiiTecs, W0 3'€fHAHHA WinbHe Ta CTilike.
3anexHo Bif AiaMeTpa LWnaHra Nunococa MoXe 3Hafo6uUTUCA nepexi-




HUK. Mepes NOYaTKOM POBOTU 3aBXAM NepesipsaiiTe, WO WAAHT HaAiiiHO
3aQikcoBaHuii, W06 3ano6irt Horo BUNaAKOBOMY Bif'€iHAHHIO Mij yac
ekcnnyarauii.

A MonepepxeHHn! BUKopuUCTOBYIATe TiNbKM Ti NMN0COCH, AIKi NPU3HAYeHI
LNA MUI0BUAANEHHS Nif Yac Po6OTH 3 eneKTPOIHCTpyMeHTOM. Munococ
Mae 6yTu po3paxoBaHuii Ha 36upaHHs Api6HOro Nuny Ta Biaxopis. Buko-
pUCTaHHA HeBIAMOBIAHOrO MUIOCOCA MOXe MPU3BECTU JO 3acCMiueHHs,
BUXOAY 3 Najly abo CTBOPUTY HeGeaneKy 3aiiMaHHs.

3amina wnipysanbHoro 6apabaua (puc. 4)
1. BiaKpuBaHHs Kpuwku Gapa6aHa HaTUCHITb i yTpUMyiTe KHOMKY
3aMiHyu 6apa6aHa (5) Ta MoBepHiTb hikcaTop KpUWKK GapabaHa y
NONOXEHHS «BIAKPUTO» (CUMBON PO3BNOKYBAHHS).

2. 3HATTA KPULKK 3HIMiTb GOKOBY KPHLLKY, 06 OTPUMATH JOCTYN A0
wnidysanbHoro 6apabaHa.

3. 3amina 6apabaHa BuiiMiTb BCTaHOBNEHMWiA WAidyBanbHuii 6apabaH i
BCTaHOBITb NOTPIGHMIA, BIANOBIAHMIA O BUKOHYBAHOTO 3aBAAHHS.

4. BcTaHOBNEHHSA KpULKY MoBepHiTb 60KOBY KPULLKY Ha MicLe Ta ne-
peKouaﬁTeca, L0 BOHa NpaBWbHO BCTAHOB/EHA.

5. 3aKpuBaHHsA KpULIKN GapabaHa 3HOBY HATUCHITb i yTpUMYWTe KHOM-
Ky 3amiHu GapabaHa (5) Ta noBepHiTh dikcaTop KpULKK GapabaHa
Yy NONOXEHHSA «3aKpUTO» (CUMBON 6nOKYBaHHS). MepekoHaliTecs,
L0 KPULIKA Ta WAipyBanbHHit 6apabaH HagiiiHo 3adikcoBaHi nepeg,
YBIMKHEHHSIM iHCTpYMeHTa.

Monepepxenus! 3aBxan iiTe akyMynsTopHuit 610k (7) nepes
3aMiHO0 WAipyBanbHOro 6apa6aHa. BUKOPUCTaHHS iHCTPyMeHTa 3 He-
HapifiHO 3aKpinneHuM GapabaHom ab6o KPULKOK MOXEe MpU3BECTH A0
Cepiio3HNX TPaBM.

PerynioBaHHs WBHAKOCTI

LBnakicTb 06epTanHs wnidyBanbHOro 6apadaHa perynoeTbes 3a Jono-
Moroto perynsaTopa wauakocTi (2). MonoxewHs 1 ignosigae 1500 x8™, i
3 KOXXHWUM HaCTYMHNM MOJIOXEHHAM LIBUAKICTb NOCTYNOBO 3pocTae. Y no-
NIOXEHHI 6 focaraeTbcs MakcuManbHa wanakict 3000 xe~". Mig6upait-
Te WBMUAKICTb POBOTU 3aNeXHO Bif BNAacTUBOCTEN MaTtepiany Ta noTpi6-
HOro BUAY 06po6KHU.

Monepepxenns! Po6oya WBKUAKICTb HIKONK He NOBUHHA NepeBuLLyBa-
TU MaKCUMasnbHO AONYCTUMY AN BCTAHOBNEHO! OCHACTKM. MepeBuLLeH-
HAA ibOTO 3HAYEHHS MOXe NPU3BECTU A0 PYIHYBaHHS OCHACTKM Ta cepii-
03HUX TPaBM.

Po6oTa BUMMKaya
A\ ygaral

lMepes noyaTKoM pobOTU 3aBXAW NepeBipsiTe CMpaBHICTb BUMUKaYa.
[licna BiNyCKaHHs BiH NOBUHEH BiNlbHO NOBEPTATUCA Y NONOXEHHSA «BUM-
KHEHO».

[ins 3anycky iHCTPYMeHTa CroyaTky HaTUCHITb KHOMKY GNIOKYBaHHS Bif
BUNAZKOBOrO BBIMKHEHHS (9), @ MOTIM HATUCHITb BUMUKAY XHBNeHHs (6).
IHCTPYMEHT npaLiioe A0TH, AOKW YTPUMYETbCH BUMUKAY. [N 3yMUHKY Bif-
NYCTiTh BUMMKaY XUBIEHHs (6) i NepekoHanTecs, Wo BiH aBTOMAaTUYHO
NOBEPHYBCSA y MONOXEHHSA «BUMKHEHO».

TpaBunbHe BUKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa

Mepep NoyaTKoM Po6OTH NepeKoHaNTeCs, WO 3aroToBKa HafiiiHo 3aKpi-
nneHa abo NiATPUMYETHCA. IHCTPYMEHT CNij, BUKOPUCTOBYBATU Nuwe 3
NpaBUNbHO BCTAHOBNIEHOK OCHACTKOK Ta 3apS/AXEHUM aKyMynsTOPHUM
6nokom (7). 3aBxzu nepesipsiiTe, 1o BCTaHOBEHHIT WAiYBanbHWi Ga-
pabaH uu wWiTka BiANOBIAAIOTb BUKOHYBAHOMY 3aBAaHHIO Ta L0 iX MaK-
CUManbHO [I0NyCTUMA WBUAKICTb NepeBuLLye 06paHy PO6oYY WBUAKICTb.

Mig yac yBiMKHeHHs paiite 6apabaHy HabpaTu HeobXifHi 06epT, nepL
HiX TOpKaTUCA NoBepXHi. MoynHaiiTe 3 nerkoro AOTUKY Ta NOCTYNOBO ne-
pemiLyyiiTe iIHCTPYMEHT MO 3aroToBLi NNaBHO i KOHTPONboBaHO. He Ha-
TUCKalTe 3aHafATO CUNbHO — Baru iHCTPYMeHTa B NOEAHAHHI 3 PiBHOMIp-
HUM BEeJieHHSM [OCTaTHbO ANS edeKTUBHOT 06po6ku. HapMipHuii TUCK
MOXe MpU3BECTU O NeperpiBy, NepefyacHoro 3HOLYBaHHA OCHACTKM,
3aK/MHIOBAHHS YN puUBKa. BepdiTb iHCTPYMEHT PIBHOMIPHO B3[0BX No-
BEPXHI, yTPUMYHOUM iOro napanenbHo Matepiany, Wo6 oTpUuMaT OfHOPIA-
HWIA pe3ynbTaT Ta YHUKHYTU NOAPSNUH YU HEPIBHOMIPHOTO 3HIMaHHsA Ma-
Tepiany.

Bu6ip WBMAKOCTI Ta OCHACTKN 3aneXuTb Bif xapakTepy po6oTu. Husb-
Ki WBMAKOCTI (Mo3uuii 1-2) pekoMeHAyI0TbCA ANS AeMiKaTHUX onepauii,
nonipyBaHHs, 06poGKM NNACTMKY Yu M'sIKUX Mopia AepeBa. CepepHi Waua-
KocTi (noauuii 3-4) NiAXoAATb ANs CTaHAAPTHOrO LWAihyBaHHA Ta Mifro-
TOBKM MOBEPXHI. BUcoki wauaKocTi (nosuuii 5-6) 3actocosyloTbes ANA
iHTEHCMBHOTO 3HIMaHHs MaTepiany, OunLeHHsi MeTany a6o po6oTy 3 Apo-
TAHUMM WiTKamu. 3aBXAK Nif6upaiite oCHAacTKy BiANOBIAHO A0 MaTepia-
ny: rpy6i 6apabaHu — Ans WBMAKOTO 3HIMaHHS, APIOHO3EPHUCTI — ANs Yu-
cToBOl 06pO6KM, NoNipyBasbHi Kona — Ans fEKOPaTUBHOTO 03[06NEHHS,
DPOTSAHI WiTKW — ANs BUAANEHHS ipXi YN OKanuHN.

Mig yac po6oTi TpuMaiiTe IHCTPYMEHT 060Ma pyKamu, BUKOPUCTOBYHOUM
L0AaTKOBY PyKOSTKY (1) 418 MakcuManbHoro KOHTponto. 36epiraiite CTit-
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Ke MONMOXEHHS Ta yHUKaiiTe He3pyyHUXx no3. TpUmaiiTe pyku, Bonoces Ta
BiNbHUIA 0AAT Nogani Bif 06epToBOT OCHACTKM. MpautoiiTe B Ao6pe npoBi-
TPIOBaAHOMY NPUMILLLEHHI Ta 3a MOXIMBOCTI NifKNoYaiiTe NMococ Ao na-
Tpy6Ka NunoBuAaneHHs (3), Wob 3MeHWHUTH KiNbKiCTb MUY i NoKpawy-
TV Ornsj Po6oYOi 30HN.

A\ OcHoeni npaeuna 6e3sneku:

¢ Hikonu He nepeBuLLyiiTe MaKCUManbHO AOMYCTUMY WBUAKICTb ANA
BCTaHOBJIEHOI OCHACTKMU.

0 He BUKOpUCTOBYIiTe iIHCTPYMEHT ANs 06POOKM 3aroTOBOK 3i CXOBa-
HOO eN1EKTPONPOBOAKOIO, KPINNEeHHsM abo CTOPOHHIMM npeaMeTa-
MU.

¢ [loyekailTecs MOBHOI 3yMUHKN OCHACTKK Nepej TUM, K NOKNacTu
{HCTPYMEHT 260 BHECTH PEryntoBaHHs.

0 3aBXAn BUKOPUCTOBYVTE 3aCO6M iHAMBIAYaNbHOrO 3aXUCTY: 3axuC-
Hi OKYNAPW, HABYLIHUKM, PYKaBUYKM Ta pecnipatop, NpuaaTHuil ans
po6oTy 3 APIGHUM NUNOM.

O TpumaiiTe CTOPOHHiX Ha 6e3neyHiii BiACTaHi Bif po6oyol 30HN.

[loTpuMaHHs Lx peKoMeHAaLiii A03BONUTb AOCATTU HaKpaLLnX pesysb-
TaTiB, NPOAOBXUTU CTPOK CNYX6M IHCTPYMEHTa il OCHACTKM, @ TaKOX 3a-
6e3neynTu 6eaneyHi yMoBu po6oTy.

AOrNAA 1 06CNYroBYBAHHA

Mepep npoBefeHHAM NPOdinakTUYHOro 06CNYroByBaHHS 3aBXAN NepeKo-
HaiiTecs, Lo IHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta BAMKHEHO akyMymsiTop.

Jina NigTPUMaHHA HaneXxHol npavesfaTHOCTI ouunwaiiTe IHCTPYMEHT nic-
NS KOXHOTO BUKOPUCTAHHA. Bupanaiite nun i cMiTTs 3 kopnycy Ta naTpy6-
Ka NuUnoBuAaneHHs (3) cyxow TKaHMHOKW abo M'AKOK LWiTKO. He Aony-
cKaiiTe HaKOMUYeHHS MUY y BEHTUNSALiHUX 0TBOPAX, OCKINbKM Lie MoXe
CMPUYMHUTY NEeperpiB i NOLWKOAXEHHS ABUrYHA. Y pasi cunbHux 3abpya-
HeHb BUKOPUCTOBYIATe 3n1erka BONOry TKaHWUHY, afie HIKonn He 3aHypoii-
Te iHCTPYMEHT y BOAY i He JonycKaliTe NOTPANNAHHSA PiANH ycepeanHy
Kopnycy.

MepesipsiiTe cTaH wnidyBanbHux 6apabaHis, WiTOK Ta iHWOrO NpUnaaas
10 i nicns po6oTy. HeraitHo 3amiHioiiTe 3HOLWEHI a60 MOLIKOAXKEHI aKcecy-
apu, ajke iX Nofanblue BUKOPUCTaHHs 3HIDKYE eeKTUBHICTb | CTBOPIOE
pusuk Ans Gesneku. 36epiraiite NpunapAs y CyxoMy Micui, 3axuiiaioum
iioro Bif AedopmaLiit Ta 3a6pyAHeEHb.

PerynsipHo nepesipsaiiTe akyMynsTopHuii 610K (7) | KHONKY 3HATTS akymy-
naTopa (8) Ha HasiBHICTb 3a6pYAHEHb Ta OYULLANTE iX CYXOH TKaHUHOH.
3apagxaiTe akyMynaTop TinbKu 3apsiAHUM NPUCTPOEM, BKa3aHUM BUPOG-
HUKOM, i He 36epiraiiTe 110ro y po3psAXEHOMY CTaHi NPOTATOM TPUBano-
ro yacy.

Konu iHCTpyMEHT He BUKOPUCTOBYETbLCS, 36epiraiiTe Oro y YuCTOMy Ta cy-
XOMY NPUMILLEHHI, 6aXkaHO B OPUTIHANbHIii yNakoBLi a6o 3axMCHOMY KeWt-
ci. Tpumaitte iloro nopani Bif AiTeid, a TaKOX Bif BONOTY i EKCTPEManbHUX
Temnepatyp. MpaBusbHe 30epiraHHs 3aXUCTUTb IHCTPYMEHT Bifj MOLIKOA-
XeHb | 3a6e3NeunTb HOro rOTOBHICTb 40 PO60TH Y 6Y/ib-IKUA MOMEHT.

[ins 6e3neyHoi Ta HagiliHOI Po6OTH IHCTPYMEHTY Nam'ATaiiTe, O PEMOHT,
TeXHiYHe 0B6CNYroBYBaHHS Ta PerynioBaHHs NOBMHHI NPOBOAUTUCH Y aB-
TOPU30BaHNX CEPBICHUX LIEHTPAX 3 BUKOPUCTAHHAM TiflbKW OPUFiHANBHUX
3aracHNX YacTUH Ta BUTPATHUX MaTepianis.

TPAHCMOPTYBAHHA

MNig yac TpaHCNOpTyBaHHS 3aBXAM BuiiMaiiTe akyMynsTopHuit 6nok (7),
1,06 3ano6irT BUNaAKoBOMY BBIMKHEHH!O. [lepeHOChTe IHCTPYMEHT Tiflb-
KW 3a PYKOATKY Ta HIKOMM He nepeBo3bTe HOro 3 yCTaHOBNEHOK OCHACT-
KOH0, AIKLLO iCHYE PU3NK BUNAKOBOrO KOHTAKTY.

AKWO iHCTPYMEHT TPAHCMOPTYETbCS Pa3oM 3 akyMylSITOPOM, HEO6XiAHO
3aXMCTUTU KOHTaKTK aKyMynsTopa Bifi KOPOTKOro 3amMukaHHs. He nepe-
HOCITb i He 36epiraiiTe akyMynsTOpU Pa3oM i3 MeTaneBUMm NpeMeTamy,
TaKUMK AIK LBSAXW, TBUHTH, KNIOYi YM IHCTPYMEHTH, O MOXYTb CTBOPUTH
NpoBifiHe 3'€AHaHHS.

BuKopucToByiiTe opuriHanbHy ynakoBky a6o BiNOBIfHNI 3aXUCHUI Kelic,
106 3ano6irT NOLWKOMKEHHIO Nif Yac TPAHCMOPTYBaHHs. TpuMaiiTe iH-
CTPYMEHT nogani Bif, BONOTW, NPAMUX COHAYHUX NPOMEHIB i f)kepen Ten-
na. He nippasaiite iHCTPYMEHT YK aKyMyNATOp BMAMBY AOLLY Ta iHILMX He-
CNPUATAUBUX NOTOAHUX YMOB Mif, Yac Nepese3eHHs.

MNip yac nepecunanHs a6o TPaHCMOPTYBaHHA Ha BENUKi BifCTaHi 3aBXAM
NOTPUMYITECA NPaBUN NepeBe3eHHs NiTili-ioHHNX akymynaTopis. O3Hait-
OMTECA Ta BUKOHYIiTe MiCLieBi, HaLiOHanbHi i MiXXHapOAHi BUMOTU LLOA0
TPaHCMOPTYBaHHS aKyMynsiTOpHUX GaTapeii. HenpaBu/ibHe MOBOAXEHHS
MOXe MpU3BECTH 0 3aiiMaHHs a60 3aBAaTH WKOAN AOBKINIO.

CRAFT
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35 RIUNBLGGEA0Y

3AXUCT HABKOJIMILHbOIO CEPEAOBULLA

[l6atoum Npo Npupopay, enekTPOIHCTPYMEHTH, aKyMyNATOPHI 6aTa-

pei, npunapAn Ta ynakoBky NoTpiGHO 3aBaTh Ha eKOMOTYHO YK-

CTy NepepodKy. He BUKMAAITE eNeKTPOIHCTPYMEHTI Ta akyMyns-
TOpY B NobyToBE CMITTA!

LLlo6 36epert npupogy, HEOGXiAHO MPaBMUAbHO YTURI3yBaTU BUKOPU-
CTaHy 6aTapeto, 30Kpema, NiTiey. [ns npaBunbHOI yTUni3auii ocTaToy-
HO pO3psAAITL GaTapeto nig yac poboTH 3 NpUNagoM, BUIAMITb, MOTIM 3a-
MOTaiiTe KOHTaKTH i30/1EHTO0, L0G YHUKHYTU KOPOTKOrO 3aMUKaHHs. He
MOXHa pPO3KpUBaTK 6aTapero Ta yTUNi3yBaTh YacTMHamMu. YTunisyiite y
cneLianbHO BU3HAYEHUX MiCLsX.

4 Tinbkn ana kpain €C:

BignoBigHo Ao eBponeiicbkoi aupekTusn 2012/19/UE
npo BiANpaLboBaHi eNeKTPUYHI Ta eNeKTPOHHI Npunagm
Ta BiANOBIAHUX HALiOHANbHUX NPaBOBUX aKTiB, @ TaKOX BiAMNOBIAHO A0
eBponeiicbkol aupekTueyu 2006/66/EC, AedpekTHi abo Taki, siki BiACTyXK-
T CBiil TEPMiH aKyMynATOpHi 6aTapel Ta eNeKTPOHHI Mpunagn nignsra-
10Tb 360PY 3 LN NOAaNbLUOT €KONOriYHO 6e3neyHol nepepodKy.

Mpu HenpaBWAbHii yTUNi3aLil BiANPaLboBaHi eneKTPUYHi Ta eneKkTpoH-
Hi Npunagn MOXyTb MaTW WKiANNBHIA BNIMB HA HABKONMILHE CepefoBU-
le Ta 3/10pOB'A NIOAMHM Yepes MOX/IUBY MPUCYTHICTb Y HUX Hebesney-
HUX PEYOBUH.

Li-ion

TPAHCNOPTYBAHHA

Ha niTiii-ioHHi akyMynsTopu NOWMPIOOTHCA BUMOTM LOAO TPAaHCMOPTY-
BaHHA HeGe3NeYHUX BaHTaXiB. AKYMyNATOpHi 6aTapei MOXyTb NepeBo-
3UTUCb CaMUM KOPUCTYBaYeM aBTOMOGINbHUM TPaHCMOPTOM 6e3 AoTpu-
MaHHs 40AaTKOBUX HOPM. [pyu nepeBe3eHHi i3 3anyyeHHsIM TpeTix ocib
(Hanp.: niTakoM a6o TPaHCMOPTHUM EKCMIeAUTOPOM) HEOBXIAHO JOTPUMY-
BaTUCb 0COGNMBUX BUMOT [0 YNaKOBKW Ta MapkKyBaHHs. Y LbOMy BUNaj-
Ky Npu NiAroToBLi BaHTaXy A0 BiANpaBKM NOTPi6Ha yyacTb ekcnepTa 3 He-
6Ge3neyHnx BaHTaxiB.

BignpaBnsiiTe akyMynsTop nuile 3 HeyWKOMKEHUM KoprycoM. 3akneiiTte
Bi\KPUTi KOHTaKTY Ta 3anakyiTe aKyMynsTopHy 6aTapeto TaK, o6 BOHa
He nepemillanaca BcepeAMHi ynakoBku. byab nacka, AOTpUMYiiTeCh Ta-
KOX MOXNTUBUX A0AATKOBUX HaLliOHaJ'IbHMX I'IpVII1I/ICiB.
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EN CE DECLARATION OF CONFORMITY

We, Vega Trade Company Limited, as the responsible
manufacturer declare Cordless drum sander

TM Procraft Industrial: BM100A

Are of series production’ and confirm to the following European Directives and are
manufactured in accordance with the following standards or standardized documents: 2
Technical documentation has been supported by: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.
Room 212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MADE IN PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Authorized representative able to compile the technical documentation

CZ PROHLASENI O SHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny
vyrobce prohlasujeme, Ze Aku bubnova bruska

TM Procraft Industrial: BM100A

Jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi,a vyrobeny v souladu s
nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty: 2

Technickd dokumentace byla podpofena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V PRC.
E-mail: vegatools@163.com

CZECH REPUBLIC. IMPORTER VEGA TOOLS s.r.0.

1C0: 07594470 DIC: CZ07594470

Sidlo firmy: Kfizovnicka 86/6, Staré Mésto, 110 00 Praha.

Sklad a prodejna: Klejnarska 92, 280 02 Kolin IV

Tel: +420 778 752 534 E-mail: info@procraft.cz Web: www.procraft.cz

3 Autorizovana osoba povéfena schvalovanim technicke dokumentace

SK VYHLASENIE 0 ZHODE ES

My, Vega Trade Company Limited, ako zodpovedny
vyrobca vyhlasujeme, ze Aku bubnova briska

TM Procraft Industrial: BM100A

St zo sériovej vyroby™ a v stlade s tymito eurdpskymi smernicami, a vyrobené v stlade s
nasledujtcimi normami alebo $tandardizovanymi dokumentmi: 2

Technické dokumentécia bola podporend: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. VYROBENO V CLR.
E-mail: vegatools@163.com

3 Autorizovany zastupca schopny predlozit technicku dokumentaciu

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

My, Vega Trade Company Limited, jako odpowiedzialny
producent o$wiadczamy, ze Satyniarka akumulatorowa

TM Procraft Industrial: BM100A

Sa produkowane seryjnie’ i s3 zgodne z nastepujacymi dyrektywami europejskimi,
wyprodukowano zgodnie z nastepujacymi normami lub znormalizowanymi dokumentami: 2
Dokumentacje techniczng dostarcza firma: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. WYPRODUKOWANO W PRC.
E-mail: vegatools@163.com

3 Upowazniony przedstawiciel posiadajacy dostep do dokumentacji technicznej

BG AEK/TAPALIMA 3A CbOTBETCTBUE

Hue, Vega Trade Company Limited, geknapupame Ha
CBOS JIMYHA OTFOBOPHOCT, Ye AKymMynaTopHa 6apabaHHa
wnaiigmawmHa

TM Procraft Industrial: BM100A

CbrnacHo AafeHoTo TeXHUYECKO OMUCaHUe OTToBapsi Ha BCUYKI MPUIOXUMI U3NCKBaHWS Ha
CrNefiHUTE AUPEKTUBU 1 XapMOHN3UPaHN CTaHAapPTH, IPoAyKTa' 0TroBapsi Ha cTaHAapTuTe: 2
TexHudyecka pokymentaunsa: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd
F., Building 11, 'No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. MPOW3BELEHO B KUTAI.
E-mail: vegatools@1 63.com

BHOCWTEST: Enedbant Tync 00/, Agpec no peructpaums: bvarapus, 1799 Codus, Mnagoct
2,6n. 261A, BX. 2, eT. 4, an. 12. Agpec Ha cknag 1 cepsus: [p. boxypuue, 6yn. ,EBpona“ 10,
2227, cknag No15.

2 OTOpU3NPaH NPeACTaBUTEN, KOITO MOXe a CbCTaBs TEXHUYECKATa AOKYMEHTaLMs

RO DECLARATIA CE DE CONFORMITATE

Noi, Vega Trade Com#)any Limited, in calitate de
producator, declardm Slefuitor cu tambur cu acumulator

TM Procraft Industrial: BM100A

Sunt fabricate in serie’ si confirmd urmdtoarele directive europene, sunt fabricate in
conformitate cu urmatoarele standarde sau documente standardizate: 2

Documentatia tehnicd a fost sustinutd de: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room
212, 2nd F., Building 11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE iN RPC.
E-mail: vegatools@163 com

3 Reprezentantul autorizat in masura sa intocmeasca documentatia tehnica

HU CE MEGFELELGSEGI NYILATKOZAT

Mi, Vega Trade Company Limited, mint felelés gyarto,
ezennel kijelentjiik, hogy az Akkus dobcsiszold

TM Procraft Industrial: BM100A

Sorozatgyartasban keriil' gyartasra és megfelel a kovetkezé EK direktivak elGirdsainak:
KovetkezG szabvanyoknak vagy szabvanyositott dokumentumoknak megfelelden keriil
gyartasra: 2

Miiszaki dokumentédcié VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add. Room 212, 2nd F., Building
11, No. 898 Lingshan Road, Shanghai, PRC. FABRICATE IN RPC. E-mail: vegatools@163 com

*Muiszaki dokumentacio osszeallitasara jogosult kepvisel6

RU CE JEKNIAPALUA COOTBETCTBUA

Mo, Vega Trade Company Limited, kak 0TBETCTBEHHbIi
Npou3BOANTEND 3asiBAsEM, YTO BapabaHHas wandmatum-
Ha aKKyMynsTopHas

TM Procraft Industrial: BM100A

Mpon3BOAATCA CEPHiAHO' 1 COOTBETCTBYIOT CNe/yioLiM eBPONeiicKUM ANPeKTUBAM, U U3ro-
TaBNNBAIOTCA B COOTBETCTBUM CO CEAYIOLIMMM CTaHAapTaM1 UM CTaHAapTU3MPOBaHHbIMM
[NOKyMeHTamu: 2

TexHuyeckas JoKyMeHTaLus npeaocTaBnsetcs komnanueit: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appec:0¢.212, 2-ihatax, 34.11,N2898, Niunrwan Poag, LWanxai, KHP. NPON3BEAEHOBKUTAE
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOpVISOBaHHbIVI npeacTaBuTesb, Croco6HbI npeaocTaBUTb TEXHUYECKYHO JOKYMEHTaLUUO

UA CE AEKNAPALLIA BIANOBIAHOCTI

Mu, Vega Trade Company Limited, sk BignoBiganbHuit
BUPOGHMK 3asBnisieMo, Wo bapabaHHa wnidyBanbHa
MalunHa akyMynsTopHa

TM Procraft Industrial: BM100A

Bupo6nseTbes CcepiiiHo' i BiANOBiAAE HACTYyMHUM EBPOMEACbKUM [AMPEKTUBAM Ta BMPO-
6nseTbCA BiANOBIAHO A0 TaKNX CTaHAAPTIB abo CTaHAaPTU30BaHMX JOKYMEHTaX: 2

TexHiyHa [JoOKyMeHTalif HapaeTbes Komnadietwo: VEGA TRADE COMPANY LIMITED,
appeca: 0. 212, 2-ii nosepx, 6yA. 11,N2 898, /iunrwan Poag, LLanxaii, KHP. BAPOB/IEHO BKHP.
E-mail: vegatools@163.com

3 ABTOPU30BaHMI1 NPeACTaBHUK, AKMiA 3[aTHUI HAAATH TEXHIYHY AOKYMEHTaLlil

':00000001-99999999 2 2006/42/EC

3 Jan Paluchnik
Vi

EGATOOLS s.r.0., 2014/30/EU
Krizovnicka 86/6,
Stare Mesto,
110 00 Prague, 2011/65/EU

Czech Republic

(and its amendment 2015/863/EU)

EN 62841-1: 2015+A11:2022
62841-2-4: 2014
EN 1S0 12100: 2010

EN |EC 55014-1:2021
EN |EC 55014-2:2021

EN IEC 63000:2018 C

Mr Bao Junhua
Production Line Manager

6 (4874 YWM

Shanghai, 30.10.2025
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